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Emniyet

Henny Penny fritdzlerin birgok emniyet 6zelligi vardir. Ancak emniyetli isletimi
saglamanin tek yolu, dogru montaj, operasyon ve bakim prosedurlerini tam olarak
anlamaktir. Bu kilavuzdaki talimatlar cihaziniz igin uygun prosedurleri 6grenmenize
yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir. Belirli Gneme sahip veya emniyetle ilgili
yerlerde, TEHLIKE, DIKKAT, UYARI, veya iKAZ kelimeleri kullanilmistir. Kullanimlari

asagida agiklanmistir:

A TEHLIKE!

TEHLIKE!

TEHLIKE! kacinilmadigi takdirde &lim veya ciddi
yaralanmalara neden olacak ani bir tehlikeli durumu
isaret eder.

A UYARI!

UYARI!

UYARI! UYARI, kaginiimadidi takdirde 6lim veya ciddi
yaralanmalara neden olabilecek olasi tehlikeli bir
durumu isaret eder.

A DIKKAT

DIKKAT!

DIKKAT! o6nlenmedigi takdirde orta veya kiicik
yaralanmalara yol acabilecek tehlikeli durumu belirtir.

IKAZ mal hasarina iliskin énemli oldugu dusunilen
bilgiler i¢in kullantlir.

Es Potansiyel Topraklama Sembolu

Vii







Uyumluluk

Bunlar, 500, 561 veya 600 (PFE/PFG 500,561,600) model Elektrikli /Gazli Basingli
Fritéz (PFE/PFG) igin orijinal versiyonu kontrol edilmis Henny Penny talimatlaridir. Bu
el kitabi Henny Penny’nin halka acgik web sitesinde (www.hennypenny.com)
mevcuttur. Bu cihazin montajindan ve kullanimindan 6nce gerekli tim kurulum,
isletim ve emniyet standartlarina uyuldugundan emin olmak i¢in bu talimatlari
tamamen okuyun. Cihazin zarar gérmesini ve Kisisel yaralanmayi énlemek igin tim
emniyet mesajlarini okuyun ve onlara uyun.

A UYARI! « Bufritdéz, su yaga temas etmeyecek bir sekilde

monte edilmeli ve kullaniimalidir. Bu sayede yag ve
buharin sigrayarak ve asiri kaynayarak kisisel
yaralanmaya yol agmasi 6nlenms olur; bundan
normal Griin nemi harigtir.

« Yanma Riski! Sicak yag igcindeyken frit6zi veya
filtre tahliye tavasini hareket ettirmeyin. Sicak
yagin sigramasi kisisel yaralanma veya ciddi
yaniklara yol agabilir.

UYGUN KULLANIM VE BAKIM

Cihaz restoranlar, firinlar, hastaneler vb. mutfaklarinda ticari kullanima yéneliktir,
ancak bir fabrika ortaminda oldugu gibi strekli kitlesel gida Gretiminde kullanilamaz.
Kullanim sirasinda Unitenin hava yoluyla A agirlikl emisyon ses basinci 70 db(A)'nin
altindadir. Tim onarimlar, bir tehlikeyi 6nlemek icin Uretici, servis temsilcisi veya
benzer nitelikli kisiler tarafindan yapilmalidir.

ELEKTRIK GEREKSINIMLERI

Her zaman slinmez kullanin. Saglanan gti¢ kablosu, sinmez arizalanirsa L1, L2, L3
ve N kablolari gerilimi alacak ve ilk 6nce kullanimdan kalkacak bir sekilde siinmez ile
donatilmalidir. Saglanan gtli¢ kablosu veya mevcut kablo zarar gorirse, kullanmayin;
bunun yerine, terminal bloguna baglanmak tizere 4 mm kablo boyutunda bilinen iyi bir
gl¢ kablosuyla degistirin. Eger esnek gli¢ kablosu kullanilacaksa, HO7RN tipi
olmalidir. Gui¢ kaynagi kablolari yaga dayanikli, esnek ve kilifli olmali ve normal
polikloropren veya diger esdeger sentetik elastomer kilifli kablodan hafif olmamalidir.
Bir tehlikeyi 6nlemek icin gic kablosu Uretici, servis temsilcisi veya benzer nitelikli
kisiler tarafindan degistirilmelidir. F’ritéz devresinde bir asiri akim devre kesici
(RCCB) veya toprak ariza devre kesici (GFCI) gibi bir 30 MA anma degerli koruyucu
bir aygitin kullaniimasi tavsiye edilir. Bu cihaz, harici bir zamanlayici veya ayri bir
uzaktan kumanda sistemi ile kullaniimak tzere tasarlanmamistir. Topraklama fisinin
baglantisini kesmeyin. Bu fritéz uygun ve emniyetli bir sekilde topraklanmalidir yoksa




elektrik carpmasina neden olabilir. Dogru topraklama islemleri igin yerel elektrik
dizenlemelerine bakin veya yerel dizenlemeler yoksa Ulusal Elektrik Mevzuatina (
ANSI/NFPA No. 70-(guncel surim)) bakin. Elektrikli fritdz su asagidaki elektrik
degerleri icin donatiimis olarak fabrikadan temin edilebilir:

- ABD (UL): 208, 220 veya 440 volt, tek veya ug¢ fazli, 60 hertz servis.
- Uluslararasi (CE): 240, 380, 400, 415 volt, tek veya ug¢ fazli, 50 hertz servis. Fritdzle
birlikte siparis

edilmezse, uygun glg servis kablosu aksesuar olarak siparis edilmeli veya montajda
temin edilmelidir. Dogru gli¢ beslemesini belirlemek icin fritdz kapisinin igindeki veri
plakasini kontrol edin.

KANADA'da, tim elektrik baglantilari CSA C22.1, Kanada Elektrik Mevzuati Bolim 1
ve/veya yerel dizenlemelere uygun olarak yapilacaktir. Elektrik carpma riskini
Odnlemek icin bu cihaz, diger cihazlar veya yakininda bulunan dokunulabilir metal
ylzeylerle es potansiyelli baglama konduktéri ile topraklanmalidir.

ATIK ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK CIHAZLAR (WEEE)

16 Agustos 2005 tarihi itibariyla Avrupa Birligi icin Atik Elektrikli ve Elektronik Esya
Ydénetmeligi yirirlige girdi. Urlinlerimiz WEEE yénetmeligine gére degerlendirilmistir.
Tehlikeli Maddelerin Kisitlanmasi Yénetmeligine (RoHS) uygun olup olmadiklarini
belirlemek icin Grtnlerimizi gézden gegirdik ve Urlnlerimizi ona uygun olarak yeniden
tasarladik. Bu yonetmeliklere uyumu devam ettirmek icin, bu Gnite ayristiriimamis
belediye atigi olarak imha edilmemelidir. Uygun bertaraf i¢in litfen size en yakin
Henny Penny distribltérinizle iletisime gegin.

BAKIM

Bu cihazda emniyetli ve surekli kullanimi saglamak icin ginlik, haftalik, aylik, tg aylk
ve yillik bakim yapilmalidir. Bu cihaz asla su jeti veya buhar temizleme aletiyle
temizlenmemelidir. Temizlik firgalari cihaz ile birlikte gonderilir ve uygun temizleme
talimatlari bu el kitabina dahil edilmistir. Dogru bakim, cihazin ve yagin kullanim
Omrund uzatir ve kullanim dmri boyunca kullanim maliyetlerini azaltir. Ayrica, eski
yag, yagdin alevlenme noktasinin azalmasi nedeniyle tasma kaynamasi ve yangin
olasiligini artirir. Yag sicakhgi asla 450° F'yi (230° C) asmamalidir.

CALISMA

Unite basing altinda galisir. Kapagin kilidini agmadan ve kendisini agmadan, tahliye
valflarini agmadan veya diger bosaltma aygitlarini agmadan énce basincin sifir (0)
PSI oldugundan emin olun.

PERSONEL KISITLAMALARI



Bu cihaz fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri eksik kisiler (cocuklar dahil)
tarafindan veya cihazin kullanimiyla ilgili olarak sorumlu bir kisi tarafindan denetim
veya egitimden gegmemis, deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan
kullanilamaz. Cocuklarin cihazla oynamamalari, cihaz Gzerinde temizlik yapmamalari
veya bakim yapmamalari i¢in gézetim altinda tutulmahdir.

HAVALANDIRMA

Bu cihaz Ureticinin talimatlarina uygun olarak monte edilmeli’ ve sadece ’Ureticinin
talimatlarina ve saglik acisindan zararli maddelerin kabul edilemez
konsantrasyonlarinin meydana gelmesini 6nlemek igin yuruarlikteki yonetmeliklere
uygun olarak havalandiriimalidir. Buhar egzozunun ve kizartma kokularinin etkin bir
sekilde giderilebilmesi icin uygun hava akisi gereklidir. Bu model i¢in hava akimi 33,3
cfm (56,6 m3/saat) hava akimidir. Cihazi monte etmeden veya kullanmadan énce
talimatlari tamamen okuyun.

MONTAJ

Glney Afrika'daki gaz cihazi kurulumlari igin:
* Montaj, kayith bir montajci tarafindan gercgeklestiriimelidir.

* Montaj, SANS 10087-1 veya SANS827 gereksinimlerine uygun olmahdir.
-Avustralya'daki gaz cihazi kurulumlari igin:

* Montaj, kayith bir montajci tarafindan gergeklestiriimelidir.

* Montaj, ilgili AS/NZS5601 gereksinimlerine uygun olmahdir.

CE/AGA/SANS Marker Uriinleri igin Teknik Veriler
Nominal Isi Girisi (Net): Dogal (lon) = 21.1 KW (72,000 Btu/saat)
Dogal (I2e) = 21.1 KW (72,000 Btu/saat)
Dogal (l2e+) = 21.1 KW (72,000 Btu/saat)
Dogal (lo1) = 21.1 KW (85,000 Btu/saat)

Dogal (I2(43.46-45.3 Mum3(0°cy)) = 21.1 KW (72,000 Btu/
saat)

Sivi Propan (lsp) = 21.1 KW (72,000 Btu/saat)

Nominal Isi Girisi (Brat): Dogal (Ion) = 23.4 KW (80,000 BTU/saat)
Dogal (I2e) = 23.4 KW (80,000 BTU/saat)
Dogal (l2e+) = 23.4 KW (80,000 BTU/saat)




CE/AGA/SANS Marker Uriinleri igin Teknik Veriler
Dogal (I21) = 23.4 KW (80,000 BTU/saat)
Sivi Propan (lsp) = 22.9 KW (78,000 BTU/saat)
Guney Afrika (NG) = 23,9 KW (81.550 BTU/sa)
Glney Afrika (LPG) = 1,63 kg/saat

Besleme Basinci: Dogal (Ion) = 11 mbar (1.13 kPa)
Dogal (I2e) = 11 mbar (1.13 kPa)
Dogal (l2e+) = 11 mbar (1.13 kPa)
Dogal (I2r) = 11 mbar (1.13 kPa)
Sivi Propan (lsp) = 28 mbar (2.8 kPa)
Sivi Propan (lsp) = 28 mbar (2.8 kPa)
Sivi Propan (Isp) = 28mbar (2.8 kPa)
Gulney Afrika (NG) = 11 mbar (1,13 kPa)
Gliney Afrika (LPG) = 28 mbar (2,8 kPa)

Test Noktasi Basinci: Dogal (Ion) = 8.7 mbar (0.87 kPa)
Dogal (I2e) = 8.7 mbar (0.87 kPa)
Dogal (loe+) = 8.7/10 mbar
Dogal (I21) = 10 mbar (1 kPa)
Sivi Propan (lzp) = 25 mbar (2.5 kPa)
Guney Afrika (NG) = 8,7 mbar (0,87 kPa)
Gliney Afrika (LPG) = 25 mbar (2,5 kPa)

Enjektor Boyutu: Dogal (Ion) = 1.04 mm
Dogal (I2g) = 1.04 mm
Dogal (loe+) = 1.04 mm
Dogal (I21) = 1.04 mm
Sivi Propan (lzp) = 0.66 mm (2.5 kPa)
Gulney Afrika (NG) = 1,04 mm




CE/AGA/SANS Marker Uriinleri igin Teknik Veriler
Guney Afrika (LPG) = 0,51 mm

Kisitlayici Boyutu: Dogal (l2e+) = 4.1 mm







Bolum 1 Giris
1.1 Basing Fritozu

Henny Penny Basingli Fritdézl, gida isleme ekipmanlarinin temel bir birimidir. Cihaz,
kurumsal ve ticari gida hizmeti faaliyetlerinde genis bir uygulama alani bulmustur.

1.1.1 P-H-T

Basing

Basing, bu gida hazirlama yénteminin temelini olusturur. Bu basing, gidanin dogal
neminden gelisir.. Patentli kapak bu nemi yakalar ve buhar olarak kullanir. Buhar hizla
olustugu icin dogal sularin biiyiik bir kismi gidanin iginde tutulur. Ozel bir agirhk
diizenegi, tencereden gelen fazla buhari tahliye eder ve siirekli diistik, canl buhar
kizartma tavasi saglar.

Isi

Uretilen 1s1, basingli fritéziin bir diger énemli faktéridir. Onerilen normal kizartma
islemi 315°F ile 325°F arasindadir. Bu da eneriji tasarrufu saglar ve kizartma siiresinin
kisalmasiyla émri uzatir. Enerji tasarrufu, paslanmaz ¢elik kizartma makinesi
‘Unitesinin kisa kizartma suresi, dUsuk sicaklik ve isi1 tutma 6zelligi sayesinde
saglanir.

Zaman

Zaman 6nemlidir, cinki gidalar ne kadar kisa slUrede kizartilirsa kullanicilar igin o
kadar ilave tasarruflar saglanir. Gidalar, konvansiyonel bir acgik tip kizartma
makinesinde kizartmaya gére daha kisa suirede hazir hale gelir.

1.1.2 Basing¢ Yardimi

Henny Penny”’nin Basing Yardimi 6zelligi restoranlarin daha kuguk tavuk partilerini
pisirmelerini ve olusan optimum basing miktarindan yararlanmalarini saglar. Daha az
miktarda gida daha az buhar ve dolayisiyla daha az basing olusturur. Henny
Penny”nin Basing Yardimi 6zelligi pisirme déngUsu sirasinda basinci izler ve
gerektiginde otomatik olarak daha fazla basing ekler.

1.2 Dogru Bakim

TUm Henny Penny donanimlarinda oldugu gibi, Unite itina ve bakim gerektirir. Bakim
ve temizleme gereksinimleri bu el kitabina dahil edilmistir ve birimin ¢alistiriimasinin
dizenli bir parcasi olmalidir.

1.3 Yardim

Harici yardima ihtiya¢ duyarsaniz, bdlgenizdeki yerel distribtoérl arayin, veya Henny
Penny Teknik Destedi icin 1-800-417-8405’i veya 1-937-456-8405’i arayin.




1.4 Model Cesitleri

Bu el kitabl hem gaz hem de elektrikli modelleri, ¢esitli se¢cenekleri ve baslica
aksesuarlari kapsar. Bilgilerin yalnizca bir model turiyle ilgili oldugu durumlarda bu

durum belirtilir.




BOlum 2 Kurulum
2.1 Giris

Bu bdlimde Henny Penny Basingli Fritdzlerinin elektrikli ve gaz modelleri icin montaj
talimatlar verilmistir.

A UYAR|!I FElektrik carpmasi veya parca hasar olusabileceginden
) matkapla veya vida gibi herhangi cisimle fritézi delmeyin.

NOT: Bu Unitenin kurulumu sadece kalifiye bir servis teknisyeni tarafindan
yapiimahdir.

2.2 Ambalajdan Cikarma Talimatlan

Fritdz ahsap bir tabana civatalanmis olarak sevk edilir ve bir karton kapla
kaplanmistir. Hem gazli hem de elektrikli modelleri tamamen monte edilmis olarak
sevk edilir. Siparis edilmisse, opsiyonel tekerlekleri ayri paketlenir ve génderilir.

1) Bandi kutunun alt tarafindan kesin.

NOT: Herhangi bir nakliye hasari teslimat¢inin yaninda not edilmeli ve o
gitmeden imzalanmis olmalidir.

2) Kartonu fritézden kaldirin. Bkz. Sekil 2-1 Kartonu Uniteden Kaldirma, Sayfa 3.

Sekil 2-1 Kartonu Uniteden Kaldirma

3) Fritdéz kapagini acin ve sepeti ve tim aksesuarlari ¢gikarin.

4) Fritézl desteklere dayayarak yan tarafina yatirin. Bkz. Sekil 2-2 Fritézi Yan
Yatirma, Sayfa 4.

Kisisel yaralanmayi onlemek icgin fritdzu tasirken
UYARI! dikkatli olun. Frit6z agirhg: yaklasik 300 Ibs (136 Kg)
‘dir.




5)

6)

7)
8)

Sekil 2-2 Frit6zii Yan Yatirma

Ahsap sevkiyat tabanindan doért ayak civatasini gikarin. Ahsap tabani ¢ikarin ve
atin.

Tesviye ayar ayaklari saglamak icin sevkiyat civatalarini ayaklara geri takin.

Siparis edilmisse, tekerleklerini ayaklara monte edin ve 6n taraftaki tekerlekleri
kilitleyin.

Frit6zt dik konuma getirin.

AQirlik dizenegini calismaya hazirlayin. Bkz. Sekil 2-3 Agirlik Dizenegi
Konumu, Sayfa 5.



Sekil 2-3 Agirlik Diizenegi Konumu

NOT: Metal sevkiyat destegdi (3), sevkiyat sirasinda agirlik orifisini ve agirhgi (2)
korumak igin agirlik duzeneginin igine yerlestirilir. Bu destek, montaj ve
calistirma 6ncesinde kaldiriimahdir. Bkz. Sekil 2-4 Agirlik Diizenegi, Sayfa 6.




a)
b)

c)

d)

e)

12170152

0152

Sekil 2-4 Agirhk Diizenegi

Agirhk bashgini (1) sékin. Bkz. Sekil 2-4 Agirlik Dizenegi, Sayfa 6.
Yuvarlak agirligi (2) gikarin. Bkz. Sekil 2-4 Agirlik Diizenegi, Sayfa 6.

Sevkiyat destegdini (3) cikarin ve atin. Bkz. Sekil 2-4 Agirlik Diizenegi,
Sayfa 6.

Agirhktaki orifisi kuru bir bezle temizleyin.
Agirhgi yerine takin ve agirlik kapagini takin.

9) Kapagi acgin ve paketleri ve raflari kizartma potasinin iginden ¢ikarin.

10)Fritdéz dolabindan koruyucu kagidi ¢ikarin. Dis ylzeyinin nemli bir bezle
temizlenmesi gerekir.

2.3 Frit6z Konumunu Se¢gme

Calismasi, hizi ve kullanishhgi icin fritdzin dogru konumu ¢ok énemlidir. Yiyecek
siparislerinin tamamlanmasina midahale etmeyen ve kolay doldurma ve bosaltma
saglayan bir konum secin. Operatorler, gidalar ¢igden pismis hale gelinceye kadar
kizartmanin ve Urlnu sicak bir yede tutmanin hizl ve kesintisiz hizmeti sagladigini
buldular. Fritdzin en az bir tarafinin yaninda dékme veya bosaltma masalari
bulunmalidir. En iyi verimin dogrusal bir isletimle elde edilecegini unutmayin, baska
bir deyisle pismemis Urin bir tarafta ve pismis Urlinse diger tarafta olmalidir. Siparis
diizenegi ¢cok az bir verim kaybiyla uzaklastirilabilir. Fritdzin bakimini dizgln bir



sekilde yapmak igin fritdzin her bir tarafinda 24 in¢ (60,69 cm) bosluk olmasi gerekir.
Servis igin erisim, yan panel ¢ikarilarak saglanabilir. Ayrica, yanma odasina yeterli
hava beslemesi igin gaz Unitesinin tabaninin ¢evresinde en az 6 in¢ (15,24 cm)
bulunmalidir.

* Kizgin yagin sigramasi sonucu agir yaniklarin
olusmasini 6nlemek icin fritdzi devrilmeyecek veya
hareket etmeyecek birsekilde yerlestirin ve monte edin.
Dengeleme igin tahdit edici baglar kullanilabilir.

A UYARI! * Yangini 6nlemek igin, fritzi tim yanici malzemelerle
’ arasinda minimum boslukla monte edin; yandan 6 in¢

(15,24 cm), arkadan 6 in¢ (15,24 cm). Dogru monte
edilmisse, gazh fritbz yanici zeminlerde ve vyanici
duvarlara yakin olarak kullanilmak (zere dizayn
edilmistir.

] Yangin olusmasindan ve gereclerin tahrip olmasindan
A DIKKAT kacinmak icin kizarticinin altindaki alan malzeme
depolamak igin kullaniimamalidir.

2.4 Fritozan Seviyelenmesi

Dogru kullanim igin, agik fritdz, bir kenarindan bir kenarina ve 6nden arkaya diz
olmaldir. Orta kuyuda tekne bileziginin ¢cevresindeki diiz alanlara yerlestirilen bir
tesviye aletini kullanarak unite tesviyelenene kadar tekerlekleri ayarlayin. Bkz. Sekil
2-5 Uniteyi Tesviyeleme, Sayfa 7.

kekil 2-5 Uniteyi Tesviyeleme

. Bu seviyeleme talimatlarina uyulmamasi ciddi yaniklara,
TEHLIKE! kisisel yaralanma, yangin ve / veya maddi hasara sebep
olabilecek kizartma dolabinin yag tasirmasina yol acabilir.




2.5 Fritozan Havalandirilmasi

Fritdz igin uygun bir bosaltma davlumbazi veya havalandirma sistemine tahliye
olanagi saglanmalidir. Bu, buhar egzozunun ve kizartma kokularinin etkin bir sekilde
giderilmesini saglamak icin gereklidir. Fritdzlin ¢calismasina midahaleyi 6nlemek icin
bir egzoz kanopisi tasarlanirken 6zel 6nlem alinmalidir. Uygun bir sistemi
tasarlamaya yardim etmesi icin yerel bir havalandirma veya isitma sirketine
danismanizi 6neririz. Bkz. Sekil 2-6 Gazli Modei 600 Havalandirma, Sayfa 9 ve
Sekil 2-7 Elektrikli Model 500 Havalandirma, Sayfa 10.

Gazh fritézi monte ederken, gaz bacasi egzoz borusuna
: bir uzanti eklemeyin. Bu, brilérin dogru calismasini
DIKKAT . . )
bozabilir ve arizalara ve olasi negatif geri gekmeye yol
acabilir.

Havalandirma yerel, il ve ulusal mevzuata uygun olmaldir.
Yerel itfaiye idaresi veya insaat yetkililerine danisin.

NOT Dizayn ve boyutlar gosterilenden farkli olabilir.
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ARKA GORUNUS

SAG YANDAN GORUNUM

ONDEN GORUNUS

Sekil 2-7 Elektrikli Model 500 Havalandirma

2.6 Gaz Beslemesi

Gaz fritdzu, fabrikadan dogal gaz veya propan gazi i¢in temin edilebilir. Dogru gaz
besleme gereksinimlerini belirlemek i¢in dolabin sag tarafindaki panelde bulunan veri



plakasini kontrol edin. Dogal gaz i¢in minimum besleme 7 in¢ su kolonu (1,7 kPa) ve
propan iginse 10 in¢ su kolonudur (2,49 kPa). Maksimum gaz beslemesi 14 in¢ su
kolonudur (3,49 kPa veya 0,5 psi).

Veri plakasinda belirtilenden farkli bir gaz kullanmaya

calismayin. Dénistirme kitleri gerekirse dagiticiniz
A UYARI!

tarafindan monte edilebilir. Yanlis gaz beslemesi, patlama
veya yangina yol acarak ciddi yaralanmalar ve/veya maddi
hasara neden olabilir.

2.7 Gaz Boru Tesisati

Fritdzl ana gaz hatti beslemesine baglamanin dnerilen tird igin bkz. Sekil 2-8 Gaz
Borulari Dlizenegi, Sayfa 11.

Sekil 2-8 Gaz Borulari Diizenegi

1 | BUHAR EGZOZ BACASI 6 | KAPAK

2 | KESME VALFI 7 | RAKOR

3 | YOKSELTICI 8 | 1/2INC GAZ GIRIS BAGLANTISI
4 | TBAGLANTI 9 | 1/2INC GAZ HATTI

5 | NiPEL




Olasi ciddi yaralanmalari 6nlemek igin:

* Montaj, Amerikan Ulusal Standardi Z223.1-Son Sirim
Ulusal Yakit Gazi Kanununa ve yerel belediye insaat
diizenlemelerine uygun olmalidir. Kanada'da montaj,
Standart CSAB149-1 ve 2, Kurulum Mevzuati Gaz
Yakan Cihazlar kismina ve yerel diizenlemelere uygun
olmalidir. Avustralya'da montaj Avustralya'nin
gereksinimlerine uygun olmaldir.

e Fritbz ve onun manuel kapatma vanasinin, sistemin
herhangi bir basing testinde test basinci 1/2 psig (3,45
kPa) (34,47 mbar) degerini astiginda gaz besleme boru
hatti sisteminden baglantisi kesilmelidir.

* Fritdz, gaz besleme boru hatti sisteminin herhangi bir
basing testi sirasinda test basinglari y ig (3,45 kPa)
(34,47 mbar) degerine esit veya daha diisik oldugunda
maniiel kapatma valfini kapatmak yoluyla gaz besleme
boru hatti sisteminden yalitilmahidir.

» Gaz servis baglantilar icin standart 1/2 in¢, siyah celik
boru ve ddéviilebilir baglanti parcgalari kullanilmalidir.

» D6ékme demir baglanti pargalari kullanmayin.

* 1/2 in¢ yan boru tavsiye edilse de, hat uygun boyutta
olmali ve élger ile fritéz arasinda basing kaybi olmadan
maksimum talebi karsilamaya yetecek miktarda gaz
saglayacak bir sekilde monte edilmelidir. Boru hatti
sistemindeki basing kaybi 0,3 in¢ su kolonunu (0,747
mbar) asmamahdir.

Fritézl temizleme ve servis yapmak amaciyla tasimak i¢in olanaklar saglanmalidir.
Bu, su sekilde gergeklestirilebilir:

1. Manuel bir gaz kapatma vanasi ve baglanti kesme rakoru monte ederek

2. ANSI standardi Z21.41 veya CAN 1-6.9 ile uyumlu bir hizli baglanti kesme
kaplinli (Parca No.19921) Tasinabilir Gazli Aygitlar icin Konnektér Standardi
ANSI Z21.6 veya CAN/CSA 6.16 ile uyumlu olan, agir hizmet tasarimh AGA
sertifikall bir konektdér monte eder. Ayrica, fritdz hareketini sinirlandirmak icin
konnektore ve hizli baglanti kesme cihazina veya onun boru tesisatina bagl
olmaksizin fritdzin hareketini sinirlandirmak igin uygun olanaklar saglanmahdir.
Esnek gaz hatti icin dogru baglantilar ve kablo tahdidi i¢in bkz. Sekil 2-9 Gaz
Hatti Baglantilari, Sayfa 13.

IKAZ Kablo tahditi, fritdziin duvardan cekilebilecedi mesafeyi sinirlar. Fritdzii
temizlemek ve bakimini yapmak igin, kablo Gniteden ¢ikariimali ve esnek gaz




hatti baglantisi kesilmelidir. Bu sayede, kizartma makinesinin tim tarafina daha
iyi erisim saglanacaktir. Gaz hatti ve kablo tahdidi, temizlik ve servis
tamamlandiktan sonra tekrar baglanmalidir

Sekil 2-9 Gaz Hatti Baglantilari




2.8 Gaz Sizdirmazlik Testi

NOT: Gaz beslemesini agmadan énce, gaz kontrol vanasindaki gaz vanasli topuzunun
kapali konumda oldugundan emin olun.

Hat ve baglanti pargalari monte edildikten sonra gaz kagagi olup olmadigini kontrol
edin. Basit bir kontrol yéntemi, gazi acip tim baglantilari bir sabun ¢ozeltisiyle
fircalamaktir. Kabarciklar olusursa, bu kagan gazi gosterir. Bu durumda, hat
baglantilari yeniden yapilmalidir.

Yangin veya patlamay! 6nlemek icin asla yanan bir kibrit

A UYAR|I ‘ove acik alev kullanarak gaz kagagini test etmeyin.
*  Tutusan gaz ciddi kisisel yaralanmalara ve/veya maddi

hasara yol agabilir.

2.9 Gaz Basing¢ Regulatoria Ayari

Otomatik gaz vanasindaki gaz basinci regulatéri fabrikada asagidaki gibi
ayarlanmistir:
* Dogal: 3,5 in¢ su kolonu (0,87 kPa)

* Propan: 10,0 in¢ su kolonu (2,49 kPa)

NOT: Gaz basing regulatdérii Henny Penny tarafindan ayarlanmistir ve kullanici
tarafindan ayarlanmayacaktir.

2.10 Gaz Pilotu ve Brulora Atesleme/Kapatma
Prosedaurleri
2.10.1 Atesleme Proseduru - Kati Hal Atesleme

1) Kizartma potasi su prosedire gére temizlenmelidir: 3.10 Kizartma Teknesini
Temizleme,Sayfa 44.

2) Kizartma potasi yagla dogru seviyeye kadar doldurulmalidir. Bkz. 3.2 Yag
Doldurma veya Ekleme, Sayfa 28.

3) Gilg anahtarini kapali konuma getirin.

4) Gaz vanasl topuzunu saat yoninuin tersi ydonde cevirerek kapali pozisyona
getirin (kapal asagi bakacak sekilde).

5) Bruldr bdlmesinde biriken gazin kagmasi icin yeterli bir stre (en az 5 dakika)
bekleyin.

6) Gaz vanasi topuzunu saat yoninde gevirerek acgik (agik asagi bakacak sekilde)
konuma getirin.

7) Ana gug¢ anahtarini agik konuma getirin.
8) Bril6érin yanmasi icin yaklasik 45 saniye bekleyin.



9) Gaz brulérinin ateslenmesini dinleyin. Brilor icindeki gaz jetlerinin ateslenmesi
nedeniyle isitilebilir bir ses olacaktir.

10)Bril6r yanar ve yag sicakligi 6nceden ayarlanmis sicakliga ulasana kadar
calisir ve hazir LED'i yanar.
IKAZ: Brilori kizartma potasinda yag yokken 10 saniyeden fazla acgik
birakmayin, aksi takdirde kizartma potasi hasari meydana gelebilir.

2.10.2 Kapatma Prosediirleri
1) Ana glg anahtarini kapal konuma getirin.

2) Gaz vanasi topuzunu saat yéninun tersine cevirerek kapall pozisyona getirin.

2.11 Pilot Alev Ayari

Pilot alevi fabrikada 6nceden ayarhdir. Ayarlama gerekiyorsa, yerel bagimsiz Henny
Penny distribttérinuzle iletisime gegin.

2.12 Basing regulatora Ayarn (Gazh Modeller)

Gaz regulatéri fabrikada dogal gaz icin 3.5 ing su kolonu (0.87 kPa) degerine
ayarlanmistir (propan i¢in 10.0 ing (2.49 kPa)). Eger ayar gerekiyorsa yerel Henny
Penny distribttérinuzle iletisime gegin.

2.13 Elektrik Gereksinimleri (Elektrikli Modeller)

Elektrikli fritdz fabrikadan su voltaj degerlerinde temin edilebilir:
» ABD (UL): 208, 220 veya 440 volt, tek veya (g fazli, 60 hertz hizmet.
* Uluslararasi (CE): 240, 380, 400, 415 volt, tek veya (g fazli, 50 hertz hizmet.

Fritdzle birlikte siparis edilmezse, uygun gig servis kablosu aksesuar olarak siparis
edilmeli veya montajda temin edilmelidir. Dogru gli¢ beslemesini belirlemek igin fritdz
kapisinin igindeki veri plakasina gbz atin.

* Bu fritéz uygun ve emniyetli bir sekilde topraklanmalidir
yoksa elektrik carpmasina neden olabilir. Dogru
topraklama islemleri igin yerel elektrik diizenlemelerine
bakin veya yerel diizenlemeler yoksa Ulusal Elektrik
Mevzuatina ( ANSI/NFPA No. 70-(gtincel siriam)) bakin.
Kanada’da tum elektrik baglantilari, CSA C22.1,

A UYARI! Kanada Elektrik Mevzuati Kisim 1 vel/veya yerel
dizenlemelere gére baglanmalidir.

* Elektrik carpmasindan kac¢inmak icin cihaza,
topraklanmamis iletkenlerin baglantisini kesecek harici
bir devre kesici takilmaldir. Bu birimdeki ana gig
anahtari tim hatlardaki elektrigi kesmez




NOT: ABD’de surekli baglantili tekerlekli elektrikli fritdzlerde esnek bir boru kilif ve bir
kablo tahdidi kullaniimalidir.

Fritdze saha besleme kablaji veri tablosunda belirtilen boyutta olmalidir. 600 volt ve
90°C anma degerli izolasyonlu bakir iletken olmalidir. 50 fit (15,24 m)'den uzun
kablolar icin bir yukari boy kabloyu kullanin. Bkz. Sekil 2-10 Kablo Tahdidi, Sayfa 16.
Kablo tahdidini fritdze sabitlemek igin arka fritdz ¢ergevesinde delikler mevcuttur.
Kablo tahdidi, kizartma makinesinin devrilmesini dnlemez. |-civata, kabul edilebilir
yapi insaati uygulamalari kullanilarak binaya sabitlenmelidir.

17 102

Sekil 2-10 Kablo Tahdidi

ALCIPAN YAPI I-civatay! bir yapi saplamasina sabitleyin.
Sadece algipan duvari oturtmayin. Tercih edilen kurulum,
servisin her iki tarafinda yaklasik alt1 ingtir. Kablo tahdidi
esnek boru kanaldan en az alti in¢ daha kisa olmalidir.




Tablo 2-1 Elektrikli Fritoz i¢cin Besleme Kablolamasi ve Sigortasi

Volt Faz KW Amper Besleme Alan Minimum
Kablosu (mm?2) Sigorta
Boyutu Boyutu

208 Tek 11,25 54 6 13,3 90

208 Tek 13,50 65 4 21,2 100

208 Uc 11,25 31 10 5,26 50

208 Ug 13,50 38 8 8,37 60

240 Tek 11,25 47 6 13,3 80

240 Tek 13,50 56 6 13,3 90

240 Uc 11,25 27 10 5,26 45

240 Uc 13,50 33 8 8,37 50

480 Uc 11,25 14 14 2,08 25

480 Uc 13,50 16 14 2,08 25

2.14 Elektrik Gereksinimi (Gazli Modeller)

Fazl fritéz, 120 volt, tek faz, 60 Hz, 10 amper, 3 telli topraklanmis servis veya 230
volt, tek faz, 50 Hz, 5 amper, 1 faz servis gerektirir. 120 voltluk gazl fritdz sizi
carpmalara karsi korumak icin fabrikada topraklanmis (toprakh) bir kablo ve fis ile
donatilmistir ve Ug girisli topraklanmis bir prize takilmalidir. Topraklama catalini
kesmeyin veya ¢ikarmayin. Bir kablaj diyagrami sag taraf panelin arkasinda
bulunmaktadir ve yan panel ¢ikarilarak erisilebilir. 230 voltluk fis tiim yerel, eyalet ve
ulusal mevzuata uygun olmaldir.

» Toprak fisinin baglantisini kaldirmayin. Bu fritéz gerekli
ve guvenli bir sekilde topraklanmalidir yoksa elektrik
carpmasina neden olabilir. Dogru topraklama islemleri
icin yerel elektrik dizenlemelerine bakin veya yerel
dizenlemeler yoksa Ulusal Elektrik Mevzuatina ( ANSI/
NFPA No. 70-(giuncel sirim)) bakin. Kanada’da tim
elektrik baglantilari, CSA C22.1, Kanada Elektrik
Mevzuati Kisim 1 ve/veya yerel diizenlemelere goére
baglanmalidir.

* Elektrik carpmasindan kag¢inmak igin cihaza,
topraklanmamis iletkenlerin baglantisini kesecek harici
bir devre kesici takilmalidir. Bu birimdeki ana gig¢
anahtari tim hatlardaki elektrigi kesmez

A UYARI!




2.15 Filtre Pompasinin Kontrolu

Yeni veya eski fritdzlerde asagidaki test prosedirind kullanin.
1) Fritdézin 6n kapisini agin.
2) Filtre rakor baglantisini gevsetin.

3) Ana glg anahtarini pompa pozisyonuna gevirin. Filtre vanasini agin. Elektrik
motorunun calistigini duyacaksiniz. IKAZ Pompayi sadece birkag saniye
calistirin, aksi takdirde pompada hasar olusabilir.

4) Basparmaginizi acik filtre rakoru eteginin Gzerine yerlestirin. Bkz.Sekil 2-11
Filtre Pompasi Kontrolii, Sayfa 18. Emisi hissetmelisiniz. Filtre vanasini kapatin.
Pompay! kapatin.

Sekil 2-11 Filtre Pompasi Kontrolii

2.16 Motor Yataklari

Elektrikli motor yataklar kalici olarak yaglanmistir. Yaglamayin.

Bu islem test déngUsind tamamlar. Fonksiyonlardan herhangi biri galismazsa,
montaji yeniden kontrol edin. Sorun devam ederse bu el kitabinin diger bélimlerine
basvurun veya yetkili Henny Penny distribUtorini arayin.



2.17 Calisma Kontrolleri

1) Basing gostergesindeki gosterge ignesinin Calisma Bolgesinde oldugundan
emin olmak i¢in gostergeye bakin. NOT: Basing olusmazsa yerel Henny Penny
servis ofisinizle iletisime gegin.

2) Tahliye vanasinda ve filtre vanasinda kagak olup olmadigini kontrol edin.
3) Pisirme doénglstinin sonunda asagidakileri kontrol edin:

» Zamanlayici ¢aliyor olmalidir.

* Fritdézin basinci otomatik olarak dismelidir.







Boliim 3 Isletme ve Bakim

3.1 Calistirma Bilesenleri

isletme bilesenleri bu bélimde agiklanmistir.
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Sekil 3-1 Calistirma Bilegenleri
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Tablo 3-1 Calistirma Bilesenleri

Parca Aciklama Fonksiyonlar
No.
Basing Kizartma potasinin icindeki basinci gésterir.
Gostergesi

Emniyet Tahliye
Valfi Halkasi

UYARI! Bu halkayi gekmeyin, buhardan kaynaklanan
siddetli yaniklar ortaya olusacaktir.

Emniyet Tahliye
Vanasi

Bu bir ASME onayl yay yUkli bir vanadir, 14.5 psi degere
ayarhdir; eger agirlik diizenegi tikanirsa bu emniyet vanasi
fazla basinci giderir ve kizartma potasi odasini 14.5 psi (999
mbar) degerde tutar.

UYARI! Emniyet tahliye valfi aktif hale gelirse, kizartma
potasindaki tim basinci tahliye etmek i¢in ana gi¢ anah-
tarini kapah konuma cevirin. Ciddi yaniklar ve yaralan-
malari 6nlemek i¢in, bir sonraki kullanimdan énce
fritdzin bakimini yapin.

Agirlik Dizenegi

Bu agirlik tarzi, basing emniyet valfi kizartma potasi icinde
surekli bir buhar basinci diizeyini korur; asiri buhar egzoz ba-
casindan tahliye edilir.

UYARI! Her gun agirhik tertibatinin temizlenmemesi, fri-
tézde cok fazla basing birikmesine yol acabilir. Agir yar-
alanmalar ve yaniklarla sonuglanabilir.

Kizartma potasi
(teknesi)

Pisirme yagini tutar ve cazirtilarin toplanmasi i¢in uygun bir
soguk bélgeyi bulundurur.

Solenoid Valf

Basincin kizartma teknesinde (potasinda) tutulmasini sa-
glayan elektromekanik bir aygittir; solenoid valf Pisirme Dén-
gusundn basinda kapanir ve pisirme déngusinin sonunda
kontroller tarafindan otomatik olarak agilir; eger bu valf kirle-
nirse veya Teflon bilezigi yirtilirsa basing ‘olusmaz ve
onariimaldir.

Mil Dizenegi

Kapaktan sonra sikilan bir dizenek olup mandallidir ve kapa-
gin Ust kismina basing uygular; kapak contasi kizartma te-
knesi gergevesine basing uygular; bir librelik i¢ basing
olusturduktan sonra kapak astari bir kilitteme pimini kilittleme
mansonuna dogru iter ve bdylece kizartma teknesi basin-
chyken milin dénmesini engeller.

Kapak Sinir
Durdurucusu

Kapak contasi ile kizartma teknesi arasinda uygun sizdirma-
zhg1 elde etmek icin kullanilan disli ayarlanabilir bir manson-
dur; milin saat yénuinde dénus sayisini kontrol ederek
gerceklestirilir.

Kapak Mandall

Kapagi kapali tutmak i¢in pozitif mandal saglayan yay yukli
mandal; bu mandal, mil tertibati ve kapak contasiyla birlikte
basing sizdirmaz bir kizartma teknesi odasi saglar.
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Parga Aciklama Fonksiyonlar
No.
10 Gaz Kontrol Va- | Brilore giden gaz akisini kontrol eder.
nasi (Sadece
Gazli Modeller)
1 Filtre Vanasi Gli¢ anahtari pompalama konumundayken bu iki yonli valf
(Valfi) filtrelenmis yagi tahliye tavasina, kizartma teknesine geri
yonlendirir.
12 Durulama Hortu- | Kizartma teknesinden gida partiklllerini filtre tavasina durula-
mu (Opsiyonel) | mak igin kullanilan bir el hortumudur; hizli baglanti kesme fi-
tingine baglanir.
13 Yogusma Tah- Buhar egzoz sisteminde toplanan yogusmayi yogusma tava-
liye Hatti sina yonlendirmek i¢in kullanilan hortum.
14 Yogusma Tah- Buhar egzoz sisteminde olusan yogusma toplanma noktasi-
liye Tavasi dir; periyodik olarak kaldirin ve bosaltin.
15 Filtre Rakoru Filtreyi filtreleme pompasina baglar ve filtrenin ve tahliye ta-
vasinin kolay kaldiriimasina olanak verir.
16 Filtre Tahliye Filtreyi barindiran ¢ikarilabilir tava, kizartma teknesinden tah-
Tavasi liye edildiginde yadi yakalar; eski yagi kaldirmak ve atmak
icin de kullanilir.
UYARI! Sicak yagi iceren filtre tahliye tavasi hareket et-
tirilirken, sicak ylizeylerden veya sigcramalardan kayna-
klanan yaniklari 6nlemek i¢in son derece 6zen gésterin.
17 Tahliye Valfi Normalde kapali olan iki yonlu kiresel valftir; kizartma tekne-
(Sadece Kol sinden yag filtre tahliye tavasina tahliye etmek igin kolu
Gosterilmistir) cevirin.
18 Tahliye Kilitteme | Ana gl¢ anahtari agikken bir operatériin istemeden kizartma
Anahtari teknesindeki yagi tahliye etmesi durumunda kizartma teknesi
icin koruma saglayan bir mikroanahtardir; anahtar tahliye val-
fi agildiginda 1s1y1 otomatik olarak kapatir. TEHLIKE! Kizart-
ma teknesi basing altindayken bosaltma vanasini
acmayin. Basincin atmosfer basincina diismesini sa-
glayin. Aksi takdirde, sicak yag egzoz yapar ve ciddi ya-
niklara yol acar.
19 Yuksek Sicaklik | Yagin sicakhgini algilayan bir kontrol; eger yagin sicakligi
Sinir emniyetli galisma sinirini asarsa bu kontrol agilir ve fritéze gi-
den isiy1 kapatir; yagin sicakligi emniyetli bir galisma sinirina
dustugunde kapinin arkasinda bulunan kontrol paneli altinda-
ki kirmizi sifirlama butonuna basilarak kontrol mantel sifir-
lanmaldir. Yiksek sinir sifirlama butonu konumu icin bkz.
Sekil 3-2 Yiiksek Limit Sifirlama - Gaz, Sayfa 27 ve Sekil 3-
3 Yliksek Limit Sifirlama - Elektrik, Sayfa 28.
20 Trafo Dusuk voltajli bilesenlere uyum saglamak icin gerilimi azaltir.




Parga Aciklama Fonksiyonlar
No.
21 Devre Kesici Elektrik devresini acar ve elemanlara giden gucu kaldirir.
(Sadece Tek Fa-
zh Elektrikli
Modeller)
22 Devre Kesiciler | Akim nominal degeri astiginda devreyi kesen koruyucu bir
(Sadece Elektri- | cihaz.
kli Modeller)
23 Kontaktérler Isitma elemanlarina giden gtici réleler; bir réle yiksek sinirla
(Sadece Elektri- | seri haldedir ve digeri de kontrollerle seri haldedir.
kli Modeller)
24~ Kapak Yayi Kapagi kaldirmaya ve onu acgik tutmaya yardim eder (siper
ortik olarak).
25* Yogusma Tah- Bu, kapak agildiginda i¢ astarda biriken nemi tahliye hattina
liye Kanali kanalize eder ve nem damlaciklarinin yaga diismesini
engeller.
26* Kapak Contasi Kizartma teknesi odasi igin basing contasi saglar.

Sekil 3-2 Yiiksek Limit Sifirlama - Gaz
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Sekil 3-3 Yiiksek Limit Sifirlama - Elektrik

3.2 Yag Doldurma veya Ekleme

A UYARI! Kizartma tavasina sicak yagi dokerken ciddi yaniklardan
; kacinmak icin eldiven takin ve sigratmamaya dikkat edin.

* Yag seviyesi her zaman kizartma teknesinin arkasindaki
kizartma teknesi gostergesindeki gibi olmalidir (izleyen
sayfadaki fotografa bakin). Bu talimatlara uyulmamasi
yangina ve/veya fritéz hasarina neden olabilir.

« Kati yag kullanildiginda yagi kizartma teknesinin igine
yerlestirmeden 6nce onu harici bir 1s1 kaynaginda
ADiKKAT eritmeniz  énerilir.  Elektrikli  fritdzler  Gzerindeki
elemanlar veya gazh fritdzler uzerindeki kizartma
teknesi yiuzeyi tamamen daldiriimalidir. Yangin veya
kizartma teknesi hasari meydana gelebilir.

» Fritézde yiiksek kaliteli bir kizartma yagi kullanmaniz
tavsiye edilir Baz1 dusiik kaliteli yaglar yiuksek nem
ihtiva ettiginden dolay1 kopiklenmeye ve tasmaya
neden olur.
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Elektrikli model 500, 48 Ibs. (21,8 kg) sivi yag ve gazl model 43 Ibs (19,5 kg)
gerektirir. Model 500 fritdzlerde kizartma teknesinin arka duvarina islenmis iki seviye
gosterge gizgisi bulunurken, model 600’de sadece bir seviye gdstergesi
bulunmaktadir. Seviye gdstergesi gizgileri dogru yag seviyelerini gésterir. Bkz. Sekil
3-4 Seviye Gostergeleri, Sayfa 29.

Sekil 3-4 Seviye Gostergeleri

Soguk yag bir tek seviye ¢izgisinin altinda 1/2 inge (12.7 mm) kadar doldurulmalidir ve
iki seviye gosterge cizgili kKizartma tekneleri durumundaysa soguk yag alt seviye
gosterge cizgisiyle esit olmalidir. Isindiginda yag genisler ve yag sicak oldugunda
seviye indikatéru cizgisinde veya model 500'de en (st seviye indikator cizgisinde
olmalidir.

3.3 Yag Bakimi

Ciddi yaniklara, kisisel yaralanma, yangin ve / veya maddi
TEHLIKE! hasara sebep olabilecek kizartma teknesinin yag
tasirmasindan kaginmak igin asagidaki talimatlara uyun.

1. Pane Urinleri kizartmak yagi temiz tutmak igin sik sik filtrelemeyi gerektirir. Yag, her 3
ila 6 Pisirme Donglsiinden sonra filtrelenmelidir. En kaliteli Griin igin filtreleme
yapmaksizin 6 Pisirme Dongusiini asmayin. Bkz. 3.7 Yagi Filtreleme., Sayfa 35.

2. Yagi dogru pisirme duzeyinde tutun. Gerektiginde yeni yag ekleyin.
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3. Sepetleri trlnle asirt doldurmayin (model 600 fritézler igin 12 Ibs. (5.4 kg) ve model 500
fritdzler igin 10 Ibs. (4.6 kg) ve asiri nem igerigi olan Urlini sepetlere yerlestirmekten
kaginin.

Uzun sureli kullanimda, yagin alevienme noktasi diser.
Asirnt dumanlanma veya kdpuklenme belirtileri gésterirse
yagi dokun, aksi takdirde ciddi yaniklar, yaralanma,
yangin ve/veya mal hasarina yol acgabilir.

TEHLIKE!

3.4 Temel islemler

Kontroller ve gostergeler bilgisi icin bkz. 4.2 Programlama Talimatlari, Sayfa 57.
Bunlar sadece temel proseddtrlerdir. Daha ayrintili talimatlar icin Wendy”’nin isletme
proseddurlerine bakin.

1) Tahliye vanasinin kapali konumda oldugundan emin olun. Her iki model tiirQ
nde kapali valf konumu igin bkz. Sekil 3-5 Vanalar Kapali - Gazli, Sayfa 30 ve
Sekil 3-6 Vanalar Kapali - Elektrikli, Sayfa 31.

Sekil 3-5 Vanalar Kapali - Gazli
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Sekil 3-6 Vanalar Kapali - Elektrikli

2) Kizartma sepetini kizartma teknesinden ¢ikarin ve kapagi agik birakin.

3) Kizartma teknesine yag doldurun.

DIKKAT!

Yeni, kati yag kullanildiginda yag kizartma
teknesinin igine yerlestirmeden 6nce onu harici bir
1Ist kaynaginda eritmeniz onerilir. Elemanlar
tamamen yagla kaplanmazsa yangin veya kizartma
teknesi hasari meydana gelebilir.

4) Gii¢ digmesini pisirme konumuna getirin. Unite otomatik olarak Eritme
Dongusune girer. Sicaklik 230°F'a (110°C) ulastiginda, kontrol Isi Déngustne
girer ve sicaklik ayarina ulasilana kadar yagi isitir.

DIKKAT!

Tim sitma elemanlarilmi ya da gaz kizartma
teknesinin kavisli yizeyini tamamen kaplayacak
kadar yag bulunmadik¢ca Eritme Do6ngisiuni baypas
etmeyin. Eritme D6ngisiu bu yizeyler kaplanmadan
bypass edilirse, yagin ¢cok fazla dumanlanmasi veya
yangin meydana gelecektir.

NOT: isteniyorsa eritme déngiisiinii bir {iriin butonuna basarak ve onu 4 saniye
basil tutarak baypas edin.
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5) Kizartma teknesi boyunca sicakligi stabil hale getirmek icin yagi tamamen
karistirin.

6) Eger yag bir gece 6nce kapatildiginda filtrelenmemisse, yag kizartma
sicakligina ulastiktan sonra, fritéz kullaniimadan énce simdi filirelenmelidir. Bkz.
3.7 Yagi Filtreleme., Sayfa 35.

Eger yag sicakhigi 420°F"1 (216°C) asarsa, ana devre
kesicideki giicii hemen kapatin ve fritéza tamir

TEHLIKE! ettirin. Yagin sicakligi alevlenme noktasini asarsa
yangin meydana gelecektir ve bu da ciddi yaniklara
vel/veya maddi hasara yol acar.

7) Sepeti hafifce yagdan cikarin ve pargalari ayirmak icin sepeti sallayin.

8) Sepet kolunu gikarin ve kapagi hizla kapatin ve kapagi kilitleyin. Bkz. Sekil 3-7
Kapagi Kilitteme, Sayfa 32.

kekil 3-7 Kapag Kilitleme

9) Kapak milini saat yoninde sikarak kapagi kapatin. Milin Gzerindeki kirmizi
topuzu, mandaldaki kirmizi topuzla hizalayin. Bkz. Sekil 3-8 Mili Sikma, Sayfa
32.
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Kapag@i diizgin bir sekilde mandallayin ve kirmizi
TEHLIKE! topuzlarn hizalayin, aksi takdirde agir yaniklara
neden olacaktir.

10)Bir Pisirme DOngusu baslatmak icin sayag¢ (zamanlayici) digmesine basin.
Ekran pisirme siresini sayaglamaya baslar.
NOT: Yag sicakligini kontrol etmek igin program butonuna basin. Bir Pisirme
Doéngusini durdurmak igin zamanlayici digmesine basin ve basih tutun.

11)Birkac dakika icinde basing gostergesi Calisma Bolgesine yukselir. Aksi
takdirde prosediuirleri tekrar kontrol edin ve bkz. Bélim 6 Ariza Giderme, Sayfa
117.

12)Pisirme Donglsunin sonunda, fritdzin basinci otomatik olarak ddser, bir alarm
¢alar ve ekran “DONE (BITTI)” goéstererek yanip séner. Alarmi durdurmak igin
zamanlayici digmesine basin.

Basing sifira disene kadar kapagi ac¢maya
calismayin. Frit6z basing altindayken kapak kilitlenir.
Kapak mandalini  zorlamayin veya basing

TEHLIKE! altindayken kapagi a¢mayin. Fritdz basinc¢liyken
kapagin acilmasi, sicak yagin ve buharin kizartma
teknesinden kacmasini saglayarak ciddi yaniklara
yol acar.

13)Basing sifira diistiikten sonra mili saat yéniiniin tersine gevirin. IKAZ Kapagi
acarken mil capraz kolunu gevirmeyin veya déondirmeyin, ¢linkl ¢apraz
cubugun icindeki acme somununa hasar verebilir.

14)Kapaktaki yogusmanin blyuk bir kisminin yaga degil de tahliye kanalindan

tahliye edilmesini saglamak icin kapagin mandalini agin ve kapagi hizla kaldirin.

IKAZ Kapagin arka durdurucusuna garpmasina izin vermeyin, mentesenin
hasar gérmesine neden olabilir.

15)Ayrilabilir kolu kullanarak sepeti kaldirin ve onu bosaltmak igin kizartma
teknesinin kenarina asin. Urlin( tutma tavasina bosaltin. Bkz. Sekil 3-9
Kizartma Teknesinden Urlinli Cikarma, Sayfa 34.
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Sekil 3-9 Kizartma Teknesinden Uriinii Gikarma

3.5 Duzenli Bakim Programi

Tdm gida servis ekipmanlarinda oldugu gibi, Henny Penny basingl fritézleri de bakim
ve diizenli onarim gerektirir. Asagidaki tablo programlanmis bir bakim 6zeti sunar.

Tablo 3-2 Diizenli Bakim Programi

Prosediir Sikhk
Yag filtreleme. Her 3-6 kizartma déngustnde
Filtre pompasi sorunu énleme. Gerektiginde
Yagin degistiriimesi. Gerektiginde
Filtre torbasinin degistiriimesi. Gerektiginde
Kizartma teknesinin temizligi. Yagi degistirmeden énce
Agirlik valfinin temizlenmesi. Gunlik
Gece kapatma prosedyirleri. Gunlik
Opsiyonel durulama hortumunda bozulma Haftalik
olup olmadigini kontrol edin.
§ Kapak contasinin ters gevrilmesi. Ug aylik
% Kapak yaglama. Ug aylik
a Sinir durdurma ayari. Ug aylik
> Yayici gubuklarinin sikiligini kontrol edin. Ug aylik
g Emniyet tahliye valfini temizleyin. Yilhk
°
e




3.6 Filtre Pompa Motoru Koruyucu-Manuel Reset

Filtre pompa motoru, motorun asiri Isinmasina karsi motorun arkasinda yerlestirilen
bir manUel resetleme digmesiyle donatiimistir. Motorun sogumasini saglamak icin bu
koruyucu aygita reset atmadan 6nce yaklasik 5 dakika bekleyin. Filtre motoru, fritdzin
arka tarafindadir. Resetleme butonunu basmak icin biraz ¢gaba gerekir ve reset
butonuna basmak icin bir tornavida kullanilabilir. Bkz. Sekil 3-10 Filtre Pompa

Motoru Koruma Cihazinin Manuel Reseti, Sayfa 35.

Sekil 3-10 Filtre Pompa Motoru Koruma Cihazinin Manuel Reseti

HB013JB ve alti seri numaralari olan elektrikli fritdzler ve GA085JB ve alti seri
numarali gazlh fritézlerde, tnitenin sol tarafindaki erisim paneli sokilerek resetleme
digmesine basilabilir.

Yag sigramasindan kaynaklanan yaniklari énlemek igin,
A UYARI! filtre pompasi motorunun’ maniel reset koruma aygitini
) resetlemeden Once (nitenin’ana gi¢ anahtarini kapali

konuma gevirin.

3.7 Yaqi Filtreleme.

Pane gidalar kizartmak sik sik filtreleme gerektirir. Kurutma dénguleri sirasinda yagin
kopuklenmesine dikkat edin. Koplklenme belirtileri gosterir géstermez yagi atin. Yag
her degistirildiginde veya filtrelendiginde, kizartma teknesini asagidaki gibi temizleyin:

1) Ana glg anahtarini kapall konuma getirin. Kizartma sepetini ¢ikarin ve sabun ve
suda temizleyin. lyice durulayin.
NOT: En iyi sonuglar, yag normal kizartma sicakliginda filtrelendiginde elde
edilir.

2) Kizartma teknesinin kenarlarinda olusan birikintileri temizlemek i¢in metal bir
spatula kullanin. Elektrikli Gnitelerdeki veya gazl kizartma teknesinin kavisli
kismindaki isitma elemanini kazimayin. Bkz. Sekil 3-11 Kizartma Teknesi
Duvarlarini Kazima, Sayfa 36.
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« Filtre tahliye tavasi (canagi) fritbz altinda
gidebildigi kadar geride olmali ve kapagi yerinde
olmalidir. Kapaktaki deligin tahliyeyi agmadan
once tahliye ile ayni hizada olmasini saglayin. Bu

UYARI! talimatlara  uyulmamasi  durumunda yagin
sigramasina ve Kisisel yaralanmaya neden olabilir.

* Fritbz ve sepet vyiuzeyleri sicak olacaktir.
Yanmaktan kaginmak igin filtreleme yaparken
dikkatli olun.

NOT:

« Elektrikli fritéz elemanlarinin veya gazli fritdziin kavisli kisminin kazinmasi bu
ylzeylerde gizikler olusturarak, kabarmanin yapismasina ve yanmasina
neden olur.

* Tekne kazima aletini veya diger temizleme gereglerini kizartma teknesi
kenarlarina carpmayin. Kizartma teknesi kenarinda hasar olusabilir ve bir
Pisirme DOnglsu sirasinda kapak diizguin sekilde kapatilamayabilir.

Sekil 3-11 Kizartma Teknesi Duvarlarini Kazima

3) Tahliye vanasini ¢gok yavas, 6nce yarim tur, sonra yavasga tam acgik pozisyona
getirin. Bu, filtre tahliye tavasina (canagina) tahliye edilirken sicak yagin asiri
sigramasini dnleyecektir.

TEHLIKE! Kizartma teknesi basing altindayken bosaltma vanasini agmayin.
Basincin atmosfer basincina diismesine izin verin. Aksi takdirde, sicak yag
egzoz yapar ve ciddi yaniklara yol acar.

4) Yag kizartma teknesinden tahliye oldukga, kizartma teknesinin kenarini ve
Isitma elemanlarini (elektrikli Gniteyse) temizlemek igin fritdz firgalarini (Parga
No.12105) kullanin. Tahliye kirintilarla doluysa, beyaz firgcayi kullanarak
kirintilari filtre tavasina itin. Bkz. Sekil 3-12 Tahliye Vanasinin Temizlenmesi,
Sayfa 37.
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kekil 3-12 Tahliye Vanasinin Temizlenmesi

5) TUm yag bosaltildiginda, kizartma teknesinin kenarlarini ve dibini kaziyin.
6) Kizartma teknesini asagidaki gibi durulayin:

a) Tahliye vanasini kapatin.

b) Filtre valfini agin.

c) Kapagi indirin ve kapal tutun.

d) Ana gli¢ anahtarini pompa pozisyonuna getirin. Yagin diizgln bir sekilde
donlp dénmedigini gérmek igin kapag dikkatlice agin. Kizartma teknesini 1/
3 doldurun, ardindan pompayi tamamen doldurun.

* Geri doénen yagin ilk dalgasini kizartma
teknesinden sigcratmayacak bir sekilde kapagin
kapali tutulmamasi ciddi yaniklara neden
olacaktir.

TEHLIKE! « Yagda hava kabarciklari olusuyorsa, filtre
borusunun rakorundaki filtre baglantisi diizgiin
bir sekilde sikilmamis olabilir. Bu durumda,
pompayi kapatin ve rakoru sikarken koruyucu
bez veya eldiven kullanin. Bu rakor sicak
olacak ve ciddi yaniklar olusabilir.

e) Kizartma teknesinin kenarlarini yikayin ve firgcalayin. Isitma elemanlarini
temizlemek icin “L” firgasi kullanin. Bkz. Sekil 3-13 Fritézl Firgalama,
Sayfa 38.
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kekil 3-13 Fritozu Firgalama

f)  Yanlar ve dip temizlendikten sonra tahliye vanasini agin.

7) Eger fritdziinlizde opsiyonel bir filtre durulama hortumu mevcutsa, asagidaki
temizleme proseduru kullanilabilir.

a) Hizli baglanti kesme fitingli filtre durulama hortumunu filtre valfi kolunun
yaninda kapi igindeki erkek fitinge takin. Bunu yapmak icin hizli baglanti
kesme fitinginin disi tarafindaki yay halkayi geri kaydirin ve onun fitingin
erkek yarisinin Gizerine gegmesini saglayin. Bkz. Sekil 3-14 Filtre
Durulama Hortumu Takma, Sayfa 38.

kekil 3-14 Filtre Durulama Hortumu Takma

b) Ahsap sapi tutarken, hortum nozulunun kizartma teknesinin dibine dogru
yoneltildiginden emin olun. Kapagi nozulun zerine gekin, filtre vanasini
kapatin ve ana gui¢ anahtarini pompa pozisyonuna getirin. Asiri sigramay!|
onlemek i¢in nozulu dikkatlice tutun. Bkz. Sekil 3-15 Kizartma Teknesi
Kapagini Tutma, Sayfa 39.

Sicak yag sigramasinin neden olabilecegi

!
UYARI! yaniklari 6nlemeye 6zen gosterin.
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kekil 3-15 Kizartma Teknesi Kapagini Tutma

¢) Kizartma teknesinin igini durulayin. Ozellikle de kizartma teknesinin dibi gibi
temizlenmesi zor alanlar Gzerinde galisin. Elektrikli modellerde, isitma
elemanlarinin etrafini temizleyin. Bkz. Sekil 3-16 Kizartma Teknesinin Igini
Durulama, Sayfa 39.

kekil 3-16 Kizartma Teknesinin igini Durulama

d) Yagla yeterli durulamadan sonra tahliye vanasini kapatin.
e) Ana gug¢ anahtarini kapali konuma getirin.

Ancak ana guc¢ anahtari kapali konumdayken
filtre durulama hortumunu baglayin ve cikarin.
Ayrica, yaniklari énlemek icin kuru bir bez veya
eldiven kullanin. Bunun vyapilmamasi, erkek
fitingden piskiren sicak yagdan asiri yaniklara
yol acabilir.

TEHLIKE!
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fy  Hortumu gikarin. Hortumda kalan yagin kizartma teknesine tahliye olmasini
saglamak igin hortumun fiting ucunu bir dakika yiksekte tutun. Bkz. Sekil
3-17 Durulama Hortumunu Temizleme, Sayfa 40.

Sekil 3-17 Durulama Hortumunu Temizleme

8) Filtre canagindaki tim yagi kizartma teknesine geri pompalayin. ilk pompalama
tasmasinda kapagi kapatin.

9) Pompa sadece hava pompaladiginda, kizartma teknesindeki yag kayniyormus
gibi goérindr. Once filtre vanasini kapatin, sonra gli¢ anahtarini pompadan
kapall konuma getirin. Bu, filtre pompasinin ve hatlarinin yagla dolmasini
onleyecektir. Bkz. Sekil 3-18 Filtre Pompasindan Hava Pompalama, Sayfa 40.
NOT: Baloncuklar olustugunda filtre vanasini derhal kapatin. Bu, yagin
havalanmasini dnler ve bdylece yag émrunu kisaltir. Bkz. Sekil 3-18 Filtre
Pompasindan Hava Pompalama, Sayfa 40.

Sekil 3-18 Filtre Pompasindan Hava Pompalama

10)Yagin seviyesi kizartma teknesinin arka duvarindaki seviye gdsterge gizgisine
veya model 500’de en Ust seviye gdstergesine ulasana dek yagin seviyesini
gerekirse kontrol edin.

11)Filtreleme islemi tamamlandiktan sonra, yogusma tahliye ¢ganagini bosaltin ve
geri takin. Bkz. Sekil 3-19 Yogusma Tahliye Canaginin Cikarilmasi, Sayfa 41.
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Sekil 3-19 Yogusma Tahliye Canaginin Cikariimasi

12)Eger kizartmaya devam edilecekse, ana gl¢ anahtarini tekrar pisirme
pozisyonuna getirin ve yagin yeniden isinmasina zaman taniyin.

3.8 Filtre Pompasi Sorununu Onleme

Asagidaki adimlar, filtre pompasi sorunlarini dnlemeye yardimci olacaktir:

1) Koémdir filtresinin purizsiz yani asagi gelecek sekilde monte edildiginden ve
cercevenin Uzerindeki kollarin gergevenin disindaki ¢ikintilar Gzerinden asagiya
dogru kelepcelendiginden emin olun.

2) Filtre vanasi, kizartma sirasinda her zaman kapali olmalidir.
3) Kizartma teknesindeki yag koplk yapana veya kaynayana dek filtre pompasi
motorunu calistirarak filtre hatlarindaki tim yagr pompalayin.

3.9 Filtre Torbasinin Degistirilmesi

Filtre torbasi 10-12 filtre dénguisinden sonra veya kirintilarla tikandiginda
degistiriimelidir. Asagidaki sekilde devam edin:

1) Ana glg beslemesi anahtarini kapali konuma getirin.
2) Yogusma tahliye gcanagini ¢ikarin ve bosaltin.

3) Filtre rakorunun baglantisini kesin ve kizartma teknesinin altindan tahliye
¢anagini gikarin. Mevcutsa, bir tahlie canaginin altinda tekerlekler bulunabilir ve
filtre canagi ve filtre dizeneginin kolay tasinmasina olanak verir. Bkz. Sekil 3-
20 Tahliye Canagini Kaldirma, Sayfa 42.

* Bu rakor sicak olabilir! Koruyucu bez veya eldiven
kullanin, aksi takdirde ciddi yaniklar olusabilir.

UYARI!  Yagla doluyken filtre canagai hareket ettirilirse
sicramalari énlemeye o6zen gosterin, yoksa
yaniklar olusabilir.
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Sekil 3-20 Tahliye Canagini Kaldirma

4) Tahliye canagindan suzgeg tertibatini kaldirin.

5) Tahliye canagindan yagi ve kirintilari silin. Tahliye canagini sabunla ve suyla
temizleyin, ardindan sicak suyla iyice durulayin.

6) Suzgec dizeneginden emis borusunu sékin. Bkz.Sekil 3-21 Emis Denge
Borusunu S6kme, Sayfa 42.

Sekil 3-21 Emis Denge Borusunu S6kme

7) Kapatma gubugunu ¢ikarin ve filtre zarfini atin.

8) Ust ve alt filtre siizgecini sabun ve su ile temizleyin. Sicak suyla iyice durulayin.
NOT: Su filtre kagidini ¢ézerken filtre zarfinin takilmasindan énce filtre zarfinin,
kapatma cubugunun ve emis destek borusunun iyice kuru oldugundan emin
olun.

9) Ust filtre slizgecini alt filtre siizgecine monte edin ve siizgegleri yeni bir filtre
zarfina sokun. Bkz. Sekil 3-22 Siizgeci Filtre Zarfina Kaydirma, Sayfa 43.
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kekil 3-22 Suzgeci Filtre Zarfina Kaydirma

10)Kdseleri katlayin ve acik ucu iki katlayin. Bkz. Sekil 3-23 Filtre Zarfini Katlama,
Sayfa 43.

kekil 3-23 Filtre Zarfini Katlama

11)Zarfi kapatma ¢ubuguyla yerine kiskaclayin.
12)Emis dik borusu tertibatini vidalayin.

13)Komple filtre siizgeci tertibatini filtre tahliye canagina geri takin ve canagi tekrar
fritézln altina yerlestirin.
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14)Filtre rakorunu elle baglayin. Sikmak i¢in anahtar kullanmayin.




15)Yogusma tahliye ganagini tekrar yerine yerlestirin. Fritdz artik calismaya
hazirdir.

3.10 Kizartma Teknesini Temizleme

Henny Penny fritézin temizlenmesine yardim etmek izere asagidaki temizlik
maddeleri ve geregleri sunar:

+ Kopuk Yag Giderici - #12226

* PHT Sivi Temizleyici - #12135

* PHT Kuru Toz Temizleyici - #12101

» Kimyasal Sigramaya Karsi1 GozlUkler - #12232

* Isiya ve Sivi Kimyasala Dayanikli Eldivenler - #12072
* Tahliye Firgasi - #12112

« “L” Sekilli Firga - #12126

* Uzun Tutamagl Fritéz Firgasi - #12116

Fritézan ilk kurulumundan sonra ve her yag degisiminden dnce kizartma teknesi iyice
asagidaki gibi temizlenmelidir:

1) Ana glc anahtarini KAPALI konuma getirin.

IKAZ!:

» Sicak yag icerirken kizartma teknesinin veya filtre ganaginin hareket
ettirilmesi 6nerilmez. Sicak yag sigrayabilir. Asin yaniklarla
sonuclanabilir.

« Filtreli bosaltma tavasi frit6ziin altinda geriye gidebilecegi kadar gitmeli
ve kapak yerinde bulunuyor olmalidir. Bosaltmayi1 agmadan 6nce,
kapaktaki deligin bosaltma ile ayni hizada oldugundan emin olun. Bu
talimatlara uyulmamasi durumunda yagin sigramasina ve kisisel
yaralanmaya neden olabilir.

2) Kizartma teknesinde sicak yag bulunuyorsa tahliye valfi kolunu bi yarim tur
yavasca acarak tahliye edilmelidir. Birka¢ dakika bekleyin ve sonra vanayi
yavasca tam acgik konuma getirin.

3) Tahliye vanasini kapatin ve filtre ganagindaki yagi atin. Ardindan, filtre tahliye
¢anagini, filtre stizgeci tertibatini disarida birakarak fritézin altina monte edin.

4) Frit6zl seviye gostergesine kadar sicak suyla doldurun. 4-8 ons kuru fritéz
temizleyiciyi veya 8-16 ons sivi temizleyiciyi suya ekleyin ve iyice karistirin.
Kizartma sepeti, temizlik igin kizartma teknesinin igine yerlestirilebilir.

UYARI!: Kizartma teknesinin temizligi sirasinda, temizleme ¢ozeltisi
yiksek alkali oldugu icin her zaman kimyasal sigrama gozlugu veya yuz
koruyucusu ve koruyucu lastik eldiven kullanin. Sigramalardan veya
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o)

6)

7)
8)

9)

¢6zeltinin gozlerinizle veya cildinizle diger sekilde temasindan kaginin.
Ciddi yaniklara ve korlige neden olabilir. Temizleyicinin tizerindeki
talimatlar dikkatlice okuyun. Eger ¢6zelti géziiniizle temas ederse, soguk
suyla iyice durulayin ve vakit gecirmeden bir doktora gériniin.

Ana gii¢ anahtarini GUC pozisyonuna getirin ve kontrolleri 195°F (90,5° C)
konumuna getirin.

TEHLIKE!:YANMA RiSKi KIZARTMA TEKNESINDE SU VEYA
TEMIZLEYICi VARKEN KAPAGI KAPATMAYIN. BASING ALTINDAYKEN
SU GOK SICAK OLUR. KAPAK AGILDIGINDA DISARI KAGAN SU VE
BUHAR CIiDDIi YANIKLARA YOL AGAR.

HAZIR 1sik gorintilendiginde ve ¢ozelti sicakligi 195°F (90,5° C) oldugunda,
ana gug¢ anahtarini hemen KAPALI konuma getirin.

DIKKAT!: Kontrollerin hasar gérmesine yol agacak kadar
kaynamadigindan emin olmak icin temizlik ¢6zeltisini siurekli izleyin.

UYARI!: YANMA RiSKi Eger fritéz teknesindeki temizleme ¢ézeltisi
kopuklenmeye ve kaynamaya baslarsa, hemen gii¢ anahtarint KAPALI
konuma getirin ve fritézin kapagini kapatarak onu tutmaya calismayin,
aksi halde siddetli yaniklar olusabilir.

Temizlik ¢dzeltisini Gnite kapaliyken 15 ila 20 dakika bekletin.

Kizartma teknesinden alinan bir kupa sicak temizleme ¢ézeltisini,
kondansasyon kolonuna (buhar bacasi) dékip temizleyin.

DIKKAT!:

* Temizleme ¢o6zeltisini kapak veya kapak mentesesi Gizerinde
kullanmayin. Bu parc¢alar aliminyumdur ve PHT temizleyicinin onlarla
temas etmesi durumunda asinirlar.

» Celik yin veya diger asindirici temizleyiciler veya klor, brom, iyot veya
amonyakl kimyasal maddeler ihtiva eden temizleyiciler/temizlik
maddelerini kullanmayin, ¢iinkii paslanmaz g¢elik malzemeyi bozar ve
Unitenin 6mrina kisaltir. Uniteyi temizlemek igin su jeti (basingli su)
kullanmayin, bilesenlere zarar verebilir.

Fritdz firgasini kullanarak, fritdz teknesinin icini, kapak astarini ve fritéz
tezgahinin gevresini firgalayin.

10) Temizledikten sonra tahliye vanasini agin ve kizartma teknesinden temizleme

¢Ozeltisini tahliye ganagina tahliye edin ve atin.

11)Bos tahliye ¢canagini degistirin, tahliye vanasini kapatin ve kizartma teknesini

diz sicak suyla uygun seviyeye kadar doldurun.

12)Yaklasik 8 ons damitiimis sirke ilave edin ve ¢ozeltiyi 195° F'a (90,5° C) getirin.
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13)Temiz bir firca kullanarak, kizartma teknesinin igini ve kapak astarini firgalayin.
Bu, temizleme maddesinin biraktigi alkaliyi nétrlestirecektir.

14)Sirke durulama suyunu tahliye edin ve atin.
15)Temiz sicak su kullanarak kizartma ¢anagini durulayin.
IKAZ: Kirlenmeyi &nlemek icin kizartma teknesinin iginin, tahliye valfi acikiginin

ve yeni yagla temas edecek tim pargalarin olabildigi kadar kuru oldugundan
emin olun.

16) Tahliye canagini ve kizartma ¢anagi igini iyice durulayin.
17)Tahliye canagindaki temiz filtre dizenegini takin ve frit6z altina monte edin.
18)Frit6z0 yeni yagla doldurun.

3.11 Agirhik Dizeneginin Temizlenmesi

GUln sonunda, agirlik dizenegi valfi asagidaki gibi temizlenmelidir:

calismayin. Siddetli yaniklar veya diger yaralanmalar

. Fritoz calisirken agirlik kapagini (bashgini) ¢ikarmaya
A\ TEHLIKE!
meydana gelebilir.

1) Ana gug anahtarini kapall konuma getirin, tim basincin bosaltildigindan emin
olun ve kapag! agin.

2) Agirlik basligini sékin ve bashgi ve agirhigi kaldirin. Bkz. Sekil 3-24 Agirlik
Basligini Kaldirma, Sayfa 46.

Sekil 3-24 Agirhk Baghgini Kaldirma
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« Agirhik bash@ sicak olabilir. Koruyucu bez veya
eldiven kullanin, aksi takdirde ciddi yaniklar

olusabilir.
UYARI!
* Her gin agirhk tertibatinin temizlenmemesi,

fritbzde ¢ok fazla basing birikmesine yol acabilir.
Ciddi yaralanmalar ve yaniklar olusabilir.

3) Egzoz borusunu paslanmaz gelik firgcayla (Parca No. 12147) temizleyin. Bkz.
Sekil 3-25 Agirlik Fircasi, Sayfa 47.

Sekil 3-25 Agirlik Firgasi

4) Agirlik bashgini ve agirligi sicak deterjanl suda temizleyin. Valf bashginin igini
ve agirligi iyice temizlediginizden emin olun. Bkz. Sekil 3-26 Agirligin
Temizlenmesi, Sayfa 47.

Sekil 3-26 Agirhigin Temizlenmesi

5) Agirlik orifisini ve agirlik dizenegdi gévdesinin igini temiz, tiftiksiz bir bezle
temizleyin.

6) Agirlik ve agirlik dizenegi bashgini kurulayin. Bkz. Sekil 3-27 Agirligi
Kurutma, Sayfa 48.
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Sekil 3-27 Agirhgi Kurutma

7) Agirhgi ve agirlik dizenegi bashgini geri takin. Basligi parmaginizla sikin.

3.12 istege Baglh Dogrudan Baglama Yag Sistemi icin
Kullanim Talimatlari

1) Fritdézin arkasindaki hortuma takilmis olan disi hizli baglantiy1 duvardaki dogru

erkek hizli baglanti tertibatina baglayin. Takildiktan sonra hortum fritéz hareket

ettirilmedigi stirece bagli kalabilir. Bkz. Sekil 3-28 Disi Hizli Baglanti Kesme,
Sayfa 48.

Sistemin dizgin calismasi icin hortumu sadece yag

' |
DIKKAT! doniis hattina takin.

Sekil 3-28 Disi Hizli Baglanti Kesme

2) Tahliye vanasini agin ve kizartma teknesindeki yagi tahliye canagina dokan.

3) Tum yag kizartma teknesinden bosaltildiktan sonra kirmizi kolu saatin tersi
yonde asagi konuma dogru gevirin ve o sekilde tutun. Bkz. Sekil 3-29 Kirmizi
Kol Konumu, Sayfa 49.



Sekil 3-29 Kirmizi Kol Konumu

4) Kolu asagi dogru tutarken, pisirme/pompa anahtarini pompa pozisyonuna
getirin. Yag simdi tahliye canagindan pompalanir.

5) Tum yag tahliye canagindan ¢ikinca, pisirme/pompa anahtarini kapali konuma
getirin.

6) Kirmizi kolu yeniden orijinal konuma getirin.

7) Kizartma teknesi simdi yeni yaga hazirdir.

3.13 Kapak Contasinin Ters Cevrilmesi

Kapak contasinin ters cevrilmesi, kapak contasinin erken arizalanmasini ve pisirme
dongusu sirasinda basing kaybini énlemeye yardimci olur.

1) 4 kapak astar vidasini (her iki tarafta 2 adet) yaklasik 1/2 in¢ (12,7 mm) disari
geri gekin. Bkz. Sekil 3-30 Kapak Astari Vidalarini Geri Cekme, Sayfa 49.

Sekil 3-30 Kapak Astari Vidalarini Geri CGekme

2) ince agdizh bir tornavida kullanarak kdselerdeki contayi disari ¢ikarin ve contayi
kapaktan cekin.
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NOT: Contada ¢entikler veya yirtik olup olmadigini kontrol edin. Conta hasar
goérmusse, yenisiyle degistiriimelidir. Bkz. Sekil 3-31 Contayi Disari Cikarma,
Sayfa 50.

Sekil 3-31 Contayi Digar1 Cikarma

3) Conta ve conta yuvasini sicak su ve temizlik deterjaniyla temizleyin. Temiz
sicak suyla durulayin.

4) Contay “iyi” tarafi disa donlk olarak yerlestirin ve 4 vidayi sikin. Bkz. Sekil 3-
32 Conta Montaji, Sayfa 51.
NOT: Kapak contasinin dort kdsesini takin. Contayi, kdselerden her iki tarafin
ortasina dogru calisarak yerine yerlestirin.
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Sekil 3-32 Conta Montaiji

3.14 Kapak Yaglama

Kapak bilesenlerinin émrini uzatmak igin bilya yatagini ve mili asagidaki adimlari
takip ederek yaglayin.

1) Kapag! kapatin ve kilitleyin ve mili duruncaya kadar saat yoninin tersine
cevirin. Bkz. Sekil 3-33 Kapagi Kiliteme, Sayfa 51.

Sekil 3-33 Kapagi Kilitleme
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2) Capraz gubugun 6n kismina bastirin, serbest birakma pimini ¢ikarin, mandali
kaldirin ve ¢apraz gubugu kaldirin. Bkz. Sekil 3-34 Capraz Cubugu Serbest
Birakma, Sayfa 52.

kekil 3-34 Capraz Cubugu Serbest Birakma

3) Mil yagini kullanarak (Par¢a No. 12124), kapagin ortasindaki bilya yatagini
yaglayin. Bkz. Sekil 3-35 Bilya Yataginin Yaglanmasi, Sayfa 52.

kekil 3-35 Bilya Yataginin Yaglanmasi

4) Duruncaya kadar mili saat ydnunde gevirin ve sonra mil yagini kullanarak milin
dislerini yaglayin. Bkz. Sekil 3-36 Mil Dislerini Yaglama, Sayfa 53.



Sekil 3-36 Mil Dislerini Yaglama

5) Mili duruncaya kadar saat yonunde gevirin, kapagdi ¢apraz cubukla hizalayin,
serbest birakma pimini disari ¢gekin ve ¢capraz ¢ubugu sikica yerine geri itin.

6) Fritdz artik kullanima hazirdir.

3.15 Sinir Durdurucu Ayari

Kapak contasinin émrinu uzatmak ve buhar kagaginin 6nlenmesine yardimci olmasi
icin, asagidaki adimlari takip ederek (¢ ayda bir sinir durdurucu ayarini kontrol edin.

1) Kapagi kapatin ve kilitleyin ve mili duruncaya kadar saat yéninun tersine
cevirin.

2) Bir 3/16 in¢ Allen anahtar kullanarak, sinir durdurucunun dis mansonundaki 2
tespit vidasini gevsetin. Bkz. Sekil 3-37 Dis Manson Tespit Vidalarini
Gevsetme, Sayfa 53.

Sekil 3-37 Digs Manson Tespit Vidalarini Gevsetme

3) i mansonu saat yonunde durana kadar gevirin.
NOT: I¢ mansondaki delige, mansonu dondirmenize yardimci olacak kuguk bir
tornavida veya Allen anahtari takin. Bkz.Sekil 3-38 I¢ Mansonu Cevirme, Sayfa
54.
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Sekil 3-38 ic Mangonu Gevirme

4) Mili saat yoninde durana kadar ¢evirin. Kapak contasi simdi kizartma teknesi
cercevesine temas etmelidir.

5) Fritézln 6n tarafindan mili en az 3/4 tur déndirin, ancak 1 tam turdan fazla
cevirmeyin. Milin kollarindan biri, 0 anda mandalin kirmizi topuyla
hizalanmalidir.

6) Mili bu pozisyondan biraz gecene kadar dénduriin, bdylece yaklasik saat 7’
pozisyonunda goérinmelidir.”
NOT:

« Saat 7’ konumu, kilit pimine karsi herhangi bir yan basinci tahliye etmek igin
sadece milin biraz daha déndurilmesini saglamak igindir. TiUm basing
bosaldiktan sonra bile yan basing pimi Kilitli pozisyonda tutar.

+ Ayar tamamlandiginda, eger mildeki siyah bir top mandaldaki kirmizi topla
hizalanmissa, mildeki siyah topu ve kirmizi topu s6kin ve mildeki yerlerini
degistirin. Mildeki kirmizi top artik mandaldaki kirmizi topla hizalanmalidir.

7) ¢ mansonu duruncaya kadar milin alt gébegine karsi saatin tersi yénde gevirin.

8) Allen vidalarini sikin.
NOT: Kapak dizgun bir sekilde kapatilamazsa, kizartma sirasinda buhar
contanin ¢cevresinden disari ¢ikar. Sinir durmasini yeniden ayarlayin, bu sefer
mili, kapak contasinin kizartma teknesinin gercevesiyle ilk temasindan sonra 1
tam tur dondirin. Yukaridaki 5. adima bakiniz.

3.16 Emniyet Tahliye Valfini Temizleme

» Fritbz calisirken emniyet vanasini c¢ikarmaya
calismayin, aksi takdirde ciddi yaniklar veya diger
yaralanmalar meydana gelir.

ATEHUKE!- Bu emniyet tahliye valfini monte etmeyin veya
degistirmeyin. Bu valfin kurcalanmasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir ve satici onaylarini ve
cihaz garantisini gecersiz kilar.
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Sekil 3-39 Emniyet Tahliye Valfi

1) Agirlik bashgi ve agirligi ¢ikarin.

2) Valfi boru dirseginden gevsetmek igin bir anahtar kullanin, ¢ikarmak i¢in saat
yoénunun tersine gevirin.

3) Boru dirseginin igini sicak suyla temizleyin. NOT: Tahliye valfini yeniden monte
ederken emniyet tahliye valfini fritdzlin arkasina dogru cevirin.

4) Emniyet tahliye valfini 24 saat boyunca sabunlu su ¢dzeltisine daldirin. 1:1
seyreltme orani kullanin. Valf s6kilemez. Fabrikada 14-1/2 libre basingta (999
mbar) agilmak Uzere ayarlanmistir. Eger acilmazsa veya kapanmazsa,
degistiriimelidir.

3.17 Eleman Yayici Cubuklarini Kontrol Edin ve Sikin
(Sadece Model 500)

Sicaklik sondasinin, ylksek sinirin ve elemanlarin d6mriini uzatmak icin her 90 giinde
bir asagidaki adimlari izleyerek eleman yayici gubuk vidalarinin sikihgini kontrol edin.
Bkz. Sekil 3-40 Eleman Yayici Konumu, Sayfa 56.

Asagidaki adimlari uygulamadan 6nce yagi tahliye edin ve
A UYARI!  fritdziin sogumasini bekleyin. Fritéziin yizeyleri sicak
olacaktir ve yaniklara neden olabilir.
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Sekil 3-40 Eleman Yayici Konumu

1) Tdm yayici gubuklarinin yerinde (4 set) oldugunu kontrol edin ve 5/16 in¢ soket
veya somun anahtari kullanarak tim eleman yayici vidalarini sikin.
NOT: Civatalar veya yayicilar (agicilar) eksik veya hasarliysa, size en yakin
Henny Penny distribitérinidzden 14685 numarali kiti siparis edin.

2) Yagi kizartma teknesine geri pompalayin ve unite simdi kullanima hazirdir.
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Bolum 4 C1000/C2000
Programlama
4.1 Giris

Kontroller 6nceden fabrika ayarlidir, ancak istenen fonksiyonlar sahada
programlanabilir. Bu bélim, Griin zamanlarini ve ayar noktalarini programlamayi ve
daha ayrintili ayarlar olan Ozel Programlamay! kapsar.

4.2 Programlama Talimatlari

4.2.1 Zamanlayiciyi Programlama

Ne zaman pisirme zamani goruntulense, pisirme slresini degistirmek icin ilgili ekranin
altina basin.

4.2.2 Ayar-Programlama Sicakligi Programlama

NOT: Eger LOCK (KILITLI) gériintiileniyorsa kontroller kilitlidir ve kilidi acilmaldir.
Bkz. 4.3 Ozel Programlama, Sayfa 57.

1) Gergek yag sicakhgini gérmek icin P tusuna bir kez basin ve ayar noktasi
sicakligini gérmek igin P tusuna tekrar basin.

2) Ayar noktasi sicakligi ekranda gériintiilenirken, YUKARI ve ASAGI ok tuslarina
basarak ayar noktasi sicakligini degistirin.

4.3 Ozel Programlama

Ozel Programlama sunlari ayarlamak icin kullanilir:
» Fahrenheit veya Celsius

» Sistemi Baslatma

» Denetimleri Kilittleme veya Kilidini Agma

» Fritdéz Tipi - Agik veya Basingli

+ Is1 Kaynag: - Elektrikli; Elektronik ateslemeli gazli

» Tekne Tipi - Dolu veya Ayrik

» Yag Tipi - Kati veya Sivi

1) Ozel Programlama'ya girmek icin giic anahtarini kapatin (her iki taraf icin de). P
tusuna basin ve basil tutun ve gli¢ digmesini tekrar agin.

2) YUKARI ve ASAGI ok tuslarini kullanarak “°F” veya “°C” segin. “SPEC (OZEL)”
‘PROG (PROG),” ardindan “DEG (DER)” “°F” veya “°C” segin.

3) P’ye basin ve ekranda “INIT (BASLAMA)” gosterilir. Basili tutun ve ekran “In-3”,
“In-27, “In-1” gbsterir ve ardindan “Init Sys (Sistem Baslatma)” “DONE
(TAMAM)” gosterilir. Kontroller artik fabrika parametrelerine resetlenmistir,
zaman 0:00'a ve sicaklik 190°F veya 88°C sicakhga ayarlanmistir.
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4) P’ye basin ve ekranda “LOCK (KILiTLi)” ya da “UNLOCK (ACIK)” gésterilir.
YUKARI ve ASAGI ok tuslarini kullanarak “LOCK (KILITLI)” veya “UNLOCK
(ACIK) seceneklerinden birini segin.

5) P’ye basin ve sol ekranda “FRYR (FRITOZ)” gésterilir ve sag ekran “PRES
(BASING)” gostermelidir. Gerekirse “OPEN (ACIK)”tan “PRES (BASINGC)™a
degistirmek igin YUKARI ve ASAGI ok tuslarini kullanin.

6) P’ye basin ve ekranda “HEAT (ISI)” gérindr. Isi kaynagini degistirmek icin
YUKARI ve ASAGI ok tuslarini kullanin: Elektrikli modeller igin “ELEC
(ELEKTRIKLI)"; bekleyen pilotlu Gniteler icin “GAS (GAZLI)”; kati hal ateslemeli
Uniteler icin SSI.

7) P’ye basin ve eger kontroller 5. adimda “PRES (BASINGC)” olarak ayarlandiysa
ekranlarda “VAT (TEKNE)” ve“FULL (DOLU)” gbsterilmelidir.

8) P’ye basin ve ekranlarda “MELT (ERITME)” ve “Solid (Kati)” veya “LIQD (SIVI)”
gosterilir. Kati yag kullaniyorsaniz “Solid (Kati)”, sivi yag kullaniyorsaniz “LIQD
(SIVI)” secmek icin YUKARI ve ASAGI ok tuslarini kullanin.

9) Ozel Programlama'dan istediginiz zaman cikmak icin P’ye basin ve basili tutun.

4.4 Zaman ve Ayar Noktasi Programlama - Sadece
C2000 'Wendy'’ler

NOT: Ayar noktalarini veya saatleri degistirmeye calisirken ekranda “LOCK (KILITLI)”
gosteriliyorsa, degisiklikler yapmadan dnce kontrollerin kilidi agiimalidir. Proseddirlerin
kilidini agmak icin Ozel Programlama’ya bakin.

4.4 1 Ayar Noktasi Sicakliklarini Degistirmek igin
1) Ekranda “PROG MODE (PROGRAM MODU)” gériintilenene kadar program
digmesine basin ve basil tutun.

2) Istenen Uriin diigmesine basin ve diigmenin izerindeki LED yanar ve ayar
noktasi sicakhgi yanip séner.

3) Ayar noktasi sicakhgini degistirmek icin yukari veya asagi digmesine basin.
Ayar degerini 5 derecelik artislarla degistirmek icin yukari veya asagi
digmesine basin ve basil tutun.

4) Yukari veya asagi digmesi serbest birakildiginda, ayar noktasi 2 saniye sonra
kaydedilir.

5) Ayar noktasi sicakhgini varsayilan ayarlara sifirlamak icin hem yukari hem de
asagi digmesine ayni anda basin ve basili tutun.

4.4.2 Uriin Pisirme Siirelerini Degistirmek i¢in
1) Ekranda “PROG MODE (PROGRAM MODU)” gorintilenene kadar program
digmesine basin ve basili tutun.

2) istenen {riin digmesine basin ve diigmenin tizerindeki LED yanar ve ayar
noktasi sicakligi yanip soner.

3) Program digmesine basin ve pisirme zamani yanip séner.
4) Uriiniin pisirme siiresini degistirmek igin yukari veya asagi diigmesine basin.
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5) Yukari veya asagi digmeleri serbest birakildiginda, stire (zaman) 2 saniye
sonra kaydedilir.

6) Pisirme siresini varsayilan ayarlara sifirlamak i¢cin hem yukari hem de asagi
digmelerine ayni anda basin ve basili tutun.

4.5 Ozel Program Modu - Sadece C2000 'Wendy’ler

Ozel Program Modu, asagida listelenen daha ayrintili parametreleri ayarlamak igin
kullanilir:

* Fahrenheit veya Celsius Derecesi

» Sistem Baslatma

* Program Kilitleme veya Kilidini Acma

* Fritdz Tari

+ CPU Sicakhgi

+ Girdilerin Durumu (Yuksek Limit, Tahliye Anahtari, Fan Anahtari, Modul)

* Ciktilarin Durumu (Fan, Moddl, Isi, Basing)

NOT: Ozel Program Modundan istediginiz zaman ¢cikmak igin program diigmesini 2
saniye basili tutun.

1) Pisirme/pompa anahtarini agarken program butonunu basih tutun. Ekranlarda
“SPEC PROG (OZEL PROG)” goésterilir ve ardindan

2) “DEG (DER) °F veya °C” gosterilir. °F veya °C arasinda gecis yapmak igin
zamanlayici dismesine basin.

3) Sonraki adima gegmek igin program digmesine basin.

4) “INIT (BASLAMA)—>" ekranda gdsterir, kontrolleri fabrika ayarlarina sifirlamak
icin zamanlayici digmesine basin ve basil tutun. Ekranda “In-3”, “In-2”, “In-1"
gosterilir ve ardindan “INIT SYS (SISTEM BASLAMA)” ve ardindan “DONE
(TAMAM)” gosterilir.

5) Sonraki adima gegmek igin program diigmesine basin.

6) Ekranlarda “PROG UNLK (PROGRAM ACIK)” veya “PROG LOCK (PROGRAM
KILITLI)” gosterilir. “UNLK (ACIK)” ve “LOCK (KILITLI)” arasinda gegis yapmak
icin zamanlayici digmesine basin. Kilit modunda, kontroller agilincaya kadar
zaman ve sicaklik degistirilemez.

7) Sonraki adima gegmek igin program digmesine basin.

8) Sol ekranda “FRYR (FRITOZ)” gésterilir ve fritdz tiirii sag ekranda gosterilir.
Turh degistirmek icin yukari veya asagi digmesine basin.

» “ELEC” = Elektrikli Model
* “GAZ” = Gazli Model
» “GAS SSI” = Katl Hal Ateslemeli Gazli Model
9) Sonraki adima ge¢mek igin program diigmesine basin.
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10)Ekranda “INPUTS (GIRDILER)” gérintiilenir. Girdilerin durumunu gériintiilemek
icin 1 dUgmesine basin.

* “H” = Yiksek Limit (Sinir)

+ “D” = Tahliye Anahtari

* “F” =Fan Anahtari

» “M” = SSI Gazl Fritézlerdeki Atesleme Modulinden MV Sinyali

_” gbsteren bir ekran acik bir durum anlamina gelir; “*” kapali bir durum
anlamina gelir.
11)Sonraki adima gegmek igin program diigmesine basin.

12)Ekranda “OUTPUTS (CIKTILAR)” gérintulenir. Ciktilarin durumunu
goruntilemek icin 1 digmesine basin.

* “P”=Basing
» “I” = SSI Gazl Fritdzlerde Atesleme Modull
o “H”=lsi

* “F”=Fan (Yalnizca 24V Gazl Sistemler)
* “MV NO” = 24V Gazl Sistem Yok

(T3] ke

_” gbsteren bir ekran ¢iktinin kapali oldugunu;
belirtir.

ise ¢iktinin agik oldugunu
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Bolum 5 C8000
Programlama

5.1 Kontroller ve Géstergeler
5.1.1 Ozellikler

C8000 kontroloranin ézellikleri sunlardir:

16 basamakh Alfanimerik ekran (14 segmentli LED rakamlari).
Isi ve Basing ¢iktilari igin gdsterge isiklari (LED'ler).
Bekleme ve Hazir gosterge isiklari.

Kontrol6r, gli¢c anahtari OFF (KAPALI) veya PUMP (POMPA) pozisyonundayken canli
(cahsir durumda) kalir.

24 VAC Sigorta, Yuksek Limit, Tahliye Anahtari, Gu¢ Anahtari icin izlenen interloklar
(kilitlemeler).

Programlanabilir ton ve ses duizeyi ile hoparlér tahrikli ton ¢ikisi (piezo bipleyici degil).
Uriin basina 10'a kadar aralik ve 4 alarm bulunan on programlanabilir Griin.
Sonda hatalari, yiksek sinir, tahliye agik vb. i¢cin metin tabanli hata gdsterimleri.

Son Yk, Gunlik Durumlar, Kullanim Gézden Gegirme, Hata Gunlagu, Faaliyet GUnlugu vb.
gibi istatistiklerin izlenmesi.

X pisirme dongtlerinden sonra filtre uygulama, yag filtrelenene kadar (filireleme isleminin
yapildigini teyit etmek icin donanim destegi) pisirme devre disi birakilir.

Toplam pisirme donglleri ve/veya galisma saatleri temelinde Yag Degistirme istemiyle Yag
Yoénetim Fonksiyonlari.

Temizleme (kaynatma) modu.
Parola korumali programlama modlari.

Programlanabilir ayarlgr, Kullanim Gézden Gegirme verileri, Hata Gunligi, EEPROM
belleginde depolanan Istatistik verileri (fritézun fisi ¢cekildiginde bile 10+ yil saklama).

Kapasitor yedekli RAM'da depolanan Faaliyet Giinlugu istatistikleri (genellikle fritdzin fisi
cekikken bile birkag hafta saklanir).

4 Basli Elektrikli Fritdzler, her besleme bacagi igin akim ¢ekisi gésterilerek Amper izleme
Ozelligine sahiptir.

5.1.2 Cikartmalar (Bezeme)

NOT: 8 Bas (Kafa) versiyon kontrol (591/691), ON/OFF/PUMP (ACIK/KAPALLI/
POMPA) gii¢ anahtarinin C8000 kontrol panelinde degil de, fritdéz tizerinde bulunmasi
haricinde 4 Kafa (500/600) versiyon ile aynidir.
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Sekil 5-1 4-Bas

Sekil 5-2 8-Bas
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5.1.3 Gezinti

NOT: 8 Bas (Kafa) versiyon kontrol (591/691), ON/OFF/PUMP (ACIK/KAPALI/
POMPA) gui¢ anahtarinin C8000 kontrol panelinde degil de, fritéz Gzerinde bulunmasi
haricinde 4 Kafa (500/600) versiyon ile aynidir.

Yag sicakligi, pisirme 0rin0 igin  uygun sicaklikta
4 OLMADIGINDA yanip séner.

KA- OZELLIK ISLEV
LEM
NO. ©
Kontrol 1s1 gerektirdiginde yanar ve elemanlar veya g
1 briilérler calisir ve yadi isitir. E
U o -~ ©
5 Dijital Ekran isirme  D&ngusunun, "rogram_ o arlan, .anlama 5
Modlarinin ve Alarmlarin tim fonksiyonlarini gésterir. o
ol
Solenoidin kapanmasi ve teknenin (kizartma teknesinin) (a
3 icinde basing olusmasi durumunda yanar. o
o
o
0
(&)
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KA- OZELLIK ISLEV
LEM
NO.
Yag sicakh@i pisirme sicakliginin 5° F (3° C) altinda veya
5 15° F (9° C) uzerindeyken yanar ve operatore yag
sicakh@inin pisirilecek Urln igin uygun sicaklikta oldugunu
bildirir.
Asagidaki fritéz bilgilerini ve durumunu gérintilemek igin
basin:
* Yag sicakhgi
+ Sicaklik ayar noktasi
* Filtre durumu
+ Bugunkd filtreleme sayisi
+ Gunluk ortalama filtre sayisi
* Pisirme Déngusinin bugunkl erken durdurulma sayisi
6 < » Pisirme Doénglsunin gegen hafta erken durdurulma
INFO sayisi
« Yag Omrii Ekrani (Sadece “Yag Degistir’ 6zelligi etkinse)
» Tarih ve saat
Ayrica:
* Program Modundayken basiimissa, ©&nceki ayara
gecmek icin kullanin.
* Operatér ve fritbzin ’° performansi (zerine gegmis
(P)>
bilgilere sahip Bilgi Moduna erismek icin proc ile birlikte
basin.
v A Program Modlarinda o anda goérintilenen ayarin degerini
718 Ew] E] ayarlamak icin kullanilir.
Program Moduna erismek icin basin ve sonraki ayara
gecmek icin kullanin. Operator ve fritdzin ° performansi
o | B~ 9
Uzerine ge¢cmis bilgilere sahip  inFo Bilgi Moduna erismek
icin
ile bir- Pisirme Ddngdulerini baslatmak ve durdurmak ve bir Tutma
likte ba- Donglsinin sonunda zamanlayiclyt durdurmak icin
sin.10

kullanilir.




KA- OZELLIK ISLEV
LEM
NO.
. Her Grlin penceresi secim dugmesiyle iliskili gida Grininin
11 Menu Kart di. Menii Kart idi cikart b . K d
Penceresi | @d!- Menl karti seridi gikartmanin (bezemenin) arkasinda
bulunur.
12 Uriin Seg Pisirilecek Uriini segmek Gzere kullanilir. Pisirme déngusi
Dagmeleri | ayar igin Ozel Program Modu kalem SP-10’a bakin.
3 yonlu bir anahtar:
*  Merkez KAPALI konumu.
+  Fritézii calistirmak igin anahtari COOK (PiSIRME) konumuna
getirin.
13 PFl,zlrrTr:";/ * Filtre pompasini galistirmak igin anahtari PUMP (POMPA)
Anahtari pozisyonuna getirin.
NOT: Filtre pompasini g¢alistirmadan 6nce bazi sartlar
saglanmaldir. Bu sartlar, daha sonra, fritéz el kitabinin
Filtreleme bélimunde ele alinmistir.
Bosta veya Temizleme Moduna mandel olarak girmek igin
14 kullanilir.

5.2 Saati Ayarlayin

NOT: ilk calistirmada veya kontrol panosu degisiminden sonra eger CLOCK SET
(SAAT AYARI) otomatik gorintilenirse, CS-1'de baslayin.

Asagidakileri yaparak Saat Ayari Moduna giris yapin:
(P)>

1) PROG

tutun.

(P)>

2) PROG

gorantdlenir.

O

‘ve basin LEVEL 2 (SEVIYE 2) gériintiilenene kadar 5 saniye basili

‘ye basinve CLOCK SET (SAAT AYARI) ve ENTER CODE (KOD GIR)

1

3 |

‘ve basin, '

,L2J cs-1, SET (AYAR), MONTH (AY) gériintlenir.
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MOD

PARAMETRE

ACIKLAMA

CS-1

AYI AYARLA

Ay ayari yanip sbéner ve 1 (Ocak) ile 12 (Aralik)
arasinda ayarlanabilir. Takvim Ayini asagidakileri
yaparak ayarlayin:
v A
4. Ayi degistirmek igin @ E] ‘ya basin.
(P)>
5. Program proc , CS-2’'ye basin, SET (AYARLA)

ve DATE (TARIH) goérintilenir. Tarih yanip
soner.

CS-2

TARIH AYARLA

Tarih ayari yanip s6ner ve uygun sekilde 1 ila 30
veya 1 ila 31 arasinda ayarlanabilir. Ay o anda 2
(Subat) olarak belirlenmisse, belirtilen yilin bir artik
yil olup olmadigina bagh olarak tarih 1 ila 28 veya 1
ila 29 arasinda programlanabilir.

NOT: Tarihi 29 Subat olarak belirleyemiyorsaniz,
kontrolérin mevcut yili bir artik yil olarak gdrmesi
icin bir adim ileri gitmeniz ve ik &6nce yili
ayarlamaniz gerekebilir.

Asagidakileri yaparak takvim tarihini (ayin gini)
ayarlayin:
v A
6. Tarihi degisti ioin D ‘
. gistirmek icin som & ‘ya basin.
(P>
7. Program proc , CS-3’e basin, SET (AYARLA) ve
YEAR (YIL) goruntilenir. Yil yanip soner.

CS-3

YIL AYARLA

Yil ayart yanip soéner ve 2000 ile 2099 yillar
arasinda Dbelirlenebilir. Asagidakileri yaparak yil
degerini ayarlayin:

v A

8. Yili degistirmek icin @ w ‘ya basin.

>
9. Program proc , CS-4, SET (AYAR) ve HOUR

(SAAT) goérintiilenir. Saat ve AM (Ogleden
Once) veya PM (Ogleden Sonra) yanip soner.

CS-4

SAATI AYARLA

AM/PM (O0O/OS) modunda saatler ve AM/PM (OO/
OS) gostergesinin her ikisi de yanip séner. Saat 12:




MOD

PARAMETRE

ACIKLAMA

xx OO0’den 11:xx OS’ya ayarlanabilir. Giin saatlerini
OO0 veya OS olarak ayarlayin:
v A
10. Saati degistirmek igin Ewl E] ‘va basin ve 00/
OS olarak degistirin.
(P)>
11. Program proc , CS-5’e basin, SET (AYAR) ve
MINUTE (DAKIKA) goriintillenir. Dakikalar
yanip soner.

24 saat modunda 6zel bir "24-SAAT" hatirlatici
gorintilenir. Saatlerin tek basina yanip sénER (O0/
OS gostergesi yok). Saat degeri 0: xx ila 23: xx
arasinda ayarlanabilir. Adim 10'u kullanarak saat
degerini ayarlayin ve ardindan adim 11'de devam
edin.

CS-5

DAKIKA AYARLA

Her iki modda (OO/OS veya 24 saat modu) dakika
degeri yanip soner ve xx:00 ile xx:59 arasinda
ayarlanabilir. Asagidakileri yaparak giin saat dakika
degerini ayarlayin:
v A
12. Dakikalar1 degistirmek igin @ w ‘ya basin.
(P)>
13. Program proc , CS-6, CLOCK MODE (SAAT
MODU)na basin ve 1. AM/PM (O0/0S)
gorantdlenir:

« 1. 00/0S 12 saatlik saattir.
e 2.24-SAAT 24 saatlik saattir.

CS-6

SAAT MODU

Bu ayar, gunin zamani degerlerinin nasil
goruntilenecegini denetler:

« 1. O0/OS’y1 segmek geleneksel bir ABD gdsterim
formatini seger: 12:34 A veya 11:59 P, vb. AM/PM
(OO/OS) formatinda A, dgleden énceyi gosterir. P
0gleden sonrayi gosterir. Gece yarisindan sonraki
ilk saat: 12:00 A ila 12:59 A. Sonraki 11 saat 1:00
A’dan 11:59 A'ya kadardir. Ogleden sonraki ilk
saat: 12:00 P’den 12:59 P’ye kadardir. Kalan
saatler 1:00 P’den 11:59 P’ye kadardir.
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PARAMETRE

ACIKLAMA

* 2. 24-SAATI segmek, saat araliginin 0:xx ila 23:xx
arasinda oldugu 24 saatlik bir saat gdsterimini
secer, benzer sekilde gece yarisindan itibaren
baslar.

v A
14. 12 veya 24 olarak degistirmek igin @ E] ‘ya
basin.
(P>
15. Program proc , CS-7, DAYLIGHT SAVINGS
ADJ (YAZ SAATI AYARI)na basin ve 2.US
gorantdlenir.

CS-7

YAZ SAATI UYGU-
LAMASINA GECME

Bu ayar, panodaki ger¢gek zamanl saatin Yaz Saati
Uygulamasina otomatik olarak ayarlanmasini saglar.

NOT: Bir Yaz Saati Uygulamasina gecis sirasinda
fritdz prize takih degilse veya calismiyorsa,
ayarlama, bir sonraki kez glcu ac¢ildiginda otomatik
olarak gergeklesir.

1. KAPALI: Yaz Saaati Uygulamasina otomatik
gecilmez.

2.ABD: ABD Yaz Saati Uygulamasi ayarini otomatik
olarak uygular. YSU, Nisan ayinin ilk Pazar
glnd devreye girer. Ekim aymnin son Pazar
guni YSU kalkar.

3. AVRUPA: Avrupa (CE) Yaz Saati Uygulamasi
ayarini otomatik olarak uygular. YSU, Mart
ayindaki son Pazar ginl baslar. Ekim ayinin
son Pazar gind YSU kalkar.

v A
16. Asagidakilere degistirmek icin @ @ ‘ya basin:

* 1. KAPALI: Yaz Saaati Uygulamasina otomatik
gegilmez.

+ 2. ABD: ABD Yaz Saati Uygulamasi ayarini
otomatik olarak uygular:
— YSU, Mart ayindaki ikinci Pazar glini baslar.

— YSU, Kasim ayinin ilk Pazar gunu kalkar.




MOD

PARAMETRE

ACIKLAMA

* 3. AVRUPA: Avrupa (CE) Yaz Saati Uygulamasi
ayarini otomatik olarak uygular.
— YSU, Mart ayindaki son Pazar guinu baslar.

- YSU Ekim ayinin son Pazar ginu
uygulamadan kalkar.
(P)>
17. Program proc  ve CS-8, BEGIN NEW DAY
(YENi GUNE BASLA)ya basin VE 3:00AM
go6rantdlenir.

NOT: Bu ayar, gin icinde yeni bir gin igin
istatistiklerin toplanmaya baslayacagi saati gosterir.
Ornegin, gece 3:00'a ayarlanirsa, gece yarisindan
3.00 AM Sali sabahina kadarki gece Pisirme
Donguleri  ve filtreleme islemleri  Pazartesi
istatistiklerine eklenir. CS-8 degeri, yarim saatlik
artislarla (sabah 12:00, 12:30, sabah 1:00, 1:30, vb.)
sabah 12:00'dan (gece yarisi) sabah 8:00'a kadar
ayarlanabilir. Genel piyasa yazilimi igin varsayilan
deger sabah 03:00°dir.

CS-8

YENi GUNE BASLA

Bu ayar, kontrolériin gun iginde yeni bir gin igin
istatistikleri toplamaya baslayacagl saati gosterir.
CS-8 degeri, yarim saatlik artislarla (sabah 12:1,
00:12, sabah 30:00, 00:1, vb.) sabah 8:00'dan (gece
yarisi) sabah 12:00'a kadar ayarlanabilir. Bu ayarin
yalnizca "Gunlik istatistik" degerlerinin toplanma
bicimini etkiledigini ve fritéziin calismasi Uzerinde
diger baska bir etkisinin olmadigini unutmayin.
Ornegin, sabah 03:00 olarak

ayarlanirsa, gece yarisindan sabah 3.00’a kadarki
gece gec saatlerdeki pisirme doénglleri ve filtre
islemleri bir énceki gunin istatistikleriyle birlikte
toplanir.

Ornegin, bir magazanin sabah 2:00'da kapandigini
varsayin. Bu durumda, muhtemelen magaza,
magaza  kapandiktan sonra  gergeklestirilen
filtreleme islemlerini yakalamak icin CS-8 degerinin
sabah 3:00 olarak ayarlanmasini isteyecektir. Gece
yarisindan Sali gini sabah 3:00'a kadarki gece

®
£
i
£
®
S
<)
o
|
o
=
=
=
)
o




MOD PARAMETRE

ACIKLAMA

islemleri sonra Pazartesi istatistik toplamlarina
eklenecektir. Magaza Sali glini sabah 8:00'da tekrar
acildiginda hi¢ bir pisirme déngusi veya filtresi
olmadan gline baslayacaktir.

18. Yeni gunin baslayacagi zamani degistirmek icin

v A
Ew] @ ‘vya basin. Saat Ayari simdi

tamamlanmistir.

(P)>
19. Cikmak icin PrRoG  ‘a basin ve basili tutun.

5.3 Programlama
5.3.1 Giris

seviyede erisebilir:

tuslarina basin.

NOT: Parolalar programlanabilirdir ve kullanici tarafindan degistirilebilir.

Kontroller 6nceden fabrika ayarlidir, ancak istenen fonksiyonlar sahada
programlanabilir. Bu bélim temel pisirme ayarlari olan Uriin Programlama Modu ve
daha detayli ayarlar olan Seviye 2 programlamasini kapsar.

5.3.2 Birinci Seviye Erisim ve Programlama
Operatorler (Yéneticiler) asagidaki islemleri yaparak Uriin Programlamaya birinci

1) PROG (PROGRAM) butonuna 1,5 saniye basili tutun. PROG (PROGRAM)
g6rintulendiginde butonu birakin.

2) Erisim kodunu yazin. Gegersiz bir erisim kodu girilirse, kontroldr bip sesi gikarir
ve yaklasik iki saniye boyunca -INVALID CODE (GECERSIZ KOD)- degerini
goruntuler ve ardindan normal operasyona déner.

3) Uriin Programlama modundan ¢ikmak i¢in PROG (PROGRAM) butonuna basin
ve basili tutun veya es zamanli olarak INFO (BILGI) ve PROG (PROGRAM)

NOT: Kontrol 20 saniye boyunca bosta kalirsa kontrolér otomatik olarak ¢ikar (iptal
eder) ve normal operasyona déner.

MOD

GORUNTU / ISTEM ERiSIM KODU (Varsayilan)

Uriin Programlama (Pisirme
Ayarlari)

PROG / ENTER CODE 1,2,3
(PROGRAM/KODU GIRIN)
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5.3.3 Varsayilan Uriin Ayarlari
5.3.3.1 4 Kafali Frit6z (500/600)

URUN
PARAMETRE-
Si

Gorinti Adi

Chicken
(Tavuk)

Wedges
(Elma
Dilimli)

Sausage
(Sosis)

Egg Roll
(Cin
Boregi)

Fish (Balik)

ARALIK AYARLARI:

ON YUK

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

1. TOTAL
COOK TIME
(TOPLAM Pi-
SIRME
SURESI)

10:30

7:00

2:00

3:00

3:30

1. TEMP
(SICAKLIK)

325°F

325°F

315°F

320°F

315°F

1. PRESSURE
(BASING)

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

2. STEP 2 AT
(2. ADIM)

0:15

0:15

0:15

0:15

0:15

2. TEMP
(SICAKLIK)

325°F

325°F

315°F

320°F

315°F

2. PRESSURE
(BASING)

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

3.STEP 3 AT
(3. ADIM)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

3. TEMP
(SICAKLIK)

3. PRESSURE
(BASING)

ALARM AYARLA

RI:

ALARM-1 AT
(ALARM 1)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

EK AYARLAR:

QUALITY TMR
(KALITE

0:00

ZMNLYC)

0:00

0:00

0:00

0:00
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URUN

PARAMETRE- | 1 2 3 4 5

Si

LOAD COMP 5 5 5 5 5

(YUK KOMP)

LCOMP REF 325°F 325°F 315°F 320°F 315°F

(LCOMP REF)

GO TO IDLE Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir

(BOSAAL)

FILTRE SON- 4 4 4 2 4

RASI? (SONRA

FILTRELE?)

URUN

PARAMETRE- | 6 7 8 9 0

Si

Gorintia Adi Corn Dog “CHKFIL” [ “CHKNUG” [ “CHLIVR” |“CH GZED”
(Misir Fillets Nuggets Livers Gizzards
Sosisi) (Filetolar) (Nagit) (Ciger) (Taslik)

ARALIK AYARLARI:

PRELOAD (ON [ 0:00 0:00 0:00 0:00 0:00

YUK)

1. TOTAL 10:30 4:15 4:00 7:30 12:00

COOK TIME

(TOPLAM Pi-

SIRME

SURESI)

1. TEMP 315°F 320°F 325°F 330°F 330°F

(SICAKLIK)

1. PRESSURE | Evet Evet Evet Evet Evet

(BASING)

2.STEP 2 AT 0:15 0:15 0:15 6:00 11:00

(2. ADIM)

2. TEMP 315°F 320°F 325°F 255°F 255°F

(SICAKLIK)

2. PRESSURE | Hayir Hayir Hayir Hayir Hayir

(BASING)

3.STEP 3 AT 0:00 0:00 0:00 0:15 0:15

(3. ADIM)




URUN
PARAMETRE-
Si

3. TEMP
(SICAKLIK)

255°F

255°F

3. PRESSURE
(BASING)

Hayir

Hayir

ALARM AYARLA

RI

ALARM-1 AT
(ALARM 1)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

EK AYARLAR:

QUALITY TMR
(KALITE
ZMNLYC)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

LOAD COMP
(YOK KOMP)

LCOMP REF
(LCOMP REF)

315°F

320°F

325°F

Adim X

Adim X

GO TO IDLE
(BOSA AL)

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

FILTRE SON-
RASI? (SONRA
FILTRELE?)

5.3.3.2 8 Kafali

Frit6z (59x/69x)

URUN
PARAMETRE-
Si

Gorinta Adi

2-4HD

6-8 HD

TENDERS
(KORPE)

NUGGETS
(NAGIT)

WNGS/WE
(KANAT)

ARALIK AYARLARI:

PRELOAD (ON
YUK)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

1. TOTAL
COOK TIME
(TOPLAM Pi-
SIRME
SURESI)

10:30

11:30

3:30

2:45

7:00
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URUN
PARAMETRE-
Si

1. TEMP
(SICAKLIK)

325°F

325°F

325°F

325°F

325°F

1. PRESSURE
(BASING)

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

2.STEP 2 AT
(2. ADIM)

0:15

0:30

0:30

0:15

0:30

2. TEMP
(SICAKLIK)

325°F

325°F

325°F

325°F

325°F

2. PRESSURE
(BASING)

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

3.STEP 3 AT
(3. ADIM)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

3. TEMP
(SICAKLIK)

3. PRESSURE
(BASING)

ALARM AYARLA

RI:

ALARM-1 AT
(ALARM 1)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

EK AYARLAR:

QUALITY TMR
(KALITE
ZMNLYC)

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

LOAD COMP
(YUK KOMP)

10

LCOMP REF
(LCOMP REF)

320°F

312°F

305°F

305°F

310°F

GO TO IDLE
(BOSAAL)

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

Hayir

FILTRE SON-
RASI? (SONRA
FILTRELE?)




URUN

PARAMETRESI 6 ! 8 9

Gorinta Adi PK CHOPS TNDRLN VEGGIES EGGROLL
(PIRZOLA) (KORPE) (SEBZELER) | (CIN

BOREGI)

ARALIK AYARLARI:

PRELOAD (ON 0:00 0:00 0:00 0:00

YUK)

1. TOTAL COOK 6:30 7:00 2:00 7:00

TIME (TOPLAM Pi-

SIiRME SURESI)

1. TEMP 325°F 335°F 325°F 335°F

(SICAKLIK)

1. PRESSURE Evet Evet Evet Evet

(BASINQG)

2. STEP 2 AT (2. 0:30 0:30 0:15 0:15

ADIM)

2. TEMP 325°F 335°F 325°F 235°F

(SICAKLIK)

2. PRESSURE Hayir Hayir Hayir Hayir

(BASING)

3. STEP 3 AT (3. 0:00 0:00 0:00 0:00

ADIM)

3. TEMP

(SICAKLIK)

3. PRESSURE

(BASING)

ALARM AYARLARI:

ALARM-1 AT 0:00 0:00 0:00 0:00

(ALARM 1)

EK AYARLAR:

QUALITY TMR 0:00 0:00 0:00 0:00

(KALITE ZMNLYC)

LOAD COMP (YUK |5 5 5 5

KOMP)

LCOMP REF 315°F 300°F 325°F 325°F

(LCOMP REF)
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URUN

PARAMETRESI 6 ! & 2
GO TO IDLE (BO- | Hayir Hayir Hayir Hayir
SAAL)

FILTRE SONRASI? | 4 4 4 10
(SONRA

FILTRELE?)




5.3.4 ikinci Seviye Erisim ve Programlama

5.3.4.1 ikinci Diizey Erigim

Asagidakileri yaparak Operatoér (Yonetici) ve Teknisyen modlarina ikinci seviyede

erisin:

1) PROG (PROGRAM) butonuna 5 saniye basil tutun. L-2 LEVEL 2 (L-2 SEVIYE
2) goérintilendiginde butonu birakin. Ikinci seviye menisiinde alti 6ge vardir.

2) PROG (PROGRAM) diigmesini kullanarak segeneklerde gezinin. Erisim kodunu
girerek herhangi bir program modunu etkinlestirin.

3) Erisim kodunu yazin. Gegersiz bir erisim kodu girilirse, kontrolor bip sesi gikarir
ve yaklasik iki saniye boyunca -INVALID CODE (GECERSIZ KOD)- degerini
gérintdler ve ardindan normal operasyona doner.

4) Uriin Programlama modundan ¢ikmak icin PROG (PROGRAM) butonuna basin
ve basili tutun veya es zamanli olarak INFO (BILGI) ve PROG (PROGRAM)

tuslarina basin.

NOT: Kontrol 20 saniye boyunca bosta kalirsa kontrolér otomatik olarak ¢ikar (iptal
eder) ve normal operasyona doéner.

Modu

(ISIKONTROLU / KOD GIR)

MOD GORUNTU /ISTEM ERISIM KODU (Varsayilan)
Uriin Programlama PROG (PROGRAM) 1,2,3
Parametreleri
Ozel Program Modu SP PROG/ENTER CODE 1,2,3
(OZEL PROG / KOD GIRIN)
Tarih / Saat Programlama CLOCK SET/ENTER 1,2,3
Modu CODE (SAAT AYARLA/
KOD GIR)
Veri Iletisim Prog. Modu DATA COMM / ENTER 1,2,3
CODE (VERI ILETISIM / KO-
DU GIRIN)
Is1 Kontroll Programlama HT CTRL/ENTER CODE 1,2,3

Tekn / Servis Modu

TECH / ENTER CODE (TEK/
KOD GIR)

Sadece Teknisyen Erisimi
icin Ayrilmistir

istatistik inceleme Modu

STATS / ENTER CODE (iS-
TAT/KOD GIR)

Sadece Teknisyen Erisimi
icin Ayrilmistir
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5.3.4.2 Uriin Programlama Parametrelerini Ayarlayin

Her Urln icin ¢esitli parametreleri ayarlamak igin asagidaki adimlari izleyin.
Asagidakileri yaparak triin programlamaya erisin ve ayarlayin:

(P)>
1) Programproa tusuna PROG (PROGR) gdriintilenene kadar bir saniye basili
tutun ve daha sonra ENTER CODE (KOD GIR) géruntulenir.

2) Kod 1, 2, 3 girin. Ekranda SELECT PRODUCT (URUN SEC)...PRESS PROG
(PROGR BAS) kayarak goruntilenir.

3) istenen uriin butonuna basin ve birakin (1 ila 10).
v
4) Asagi = tusuna bir Uriint kopyalamak, bir GriinG silmek, bir Griinid 6nceden
ayarlamak, tim urUnleri silmek veya tim UrUnleri dnceden ayarlamak igin basin.
(P)>
5) Program proG tusuna basin ve birakin. O trdnun adi géruntalenir. (6rn. NAME
“CHICKEN” (ADI TAVUK)

PARAMETRE AGIKLAMA / PROSEDUR

NAME (ADI) Uriiniin adi (7 haneli alfasayisal). Uriin secildiginde ve pisirme
sirasinda gérintilenir. Eger SP-9 Uriin Digmeleri COOK
(PISIRME) modu igin ayarlanmissa, pisirme déngisii
baslatilana kadar higbir Urin segilmez, bu nedenle pisirme
yapilmadiginda tire isareti goérintilenir.

v A
1. Asagi-yukari som E] tusuna basin ve birakin ve ilk harf
ya da rakam yanip sbnmeye baslar.
v A
2. Asagi-yukari @ E] tusuna vyanip sonen harfi
degistirmek icin basin ve birakin.
(P)>

3. Sonraki harfe devam etmek igin Program proc tusuna
v A

basin. Sonra ardindan @ w tusuna bu harfi
degistirmek icin basin.

4. 7 harfe kadar girilene kadar 3. adimi tekrarlayin.
v A

NOT: Asagl-yukarlﬁ [Z] ayni anda basilarak bosluk
girilebilir.
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PARAMETRE ACIKLAMA / PROSEDUR

(P)>
5. Programdan ¢ikmak i¢in prRoGc  tusunu basili tutun veya
(P)>
Program Proc tusuna PRELOAD (ON YUKLEME)
gorintilene kadar On Yiikleme moduyla devam etmek
icin basin ve birakin.

PRELOAD  (ON [ Uriinii iki parti halinde yiiklemek igin basit bir yol sunar.
YUKL) Ornegin, énce butlari doldurun ve kapagi agik olarak bir siire
pisirin, ardindan kalan trin0 yukleyin, kapagdi kapatip kilitleyin
ve normal, basingli pisirme donglsunu baslatin. Burada
programlanan sire sadece, Urinin ilk partisinin pismesi
gereken “ekstra” siiredir. PRELOAD (ON YUKLEME) siiresi
daima 1. Kademe sicakligina (asagida) gore ayarlanir ve
basinci kapali tutar. PRELOAD (ON YUKLEME) sunu gbsterir:
[PRE 1:59

\Y/ A

1. Asagi-yukari Ew] E] tusuna basarak bir 6n yikleme

suresi ayarlayin veya hicbir 6n ylkleme istenmiyorsa
>
P[RD:;G tusuna basin. Ornegin kalan parcalar eklemeden,
kapagi kapatip ana pisirme doénglsini baslatmadan
once blyilk pargalar 1 dakika pisirmek i¢in 6n ytklemeyi
1:00 olarak ayarlayin.
(P)>

2. Program proGg  tusuna basin ve birakin ve 1. TOTAL
COOK TIME (TOPLAM PIiSIRME SURESI), énceden
ayarlanmis suare ile birlikte gorintilenir.

1. TOTAL COOK [ Bu iiriin icin genel pisirme siiresi (0:00 - 59:59) (yukaridaki On
TIME (TOPLAM | Yikleme slresi hari¢ tim araliklar). Pisirme zamanlayicisi bu

PiISIRME degerden baslayarak geri saymaya baslar.
SURESI) E—
1. Asagi-yukari @ m tusuna basarak pisirme

donglsitnin genel slresini degdistirin. Zaman dakika ve
saniye olarak géruntulenir.

2. Dugmelere basili tutun ve slire 5 saniyelik artislarla
maksimum 59:59'a sigrayacaktir.
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PARAMETRE

AGIKLAMA / PROSEDUR

(P)>
3. Program proc  tusuna basin ve birakin ve 1. TEMP
(SICAKLIK), ekranin sag tarafinda 6énceden ayarlanmis
sicaklikla birlikte géruntalenir.

1. TEMP
(SICAKLIK)

Adim 1 (aralk 1) Yag Sicakligi (190°F - 380°F). Bu, ilk pisirme
araliginda frit6zin ayarlanacagi sicakliktir ve ayni zamanda
pisirme dongusu baslatilmadan 6nceki regilasyon sicakhgidir.

v A
1. Sicakhgi degistirmek icin Q @ tusuna basin.
2. Dugmelere basili tutun ve sicaklik 5 derecelik artislarla

maks. 380 [0 F (193 O C) ve min. 190 O F (88 [0 C)
olmak Uzere atlayacaktir.

(P)>
3. Program PRroG tusuna basin ve birakin ve 1.
PRESSURE (BASINC), YES (EVET) veya NO (HAYIR)
ile birlikte géruntalenir.

1. PRESSURE
(BASING)
(sadece basingh
frit6z)

Adim 1 (aralik 1) Basing ayari (YES (EVET), NO (HAYIR)).
EVET = adim 1 sirasinda basing altinda pisirme.

v A

1. Asagi-yukari @ [Z] tusuna basarak ilk adimda basing
olusturun veya olusturmayin.
(P)>
2. Program proG tusuna basin ve birakin ve 2. STEP 2 AT
(ADIM 2 AT), bir adim 2 siresiyle birlikte gérintdlenir.

2. STEP 2 AT (2.
ADIM)

Adim 2 Sayag ayari (0:00 - 59:59). Adim 2, geri sayim sayaci =
0:20 oldugunda baslar. Bu, pisirme doéngisi geri sayiminda
adim 2 sicaklik ve basing ayarlarinin aktif hale getirildigi
noktadir.

1. 2. adim istenmiyorsa, zamani 0:00 olarak ayarlayin ve
(P)>
PROG tusuna basin.
v A
2. 2. adim isteniyorsa, Ew] @ tusuna basin ve bir slre
ayarlayin. Bu, pisirme slresi geri sayiminda 2. adim
ayarlarinin yurarlige girecegi zamandir.




PARAMETRE

ACIKLAMA / PROSEDUR

(P>
3. Sonra PROG
ayarlayin.
NOT: Her pisirme adimi igin yukaridaki adimlari
tekrarlayarak bir drin icin 10 adima kadar
programlanabilir.
(P)>
4. Program proc  tusuna basin ve birakin ve 2. TEMP
(SICAKLIK) géruntalenir.

tusuna basarak sicaklik ve basinci

2. TEMP
(SICAKLIK)

Adim 2 Yag Sicakhgi ayari (190°F - 380°F). Fritdéz, 2. aralik
baslayinca bu sicakliga ayarlamaya baslar.

\4 A
1. Sicakhgi degistirmek igin@ [uzp]tusuna basin.

2. Digmelere basili tutun ve sicaklik 5 derecelik artislarla
maks. 380 [0 F (193 O C) ve min. 190 U F (88 I C)
olmak Uzere atlayacaktir.

(P>

3. Program proa basin ve birakin ve 2. PRESSURE
(BASING) YES (EVET) veya NO (HAYIR) ile birlikte
g6riantdlenir.

2. RESSURE
(BASING)

(sadece basingli
fritdz)

Adim 2 Basing ayari (YES (EVET), NO (HAYIR)). HAYIR =
pisirme donglsil 2. adima ulastiginda basinci devredisi birak.

v A

1. ilk adimda Ewl E] usuna basarak basing olusturun veya
olusturmayin.
(P)>
2. Program proGg tusuna basin ve birakin ve 3. STEP 3 AT
(ADIM 3 AT) bir adim 3. suresiyle birikte goruntilenir.

3. STEP 3 AT (3.
ADIM AT)

Adim 3 Sayag ayari (0:00 - 59:59). 0:00 = bu Urin igin Ggunc

adim yok. On adede kadar adim (aralik) kullanilabilir.
(P)>

1. 3. adim istenmiyorsa, zamani 0:00'a ayarlayin ve proG
tusuna basin.
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PARAMETRE

AGIKLAMA / PROSEDUR

v A

2. 3. adim isteniyorsa, com @ tusuna basin ve bir slre
ayarlayin. Bu, pisirme suresi geri sayiminda 3. adim
ayarlarinin yararlage girecegi zamandir.

(P)>

3. Sonra PRoG tusuna basarak sicakligi ve basinci
ayarlayin.

NOT: Her pisirme adimi igin yukaridaki adimlari
tekrarlayarak  bir drin icin 10 adima kadar
programlanabilir.

(P>

4. Program proGc tusuna basin ve birakin ve ALARM - 1
AT 0:00 (ALARM -1 AT 0:00) goruntalenir.

ALARM-1
(ALARM 1 AT)

AT

Alarm-1 ayari (0:00 - Adim-1 siresi). Geri sayim sayaci 0:15'e
ulastiginda kontrolér sesli bir alarm c¢alar ve yanip sénen bir
gorintd olusturur.

Alarm-1 gorinti secenegi. Alarmlar, sadece kalan sUreyi
("TIME (ZAMAN)" secenegi) gostermek Uzere yanip sonmek
veya asagidaki mesajlardan birini goérintlilemek icin
programlanabilir: -SHAKE (SALLA)-, -STIR (KARISTIR)-, -ADD
(EKLE)- veya -LID (KAPAK)-. -LID (KAPAK)- secenegi haric
olmak Uzere, alarmlar (¢ uzun bip sesi ¢ikarir ve bir slire yanip
sdnen bir goéruntl gdsterir, kullanici midahalesi olmazsa
ardindan normal pisirme gésterimi yeniden baslar.

* LID (Kapak) alarmi, pisirme sayacini kullanici geri sayim
devam ettirmek icin TIMER (SAYAC) butonuna basana
kadar duraklatan ¢ok 6zel bir alarmdir. Saya¢ digmesine
basilincaya kadar CLOSE / LID (KAPAT / KAPAK)
go6rantdlenir.

* LID (KAPAK) alarmi, Grind birkagc asamada (butlar, sonra
gogusler, sonra bacaklar ve kanatlar 6rnegin) ylklerken
oldugu gibi, kapak agikken baslatilan pisirme ddngdleri icin
kullanilir. -LID (KAPAK)- alarmi, basinci aktif hale getiren ilk
araliktan hemen 6nce konmalidir. -LID (KAPAK)- alarmi
sirasinda pisirme sayacl duraklatildigindan, basin¢landirma
suresine kullanici kapagi kapatip Kkilitleyinceye ve LID
(KAPAK) alarmini onaylamak ve geri sayima devam etmek
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icin  TIMER (SAYAC) digmesine basincaya kadar
ulasiimayacaktir.

NOT: On Yiikleme ayari (yukarida) -LID (KAPAK)- alarmiyla
benzer bir islev yapar ancak On Yiikleme secenegi sadece iki
parti halinde Urin ylklemeyi destekler. -LID (KAPAK)-
alarminin kullaniimasi, birden fazla Grin partisini destekler.
Burada ilk 1 ila 3 parti basit -ADD (EKLE)- alarmlariyla
istenebilir ve son parti bir LID (KAPAK) alarmiyla istenir. -LID
(KAPAK)- alarm suresi bittikten sonra basinci etkinlestirmek
icin hi¢bir araligin programlanmadigindan emin olmak
kullaniciya baghdir.

v A

1. Bir alarm ayarlamak igin @ E] tusuna basin ve birakin.
NOT: Bu, pisirme siresi geri sayiminda alarmin
etkinlesecegi zamandir. Ornegin, bir Pisirme Déngiisii 3
dakika olarak ayarlanmissa ve Pisirme Déngilstinde 30
saniye gegctikten sonra bir alarm verilecekse, ekranda bu
zamanda 2:30 goériinecektir. Saya¢ 2:30'a distiginde
alarm galar.

(P)>

2. Alarm suresi ayarlandiktan sonra proc  tusuna basin ve
ekranda ALARM (ALARM) ve TYPE (TUR) yanip séner;
alarm tipi ekranin sag tarafinda bulunur.

3. TIME (SURE), SHAKE (SALLA), STIR (KARISTIR), ADD
v A

52

(EKLE) ve LID (KAPAK) com @ tusuna basilarak
ayarlanabilir.

NOT: Bir alarm cgalar ve alarm turi yanip sbéner ve
operadtrin sepeti sallamasini, Grlind karistirmasini veya
uriin eklemesini ister. TIME (SURE) seciliyse, ekranda
kalan siire yanip séner. LID (KAPAK) seciliyse, ekranda
CLOSE LID (KAPAGI KAPAT) yanip soner.

4. Saya¢ geri sayimi kapak kapatilarak sayaci yeniden

baslatmak igin tusuna basilincaya kadar
duraklatilir.
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NOT: En fazla dért alarm programlanabilir. ilk alarm

(P)>
ayarlandiktan sonra, diger alarmlara ProG tusuna
basilarak erisilebilir.

5.
ALARM- 2 AT 6nceden ayarlanmis bekleme slresiyle
(P)>
birlikte gdsterilene kadar proc  tusuna basin ve
birakin.
ALARM-2 AT Alarm-2 ayari (0:00 - Adim-1 suresi). 0:00 = ikinci bir alarm

yok. Dort adede kadar alarm mevcuttur.

v A

1. Bir alarm ayarlamak igin Q @ tusuna basin ve birakin.
NOT: Bu, pisirme slresi geri sayiminda alarmin
etkinlesecegi zamandir. Ornegin, bir Pisirme Déngiisi 3
dakika olarak ayarlanmissa ve Pisirme Déngilstinde 30
saniye gectikten sonra bir alarm verilecekse, ekranda bu
zamanda 2:30 gérlinecektir. Sayac¢ 2:30'a distiglinde
alarm calar.

(P>

2. Alarm suresi ayarlandiktan sonra prRoGc  tusuna basin ve
ekranda ALARM (ALARM) ve TYPE (TUR) yanip séner;
alarm tipi ekranin sag tarafinda bulunur.

3. TIME (SURE), SHAKE (SALLA), STIAR (KARISTIR), ADD
v

(EKLE) ve LID (KAPAK) Ew] [Z] tusuna basilarak
ayarlanabilir.
NOT: Bir alarm calar ve alarm tiri yanip sbner ve
operadtrin sepeti sallamasini, driind karistirmasini veya
riin eklemesini ister. TIME (SURE) segciliyse, ekranda
kalan sure yanip séner. Eger LID (KAPAK) segilmisse
CLOSE LID (KAPAK KAPAT) ekranda yanip soner.

4. Saya¢ geri sayimi kapak kapatillarak sayaci yeniden

baslatmak igin tusuna basilincaya kadar
duraklatilir.
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NOT: En fazla dért alarm programlanabilir. ilk alarm

(P)>
ayarlandiktan sonra, diger alarmlara ProG tusuna
basilarak erisilebilir.

5. QUALITY TMR (KALITE SAYACI) énceden ayarlanmis
(P)>
bekleme suresiyle birlikte gosterilene kadar PrroG
tusuna basin ve birakin.

QUALITY TIMER
(KALITE SAYACI)

Opsiyonel Kalite (Bekletme) sayaci (0:00 - 59:59). Bir pisirme
déngustnin sonunda otomatik olarak baslar. 0:00 = devre disi.

1. Tutma sdiresini 90:00 dakikaya kadar ayarlamak igin
v A

s w tUSUNA basin ve birakin.

2. Tutma siresini 90:00 dakikaya kadar ayarlamak icin

v A
[Bw E] tusuna basin ve birakin.

>
3. istediginiz zaman Program Modundan ¢ikmak icin F@E
tusunu 2 saniye basili tutun.
(P>
4. Program PROG tusuna basin ve birakin ve yilk
dengeleme (telafi) degeriyle birlikte LOAD COMP (YUK
KOMP) géruntalenir.
NOT: Bu, pisirme yikinin boyutunu ve sicakhgini
hesaba katmak igin gereken sireyi otomatik olarak
ayarlar.

LOAD  COMP
(YUK KOMP)

Henny Penny yuk dengeleme (telafi) ayar (0 - 20). 0, Yik
Telafisini (Dengelemesini) devre disi birakir (*OFF (KAPALI)*
olarak gosterilir). Aksi takdirde, daha buyuk sayilar daha uzun
zaman demektir.

\V/ A

1. Program Ew] @ tusuna basarak bu degeri maks. 20 ve
min. 0 olarak ayarlayin. Fabrikada 5'e én ayarhdir.
(P)>
2. Program proGc  tusuna basin ve birakin ve yuk telafi
ortalama sicakliiyla birlikte LCOMP REF (LTELAFI
REF) goéruntilenir (eger ylk telafisi OFF (KAPALI) olarak
ayarlandiysa o zaman “____” gérintulenir).
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NOT: Bu pisirdiginiz Grlnler igin ortalama pisirme
sicakh@inizdir. Saya¢ bu ayarin Uzerindeki sicaklikta
hizlanir ve bu ayarin altindaki sicakliklarda yavaslar.

LCOMP REF
(LKOMP REF)

Yuk Dengeleme (Telafi) hesaplamalari i¢in referans degeri.
Ayar noktasi 100°F ila ayar noktasi veya "STEP-X TMP (ADIM-
X SICAKLIK)" segenegi arasinda ayarlanabilir. Eger LOAD
COMP (YUK KOMP) ayari "KAPALI" ise, bu LCOMP REF
(LKOMP  REF) ayann "—" olarak gosterilir ve
programlanamayabilir:

« STEP-X TMP (ADIM-X SICAKLIK) secenegi, Yuk
Kompansasyon (Telafi) referansi igin gecerli araligin ayar
noktasi degerini kullanir, bu nedenle programlanan aralik
sicakliklari degisirse pisirme dénglsu sirasinda referans
degeri degisir. Bu yontem, aralik sicakliklari belirli bir sicaklik
egrisi olusturmak Uzere programlandiginda daha uygun
olabilir.

« STEP-X  (ADIM-X) ydntemi, YUk Dengelemesinin
(Telafisinin) Computron 7000 kontrolériindeki ¢alisma
bicimini taklit eder. STEP-X (ADIM-X), LCOMP REF
(LKOMP REF) ayarini maksimum degere kadar calistirarak
secilir.

LCOMP REF (LKOMP REF) bir sicakhk degerine (Ayar
noktasi-100 ila ayar noktasi) ayarlandiginda, ayni referans
degeri pisirme doéngusu boyunca kullanilir. Bu tek kademeli
pisirme icin uygundur, ancak c¢ok kademeli (¢ok sicaklikli)
pisirme icin de iyi calisabilir. Genel olarak, LCOMP REF
(LKOMP REF) ayari, Yik Kompansasyonu (Telafisi) OFF
(KAPALI) olarak ayarlanmis olarak gercgeklestirilen "normal” bir
pisirme dénglstnin ortalama sicakligina ayarlanmalidir.
Pisirme donglsiinden sonra, Bilgi Modunu (es zamanl olarak
INFO (BILGI) ve PROG (PROG) tuslarina basin) aktif hale
getirin ve Son YUk bilgilerinde pisirme donglsinin ortalama
sicakligini  bulun.  Program  moduna  doénin, YUk
Kompansasyon ayarini agin (5 veya 10'luk bir ayar deneyin) ve
LCOMP REF'i (LKOMP REF) Son Yik bilgilerinde gosterilen
ortalama sicakliga ayarlayin.

v A

1. Bu degeri degistirmek icin @ E] tusuna basin ve
birakin. Veya, pisirme ayar noktasi sicakhgini yuk
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dengeleme (telafi, kompansasyon) referans noktasi
olarak kullanmak icin ekranda STEP-X (ADIM-X) ve
A

TEMP (SICAKLIK) yanip s6nene kadar E] tusuna basin.
Ornegin, pisirme sicakligi 350° ise, yag sicakligi 350'nin
Uzerinde oldugunda sayag¢ hizlanir ve sicaklik 350'nin
altinda oldugunda yavaslar. Pisirme sirasinda termosatik
Isi kontroli icin PC FACTOR (PULS KONTROL
FAKTORU)nii 0 dereceye ayarlayin. Aksi takdirde,
kiclUk yukleri pisirirken sicaklik artisini énlemek icin 2
Fahrenheit veya 3 Fahrenheit (veya daha ylksek)
dereceye ayarlanir.
(P)>

2. Program proGc  tusuna basin ve birakin ve YES (EVET)
veya NO (HAYIR) ile birlikte GO TO IDLE (BOSA AL),
AFTER DONE (TAMAMLANDIKTAN SONRA)
gOruntdlenir.

GO TO |IDLE
AFTER  DONE
(TAMAMLANIN-
CABOSAAL)

Bu pisirme déngusunin sonunda fritéz otomatik olarak Bosta
moduna mi geg¢sin? (YES or NO) (EVET veya HAYIR):

* EVET ise, kontrolér bu Urlin igin her pisirme ddéngusinin
sonunda (ilk 30 saniyede durdurulan doéngiler harig)
otomatik olarak IDLE (BOSTA) modunu aktif hale getirir.

* HAYIR olarak ayarlanirsa, kontrolér pisirme déngisunun
sonunda ayni Urin segilmis olarak Pisirme modunda kalir.

1. YES (EVET) veya NO (HAYIR) arasinda gegis yapmak
v A

iCiN som @ tusuna basin.

>
2. ProgramproG tusuna basin.

FILTER AFTER
(SONRA
FILTRELE)
(Sadece eger SP-
8, "MIXED
(KARISIK)" filtre
icin ayarlandiysa)

Bu ayar (0 - 100), bu Grinun filtre islemi gerekmeden 6énce kag
pisirme dongusinin yapilabilecegini gdsterir. "0" ayari, bu
arindn filtre sayimlarindan muaf oldugunu gésterir; herhangi
bir yik sayisi, filtre gerektirmeden pisirilebilir. "Karisik" filtre
modunda calisirken (bkz. SP-8 ayari), her Urinin kendi 6zel
filtre donguleri ayari vardir. Bu ayar, baska bir Grin
pisiriimiyorsa, filtreleme gerekmeden o6nce o drinin kag
yukindn pisirilebilecegini  belirtir.  Kontrolor, filtrelemeden
hemen sonra "kullanilan % 0" degerinden baslayarak ve %
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100'e (veya daha ileri) dogru bir sekilde artirarak karisik mod
filtresi kullanimini yiizde olarak izler. Ornegin, A Griininin
"FILTE AFTER (FILTRE SONRASI)" ayari 5 olarak
ayarlanmissa, o urtnidn her pisirme dongusu filtre kullanimina
% 20 katkida bulunur. B GrGind 3’e ayarlanmissa, her B Grin(
pisirme dongusu filtre kullanimina % 33 katkida bulunur. SP-8,
"karisik" mod filtresi izlemesi icin ayarlandiginda, SP-8A
parametresi kontrolorin filtreleme dnermeye basladigi ancak
gerektirmedigi bir ylizde seviyesini belirtir. SP-8C parametresi,
filtre kilittemesinin meydana geldigi ve kullanicinin yagi
filtrelemeye zorlandidi bir ylzde seviyesini belirtir. Yukaridaki
ornegi devam ettirerek, SP-8A "Su Seviyede Filtre Oner"
parametresinin % 90 olarak ayarlandigini ve SP-8C "Su
Seviyede Filtre Kilitlemesi" parametresinin % 110 olarak
ayarlandigini varsayalim. Eger A UrUnunin bir ylklemesi
pisirilirse, filtre kullanimi %20'dir. Eger daha sonra B Grindnin
bir yuklemesi pisirilirse, filtre kullanimi % 53'e ulasir (%20 + %
33). A Urunu icin iki yikleme daha toplamin "kullanilan %93"e
(20% +33% +20% +20%) gelmesini saglayacaktir. Bu noktada
SP-8A "Su Seviyede Filtre Onerimi" seviyesine ulasiimistir ve
bdylece pisirme dbéngusl sirasinda ve tamamlandiktan sonra
periyodik olarak "FILTER SUGGESTED (FILTRE ONERILIR)"
mesajl goruntulenir. Ancak, filtre kullanimi henlz “kilitteme"
seviyesine ulasmamistir, bu nedenle halen pisirme yapmak
muimkundudr. Eger baska bir B triin yiklemesi pisirilirse, toplam
filtre kullanimi simdi "%126"ya c¢ikarak kilitteme seviyesinin ¢ok
dtesine ulasir. Bu noktada "FILTER LOCKOUT (FILTRE
KILITLEME)" mesaji gérintiilenir. Mevcut pisirme dénglisiniin
sonunda, yag filtrelenene kadar pisirmeye izin verilmez.

1. Filtreler arasinda istenenA Pisirme Dongust sayisi
v

goruntilenene kadar Q @ tusuna basin ve birakin.
Ornegin, bir riin her secildiginde bu driin icin 4 degeri
ayarlanirsa, bu deger % 25 sayilir. Sonra bir Grin her
pisirildiginde, yuzdeler % 100 veya daha fazlasina
ulasilana kadar  toplanir. Ardindan, FILTER
SUGGESTED (FILTRE ONERILIR) gériintiilenir.
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FILTER INCL
(FILTREYE
DAHIL) (sadece
eger SP-8,
"GLOBAL
(GENEL)" filtresi
icin ayarlanmissa)

Bu ayar (YES (EVET) veya NO (HAYIR)), bu drinin filtre
donguleri izlemesinde dikkate alinip alinmayacagini belirtir:

* YES (EVET) olarak ayarlanirsa, bu urin her pisirildiginde
genel filtre ddnglsu toleransinda dikkate alinir.

* NO (HAYIR) olarak ayarlanirsa, bu drun, filtre kullanimini
etkilemeden veya bir filtre kilidini etkinlestirmeden birgok kez
pisirilebilir.

1. O urdn filtre sayimina dahil edilecekse YES (EVET) icin
v A

® @

veya dahil edilmeyecekse NO (HAYIR) icin wom w
tusuna basin ve birakin.

5.3.4.3 Kopyalama, Silme ve On Ayarlama

Urtinler ve bunlarin ayar noktalari kontroldrdeki bir menii konumundan baska bir
konuma kopyalanabilir, kontroller fabrika ayarlarina 6én ayarlanabilir veya Grtnler ve
tim degerleri silinebilir.
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MENU (MENO) Asagidakileri yaparak erisin:

(P)>
1. Program proc  tusuna PROG (PROGRAM) ve
ardindan ENTER CODE (KOD GIR) gériintiilenene
kadar basin ve basil tutun.

2. Kod 1, 2, 3 girin. Ekranda SELECT PRODUCT
(URUN SEC)...PRESS PROG (PROGRAMA BAS)
kayarak goruntilenir ve ardindan DOWN FOR
OPTIONS (SECENEKLER ICIN  ASAGI)
goruntulenir.

v
3. Asag [Bw tusuna ve **OPTIONS (SECENEKLER)

**¢ basin, ardindan *1. COPY A PROD (BiR
URUN KOPYALA) goriintiilenir.

v

4. Asagi -~ tusuna tekrar basin ve her seferinde
asagidaki segenekleri gorirsiniz:

*1. COPY A PROD (BIR URUN KOPYALA)
*2. ERASE A PROD (BiR URUN SiL)

*3. PRESET A PROD (URUN ON AYARLA)
*4. ERASE ALL (TUMUNU SiL)

*5. PRESET ALL (TUMUNU ON AYARLA)

5. Yukaridaki segeneklerden birini segmek igin
(P)>
istenen secenek goérintilendiginde proc  tusuna
basin.

6. PRESET A PROD (BiR URUN ON AYARLA) veya
PRESET ALL PROD (TUM URUN ON
AYARLA)’nin secilmesi bu menl 6gelerine fabrika

ayar noktalarini atar.
<

7. Secgenekler menusinden ¢ikmak isterseniz  INFO
tusuna basin veya 30 saniye bekleyin ve kontrolor
otomatik olarak ¢ikar.
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*1. COPY A PROD (BIR
URUN KOPYALA)

Bir drind baska bir
konuma kopyalayarak
orijinal Grind oldugu gibi
birakir.

>
1. Program F@; tusuna basrak o anda gosterilen
COPY A PROD (BIR URUN SEC) segenegini
secin. COPY __ TO __ (SURAYA KOPYALA)
gorantdlenir. "_" ifadesinin ilk seti yanip séner.

2. Kopyalamak istediginiz Grind, digmesine
basarak secin: COPY 2 TO __ (2'Yi SURAYA
KOPYALA) gorantdlenir.

3. Digmeye basarak kopyalama hedefi olan drline
basin. Kontrol6r bir onay mesaiji ile yanit verir:

COPY 2TO 0?7 (2, 0'A KOPYALANSIN MI?)

1=YES (EVET) 2=NO (HAYIR)
o

. Bir| 1 (EVET)’e basin ve kontrol6r, 2 numarall
arind 0 numarall Urin konumuna kopyalar (2
numaral Grin oldugu gibi kalir). *COPIED
(KOPYALANDI)* goruntilenir ve daha sonra #0
Urini zaten segcili olarak Program Uriinii Seg
adimina doner.

. ki (HAYIR)a basin veya herhangi bir
digmeye 20 saniye boyunca basmayin ve
kontrolér X CANCELED (iPTAL EDILDIi) X
degerini goésterir ve ardindan islemden cikar.
Hicbir degisiklik yapiimaz.

*2. ERASE A PROD
(BIR URUNU SiL)

Bir Griini“bos” degerlere
sifirlar. Isim eslesen
digme Numarasina,
Pisirme Siresi 0:00’a
resetlenir vb.

\%

1. Silme secenegdini vurgulamak igin e~ tusuna
basin.
(P)>
2. Vurgulanan segenegi segmek icin pProG  tusuna
basin.

3. Silmek istediginiz Urin digmesine basin (bos
olarak sifirlayin). Kontrolér bir onay mesaiji ile yanit
verir:

ERASE PROD ? (URUN SILINSIN Mi?)
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1=YES (EVET) 2=NO (HAYIR)
O
» Bir | L (EVET)’e basarak segili tGrind bos bir
degere geri silmek istediginizi onaylayin.
*ERASED (SILINDI) * mesaji kisa bir siire
goruntilenir ve sonra Program Uriin Sec
go6rinttsine doner.

. ki (HAYIR)'a basin veya herhangi bir
digmeye 20 saniye boyunca basmayin ve
kontrolér X CANCELED (IPTAL EDILDi) X
degerini gosterir ve ardindan islemden cikar.
Hicbir degisiklik yapilmaz.

*3. PRESET A PROD é
(BIR URUN ON| 1. On ayar segenegini vurgulamak icin = tusuna
AYARLA) basin.

Bir Grind kendi fabrika
varsayilan ayarlarina
geri yukler ki “bos”
degerler olabilir.

(P)>
2. Vurgulanan secenegi se¢cmek igin proc  tusuna
basin.

3. On ayar yapmak (fabrika varsayilan degerlerine
geri yuklemek) istediginiz trin digmesini segin.
Bir onay istemi goruntalenir:

PRESET PROD (URUN AYARLANSIN MI) ?

1=YES (EVET) 2=NO (HAYIR)
o

* Bir | L (EVET)’e bir GrGnU fabrika ayarlarina
geri yuklemek istediginizi onaylamak igin basin.
*PRESET (ON AYAR)* ve daha sonra *DONE
(BITTI)* gériintiilenir ve daha sonra Prog Uriini
Se¢ ekranina doéner.

o ki (HAYIR)a basin veya herhangi bir
digmeye 20 saniye boyunca basmayin ve
kontrolér X CANCELED (iPTAL EDILDi) X
degerini gosterir ve ardindan islemden cikar.
Hicbir degisiklik yapiimaz.
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*4, ERASE ALL
(TUMUNU SiL)
TUM  drinleri “bos”

degerlere resetler.
Isimler eslesen digme
Numarasina’,  Pisirme

Siresi 0:00’a resetlenir
vb.

v

1. TUminu sil segenegini vurgulamak igin = tusuna
basin.

(P)>
2. Vurgulanan segenegi se¢cmek i¢in proc  tusuna
basin. Bir onay istemi géruntilenir:

ERASE ALL PROD (TUM URUNLER SILINSIN Mi
?)
1=YES (EVET) 2=NO (HAYIR)
O

» Bir | L (EVET)’e basarak segili Grini bos bir
degere geri silmek istediginizi onaylayin. *ALL
ERASED (TUMU SILINDI)* mesaji gérintiilenir
ve sonra Program Uriin Sec gérintiisiine déner.

. ki (HAYIR)’a basin veya herhangi bir
digmeye 20 saniye boyunca basmayin ve
kontrolér X CANCELED (IPTAL EDILDi) X
degerini gdsterir ve ardindan islemden cikar.
Hicbir degisiklik yapiimaz

*5. PRESET ALL
(TUMUNU ON
AYARLA)

TUM  drinleri “bos”
degerleri icerebilecek
fabrika varsaylilan
ayarlarina geri yukler.

v

1. TUmUnU 6n ayarla segenegini vurgulamak igin ocom
tusuna basin.
(P)>
2. Vurgulanan secgenegdi secmek igin proGc  tusuna
basin. Bir onay istemi géruntilenir:

PRESET ALL PROD (TUM URUNLER ON
AYARLANSIN MI) ?

1=YES (EVET) 2=NO (HAYIR)
O
» Bir | L (EVET)’e basin ve bir Grini fabrika
ayarlarina geri istediginizi onaylayin. *PRESET
ALL (TUMUNU ON AYARLA) * ve ardindan
*DONE (YAPILDI)* gérintilenir ve daha sonra
Program Uriinii Se¢ ekranina déner.
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SECENEK PROSEDUR

. ki (HAYIR)’a basin veya herhangi bir
digmeye 20 saniye boyunca basmayin ve
kontrolér X CANCELED (iPTAL EDILDi) X
degerini gosterir ve ardindan islemden cikar.
Hicbir degisiklik yapiimaz.

5.3.5 Ozel Program Modu
Ozel Program Modu daha detayli parametreleri ayarlamak igin kullanilir. Asagidakileri
yaparak Ozel Programlama'ya giris yapin:

(P)>
1) Programprog tusunu L-2 ve LEVEL 2 (SEVIYE 2), ardindan SP PROG (OZEL
PROG) ve ENTER CODE (KOD GIR) gérintilenene kadar 5 saniye basili tutun.

2) Kod 1, 2, 3 girin ve SP-1, TEMP UNITS (SICAKLIK BIRIMLERI) gériintiilenir.

NOT: Hatali bir kod girilirse alarm sesi duyulur ve BAD CODE (YANLIS KOD)
g6rintilenir. Birkag saniye bekleyin, kontrol Pisirme Moduna geri déner ve
ardindan yukaridaki adimlari tekrarlayin.

(P)>
3) Ozel Program Modundan istediginiz zaman ¢ikmak igin,proc  diigmesini 2

<@

saniye boyunca basili tutun veya énceki ayara geri ddnmek igin  iNFotusuna
basin.

Asagidaki menu goruntulenir:

MOD GOSTERIM VARSAYI- | ACIKLAMA
LAN
SP-1 TEMP UNITS (SICAKLIK °F Fahrenheit veya Celsius'u segin.
BIRIMLERI)

1. Ekranda SP-1 ve TEMP UNITS (SICAKLIK BIiRIMLERI) ve°F or °C yanip séner.
v A

2. Asagi-yukaricom w tusuna basarak °F veya °C arasinda gegis yapin.

(P>

3. Sonraki ayara gitmek icinPROG  tusuna basin.

SP-2 LANGUAGE (DIL) ingilizce Ekranlar ve mesajlar icin Calisma
Dili.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

(P)>
1. Prpgram PROG d[]gmesine basin ve birakin. Ekranda dille birlikte SP-2 ve LANGUAGE
(DIL) yanip soner (Orn. 1.ENGL).
v A

(4]

2. istediginiz dile gegmek igin, com w tusuna basin ve birakin.

NOT: Kullanilabilir Diller:

+ 1. ENGL: ingilizce

2. FRAN: Francais (Fransizca)
3. DEUT: Deutsch (Almanca)

4. ESPA: fispanyolca
5. PORT: Portekizce (Portekizce)

Cogu normal ¢alisma mesaijlari ve riin programlama mesajlari yukarida
belirtilen dillerde uygulanir. Ancak ¢ogu hata mesaji ve tim 2. seviye
programlama modlari yalnizca ingilizce olarak goériintilenmeye devam

eder.
SP-3 DO SYSTEM INIT (SISTEM | INIT Tdm programlanabilir ayarlarin fab-
BASLATMA YAP) (BASLAT) | rika 6n ayar degerlerine baslatiima-
sini saglar.

(P)>
1. ProgramPROG tusuna iki kere basin ve birakin. INIT (BASLAMA) ile birlikte SP-3 ve
DO SYSTEM INIT (SISTEM BASLATMA YAP) ekranda yanip soner.

v

2. Asagi v tusuna 5 saniye basin ve basil tutun ve ardindan INIT (BASLATMA) gérinr,

bir ses ¢ikar ve ekranin sag tarafinda IN 3, IN 2, IN 1 yanip s6ner. Ekranin sol tarafinda
v

INIT (BASLATMA) yanip sénmeye basladiginda cew tusunu birakin. DONE
(TAMAMLANDI) géruntilendiginde baslatma tamamlanmistir ve kontroller artik fabrika
On ayar parametrelerine sahiptir.

NOT:

* Buadim denetimleri sifirlar ancak trin ayarlarini ’silmez.

« Kalibrasyon degerlerinin kabul edilebilir sinirlarin disinda oldugu tespit
edilmedigi surece, kalibrasyon verileri bu baslatmadan etkilenmez. Ayrica,
istatistik deg@erleri, E Log, vb. bu baslatmadan etkilenmeyecektir.

SP-4 SES DUZEYi 10 Hoparldr ses seviyesi (1 - 10).
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

(P)>
1. ProgramProG tusuna 3 kez basin. SP-4 ve AUDIO VOLUME (SES DUZEYi), ses
dizeyi degeri ile birlikte ekranda yanip séner.

v A

2. Asagi-yukari @ @tuwna basarak hoparlér ses diizeyini ayarlayin; 10 maksimum
deger ve 1 minimum degerdir.

SP-5 AUDIO TONE (SES TONU) | 1100 Hoparlér frekansi (50 - 2000 Hz, 50
(HZ) Hz olarak).

(P)>
1. ProgramProG tusuna 4 kez basin. SP-5 ve AUDIO TONE (SES TONU) (HZ), ekranda
ton degeriyle birlikte yanip séner.
v A
2. Asagi-yukaricom w tusuna basarak hoparlériin tonunu ayarlayin; 2000 maksimum, 50
minimum.

NOT: Her kontrolérin ses tonu, her bir ekipmanin kendi benzersiz sesiyle
tanimlanabilmesi igin farkli bir degere programlanabilir.

SP-6 | MELT CYCLE SELECT 1.SOLID | Yag tiirii ayari (1.SOLID (KATI), 2.
(ERITME DONGUSU SEC) | (KATI) LIQ (SIVI)).

Fritdzde kullanilan yag turd, Eritme DoOnguslU sirasinda uygulanan isi
miktarini belirler. Kontroller Kati ayara ayarlanirsa, yaga kontrollerin Sivi
olarak ayarlandigi duruma gbére daha az 1si uygulanir. Katl yaga
uygulanan c¢ok fazla i1si ¢ok fazla dumanlanmaya neden olur ve yangina
neden olabilir. Bu ayari, o sirada kullanilan yag turiyle eslestirin. Yeni,
kati yag kullanildiginda yagi kizartma teknesinin icine yerlestirmeden
once onu harici bir 1s1 kaynaginda eritmeniz énerilir. Elemanlar tamamen
yagla kaplanmazsa yangin veya kizartma teknesi hasari meydana
gelebilir.

Eritme Donglsi kullanilan yag tirine ayarlanabilir. Eger fritdz bir FPS sicaklik
sondasiyla donatiimissa, yag tirtini otomatik olarak algilar ve sistem devredisi
birakilmadik¢a ayarlama gerektirmez.

(P)>
1. ProgrampProG tusuna 5 kez basin ve birakin. I=LIQ (SIVI) veya 2=SOLID (KATI) ile
birlikte SP-6 ve MELT CYCLE SELECT (ERITME DONGUSU SEC) ekranda yanip
soner.




MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

v A

(&)

2. Asagl—yukang w tusuna basarak I=LIQ (SIVI) veya 2=SOLID (KATI) arasinda gegis
yapin.

NOT:

+ 1.SOLID (KATI) ayari, kati yagi emniyetli bir sekilde eritmek igin ¢ok ihtiyatli
bir eritme déngusu kullanir.

« 2.LIQ (SIVI) ayari daha agresif bir Isitma hizi saglar ancak sadece teknede
sivi yag varsa kullaniimalidir.

SP-7 IDLE MODE ENABLED Evet Bos mod etkinlestirme ayari (YES
(BOSALTMA MODU ET- (EVET), NO (HAYIR)).
KINLESTIRILSIN Mi?)

SP-7A IDLE SETPT TEMP (BOS- | 250°F Bosta (Bekleme) modu igin diizen-
TA AYAR NOKTASI leme sicakligi (190°F - 350°F).
SICAKL)

SP-7B AUTO-IDLE MINUTES KAPALI Bosta bekleme modunun otomatik
(OTOM BOSTA olarak aktif hale getirilmesini teti-
DAKIKALAR) kleyen hareketsizlik stresi (KAPALI,

1 - 60 dakika).

SP-7C GO IDLE AT MELT EXIT? HAYIR Bu ayar (YES (EVET), NO (HAY-
(ERITME CIKISINDA BOSA IR)), Eritme Cikis Sicakh@ina ulasi-
ALSIN MI?) linca Eritme Modundan ¢iktiginda

fritdzlin calisma bigimini belirler.

Programlanmis bir Bosta Bekleme Modu, kullaniimadiginda yag sicakliginin daha
disuk bir sicakliga dismesini saglar. Bu yagdan ve elektrik ve diger giderlerden
tasarruf eder.
(P>
1. ProgramProG tusuna 6 kez basin. NO (HAYIR) veya YES (EVET) ile birlikte ekranda
SP-7 ve IDLE MODE ENABLED? (BOSTA MOD ETKINLESTIRILSIN MI?) yanip séner.

v A

2. YES (EVET) veya NO (HAYIR) arasinda gegis yapmak igin @ @ tusuna basin ve
birakin. Ekranda YES (EVET) varken Bosta Bekleme Modu etkindir.

(P)>
3. ProgrampProG tusuna basin ve birakin. SP-7A ve IDLE SETPT TEMP (BOSTA AYAR
NOKT SIC), 6nceden ayarlanmis sicaklikla birlikte gérintilenir.

v A
4. Bosta bekleme ayar noktasi sicakhdini com w tusuna basarak degistirin.
(P)>

5. ProgramPRroG tusuna basin ve birakin. SP-7B ve AUTO-IDLE MINUTES (OTOM
BOSTA BEKL DAKIKA) énceden ayarlanmis siireyle birlikte gériintiilenir.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

v A

6. Asagi-yukaricom w tusuna basarak frit6zin Otom Bosta Bekleme etkinlestiriimeden
Once bosta kalacagi dakikalari ayarlayin.
NOT: 60 maksimum, OFF (KAPALI) minimum.

(P)>
7. ProgramPROG tusuna basin ve birakin. SP-7C ve GO IDLE AT MELT? (ERITMEDE
BOSA ALINSIN MI) gérintalenir.

v A
. (v @&
8. YES (EVET) veya NO (HAYIR) arasinda gegis yapmak igin com @ tusuna basin.

Ekranda YES (EVET) ile birlikte, fritéz Eritme Modu'ndan ¢iktiktan sonra, otomatik olarak
Bosta Bekleme Modu'na girer.

SP-8 FILTER TRACKING MODE | MIXED Ayarlar: 1.0FF (KAPALI), 2.MIXED
(FILTRE IZLEME MODU) (KARISIK) | (KARISIK), 3.GLOBAL (GENEL)
veya 4.SCHED. (PROGRAMLAN-
MIS) Hangi filtre uygulama tiiréiniin
kullanildigini belirtir.

Kontroller, yagin filtrelenmesi gerektiginde operatdére sinyal verecek sekilde
ayarlanabilir. Filtre izleme, filtreleme prosediirleri arasindaki Pisirme Déngiilerinin
sayisini programlamak igin etkinlestirilmelidir.

(P)>
1. ProgramProG tusuna basilip birakildiginda ekranda 1, KAPALI ile birlikte SP-8 VE
FILTER TRACKING ENABLED (FILTRE iZLEME ETKIN) yanip séner.

v A
2. Filtre izlemeyi etkinlestirmek igin, som w tusuna basin ve goriintiyu 1, OFF

(KAPALIydan, 2, MIXED (KARISIK)'a, 3, GLOBAL (GENEL)e veya 4, SCHED
(PROGRAMLANMIS)'a gevirin.

NOT: Karisik ayari, operatdrin her drlin igin filtreler arasinda farkli Pisirme
Doéngduleri miktarlari ayarlamasini saglar. Operator tim urdnler icin tek bir
ayar isterse asagidaki Adim XX'ten devam edin.

MIXED MODE (KARISIK MOD):

SP-8A SUGGEST FILTER AT... 90% "FILTER SUGGESTED (FILTRE
(SU DUZEYDE FILTRE ONERILIR)" iletisinin etkinlestirildigi
ONER) filtre kullanim seviyesi (%75 - %
100).
SP-8B LOCKOUT ENABLED (KiLi- | EVET Gergek bir filtre kilitleme islevinin et-
TLEME ETKIN Mi)? kin olup olmadigini belirtir (YES
(EVET) veya NO (HAYIR)).




MOD GOSTERIM VARSAYI- | ACIKLAMA
LAN
SP-8C FILTER LOCKOUT AT... 110% "FILTER LOCKOUT (FILTRE KilLi-
(SU SEVIYEDE FILTRE TLEME)" 6zelliginin etkinlestirildigi
KILITLEME).. filtre kullanim seviyesi (%100 - %
200).
SP-8D LOCKOUT - HEAT OIL... 300°F Bir FILTER LOCKOUT (FILTRE Ki-
(KILITLEME - YAG ISIT)... LITLEME) meydana geldiginde, fri-
toéz yagi 1sitmaya devam eder ve
burada programlanan sicakliga
ayarlar.

(P)>
1. Eger 2. MIXED (KARISIK) seciliyse, PROG tusuna basin ve birakin. SUGGEST FILTER
AT ... (SU SEVIYEDE FILTRE ONER) ve %75 ile 100% arasinda bir degerle SP-8A
goruntilenir.

v A

2. Degeri degistirmek igin som @ tusuna basin ve birakin.
(P)>
3. ProgramPROG tusuna basin ve birakin. LOCKOUT ENABLED? (KILITLEME
ETKINLESTIRILSIN Mi?) ve YES (EVET) veya NO (HAYIR) ile birlikte SP-8B
goruntilenir.

\V/ A

(a)

4. (YES) ve NO (HAYIR) dan birini segmek icin Q w tusuna basin ve birakin.

(P)>
5. ProgramPROG tusuna basin. FILTER LOCKOUT (FILTRE KILITLEME) ... ve %100 ile
200% arasinda bir degerle SP-8C gdrtntilenir.

v A
6. Degeri degistirmek igincom w tusuna basin.
(P)>
7. ProgramPROG tusuna basin. SP-8D, displays LOCKOUT — HEAT OIL... (KILITLEME -
YAG ISIT) gdsterir.

v A

8. YES (EVET) secilmisse sicaklik goriintilenir. Asagi-yukari som w tusuna basarak
istenen sicakhgi (250-380°F (121-193°C) arasinda ayarlayin.

9. Product Program mode (Uriin Programi modu) > Filter Cycle (Filtre Dénglisii)'ne gidin ve
filtreler arasindaki pisirme dénguisi sayisini programlayin.

GENEL MOD:

SP-8A GLOBAL FILTER CYCLES | 8 Kullanicinin yagi filtrelemesi gerek-
(GENEL FILTRE tirlmeden 6nce izin verilen pisirme
DONGULERI) dongisu sayisi (1 - 99).
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA

LAN
SP-8B LOCKOUT ENABLED (KiLi- | YES Gergek bir filtre kilitleme islevinin et-
TLEME ETKIN Mi)? (EVET) kin olup olmadigini belirtir (YES
(EVET) veya NO (HAYIR)).
SP-8C LOCKOUT - HEAT OIL... 300°F Bir FILTER LOCKOUT (FILTRE Ki-
(KILITLEME - YAG ISIT)... LITLEME) meydana geldiginde, fri-

t6z yagi 1sitmaya devam eder ve
burada programlanan sicakliga
ayarlar.

Eger 3. GLOBAL (GENEL) segilirse, SP-8A goérintilenir ve ardindan GLOBAL
FILTER CYCLES (GENEL FILTRE DONGULERI) gérintilenir. Ekranin sag
tarafinda 1 ila 99 arasinda bir rakam goéruntulenir.
v A
1. Asa@-yukang [uzp]tusuna basarak filtreler arasinda istenilen pisirme déngusu
miktarini ayarlayin.

NOT: Pisirme modunda kalan genel pisirme déngusi sayisi 4-HEAD 5X READY (4-
KAFA 5X HAZIR) olarak gorintilenir.

(P)>
2. ProgramPROG tusuna basin ve SP-8B, LOCKOUT ENABLED? (KILITLEME ETKIN)
VE YES (EVET) veya NO (HAYIR) ile birlikte gortnttlenir.

v A
3. Evetveya hayiri segmekicinsom @ tusuna basin ve birakin.

(P)>
4. ProgramPrOG tusuna basin ve SP-8C gérintilenir.

5. Adim 3'te YES (EVET) segildiyse, LOCKOUT — HEAT OIL... (KILITLEME - YAG ISIT) ve
v A

bir sicaklik gosterilir. Asagi-yukari som w tusuna basarak istenen sicakligi (250-380°F
(121-193°C) arasinda ayarlayin.
6. Uriin Programi moduna gidin ve ardindan FILTER INCL (FILTRE DAHIL) gériinene
(P)>
kadar PrRoG  tusuna basin. Filtre takibine dahil olmasi igin her trtin YES (EVET) olarak
ayarlanmalidir.

PROGRAMLAMA MODU:

SP-8A SCHEDULE (PROGRAM) F1: 10.00A | F1ila F4 arasinda etiketlenen, en

SP-8B F2:2.00P | fazla dort zamanlanmis filtre olayi

SP-8C F3:8.00P | belirtin. FILTER SUGGESTED

SP-8D F4:---- (FILTRE ONERILIR) isteminin et-
kinlestirileceg@i guin saatini
programlayin.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

1. Eger 4, SCHED (PROGRAMLA) segilirse, SP-8A ve ardindan SCHEDULE (PROGRAM)
(P)> Y @
gOruntilenir. Program PROG  tusuna basin ve com w tusuna basilarak giinun 4’e kadar
farkli zamani programlanabilir.
NOT: Gereksiz saatler - - - - - 'de birakilmalidir, aksi takdirde Filtre Onerilir
gorintilenerek operatorin filtrelemeye baslamasi istenir.

SP-8E SKIP IF LESS THAN (SUN- | 1 LOAD Bir dnceki filtre isleminden bu yana
DAN KUGCUKSE ATLA)... (YUK) hig bir pisirme déngiisi gergeklestir-
iimediyse (veya ¢ok az pisirme don-
gusu gerceklestirildiyse), kontrolor
planlanmis bir filtre olayinin etkin-
lestirilmesini atlayabilir.

(P)>
1. ProgramPrOG tusuna basin ve SP-8E, SKIP IF LESS THAN.. (SUNDAN DUSUKSE
ATLA) ve ardindan filtreler arasindaki yik sayisi (6rn. LOAD 4 (YUK 4)) goruntilenir.
Ornek olarak:

- Onerilen filtre zamani 4 yiik pisirilmeden énce gergeklesirse, filtre isletimi atlanir.

- Eger 4 yiikten fazla pisirilmisse, Filtre Onerilir gériintilenir.
v A

Yikleme sayisi com w tusuna basilarak ayarlanabilir.

SP-8F LOCKOUT ENABLED (KiLi- | YES Gergcek bir filtre kilitleme islevinin et-
TLEME ETKIN Mi)? (EVET) kin olup olmadigini belirtir (YES
(EVET) veya NO (HAYIR)).

>
1. Program FQIZG tusuna basin ve SP-8F LOCKOUT ENABLAED? (KILITLEME
\Y
ETKINLESTIRILSIN Mi?) gériintiilenir. Asagi-yukari Q @ tusuna basarak YES
(EVET) veya NO (HAYIR)'I segin.
NOT: Pisirmeye “Oneri” asamasinda halen izin verilir. Ancak, kilitteme etkinlestiriimisse
ve fritdz bir saat sonra hala filtrelenmemisse, kontrolér kilitteme modunu aktive eder ve
FILTER LOCKOUT - YOU *MUST* FILTER NOW (FILTRE KILITLEMESI - Siz SiMDi
FILTRELEMELISINIiZ) isteminde bulunur.

SP-8G LOCKOUT - HEAT OIL (Ki- | 300°F Bir FILTER LOCKOUT (FILTRE Ki-
LITLEME - YAG ISIT) LITLEME) meydana geldiginde, fri-
t6z yadi 1sitmaya devam eder ve
burada programlanan sicakliga
ayarlar.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

>

1. Program F@E tusuna asin ve yag sicakligiyla birlikte SP-8G LOCKOUT - HEAT OIL...
(KILITLEME - YAG ISIT) gériintiiler. Ornegin, LOCKOUT - HEAT OIL... (KILITLEME -
YAG ISIT) 300°F, kontrolére 300 °F dereceye ulasilana kadar beklemesini séyler ve
ardindan Kontrol FILTER LOCKOUT / YOU *MUST* FILTER NOW (FILTRE
KILITLEMESI - Siz SIMDI FILTRELEMELISINiZ) gérintiiler. Ayrica, tekrarlanan
yuksek-dusulk tonlar etkinlestirilir. Bu, kullaniciya yagi filtreleme zamaninin geldigini
belirtir.

v A

2. Degistirmek igincom w tusuna basin.

SP-9 PRODUCT BUTTONS (UR- | 2.SELECT | Uriin diigmesi modu (1.COOK (Pi-
UN DUGMELERI) (SEC) SIR), 2.SELECT (SEC)).

Bu mod, Pisirme Modunda Urinlerin secilme ve pisirme ddngulerinin baslatiima
bicimini ayarlar.
1. Ekranda SP-9 PRODUCT BUTTONS (URUN DUGMELERI) gériintiilenene kadar

(P)>

PROG tusuna basin ve birakin.

v A

2. Asagidakilerden birini segmek igin com w tusuna basin:

+ 1, COOK (PiSIR): Uriin diigmesine basildiginda pisirme déngiisii baslar.

— Zamanlayici digmesi, pisirme déngulerini durdurmak igin kullanihr.

— Bir pisirme déngustniin baslatildigi her seferde uygun Griin digmesine
basiimalidir.

» 2, SELECT (SEQ): Bir Griin digmesine basmak sadece Uriini gosterir. Pisirme

Doénglsunl baslatmak icin tusuna basin.

- Urinlin adi ekranin sol tarafinda gériiniir ve kontrolér o Griiniin ayar noktasi
sicakhgina ayarlamaya baslar.

— Bir pisirme dongisini baslatmak icin Zamanlayici (Sayag) digmesi
kullaniimahdir.

— Zamanlayici dUgmesi ayni zamanda pisirme dénglsini durdurmak igin de
kullanilir.

— Ayni Urlin i¢in daha sonraki pisirme déngdileri, Griin zaten segilmis oldugundan ve
adi ekranda gosterildiginden dolayi sadece Zamanlayici digmesine tekrar basarak

baslatilabilir.
SP-10 CLEAN-OUT MINUTES 15 Zamanlanmis temizleme (kaynat-
(TEMIZLEME DAKIKALARI) ma) silresi (0 - 99 dakika).

Bu mod, Temizleme Modu i¢in dakika sayisini ayarlar.




MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

(P)>
1. ProgramPrROG tusuna on ayar dakikalariyla birlikte SP-10 CLEAN-OUT MINUTES
(TEMIZLEME DAKIKALARI) goriintiilenene kadar basin.

v A

2. Asagi-yukariom @ tusuna dakika sayisini 99'a kadar degistirmek icin basin.
Temizleme Modu aktif hale getirildiginde, fritéz suyu belirtilen sicaklida kadar isitir, bkz.
SP-11. Bir geri sayim sayaci belirtilen dakika sayisiyla baslar.

NOT: Eger Temizleme Dakikalari 0 (KAPALI) olarak ayarlanmissa, isitilan su temizleme
modu devre digi birakilir ve kullaniciya sunulmaz.

NOT:

» Tekneyi temizlemek igin, su ve temizleme ¢ozeltisiyle doldurun ve fritézin
glclnu agin. Eritme Modunda, IDLE (BOSTA) digmesine basin ve basili
tutun. Kontrolér CLEAN-OUT? / 1=YES 2=NO (TEMIZLEME YAPILSIN MI? /
1=EVET 2=HAYIR) géruntller. Temizleme modunu etkinlestirmek icin #1
digmesine basin.

» Susicakhigi [SP 11] ayar noktasi sicakligina yaklastik¢a, zamanlanmis bir
temizleme siresi otomatik baslar.

* Zamanlanmis temizleme siiresinin sonunda kontroldr bir kez bip sesi ¢ikarir
ve CLEANING *DONE* (TEMIZLEME *YAPILDI*) gérintilenir. Higbir
kullanici onayi gerekmez. Kontroldr, fritdziin glici KAPATILANA kadar
programlanan SP-11 sicakligina regile etmeye devam eder.

SP-11 CLEAN-OUT TEMPERA- 195°F Temizleme modu igin su sicakligi
TURE (TEMIZLEME ayar noktasi (100°F - 195°F).
SICAKLIGI)

Bu mod, Temizleme Modunun sicakhgini ayarlar.

(P)>
1. ProgramPROG tusuna ayarlanan sicaklikla birlikte SP-11 CLEAN-OUT TMP (SP-11
TEMIZLEME SIC) gériintiilenene kadar basin.

v A

2. Asagi-yukari DOEWJ @ tusuna sicakligr 195 °F'a (91°C) kadar degistirmek igin basin.

NOT: Temizleme sirasinda kullanici, fritéziin kopuklenmesini 6nlemek igin
calisma degerini gerektigi sekilde yukari veya asagdl serbestce
ayarlayabilir.

SP-12 NOMINAL AMPS READING | - 4-KAFA Normal amper 6l¢imu (KAPALI, 1 -
(NOvMiNAL AMPER Elektrikli: 99 amp)

DEGERI) 31A
- Tdm
Diger Frito-
Zler:
KAPALI
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

(P)>
1. ProgramProG tusuna SP-12 AMPS RDG, NOMINAL (SP-12 AMPER OLCUMU,
NOMINAL) goriintilenene kadar basin.

2. Veri plakasindaki amper degeriyle ekranin sag tarafindaki amper dl¢giim degerini

karsilastirin (6rn. 37A). Degerler farkliysa, ekrani veri plakasiyla eslesecek bir sekilde
v A

degistirmek igin com = tuslarini kullanin. Bu, Unitenin kablajina bagl olarak degisebilir.

NOT:
+ Kontrolér, 2 amper veya daha az bir faz akimini "KAPALI" olarak

degerlendirir. Bu, mevcut sensér giris devrelerindeki tolerans hatalari veya
kalibrasyon hatalari igindir.

+ Sadece 4-Bas Fritoz:

— Normal amper degeri (KAPALI, 1 - 99 amp). Bu, 1sitma elemanlari
acildiginda gelen beslemenin her fazindaki akimdir.

— 3 fazli, 4 Kafali fritdzler igin (nétr veya notr olmayan), bu "nominal amper
Olcuima", fritézlin kapisina sabitlenmis veri plakasinda damgalanan
amper degerine ayarlanmaldir.

— Tek fazli Uniteler i¢in bu parametre, veri plakasi amperlerinin 1/3'lne
ayarlanmaldir.

+ Diger Tum Fritézler:
— Tim gazl fritézler igin bu ayar KAPALI'ya zorlanir.

— 8 Kafali Elektrikli fritdzler i¢in, amper sensorleri kontrolor tarafindan
algilanmadigi strece bu ayar normalde KAPALI konuma zorlanir. EGer bu
ayar KAPALI (OFF) olarak programlanmissa veya Amp sensdrlerinin fisi
cekilmisse veya kontrolér tarafindan diizgiin bir sekilde algilanmiyorsa,
amper seviyelerinin ne kadar ylksek veya disik olduguna bakiimaksizin
"amper" uyarilan Uretilmez. Aksi takdirde, bu parametre ti¢ akim (amper)
sensdrindn her biri igin beklenen amper degerini belirtir.

£
E SP-13 AMPS READING LOW LIM- | 4-HD Elec- | Amper sensorleri igin alt kabul siniri
E IT (PERCENTAGE) (AM- tric: 80% (%50 -%99). Bu sinirin altindaki 6l-
© PER OLCUMU DUSUK All Other ¢limler bir E-27 HEAT AMPS TOO
SINIR (YUZDE)) Fryers: (4 LOW (E-27 ISI AMPERI COK DU-
(@] KAFA Elek- | SUK) hatasi Uretir.
o trikli: %80
0 Tam Diger

Fritdzler
= OFF
o (KAPALI)
oo
(&)




MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
LAN

Bu, kontrollerin ¢ok disuk amperaj uyarisi (E27) algiladigi Nominal Amp Degerinin
altindaki yuzdedir. %80’de 6n ayarlidir, ancak degistirilebilir (%50 ila %99):

(P)>

1. Program prROG tusuna 6n ayar yuzdesiyle birlikte SP-13 AMPS RDG, LOW LIMIT (SP-
13 AMPER DEGERI, ALT SINIR) gériintiilenene kadar basin.

v A

2. Ylzdeyidegistirmekigin som w tuslarina basin.

NOT:

» Eger bir sinir programlanmissa, amper sensorlerinin fisi cekilmisse veya
kontroldr tarafindan dogru sekilde algilanmiyorlarsa tim Amper hatalari
otomatik olarak devre disi birakilir.

+ Sadece 4 Kafali Fritdz: Amper sensorleri igin alt kabul siniri (%50 -%99). Bu
sinirn altindaki élgtimler bir E-27 HEAT AMPS TOO LOW (E-27 ISI AMPERI
COK DUSUK) hatasi uretir.

« Diger Tum Fritézler:

— Kabul sinirlari SP-12 Nominal Amper Degerinin yizdeleridir.
— Alt siniri gergek bir amper degeri olarak gérintilemek icin 0 digmesini
basili tutun.

SP-14 AMPS READING HIGH 4-HD Elec- | Amper sensorleri igin Ust kabul siniri
LIMIT (PERCENTAGE) tric (4 HD (%101 -%150). Bu sinirin Gzerindeki
(AMPER DEGERI YUKSEK | Elektrikli: olgtimler bir E-25 HEAT AMPS TOO
SINIR (YUZDE)) 120% HIGH (E-27 ISI AMPERI COK YUK-

All Other SEK) hatas! Uretir.
Fryers

(Tdm Diger

Fritozler):

OFF

(KAPALI)

Bu, kontrollerin ¢ok yuksek bir amperaj uyarisi (E25) algiladigi Nominal Amper
Degerinin Gzerindeki yluzdedir. %115’de 6n ayarlidir, ancak degistirilebilir (%101 ila
%150):

(P)>
1. ProgramPrROG tusuna On ayar yuzdesiyle birlikte SP-14 AMPS RDG, HIGHLIMIT (SP-
14 AMPER DEGERI, YUKSEK SINIR) gériintiilenene kadar basin.
\ A

(&)

2. Yizdeyi degistirmek iginsom w tusuna basin ve birakin.

NOT:
« Eger burada bir sinir programlanmissa bile, amper sensorlerinin fisi

cekilmisse veya kontroldr tarafindan dogru sekilde algilanmiyorlarsa tim
Amper hatalari otomatik olarak devre disi birakilir.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA

LAN

« Sadece 4 Kafall Fritdz: Amps sensorleri igin st kabul sinirt (%101 -%150).
Bu sinirin tzerindeki Slctimler bir E-25 HEAT AMPS TOO HIGH (E-27 ISI
AMPERI COK YUKSEK) hatasi Uretir.

+ Diger Tum Fritézler:
— Kabul sinirlari SP-12 Nominal Amper Degerinin yizdeleridir.

— Alt siniri gergek bir amper degeri olarak gortntilemek igin 0 digmesini

basil tutun.
SP-15 PROGRAM CODE MGR 123 Bu adimlar, "Yonetici" ve "Kullanimi
CHANGE Sifirla" erisim kodlarini (sifreleri) de-
CHANGE MGR CODE ? gistirmenizi saglar.

(PROGRAM KODU DEGIS-
TiR - YONETICI KODU DE-
GISTIRILSIN Mi? 1 = YES
(EVET)

Bu, operatoriin Uriin Programlama, Ozel Programlama, Saat Ayari, Veri iletisim ve
Isi Kontrol Modlarina erismek igin kullanilan ’'ydneticinin program parola kodunu
(fabrika ayari 1, 2, 3) degistirmesini saglar.

1.

(P)>
ProgramProG  tusuna SP-15 CHANGE MGR CODE? (SP-15 YONETICi KODU
DEGISTIRILSIN Mi?) 1=YES (EVET) ve CODE (KOD) gériintlenir.
O

Bir| 1 tusuna basin ve ENTER NEW CODE P=DONE I=QUIT (YENI KOD GIR P=
TAMAM |= CIKIS) gdruntllenir. Yeni bir parola yazmak igin Uriin Numarasi diagmelerini
kullanin.

(P)>
ProgramPROG  tusuna REPEAT NEW CODE P=DONE I=QUIT (YENi KODU
TEKRARLAYIN P=TAMAM I=CIKIS) goériintilenene kadar basin. Parolayi yeniden girin.

(P)>
Program PrROG tusuna *CODE CHANGED (KOD DEGISTIRILDI)* gériintiilenene kadar

<@

iptal etmek icin, INFO tusuna basin ve *CANCELLED (iPTAL EDILDI)*
gérantulenir ve daha sonra SP-15 CHANGE MGR CODE? (SP-15 YONETICi KODU
DEGISTIRILSIN MI?) 1=YES (EVET) gorintilenir. Tekrar baslamak igin 1. adima
déndn.

NOT: Bu adimlar Yoénetici ve Kullanimi Sifirla erisim kodlarini (sifreler)

degistirmenizi saglar.




MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA

LAN
SP-16 USAGE CODE CHANGE KULLANIM | Bu adimlar, "Yonetici" ve "Kullanimi
CHANGE USG CODE ? 123 Sifirla" erisim kodlarini (sifreleri) de-
(KULLANIM KODU DEGIS- gistirmenizi saglar.

TiR - KULLANIM KODU DE-
GiSTIRILSIN Mi?) 1 = YES
(EVET)

Bu, operatdérin her tGrdndn kullanim miktarlarini resetlemek igin resetleme kullanim
kodunu (fabrika ayari 1, 2, 3) degistirmesini saglar. Bilgi Modunda Kullanimi
Go6zden Gecirme adimina bakin.

(P)>
1. ProgramProG tusuna SP-16 CHANGE USG CODE ? (SP-16 KULLANIM KODUNU
DEGISTIR?) 1=YES (EVET) ve USAGE (KULLANIM) gériintiilenene kadar basin.

O

2. Bir| 1 tusuna basin ve ENTER NEW CODE P=DONE I=QUIT (YENi KOD GIR P=
TAMAM I|= CIKIS) gériintiilenir. Yeni bir parola yazmak icin Uriin Numarasi diigmelerini
kullanin.

(P)>
3. ProgrampProG tusuna REPEAT NEW CODE P=DONE I=QUIT (YENi KODU
TEKRARLAYIN P=TAMAM I=CIKIS) goérintilenene kadar basin. Parolayi yeniden girin.

<@

4. iptal etmek igin, INFO tusuna basin *CANCELLED (iPTAL EDILDI)* géruntilenir
ve sonra SP-16 CHANGE USG CODE ? (SP-16 KULLANIM KODU DEGISTIRILSIN
Mi?) 1=YES (EVET) gérintiilenir. Tekrar baslamak igin 1. adima déniin.

NOT: Parola unutulursa, ayrintilar icin Teknik Servis ile iletisime gegin.

SP-17 CHANGE SHORTENING OFF “Yag Degistir” isteminin Uretildigi pi-
(YAGI DEGISTIR): A - (KAPALI) sirme dongust sayisidir (KAPALI,
COOK CYCLE (PiSIRME 1-5000).
DONGUSU)

Operatdr, biriken Pisirme Donglsi sayisi temelinde eski yagdi degistirmek /atmak ve
yeni yag doldurmak igin bir hatirlatici atayabilir. 10’luk artislarla OFF (KAPALI)'dan
5000’e kadar, Pisirme Ddngllerinin 6n ayar sayisi karsilandiginda CHANGE OIL
SOON (EN KISA ZAMANDA YAG DEGISTIR) gériintiilenir.

>
1. Program F@; tusuna Pisirme Déngllerinin sayisiyla birlikte SP-17 CHANGE OIL’ A —
COOK CYCLES (SP-17 YAG DEGISTIR A - PiSIRME DONGULERI) gériintiillenene
kadar basin.
v A

(&)

2. Pisirme Déngulerinin sayisini degistirmek i¢in com w tusuna basin ve birakin.
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MOD GOSTERIM VARSAYI- | ACIKLAMA
LAN
NOT:

» Yagi Degistir 6zelligini kullanmak igin kullanici, yag her degistirildiginde
Kullanimi inceleme verilerini (Bilgi Modunda) sifirlamaya dikkat etmelidir.

+  Kullanimi inceleme Toplam Pisirme degeri bu programlanmis sinira
ulastiginda, kontrolér, Pisirme modu pisirme yapilmayan surelerde, Bosta
modunda ve filtreleme sirasinda tahliyenin agik oldugu durumlarda periyodik
olarak YAGI EN KISA SUREDE DEGISTIR'i gériintdiler.

* Yagi Degistir istemi, normalde yag fiilen degistirilerek Kullanim inceleme
verileri resetleninceye kadar devam eder.

SP-18 CHANGE SHORTENING OFF "Yagi Degistir" isteminin olusturul-

(YAGI DEGISTIR): B - (KAPALI) masi gerektigi gliciin agik oldugu

HOURS (B-SAATLER)

saat sayisi (OFF (KAPALI), 1..999
saat).




MOD GOSTERIM VARSAYI- [ ACIKLAMA
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Operatdr, biriken glic acik saatlerin sayisi - OFF (KAPALI) ila 999 - bazinda yagi
degistirmek (izere bir hatirlatici atayabilir. Onceden ayarlanmis saat sayisina
ulasildiginda CHANGE OIL SOON (YAGI EN KISA ZAMANDA DEGISTIRIN)
go6runtdlenir.

(P)>
1. Progra[n PROG  tusuna, bir saat sayisiyla birlikte SP-18 CHANGE OIL’ B - HOURS (SP-
18 YAG DEGISTIR B - SAATLER) gériintiilenene kadar basin.

v A
2. Gucu aglk saatlerin sayisini degistirmek i¢in som  "w" tusuna basin ve birakin.
NOT: Yag filtrelendikten sonra CHANGE OIL SOON (YAGI EN KISA SUREDE

DEGISTIRY'i (6rn. SP-17 ve SP-18) temizlemek icin Bilgi Modunda kullanimi inceleme
verilerini sifirlayin. Bu el kitabinin Bilgi Modu bolimiine bakin.

(P)>
3. Herhangi bir zamanda Ozel Program Modundan ¢ikmak igin PROG  tusuna basin ve
basili tutun.

NOT:

« BuYag Degistir 6zelligini kullanmak icin kullanici, yagd her degistirildiginde
Kullanimi inceleme verilerini (Bilgi Modunda) sifirlamaya dikkat etmelidir.

+ Kullanimi inceleme Giiciin Acik Oldugu Saatler degeri bu programlanmis
sinira ulastiginda, kontrolor, Pisirme modu pisirme yapilmayan stirelerde,
Bosta modunda ve filtreleme sirasinda tahliyenin agik oldugu durumlarda
periyodik olarak CHANGE OIL SOON (YAGI EN KISA SUREDE DEGISTIRY'i
gOruntiler.

+ Yagi Degistir istemi, normalde yag fiilen degistirilerek Kullanim inceleme
verileri resetleninceye kadar devam eder.

* Yag Degistir fonksiyonlarindan herhangi biri etkinlestirildiginde, Bilgi DiUgmesi
Durum ekraninda ek bir géruntileme 6gesi goruntilenir. Herhangi bir normal
calisma modunda, INFO (BILGI) digmesine dért kez basin. Kontrol: OIL IS
XX% USED (YAG %XX KULLANILIYOR) gériintiiler, burada XX, hangisi
daha yiksekse pisirme sayisinin mevcut ylizdesidir veya saatlerin mevcut
ylzdesidir.

5.3.6 Program Ayarlari Calisma Sayfasi
izleyen iki sayfa size kolaylik saglamak icin hazirlanan ¢alisma sayfalaridir. Ayar
noktalarinin belirlenmesi ve kaydedilmesinde yardimci olabilirler.

COMPUTRON 8000 URUN AYARLARI
CALISMA SAYFASI MUSTERI ADI:
TARIH:

AYAR URUN AGIKLAMASI ALARM-1
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COMPUTRON 8000 URUN AYARLARI
GALISMA SAYFASI MUSTERI ADI:
TARIH:
ALARM-1
ADI: (7 Karakter Maks.)
) ) ALARM-1
ON YUK: (Her zaman 1. ADIM sicakl-
gini kullanin)
SURE SICAKLIK | BASING ALARM-1
1. ADIM . o /o EVET/
00:00 F/°C HAYIR
2. ADIM QUALITY TIM-
00:00 °F/°C ﬁXI\E(TR/ ER (KALITE
SAYACI)
3. ADIM . o o EVET/ LOAD COMP
00:00 FI°C 1 Havir (YUK KOMP)
ADIM 4 _ o o EVET/ LCOMP REF
00:00 F/°C HAYIR (LKOMP REF)
5. ADIM _ e o EVET/ PC FACTOR
00:00 Fi=C HAYIR (PC FAKTORU)
6. ADIM Go to Idle When
. of /o EVET/ Done? (Bitti-
00:00 F/°C HAYIR ginde Bosa Alin- EVET /HAYIR
sin Mi?)
7. ADIM 00-00 F/°C EVET/ .
HAYIR — Istede Bagl Filtre Ayarlar —
Yalnizca biri (veya hig) gortnar
8. ADIM 00-00 °F /°C EVET/
HAYIR
9. ADIM FILTER
00:00 °F/°C EXEITR/ AFTER... (SON-
RA FILTRELE)
STEP 10 FILTER IN-
_ e o EVET/ CLUDE ? YES/NO
00:00 F/°C HAYIR (FILTRE DAHIL | (EVET/HAYIR)
EDILSIN Mi?)

©
£
o
£
®
S
o
o
|
o
o
=
o
)
o




COMPUTRON 8000 SP PROG AYARLARI
CALISMA SAYFASI MUSTERI ADI:

TARIH:

SP-1 TEMP. UNITS (SP-1 | TEMPERATURE (SICAKLIK): °F (FAHRENHEIT) / °C

SIC. BiRIMLERI) (CELSIUS)

SP-2 LANGUAGE (DiL) LANGUAGE (DIL): (1. ENGLISH (INGILIZCE) / 2.
FRENCH (FRANSIZCA) / 3. GERMAN (ALMANCA) / 4.
SPANISH (iSPANYOLCA) / 5. PORTUGUESE)
(PORTEKIZCE)

SP-3 INITIALIZE STEP

(ADIM BASLAT)

SP-4 AUDIO VOL. (SES | LEVEL (SEVIYE): 12345678910

DUZEYi)

SP-5 AUDIO TONE (SES | FREQUENCY (FREKANS): (50 - 2000 Hz)

TONU) (Hz)

SP-6 MELT CYCLE _ SHORTENING (YAG): 1. SOLID (KATI)/ 2. LIQUID

(ERITME DONGUSU) (SIVI)

SP-7 IDLE MODE ENABLED? (SP-7 BOSTA MODU ETKINLESTIRILSIN Mi?) (Asa-
gida YES (EVET) veya NO (HAYIR) secenegini secin ve ilgili bolimi tamamlayin)

SP-7A IDLE SETPOINT TEMP. SIC:
(BOSTA AYAR NOKTASI SIC.)

SP-7B AUTO-IDLE MINUTES MiN:
EVET (OTOM BOSTA DAKIKALARI)

SP-7C GO TO IDLE AT MELT EX- | YES/NO (EVET/
IT? (ERITME GIKISINDA BOSA HAYIR)
ALINSIN MI?)

HAYIR

SP-8 FILTER TRACKING MODE (FILTRE iZLEME MODU): (Asagidan 1, 2 veya
3 secin ve ilgili bélimi tamamlayin)

1. OFF (KAPALI)

SP-8A SUGGEST FILTERAT...
(SU SEVIYEDE FILTRE ONER)

SP-8B LOCKOUT ENABLED (Ki- | YES/NO (EVET/
2. MIXED (KARISIK) LITLEME ETKIN Mi)? HAYIR)

SP-8C FILTER LOCKOUT AT...
(SU SEVIYEDE FILTRE
KILITLEME)..

SP-8A GLOBAL FILTER CYCLES

3. GLOBAL (GENEL) (GENEL FILTRE DONGULERI)
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COMPUTRON 8000 SP PROG AYARLARI
GCALISMA SAYFASI MUSTERI ADI:

TARIH:
SP-8B LOCKOUT ENABLED (Ki- YES /NO (EVET/
LITLEME ETKIN Mi)? HAYIR)

SP-9 PRODUCT BUT- SECENEK: 1. PISIRME / 2. SEC

TONS (URUN

DUGMELERI)

SP-10 CLEAN-OUT MIN.

(TEMIZLEME

DAKIKALARI)

SP-11 CLEAN-OUT

TEMP. (TEMIZLEME SIC.)

SP-12 NOMINAL AMP Normal, beklenen akim gekisi.

READING (NOMINAL AM- | (GAZ igin “OFF (KAPALLI)")

PER DEGERI)

SP-13 AMPS READIN__G Kabul edilebilir aralik normalin
LOW LIMIT (AMPER OL- altinda (GAZ igin “OFF (KAPALI)")
CUM DUSUK SINIR)

SP-14 AMPS READINSB Kabul edilebilir aralik normal
HI__GH L!_MIT (AMPER OL- | degerin lizerinde (GAZ igin “OFF (KAPALI)”")
CUM YUKSEK SINIR)

SP-15 MANAGER’S AC-
CESS CODE (YONETICI
ERISIM KODU)

SP-16 USAGE CODE
(KULLANIM KODU)

SP-17 “CHANGE OIL” A -
COOK C (YAG DEGISTIR
A - PISIRME C)

SP-18 “CHANGE OIL" B -
HOURS (YAG DEGISTIR
B - SAATLER)

5.4 Pisirme

Yeni, kati yag kullanildiginda yagi kizartma teknesinin igine

A DIKKAT yerlestirmeden 6nce onu harici bir I1s1 kaynaginda eritmeniz
Onerilir. Elemanlar tamamen yagla kaplanmazsa yangin veya
kizartma teknesi hasari meydana gelebilir.
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Bunlar C8000 ¢alismasini agiklayan genel adimlardir.




1) Tahliye vanasinin kapali konumda oldugundan emin olun.
2) Tekneden (kizartma teknesi) kizartma sepetini ¢ikarin ve kapagi agik birakin.
3) Tekneyi yagla doldurun.

4) Gii¢ anahtarini COOK (PiSIRME) konumuna getirin. Unite otomatik olarak
Eritme Dongusune girer. Sicaklik 230 °F'ye (110 °C) ulastiginda, kontrol Isi
Doéngusune girer ve sicaklik ayarina ulasilana kadar yagi isitir.

DIKKAT!: Yeni bir kontrol, varsayilan olarak kati bir yaga donebilir. Sivi yag
kullaniyorsaniz eritme modunu hizlandirmak i¢in Ozel Program SP-6'ya gidin ve
2 LIQUID (SIVI) olarak ayarlayin.

5) Eritme Déngilstinden ¢ikinca (Bekle), ayar noktasi sicakhgina ulasiimaya

5 °F (3 °C) kaldiginda yanip soner. Sonra (HAZIR) yanar ve ekranda
secilen urtin géruntdlenir. llgili Grin secim numarasi dugmesine basarak
istediginiz Grind segin.

6) Kizartma teknesi boyunca sicakligi stabil hale getirmek icin yagi tamamen
karistirin.

7) Yag sicakhgi ayar noktasi sicakliginda stabil hale geldiginde sepetleri yaga
yerlestirin. Sonra Urln0 sepete yerlestirin.

8) Sepeti hafifce yagdan c¢ikarin ve parcalari ayirmak icin sepeti sallayin.

9) Sepet kolunu gikarin ve kapagi hizla kapatin ve kapagi kilitleyin.

10)Kapak milini saat yéninde sikarak kapagi kapatin. Milin Gzerindeki kirmizi
topuzu, mandaldaki kirmizi topuzla hizalayin..

TEHLIKE!: KAPAGI DUZGUN BIR SEKILDE MANDALLAYIN VE KIRMIZI
TOPUZLARI HIZALAYIN, AKSi TAKDIRDE AGIR YANIKLARA NEDEN
OLACAKTIR.

11)Bir Pisirme Dongusu baslatmak igin tusuna basin. Ekran pisirme stresini
geri saymaya baslar.

NOT: Yanlis trin digmesine basildiginda pisirmenin ilk dakikasinda farkli bir

Uruin segcilebilir.
<

12)Yag sicakligini kontrol etmek igin  INFotusuna basin. Bir Pisirme Donglsunu

erken durdurmak icin, tusuna basin ve basil tutun.

13)Birkag dakika icinde basing gostergesi CALISMA BOLGESINE yiikselir. Aksi
takdirde, 'Operator El Kitabi'ndaki montaj ve galistirma proseddrlerini tekrar
kontrol edin.
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14)Pisirme Donguslniun sonuna yakin, fritdz otomatik olarak basincini dusurdr, bir

alarm calar ve ekranda DONE (BITTI) yanip séner. Alarmi durdurmak igin,
tusuna basin.

TEHLIKE!: BASING SIFIRA DUSENE KADAR KAPAGI AGMAYA
CALISMAYIN. FRITOZ BASING ALTINDAYKEN KAPAK KiLITLENIR.
BASING ALTINDAYKEN KAPAK MANDALINI ZORLAMAYA VEYA
KAPAGI ACMAYA CALISMAYIN. TEKNE BASINGLIYKEN KAPAGIN
ACILMASI, SICAK YAGIN VE BUHARIN TEKNEDEN KAGMASINI
SAGLAYARAK CiDDi YANIKLARA YOL ACAR.

15)Basing sifira dustikten sonra mili saat yonunin tersine gevirin.
DIKKAT!: Kapagi agarken mil capraz kolunu gevirmeyin veya dondirmeyin,
¢unkil ¢apraz ¢ubugun icindeki acme somununa hasar verebilir.

16)Kapaktaki yogusmanin blytk bir kisminin yaga degil de tahliye kanalindan
tahliye edilmesini saglamak i¢in kapagin mandalini agin ve kapagi hizla kaldirin.

DIKKAT!: Kapagin arka durdurucuya carpmasina izin vermeyin, giinkii
mentese hasar gorebilir.

17)Ayrilabilir kolu kullanarak sepeti kaldirin ve Grln islemi bitmis mi kontrol edin.
Urinu tutma tavasina bosaltin.

18)Bir Kalite suresi (tutma stiresi) programlanmissa kontrolor tutma
zamanlayicisini otomatik baslatir. Ekran alternatif olarak segilen trind ve
dakika olarak kalan kalite suresini gosterir. Tutma Dongusu sirasinda farkl bir
Urdin segilirse, ekran yalnizca secilen Uriinl gdsterir.

19) Tutma Modunun sonunda bir ton calar ve ekranda QUALITY (KALITE) ve

zamanladigi Grin yanip sOner. Sayag tusuna basin ve birakin.

NOT: Pisirme Modunda, FILTER SUGGESTED (FILTRE ONERILIR)
goruntilenir, bu zamanda operatoérin filtreleme veya pisirmeye devam etme
secenegi vardir. Ancak operator pisirmeye devam ederse, izleyen Pisirme
Doéngusiinde veya sonrakinde bir Filtreleme Kilitlemesi gerceklesebilir.

Filtre kilittemesi gerceklestiginde yag isitilma devam edilir. Ozel Programlama
Modunda (SP-8C veya SP-8D) yag sicakhgdi 6n ayar sicakliginin altindaysa bir ses
galinir ve FILTER LOCKOUT (FILTRE KILITLEMESI) ve sonra WAIT (BEKLE)
goruntilenir. Yag sicaklhigi 6nceden ayarlanmis sicakliga ulastiginda, FILTER
LOCKOUT (FILTRE KILITLEME) ve sonra YOU MUST FILTER NOW.... (SIMDi
FILTRELEMELISINIZ) goériintiilenir ve yag simdi filtrelenebilir. Filtre kilitlemesi

>
sirasinda, F@E Unite filtrelenene kadar ¢alisan tek digmedir. Filtreleme hakkinda
500/600 'Operatér El Kitabi'ndaki adimlari izleyin.
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5.5 Bakim

5.5.1 Temizleme Modu
FRITOZU TEMIiZLEMEK iCIN ASLA
TEHLIKE! BASINCLANDIRMAYIN. KAPAGI ACIK BIRAKIN. BASING
ALTINDAKi SU SUPER ISITILIR VE CILTLE TEMAS
EDERSE CiDDi YANMALARA NEDEN OLUR.

Eger tekne icerisindeki temizleme c¢ozeltisi képiklenmeye ve
. asiri  kaynamaya baslarsa derhal Pisirme/Pompalama
DIKKAT Anahtarini OFF (KAPALI) konuma getirin ve fritéz kapagini
kapatarak kontrol altina almaya calismayin, aksi takdirde ciddi

yaniklar olusabilir.

Computron 8000'de, ilk devreye almada ve yagin her degisiminde tekneyi temizlemek
icin bir Temizleme Modu (yani isitmali su temizleme) vardir. Bu genel bir bakistir.
500/600 'Operatér El Kitabi'ndaki Tekne Temizleme hakkindaki detayh adimlari
uygulayin.

1) Temizleme gozeltisi ve sirke ¢ozeltilerini isitirken, COOK/PUMP (PISIR/
POMPALA) anahtarini COOK (PISIR) konumuna gevirin.

)

2) Fritdz Eritme Donglsuni baslattiginda == tusuna basih tutun ve CLEAN OUT
?,1=YES 2=NO (TEMIZLEME ? 1=EVET 2=HAYIR) géruntilenir.

O
3) Temizleme Modunu baslatmak igin 1 tusuna basin. Fritéz *CLEAN-OUT
MODE* (TEMIZLEME MODU) géruntuler ve 195F (91C)’ye kadar bir 6n

programlanan sicakliga kadar isitir, ardindan otomatik olarak bir 6n ayar
zamanlanmis geri sayimi baslatir.

4) Gerekirse dugmelerini kullanarak sicakligi ayarlayinve temizleme
¢ozeltisinin asiri kaynamasini énleyin.

Sicaklik ve siirenin 6n ayarini yapmak igin SP-10 ve SP-11 Ozel Program
Modlarina bakin.

NOT: Restoran politikasinin isitmali su temizligine izin vermedigi durumlarda Ozel
Program Modu'ndaki SP-10 Temizleme Dakikalari ayari NO/OFF (HAYIR/KAPALI)
olarak degistirilebilir ve Temizleme Modu kullaniciya sunulmaz.
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Bolum 6 Ariza Giderme
6.1 Giris

Bu bélim, sorun giderme bilgilerini kolay okunur bir tablo bigciminde saglar.
Yeni bir fritdzin ilk calistirimasi sirasinda bir sorun ortaya cikarsa, yeniden bkz.
Boliim 2 Kurulum, Sayfa 3 ve Bolim 3 Isletme ve Bakim, Sayfa 21 .

6.2 Ariza Giderme

Bir arizayi izole etmek i¢in asagidaki sekilde devam edin:
* Sorunu (veya belirtiyi) ve ne zaman meydana geldigini agik¢a tanimlayin.
* Sorunu Sorun Giderme tablosunda bulun.

» TUm olasi nedenleri gbzden gegcirin. Sonra, problem ¢ozlilene kadar her seferde biri
olmak Uzere, duzeltmeler listesi Gizerinde ¢alisin.

6.3 Sorun Giderme Kilavuzu
Tablo 6-1 Ariza Giderme

Problem Nedeni Diizeltme
Glc anahtari acik fa- | Acik devre.
kat fritdz tamamen »  Fritdz fise takildi.
caligmiyor. « Duvardaki devre kesiciyi veya

sigortay! kontrol edin.

Pisirme déngusunin | Selenoid veya bosaltma hatti | Frit6zi kapatin ve kizartma teknesin-
sonunda basing tah- | tikanmis. deki basincin azalmasi igin sogu-
liye olmuyor. maya birakin; tim hatlari, solenoid
ve egzoz tankini temizletin.

Calisma basinci gok | Agirlik tikanmis. Frit6z( kapatin ve kizartma tavasin-
yUksek. daki basincin bosalmasi igin sogu-
maya birakin; bos agirligi temizleyin;
bkz. 3.11 Agirlik Diizeneginin Temi-
zlenmesi, Sayfa 46.

Eger basing gostergesi yiksek basing kosullarini

gosteriyorsa uniteyi ¢calistirmayin. Siddetli yaralanmalar

. ve yaniklar meydana gelecektir. Derhal pisirme/

TEHLIKE! pompalama anahtarini kapali konuma getirin ki Ginitenin

sogumasini saglayarak basinci tahliye eder. Yiiksek

basincin nedeni bulunup dizeltilene kadar uniteyi
kullanmayin.
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Problem

Nedeni

Diizeltme

Basing olusmuyor.

Kizartma teknesinde yeterli
aran yok.

Yeni yag kullanirken kizartma tekne-
sine tam kapasite Urun yerlestirin.

Metal sevkiyat ara pargasi
agirliktan kaldiriimamis.

Sevkiyat ara pargasini ¢ikarin, bkz.
2.2 Ambalajdan Cikarma Talimatlari,
Sayfa 3.

Kapak contasi sizdiriyor.

Kapak contasini ters takin veya
degistirin.

Yag isinmiyor.

Gaz vanasi topuzu kapali
pozisyona getirilmistir.

Gaz kontrol vanasi topuzunun agik
pozisyona getirildiginden emin olun.

Tahliye valfi agik (“E-15”).

Tahliye vanasini kapatin.

Yuksek sicaklik siniri tripledi
(“E-107).

Yuksek sicaklik sinirini sifirlayin;
bkz. Bolim 3 Isletme ve Bakim,
Sayfa 21.

Yagin képlklenmesi
veya kaynamasi.

Yagda su.

Yagi degistirin.

Yogusma hatti tikali.

Yogusma hattini ¢gikarin ve
temizleyin.

Yag tahliye olmuyor.

Bosaltma vanasi ttkanmis.

Acik tahliye valfi icinden temizleme
cubugunu itin.

Filtre motoru
calismayacaktir.

Motor asiri sicak.

Motoru sifirlayin; bkz. 3.6 Filtre Pom-
pa Motoru Koruyucu-Manuel Reset,
Sayfa 35.

NOT: Sorun gidermeyle ilgili daha fazla bilgi icin www.hennypenny.com web sitesinde
mevcut olan Teknik Kilavuza bakin veya 800-417-8405 veya 937-456-8405 numarali

telefonu arayin.

6.4 Hata Kodu Tablosu

Bu bolim, hata kodlarini ve ilgili bilgileri kolay okunur bir tablo bigiminde sunar. Bir
kontrol sistemi arizasi durumunda, kontrol bir hata mesaji gésterir (E-1 gibi). Ayrica,
bir hata kodu goruntilendiginde bir alarm galar. Bu alarmi susturmak igin herhangi bir

digmeye basin.




GOSTERIM | NEDENI PANO DUZELTMESI

E-1 Teknede yag yok veya ¢ok [ Yagin teknede uygun bir seviyede

(Sadece az yag var oldugundan emin olun.

FPS

donanimli

fritdzler)

E-4 Kontrol paneli asiri isiniyor | Gug dugmesini OFF (KAPALI) konuma

CPU c¢ok getirin ve ardindan anahtari tekrar ON

sicak (ACIK)  konumuna  getirin. E-4
gOruntilenirse, kontrol panosu ¢ok

Isinmaktadir:

« Unitenin  her iki tarafindaki
panjurlarda engel olup olmadigini
kontrol edin.

* Mevcutsa sogutma fanini kontrol
edin.

E-5 Yag asiri 1siniyor. Gulc¢ dugmesini OFF (KAPALI) konuma
Yag cok getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
sicak (ACIK)  konumuna  getirin. E-5
gosteriliyorsa 1sitma devrelerini  ve
sicaklik probunu kontrol edin.
E-6A Sicaklik sondasi agik Gug digmesini OFF (KAPALI) konuma
Yag getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
sondasi (ACIK)  konumuna getirin.  E-6A
acik gOsteriliyorsa sicaklik sondasini kontrol
edin.
E-6B Sicaklik sondasi kisa devreli | Gug digmesini OFF (KAPALI) konuma
Yag getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
sondasi (ACIK)  konumuna getirin. E-6B
kisa devre gosteriliyorsa sicaklik sondasini kontrol
edin.
E-10 Yiksek sinir Yagin  sogumasini  bekleyin  ve
Yiksek ardindan sifirlama digmesine manuel
sinir olarak basarak yuksek siniri sifirlayin.
triplemesi Yuksek sinir sifilanmazsa, ylksek
sinir degistirilmelidir.
E-12 Arizall FPS sondasi Gulg¢ dugmesini OFF (KAPALI) konuma
(Sadece getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
FPS (ACIK)  konumuna  getirin. E-12
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GOSTERIM

NEDENI

PANO DUZELTMESI

donanimli gosteriliyorsa FPS sondasini  kontrol
fritdzler) edin.
E-15 Fritdz agikken tahliye vanasi | Tahliye vanasi kolunu kullanarak
Tahliye aclk veya tahliye anahtari | tahliyeyi kapatin. E-15 gosteriliyorsa
acgik arizasi tahliye mikro anahtarini kontrol ettirin.
Tahliye anahtari durumu Bilgi Modunda
gorilebilir
E-20A Hava basing anahtari arizasi | Atesleme islemini denemek igin
(Sadece (tikali kapali) Zamanlayici digmesine basin. E-20A
gazh fritdéz) hatasi devam ederse hava anahtarini
kontrol edin. Teknik Kilavuza basvurun.
E-20B Cekis fani veya hava basing | Atesleme islemini denemek icin
(Sadece anahtari arizasi (sikismis [ Zamanlayici digmesine basin. E-20B
gazl fritdéz) | acik) hatasi devam ederse hava anahtarini
veya (Ufleyici motorunu kontrol edin.
Teknik Kilavuza basvurun.
E-20C Atesleme  modili  (leri) | Atesleme islemini denemek igin
(Sadece arizasi Zamanlayici digmesine basin. E-20C
SSI  gazh hatasi devam ederse, atesleme
fritdzler) modulini kontrol edin. Teknik Kilavuza
basvurun.
E-20D Atesleme yok Atesleme islemini denemek icin
(Sadece Zamanlayici digmesine basin. E-20D
SSI gazlh hatasi devam ederse, asagidakileri
fritdzler) kontrol edin:
* Gaz beslemesi
+ Gaz akisi
* Gaz hortumu baglantisi
+ Gaz vanasi
Teknik Kilavuza basvurun.
E-25 Isi amperleri gok yiksek Nominal Amperlerin dogru
(sadece ayarlandigindan emin olmak igin SP-
elektrikli 12’deki ayari (Ozel Programlama
fritdzler) Modu) kontrol edin. Ayrica, elektrik

beslemesini, kablolari ve elemanlari
kontrol ettirin.




GOSTERIM

NEDENI

PANO DUZELTMESI

E-26 Isi amperleri kilitli Kontaktorleri ve PC kartini  kontrol

(sadece ettirin.

elektrikli

fritozler) NOT: Bu hata kodu, Giig digmesi

KAPALI durumdayken bile
goruntilenebilir.  Fritézin fisini ¢ekin
veya fritdzln gice baglantisini kesmek
icin duvar devre kesiciyi kapatin.

E-27 Isi amperleri gok dusuk Nominal Amperlerin dogru

(sadece ayarlandigindan emin olmak igin SP-

elektrikli 12’deki ayari (Ozel Programlama

fritdzler) Modu) kontrol edin. Ayrica, elektrik
beslemesini, kontaktorleri, kablolamayi
ve elemanlari kontrol ettirin.

E-41 Program ayarlari kayboldu Gul¢ digmesini OFF (KAPALI) konuma

. getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
E-46 Kontrol bellegi arizasi (ACIK) konumuna getirin. E-41 veya E-
46'dan biri gorlntilenirse, kontroli
yeniden baslatmaya calisin. Hata kodu
devam ederse, kontrol panosunu
degistirin.

E-47 Analog konvertdér yongasi | Gug¢ dugmesini OFF (KAPALI) konuma
veya 12 Volt'luk besleme | getirin ve ardindan anahtari tekrar ON
arizasil (ACIK) konumuna getirin. E-47 hatasi

devam ederse G/C kartini veya PC
kartini  degistirin. Hoparloér  tonlari
sessizse G/C kartini degistirin.

E-48 Giris sistemi hatasi PC kartini degistirin.

E-70A P11 konektérinin 1 ve 2|1 ve 2 numarali pimler arasindaki
numarall pimlerinde eksik | jumper telini kontrol edin
veya kirik tel veya arizali | Gerekirse G/C kartini degistirin
konektor
Arizali G/C kartl

Basing icin | Kizatma teknesinde olasi su. | Kizartma teknesinde yagin

sicaklik bulundugundan ve uygun seviyede

cok dusuk oldugundan emin olun.
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GOSTERIM | NEDENI PANO DUZELTMESI

E-86L Basin¢ Yardimi hata mesaji. | Servisi arayin.

E-92 G/C  kartindaki 24-VAC | G/C kartindaki 24-VAC sigortasi acik:
sigortasi acik (PTC kendi

. , * 24 voltluk devredeki kisa devre
kendini sifirlama sigortasi)

yapmis bileseni kontrol edin (6rn.
yuksek sinir, tahliye anahtart).

*+ Cok fazla akim c¢ekmesine neden
olan sikismis solenoid valfi kontrol
edin.

6.5 Bilgi Modu

Bu mod, fritdz ve 'operatdr performansi hakkinda ge¢mis bilgileri toplar ve depolar.

(P> <@ -
* ProgramPrOG ve INFO tusuna ayni anda basin ve “INFO MODE (BILGI MODU)*”
gOruntulenir.

P> <@

* ProgramPROG veya INFO tusuna basarak adimlara erisin ve her adimdaki istatistikleri
g6rmek icin basin. Bilgi Modu teknik kullanim igindir, ancak operatér asagidaki bilgileri
gorebilir:

1. E-LOG (E-GUNLUK): En son 10 hata ve bunlarin meydana geldigi saat.

2. LAST LOAD (SON YUK): En son Pisirme Déngiisii veya halihazirda devam eden
déngl hakkinda bilgi.

3. DAILY STATS (GUNLUK iSTATISTIKLER): Son 7 giine ait bilgiler.

REVIEW USAGE (KULLANIMI GOZDEN GECIR): Bu verilerin manuel olarak
sifirfanmasindan bu yana toplanan bilgiler.

INP A_VHDSF_M (GIRDi A_VHDSF_M): Fritéz girdisinin testini saglar.

b

5

6. OUTP (CIKTI): Isiticinin durumunu ve basincini gosterir.
7. OIL TMP (YAG SIC): Yagin sicaklig:.

8. CPU TMP (CPU SIC): PC kartinin sicakligi.

9. ANALOG: Kontrol6r's a-d konvertériiniin durumu.

10. AMPS (AMPER): Isiticilardaki mevcut Amper 6lcima.
11. ACTIVITY LOG (ETKINLIK GUNLUGU)

(P)>
NOT: Program proac tusunu Bilgi Modundan herhangi bir zaman ¢ikmak igin basin ve
basil tutun veya 2 dakika sonra Kontrol otomatik olarak normal ¢alismaya ¢ikis yapar.
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ISLEV

ACIKLAMA

1. E-LOG (E-
GUNLUK) (hata
kodu gunltuga)

v

Asagi Ew] tusuna basin ve 1A. (tarih ve saat) *NOW (SiMDi)*
go6rintulenir. Bu mevcut tarih ve saattir.

v

Asagi -~ tusuna basin ve bir hata kaydedilmisse, tarih, saat
ve hata kodu bilgileriyle birlikte 1B go6rintilenir. Bu,
kontrollerin kaydettigi en son hata kodudur.

v

Asagl o~ tusuna basin ve bir sonraki en son hata kodu
bilgileri gorulebilir. E-LOG béluminde 10'a kadar hata kodu
(1B'den 1K'ya kadar) saklanabilir.

(P>
Program proG
devam edin.

tusuna basarak LAST LOAD (SON YUK)'e

2. LAST LOAD
(SON YUK)

v

Asagl = tusuna basarak en son Pisirme Ddéngilsinden
asagidaki bilgileri goruntileyin.

(P)>
GUNLUK iSTATISTIKLERE devam etmek icin ProG
basin.

tusuna

3. DAILY STATS

(GUNLUK
ISTATISTIKLER)
(her gln
resetlenir)

\%

Asagl = tusuna basarak son 7 glnin herhangi biri igin
asagidaki calisma bilgilerini goruntuleyin.

GUnl segmek icin tusuna basin.
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ISLEV

ACIKLAMA

+ REVIEW USAGE (KULLANIMI GOZDEN GECIR)e devam
(P)>
etmek igcin PRoGc  tusuna basin.

4.
USAGE

REVIEW

(KULLANIMI
GOZDEN

GEGCIR)

v

Asagi o« tusuna basarak veriler manuel olarak sifirlandigindan
bu yana toplanan bilgileri géruntileyin.

+ REVIEW USAGE (KULLANIMI GOZDEN GECIR)'e devam etmek
(P)>

icin PROG  tusuna basin.




ISLEV

ACIKLAMA

5. INP
VHDSF_M
(GIRDI
VHDSF_M)

A

A_

NOT: V, H, D, S, F, P ve M sinyalleri seri olarak baglanmistir.
islem sirasindan kaybolan ilk sinyal, sagindaki tim sinyallerin
de kaybolmasina neden olabilir.

v

* Asagi » tusuna basarak bilesenlerin ve girdilerin durumunu
gorun. Giris sinyali algilanirsa, bir tanimlayici harf gériintilenir

[7R]

(asagiya bakin). Sinyal algilanmazsa, “_" gértntilenir.

COOK/PUMP  (PiSIRME/POMPALAMA) anahtari COOK
(PISIRME) konumundayken ve tim girdiler algilandiginda
elektrikli Gniteler igcin A_VHDSF_M ve gazh Uniteler igin A_
VHDSFP_ géruntilenir. Kodlarin tanimi igin asagiya bakin.

TUMU

A - Gli¢ Anahtari COOK (PiSIRME) konumunda

B - Gl¢ Anahtari PUMP (POMPALAMA) konumunda
V - Volt - 24 VAC tespit edildi

H - HIGH LIMIT (YUKSEK SINIR): Eger “H” mevcutsa yiiksek sinir iyi-
dir. Eger “H” yoksa yuksek sinir triplemistir

D - TAHLIYE ANAHTARI: Eger “D” mevcutsa, tahliye kolu kapalidir.
Eger “D” yoksa, tahliye acik veya arizahdir.

S - COOK/PUMP (PiSIRME/POMPALMAA) anahtari *” kilitleme dev-
resinde: Eger “S” mevcutsa, COOK/PUMP (PiSIRME/POMPA-
LAMA) anahtari COOK (PiSIRME) konumundadir. Eger “S”
eksik ise, gli¢ anahtari ya kapali, arizal veya yanlis
kablolanmistir.

ELEKTRIKLI 4 / 8 - KAFA

* F & M = Fiziksel baglantili agik
+ P =Fiziksel baglantil kapali

SADECE GAZLI 4-KAFA

* F = Fiziksel baglantil agik

+ P ve M = atesleme moduliinden gelen girdiler

SADECE GAZLI 8 - KAFA

* F =Fan vakum anahtari
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ISLEV

ACIKLAMA

P ve M = atesleme modulinden gelen girdiler

Her girisin 6zel durumunu goérintilemek icin basin. Bir alt ¢izgi
(“_”) girdinin o anda algilanmadigini gésterir. Bir Onay Isareti (“v”)
sinyalin normal bir girdi algiladigini gésterir. Yanip sénen (“X”), bir
sinyalin mevcut anda algilandigini ancak yarim dalga (kismen
basarisiz) girdi olarak algilandigini gésterir.

(P)>
OUTP H* P_ (GIKTI H* P_)’'ye devam etmek i¢in PROG  tusuna
basin.

6. OUTP H* P_
(CIKTIH*P_)
(Gazhh  uniteler
icin F*I*H*P_)

Bu mod bilesenlerin ve ¢iktilarin durumunu goérintiler. Cikti
sinyali tespit edilirse, bir tanimlayici harf gorintilenir (asagiya

bakin) ve ardindan bir

134 “ on

gorantilenir. Cikti kapaliysa,

goruntdlenir.

* F - Fan ciktisi (sadece gaz)

* H-lsigikisi

+ P -Basing giIkisI

Gazli Uniteler:
— fan agiksa, “F*” gorintilenir.
— fan kapaliysa, “F_" goruntilenir.

— Kontrol fan ¢ikist ile ilgili bir sorun algilarsa, “F*” yanip sénen
“” jle birlikte gorintilenir.

Gazli uniteler: I* atesleme moduli agik veya kapali
Tdm Uniteler:

— Isiagiksa, “H*” gérintilenir.

— Isi kapaliysa, “H_" géruntulenir.

— Kontroller isi ¢ikisi ile ilgili bir sorun algilarsa, “H*” yanip
sonen “*” ile birlikte goruntilenir.

Gazl uniteler:
— Basing acgiksa, “P*” gorintilenir.
— Basing kapaliysa, “P_" gorintilenir.

— Kontrol basing ¢ikisiyla ilgili bir sorun algilarsa, “P*” yanip
sonen “*” ile birlikte goruntilenir.
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* Asagiew tusuna basarak her ¢ikti igcin amper “DRAW (CEKME)”
durumunu gérebilirsiniz.

— Eger “F, v’H “ ve ¥"P “ v"gorlntilenirse, bu amper iyi
demektir.

— F, Hveya P'nin arkasinda yanip sénen “X” ¢cok fazla akim
anlamina gelir.

v

* Asagi » tusuna basarak her ¢iktinin Baglanti Yok/Topraklama
(“NC/GND”) durumunu gérebilirsiniz. Bu, ¢ikti PC kartindaki
rolelerle ilgili olasi bir sorunu izler.

— Eger “F, v"H “ve v"P “ ¥"gorlntilenirse, ¢ikis PC kartindaki
her sey iyi demektir.

— F, Hveya P'nin arkasinda yanip sénen “X”, bir sorun oldugu
anlamina gelir.

v
* Asagi » tusuna basarak ¢iktilari ve girdileri birlikte gorebilirsiniz.
(P)>

+  ProgramProG tusuna basarak OIL TMP (YAG SIC) élcimiine
devam edin.

7. OIL TMP |Yag sicakhg goéruntilenir. CPU TMP (CPU SIC) 6élgimiine
(YAG SIC) (P)>
devam etmek icin Proc  tusuna basin.

8. CPU TMP & | PC kart sicakhgi gérintulenir:
SOFTWARE o

INFO (CPU SIC 1 iy
« Bir tusuna basin ve basili tutun ve kontrolde yazilim igin

V!E . YAZILIM Henny Penny parga numarasi gortntulenir.
BILGISI)

2

o ki ' tusuna basin ve basili tutun ve yazilim igin misteri No
goruntilenir.

3

« Ug tusuna basin ve basili tutun ve yazilim i¢in Yazilim
Surdm Seviyesi (“2.01” gibi) gérintdlenir.

(P)>
* ProgramProG tusuna basarak ANALOG o6lgimiyle devam
edin.
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9. ANALOG <1>
2.86V

Bu adim, kontrolériin A'dan D'ye ’dénusturdctsinin herhangi
bir kanalinin mevcut durumunu goérintiler. Bu 6zellik, bir
teknisyenin fritdz veya kontrolérle ilgili bir sorunu gidermesi igin
yararl olabilir.

Gorlntulenen deger, 0 tusuna basarak volt ve bit arasinda
degistirilebilir. Gorintilenen degerin ondalik degeri varsa voltaj
(0 ila 5 VDC) degeridir. Ondalik basamak gdsterilmezse, deger
a-d bit’dir (0 - 4095).

(P)>
AMPER o6l¢cimune devam etmek igin PrRoGc  tusuna basin.

10. AMPS 33 33
33 (AMPER 33 3
(Elektrikli
Fritézler)

Bu ekran, isiticilara beslenen elektrik akimini 'takip eden fritéz
amper sensorlerinin mevcut degerlerini gdsterir.

Bu degerler, 1siticilara giden her besleme ayagindaki akimi
gOsterir. Bu degerler mutlaka dogrudan bir isitici bobini iginden
gecen akima karsilik gelmek zorunda degildir.

AMPS (AMPER) degerleri normalde 1s1 1s1g1 ile agilhp
kapanmali ve tum ¢ de@er de yaklasik ayni olmahdir.

(P)>
Program proc  tusunu Bilgi Modundan herhangi bir zaman
¢cikmak icin basin ve basili tutun veya 2 dakika sonra kontroller
otomatik olarak normal ¢alismaya ¢ikis yapar.

11. Activity LOG
(Faaliyet
Giinliagi)

v

Asagi »o tusuna basarak kontrol tarafindan giinliige kaydedilen
olaylarin ge¢gmisinde geri gidin. Bu olaylar normal ¢alisma detaylarini
kaydeder ve bir sorun belirtmesi gerekmez.
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