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500, 561, 600 modeliai

SVARBU ZINOTI

Si vadova reikia laikyti patogioje vietoje, kad prireikus galétuméte juo pasinaudoti.
Irenginio laidy sujungimo schema pateikta ant valdymo pulto uzpakalinio skydo dangcio.

Matomoje vietoje reikia paskelbti nurodymus, kuriy biitina laikytis uzuodus dujy kvapa. Sios
informacijos reikia teirautis vietiniy dujotiekio paslaugy specialistu.

Negalima uzblokuoti degimo dujy ir ventiliacijos oro srauty. Aplink jrenginj biitina palikti
tinkamus tarpus, kad i degimo kamera galéty patekti pakankamai oro.

600 modelio gruzdintuvéje yra itaisytas pastovusis uzdegiklis. Tac¢iau gruzdintuvé neveiks be
elektros energijos maitinimo. V¢l atsiradus srovei, gruzdintuvé automatiskai grizta { jprastini
darbo rezima.

ATSARGIAI

[renginio aplinkoje negalima laikyti lengvai uzsiliepsnojanciy medziagy.

ISPEJIMAS

Irenginj netinkamai montuojant, reguliuojant, taisant ar priziarint arba bandant
savavaliSkai keisti, galima padaryti turtinés Zalos ar sukelti suzalojima ar mirtj. Pries§
iranga montuojant ar atliekant jos techninio aptarnavimo darbus biitina atidziai perskaityti
montavimo, naudojimo ir prieziiros nurodymus.

PAVOJUS

ARTI SIO AR BET KURIO KITO IRENGINIO NEGALIMA LAIKYTI AR NAUDOTI
BENZINO IR JOKIU KITU DEGIUJU GARU AR SKYSéIU. GALIMA SUKELTI
GAISRA AR SPROGIMA.
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500, 561, 600 modeliai

CE Zenklu paZyméty gaminiy techniniai duomenys

Vardiné tiekiamoji Siluminé galia (neto): Gamtinés dujos (1I2H) = 21,1 kW (72 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I12E) = 21,1 kW (72 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I2E+) = 21,1 kW (72 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I12L) = 21,1 kW (72 000 Btu/h)
Skystasis propanas (I3P) = 21,1 kW (72 000 Btu/h)

Vardiné tiekiamoji Siluminé galia (bruto): Gamtinés dujos (I12H) = 23,4 kW (80 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I12E) = 23,4 kW (80 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I2E+) =23,4 kW (80 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I12L) = 23,4 kW (80 000 Btu/h)
Skystasis propanas (I3P) = 22,9 kW (78 000 Btu/h)

Dujy tiekimo slégis: Gamtinés dujos (I2H) = 20 mbar
Gamtinés dujos (I2E) = 20 mbar
Gamtinés dujos (I2E+) =20/ 25 mbar
Gamtinés dujos (I2L) = 25 mbar
Skystasis propanas (I3P) = 30 mbar
Skystasis propanas (I3P) = 37 mbar
Skystasis propanas (I3P) = 50 mbar

Slégis bandymo taske: Gamtinés dujos (I12H) = 8,7 mbar
Gamtinés dujos (I12E) = 8,7 mbar
Gamtinés dujos (I2E+) = 8,7 / 10 mbar
Gamtinés dujos (I2L) = 10 mbar
Skystasis propanas (I3P) = 25 mbar

Injektoriaus dydis: Gamtinés dujos (I2H) = 1,04 mm
Gamtinés dujos (I12E) = 1,04 mm
Gamtinés dujos (I2E+) = 1,04 mm
Gamtinés dujos (I2L) = 1,04 mm
Skystasis propanas (I3P) = 0,66 mm

Ribotuvo dydis: Gamtinés dujos (I2E+) = 4,1 mm

Si jrenginij privalu sumontuoti pagal gamintojo nurodymus bei galiojan&ius norminius reikalavimus ir galima
naudoti tik tinkamai védinamoje vietoje. Prie§ {rengini montuojant ir naudojant biitina perskaityti visus
nurodymus.



,HENNY PENNY“
4 GALVUCIY ELEKTRINE SLEGINE GRUZDINTUVE

Gruzdintuve turi bati sumontuota ir naudojama taip, kad vanduo nesukelty trumpojo jungimo.

PASTABA

Sis prietaisas néra skirtas naudoti kartu su jj valdanciu i$oriniu laikmaciu ar kita atskira nuotolinio

valdymo sistema.

PASTABA

Prietaisas néra skirtas naudoti asmenims (jskaitant vaikus) su fizine, psichine ar kitokia negalia bei tiems,
kuriems triksta Ziniy ir patirties juo naudotis, nebent jie yra apmokomi naudotis Siuo prietaisu uz jy
sauguma atsakingo asmens.




500, 561, 600 modeliai

1 SKYRIUS. [VADINE DALIS

1-1. SLEGINE
GRUZDINTUVE

Slégis-Siluma-laikas

Slégis

Siluma

Laikas

1-4. MODELIU
YARIANTAI
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,»Henny Penny* sléginé gruzdintuvé yra bazinis maisto apdorojimo
irenginys. Jis surado platy pritaikyma organizacijy ir vieSojo maitinimo
istaigose.

Automatiskai derinant slégio, Silumos ir laiko parametrus, pagaminamas
optimaliai skanus ir patrauklios i§vaizdos produktas.

Slegis yra esminis elementas ruosiant maista Siuo metodu. Jis susidaro
i§siskiriant drégmet, kurios yra natiiraliai prisotinti maisto produktai.
Patento teisiy saugomas dangtis $ig drégme sulaiko, ir ji virsta garais.
Sparciai kaupiantis garams, didzioji nattraliy sul¢iy dalis iSlieka maiste.
I8skirtinés konstrukcijos svorinio voztuvo mazgas i§ talpyklos iSleidzia
garo pertekliy ir palaiko pastovy nuolat atsinaujinancio garo slégi.

Silumos generavimo biidas yra kitas svarbus sléginés gruzdintuvés
funkcinis veiksnys. [prastinémis salygomis rekomenduojama kepti nuo

157 °C (315 °F) iki 163 °C (325 °F) temperatiiroje. Taip sutaupoma
energijos ir pailgéja riebaly tinkamumo laikas. [renginio energijos sanaudos
mazesnés dél trumpos kepimo trukmés, Zemos temperatiiros ir Silumos
sulaikymo nertidijancio plieno talpykloje.

Laikas yra svarbus veiksnys, nes kuo trumpiau kepamas maistas, tuo
ekonomiskesniais privalumais gali pasinaudoti vartotojas. Gatavas maistas
stalui paruo$iamas greiciau, nei uztrukty kepant tradicinéje nesléginéje
gruzdintuvéje.

SVARBU ZINOTI

Nuo 2005 m. rugpjucio 16 d. Europos Sajungos Salyse isigaliojo
Direktyvos dél elektros ir elektroninés irangos atlieky (WEEE)
nuostatai. Miisy gaminiai buvo {vertinti pagal §Sios WEEE direktyvos
reikalavimy apibréztus kriterijus. Mes taip pat patikrinome savo
produkcijos atitikti Direktyvai dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroningje jrangoje apribojimo (RoHs) ir pagal
reikmg savo gaminius perkonstravome jos reikalavimams patenkinti.
Uztikrinant tolesni Siy direktyvy nuostaty laikymasi, Sio prietaiso
negalima Salinti kartu su nerii§iuotomis komunalinémis atliekomis.
Dél tinkamo atlieky tvarkymo kreipkités i artimiausia ,,Henny Penny*
produkcijos tiekéja.

,~Henny Penny* sléginei gruzdintuvei, kaip ir bet kokiai vieSojo maitinimo
tinkle naudojamai jrangai, reikia nuolatinés priezitros ir techninio
aptarnavimo. Siame vadove pateikti techninés prieZitiros ir valymo
reikalavimai turi tapti nuolatine neatsiejama prietaiso eksploatavimo
dalimi.

Prireikus pagalbos i$ Salies, tiesiog kreipkités i vietinj ,,Henny Penny*
tiekéja, skambinkite ,,Henny Penny Corp.* atstovams telefonais
1-800-417-8405 (nemokamas) arba 1-937-456-8405 arba apsilankykite
,»Henny Penny“ internetinéje svetainéje adresu www.hennypenny.com.

Sis vadovas apima tiek dujinius, tiek elektrinius modelius, jvairias
modifikacijas ir pagrindinius priedus. Tais atvejais, kai informacija skirta
tiktai vienam kuriam modeliui, taip ir nurodyta.
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SVARBU ZINOTI

ATSARGIAI

ATSARGIAI

ISPEJIMAS

PAVOJUS

1-2

500, 561, 600 modeliai

,»,Henny Penny* sléginéje gruzdintuvéje idiegta daug sauguma
uztikrinanciy funkcijy. Visgi vienintelis biidas saugiam darbui
garantuoti yra nuodugnus tinkamo irengimo, eksploatavimo ir
techninés priezifiros reikalavimy i§manymas ir laikymasis. Siame
vadove pateikiamos instrukcijos skirtos padéti isisamoninti tinkamo
darbo taisykles. Tais atvejais, kai informacija yra ypatingos

svarbos ar susijusi su sauga, i ja démesys atkreipiamas nuorodomis
PAVOJUS, ISPEJIMAS, ATSARGIAI ir SVARBU ZINOTL. Siy
savoky vartojimo paskirtis yra paaiskinta toliau.

ISPEJAMASIS SAUGOS ZENKLAS yra pateikiamas greta
7odziy PAVOJUS, [SPEJIMAS ar ATSARGIAL, jis perspéja apie
gresianti asmens suzalojimo pavojuy.

Antraité¢ SVARBU ZINOTI pasitelkiama ypa¢ svarbiai
informacijai iSskirti.

Perspéjimas ATSARGIAL vartojamas be jspéjamojo saugos sim-
bolio, atkreipia démesj i potencialiai pavojingq situacijq, kurios
neisvengus galima padaryti turtinés zalos.

Perspéjimas ATSARGIAL vartojamas su jspéjamuoju saugos
simboliu, atkreipia démesj i potencialiai pavojingq situacijq,
kurios neisvengus galima patirti nesunky ar vidutinio sunkumo
suzalojimq.

Nuoroda [SPEJIMAS perspéja apie potencialiai pavojinga
situacija, kurios neiSvengus galima sukelti mirtj ar sunky
suzalojima.

,PAVOJUS“ ISPEJA APIE TIESIOGIN] PAVOJU,
KURIO NEISVENGUS GRESIA MIRTIS ARBA SUNKUS
SUZALOJIMAS.
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500, 561, 600 modeliai

1-5. SAUGOS GARANTLJOS
(tesinys)

Ekvipotencialiojo iZeminimo simbolis

Elektros ir elektroninés jrangos atlieky (WEEE) nuostaty taikymo
simbolis

Elektros smiigio pavojaus simboliai

Karsto pavirSiaus simboliai

ARBA

908 1-3



500, 561, 600 modeliai

2 SKYRIUS. [IRANGOS SUMONTAVIMAS

LL_IYADINE_DAL]_S Siame skyriuje pateikiamos elektriniy ir dujiniy ,,Henny Penny*
sléginiy gruzdintuviy modeliy irengimo instrukcijos.

SVARBU ZINOTI

Sia irangg sumontuoti gali tiktai kvalifikuotas techninio
aptarnavimo specialistas.

SHOCK HAZARD

Gruzdintuvés pavirSiaus negalima perdurti jokiomis
priemonémis, pvz., graztu ar sraigtu, nes kyla pavojus
sukelti elektros smiigj arba sugadinti jrangos komponentus.

2-2. ISPAKAVIMO TVARKA Gruzdintuvé tiekiama varztais pritvirtinta prie medinio pagrindo
ir uzdengta kartono déze. Tiek dujiniy, tiek elektriniy modeliy
irenginiai pristatomi visiskai sumontuoti. UZsakius, atskirai
supakuojami ir iSsiun¢iami ratukai.

1. Nukirpkite dézés apating dalj juosiancia pakuotés tvirtinimo
juosta.

SVARBU ZINOTI

Apie bet kokia gabenimo metu sukeltg zala reikia pranesti
pristaciusiojo asmens akivaizdoje ir praneS§ima pasirasyti jam ar jai
dar neisvykus.

2. Kartoning dézg nukelkite nuo gruzdintuvés.
3. Atidarg gruzdintuvés dangti, i§imkite krepsi ir visus priedus.

4. Paguldykite gruzdintuve ant Sono, nenuimdami itvary.
2 Zingsnis

ISPEJIMAS
SUNKIASVORIS

\d 7
@ HEAVY OBJECT | OBJEKTAS

Saugantis asmens suZalojimo, gruzdintuve reikia kelti ir
gabenti atsargiai. Si gruzdintuvé sveria apie 136 kg (300 Ib).

4 Zingsnis

21 703



500, 561, 600 modeliai

2-2. ISPAKAVIMO TVARKA 5. Nuo medinio pakuotés pagrindo nuimkite keturis jrenginio kojas
(tesinys) tvirtinan¢ius varztus. Nuimkite ir iSmeskite medinj pagrinda.

6. 1 kojas vél jsukite pakuotés tvirtinimo varztus, kad biity galima
reguliuoti {renginio lygiavima. Jei buvo uzsakyta, prie koju
pritvirtinkite ratukus, blokuojamus ratukus montuodami priekyje.

Gaubtelis

~

Gruzdintuve pastatykite | vertikalig padéti.

o

Eksploatacijai paruoskite svorinio voztuvo mazga.

SVARBU ZINOTI

Pakuojant { svorinio voztuvo mazgo korpusa yra idétas metalinis
atraminis tarpiklis, skirtas apsaugoti voztuvo angg ir svarmenj
gabenimo metu. Sj tarpiklj prie§ montuojant ir eksploatuojant

8 Zingsnis e
batina iSimti.

a. Atsukite svorinio voztuvo gaubteli.

b. ISimkite apvaly svarmeni.

c. ISimkite ir iSmeskite pakuotes tarpiklj.

GAUBTELIS d. Svorinio voZtuvo anga iSvalykite sausu audiniu.

e. Vel idékite svarmenj ir uzsukite svorinio voztuvo gaubteli.

SVARMUO 9. Atidarg dangti, i§ gruzdintuvés iSimkite pakuote ir padéklus.
10. Nuo gruzdintuvés korpuso nupléskite apsaugine popiering

PAKUOTES pakuote. ISorinj prietaiso pavirSiy biitina nuvalyti drégna Sluoste.

TARPIKLIS
@/(IéMESTI)
|

KORPUSAS

703 2-2



500, 561, 600 modeliai

2-3. GRUZDINTUVES VIETOS Tinkamas gruzdintuvés vietos parinkimas yra ypa¢ svarbus jrenginio

PARINKIMAS eksploatavimui, darbo ir aptarnavimo greiciui bei patogumui.
Pasirinkite vieta, kur netrukdant bendrajai maisto uzsakymuy
vykdymo linijai biity lengva gruzdinimui sudéti ir iSimti gatavus
produktus. Darbuotojai yra pasteb¢je, kad iki galo iSkepant zalius
vis¢iukus ir laikant gatavus gaminius Sildytuvuose, aptarnavimas
vyksta sklandziai ir greitai, be pertrukiy. Bent vienoje gruzdintuvés
puséje greta turi biiti irengtas paruosiamasis arba iskrovimo stalas.
Nepamirskite, kad geriausias darbo nasumas pasiekiamas tiesiacigés
veiksmy krypties blidu, t. y. Zaliag mésa ruo$iant vienoje jrenginio
puséje, o iSkeptus gaminius iSkraunant kitoje. Uzsakymy paruoSimo
linija nukelus toliau, teprarandama tik labai nedaug efektyvumo. Kad
gruzdintuve biity galima tinkamai aptarnauti, pri¢jimui i visy pusiy
bus reikalingi 60,96 cm (24 in) dydZio tarpai. Prieiga techniniam
aptarnavimui galima nuimant $oninj skyda. Be to, aplink dujiniy
irenginiy pagrinda reikia palikti maZziausiai 15,24 cm (6 in) tarpus
tinkamam oro patekimui i degimo kamera.

CAUTION |:iso
FIRE HAZARD | PAVOJUS

Saugantis gaisro pavojaus, dujine gruzdintuve reikia jrengti bent
minimaliu atstumu nuo visy degiyjy ir nedegiyjy medziagy, t. y.
paliekant po 15,24 cm (6 in) Soninése pusése ir 15,24 cm (6 in)
uzpakalinéje puséje. Tinkamai jrengus, dujiné gruzdintuveé yra su-
konstruota eksploatacijai and degiyjy grindy ir greta degiyjy sieny.

Norint apsisaugoti nuo gaisro ir produkty sugadinimo,
gruzdintuvéje negalima laikyti produkty atsargy.

Darbo metu arti Sio jrenginio negalima purksti aerozoliy.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK | NUDEGTI

Saugantis karsty riebaly tiSkaly sukelty sunkiy nudegimy,
gruzdintuve nustatyti ir sumontuoti reikia taip, kad ji
nepasvirty ir nepajudéty. Garantuojant padéties stabiluma,

2-4. HORIZONTALUS jrenginj galima pritvirtinti dirZais.
GRUZDINTUVES Tinkamam darbui gruzdintuvé turi stovéti lygiai visomis kryptimis — i3
SULYGIAVIMAS Sono | Song ir i priekio { uzpakalj; sulygiuokite ant plokscio pavirSiaus

2-3

déliodami gulsc¢iuka aplink ziedini kepimo talpyklos sandarikl;.
PAVOJUS

NESILAIKANT SIU SULYGIAVIMO NURODYMU,
RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI
SUNKIUS NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA,
GAISRA IR (ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.
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500, 561, 600 modeliai

2-5. GRUZDINTUVES Gruzdintuve bitina jrengti tokioje vietoje, kur jos védinimui buty
VEDINIMAS galima prijungti tinkama traukos spinta arba védinimo sistema.

Norint veiksmingai iStraukti dimus ir nemalonius kepimo kvapus,
tai padaryti biitina. Ypatingy atsargumo priemoniy reikia imtis
planuojant traukos skécio padéti, kad nebiity trukdoma gruzdintuvés
eksploatavimui. Pagalbos projektuojant tinkama sistema
rekomenduojame kreiptis { vietinius védinimo ir $ildymo irangos
specialistus.

SVARBU ZINOTI

Védinimo sistema turi atitikti vietinius ir nacionalinius
norminius reikalavimus. Apie taisykles pasiteiraukite vietinése
priesgaisrinés apsaugos ar statybinés veiklos priezitiros istaigose.

ATSARGIAI
[rengdami dujine gruzdintuve, deginiy isvado nejunkite prie

dimtakio. Tai gali sutrikdyti tinkamq degiklio veikimq ir sukelti
funkcinius gedimus bei galimq atgalini deginiy jtraukimq.

SIULOMA TRAUKOS SPINTA

Dizainas ir matmenys gali skirtis nuo
pateikty iliustracijoje
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ATIDARYTAS » &N
DANGTIS

500, 561, 600 modeliai

SIOLOMA TRAUKOS SPINTA

Dizainas ir matmenys gali skirtis nuo
pateikty iliustracijoje
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2-6. DUJU TIEKIMAS
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UZPAKALINIS VAIZDAS

Dujiné gruzdintuvé i§ gamyklos i rinka tiekiama pritaikyta tiek
gamtinéms, tiek propano dujoms. Patikrinkite prie deSiniojo korpuso
skydo pritvirtintag duomeny plokstelg, kur nurodyti tinkamo dujy
tiekimo reikalavimai. Minimalus gamtiniy dujy tickimo slégis yra
17,78 cm (7 in) vandens stulpelio (1,7 kPa), o propano — 25,4 cm

(10 in) vandens stulpelio (2,49 kPa). Maksimalus dujy tiekimo slégis
yra 35,6 cm (14 in) vandens stulpelio (3,49 kPa arba 0,5 psi).

EXPLOSION RISK

ISPEJIMAS
SPROGIMO
PAVOJUS

Negalima naudoti jokiy kity dujy nei nurodytos duomeny
ploksteléje. Jei reikia, tiekéjas gali imontuoti keitiklio
sistema. Tiekiant netinkamas dujas, galima sukelti sprogima
arba gaisrg ir patirti suzalojimy ir (arba) padaryti turtinés
Zalos.
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2-7. DUJOTIEKIO
YAMZDYNAS

DUMTAKIS _

DUJY
UZDARYMO
VOZTUVAS

Keltuvas -~

12,7 mm (% in) DUJY
IVADINIS ATVAMZDIS

"UNGT@/ 12,7 mm (% in)
S " DUJOTAKIO LINIJA

TRISAKIS

VIDINE

MOVA VIDINE

MOVA

DUJINE GRUZDINTUVE, KAIRES PUSES VAIZDAS
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Perskaitykite toliau pateikiamas gruzdintuves prijungimo prie
dujotiekio linijos rekomendacijas.

ISPEJIMAS

Norint iSvengti galimy sunkiy asmens suzalojimy:

Montuojant buitina laikytis Amerikos nacionalinio stand-
arto Z223.1, t. y. nacionalinio dujinio kuro jrenginiy kodekso
véliausios redakcijos, reikalavimy ir vietinés savivaldybés
nustatyty statiniy reglamentavimo taisykliy. Kanadoje
irengima reikia vykdyti sutinkamai su Kanados dujotiekio
reguliavimo institucijy nustatytu standartu CSA B149-&

2 ,,Jrengimo taisyklés. Dujiniai prietaisai* bei sutinkamai

su Australijos dujy asociacijos standarto AS5601 ,,Dujy
jrenginiai““ dabartine redakcija.

Gruzdintuve ir jos rankinj uZzdarymo voztuvg nuo dujotiekio
vamzdyno sistemos biitina atjungti atliekant bet kokj tos siste-
mos slégio bandyma, kai bandymo slégis virsija 0,035 kgf/cm2
(1/2 1bf/in2) (3,45 kPa; 34,47 mbar).

Gruzdintuve biitina izoliuoti nuo dujotiekio vamzdyno siste-
mos uzsklendZiant jos rankinj uzdarymo voztuva bet kokio
dujotiekio vamzdyno sistemos slégio bandymo metu, kai
bandymo slégis yra lygus ar virsija 0,035 kgf/cm2 (1/2 1bf/in2)
(3,45 kPa; 34,47 mbar).

Dujotakio jungtims reikia naudoti standartinj 12,7 mm (1/2 in)
juodo plieno vamzdj ir kaliojo metalo jungiamasias detales.

Negalima naudoti ketaus jungiamyju detaliy.

Nors rekomenduojamas vamzdziy dydis yra 12,7 mm (1/2 in),

vamzdynas turi biiti tinkamo dydzio ir tinkamai sumontuotas

tiekti pakankamg dujy kiekj didZiausiam poreikiui patenkinti,
neprarandant per daug slégio tarp slégmacio ir gruzdintuvés.

Slégio nuostolis vamzdyno sistemoje neturi vir§yti 7,6 mm

(0,3 in) vandens stulpelio (0,747 mbar).

Reikia numatyti priemones gruzdintuvei patraukti i§ vietos valymo ar
techninio aptarnavimo tikslais. Tai galima atlikti tokiais biidais:

1.

[taisant rankini dujy uzdarymo voztuvg ir atjungimo nuo
dujotiekio jungti, arba

Imontuojant didelés apkrovos Australijos dujy asociacijos (AGA)
sertifikuota jungti, kuri atitikty ANSI Z21.6 arba CAN/CSA 6.16
kilnojamy dujiniy prietaisy jungtims taikomus standartus, su
sparciosios atjungties mova (,,Henny Penny* gam. nr. 19921),
atitinkanc¢ia ANSI standarto Z21.41 arba CAN 1-6.9 standarto
reikalavimus. Be to, biitina pasiriipinti pakankamai priemoniy
gruzdintuvés judéjimui apriboti nepasikliaunant vien tik jungtimi
ir sparciosios atjungties prietaisu ar susijusiais vamzdynais.
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2-7. DUJOTIEKIO

2-7

YAMZDYNAS (tesinys)

500, 561, 600 modeliai

3. Kitame puslapyje pateiktose iliustracijose parodyti teisingi
lanksciosios dujy linijos ir prilaikymo kabelio sujungimai.

SVARBU ZINOTI

Prilaikymo kabelis apriboja atstuma, kuri gruzdintuve galima
patraukti nuo sienos. Norint gruzdintuve iSvalyti ir atlikti
technini aptarnavima, kabelj biitina atkabinti nuo irenginio,
taip pat reikia atjungti lanksc¢iaja dujy linija. Tai suteiks geresng
prieiga i$ visy gruzdintuveés pusiy. Valyma ir techning priezitirg
uzbaigus, duju linijg ir prilaikymo kabelj biitina vél prijungti.
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2-7. DUJOTIEKIO VAMZDYNAS (tgsinys)

DUJOTIEKIO VAMZDYNAS

TEISINGAI
MINIMALUS PATRAUKIMAS
nuo sienos, leidziamas prieigai
prie sparciosios atjungties
prietaiso.

ATJUNGTI PRIES

MINIMALIAI

PATRAUKTI TIK
PRIEIGAI

PATRAUKIANT C
SPARCIOSIOS

MAKSIMALIAI ATJUNGTIES
PRIETAISAS

prijungtas, bet istiestas
iki maksimalaus ilgio

[TEMPIO
TASKAI

PRIJUNGUS,
MAKSIMALIAI TRAUKTI
NEPATARTINA

NETEISINGAI
STIPRIAI NEUZLENKTI IR NEPERSUKTI, kai
franga traukiama nuo sienos. (Netgi jei jranga
sumontuota teisingai, maksimaliai traukiant
bus uZlenkiami galai ir sutrumpés jungties
eksploatavimo trukmé.)

[TEMPIO
TASKAI

TEISINGAI

TEISINGAI

TEISINGAI

803

TEISINGAI

Movas ir zarnas reikia montuoti
toje pacioje plokstumoje, kaip
parodyta kairéje. NEGALIMA
LEISTI ASINES MOVY
NESUTAPTIES - sukamosios
jégos sukels persisukima

ir susidares per didelis

itempis salygos ankstyva
susidévéjima.

Teisingas metalinés zarnos
montavimo budas vertikalios
aSies atzvilgiu. Atkreipkite démesj
| natdraliai iSlinkusig kilpa.

Staigaus uzlenkimo (deSinéje)
sglygojamas jtempis ir sgsikis
sukelia ankstyvg metalinés
Zarnos susidévéjima ties mova.

Eksploatavimo trukmé bus ilgiausia
tarp movy iSlaikant minimaly ar
didesnj iSlinkimo skesmenj.

Sumazinus kilpos skersmenj ties
movy lygiu, kaip parodyta desinéje,
dvigubas sulenkimas sukels
jungiamuyjy detaliy irti dél darbinio
nuovargio.

Tais atvejais, kai savaiminis
nutekéjimas nebdtinas, sujungus
metalinés Zarnos kilpa turi bati
vertikali.

METALINES ZARNOS
NEGALIMA JUNGTI
HORIZONTALIAI, nebent batinas
savaiminis nutekéjimas, tuomet
apatinéje plokstumoje reikia
jtaisyti atrama, kaip parodyta
kairéje.

| NETEISINGAI

NETEISINGAI

500, 561, 600 modeliai

PRILAIKYMO KABELIS

Kilnojamos gruzdintuvés prilaikymo
kabelio tvirtinimas parodytas zemiau
pateiktame pieSinyje.

r

| tipo varztas tvirtinamas prie pastato
konstrukcijos pagal statybos darby
reikalavimus.

ATSARGIAI

GIPSO KARTONINES PLOKSTES SIENA
| tipo varztg tvirtinkite | statramst;.
NEGALIMA tvirtinti tik | paCig sienos plokste.
Be to, | tipo varztas turi bati tame paciame
aukstyje kaip ir dujotakis. Geriausia jj tvirtinti
mazdaug 15,2 cm (6 in) j Salj nuo dujotakio
bet kurioje puséje. Prilaikymo kabelis turi
bati bent 15,2 cm (6 in) trumpesnis uz
lanks¢iajg dujy linija.

ATSARGIAI
Jei reikia, apsisaugoti nuo staigaus ar per
didelio sulenkimo naudokite alkines. Kad
bity lengviau pastumti, palikite laisvos
kilpos. Prie$ dujinj prietaisg maksimaliai
patraukiant, jj batina atjungti. (Atjungiant
Zarng minimaliai patraukti leidziama).
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2.8 DUJU NUOTEKIO

500, 561, 600 modeliai

PATIKRA SVARBU ZINOTI
Pries jjungiant dujy tiekima dujy reguliavimo bloko voztuvo
rankenélé turi buti OFF (i$jungties) padétyje.

Sumontavus vamzdyng ir jungiamasias detales, reikia patikrinti,
ar niekur neprateka dujos. Paprasciausia patikrinti atsukant dujas
ir teptuku muilo tirpalu suvilgant visas jungtis. Jei muilas putoja ir
atsiranda burbuly, vadinasi, esama dujy nuotékio. Tokiu atveju reikia
permontuoti vamzdyno sujungimus. )
ISPEJIMAS
SAUGOTI
NUO ATVIROS
LIEPSNOS
Norint iSvengti gaisro ar sprogimo, jokiu bidu negalima
dujy nuotékio tikrinti uzdegus degtuka ar kita atvira liepsna.
Uzsidege dujos gali sunkiai suzaloti ir (arba) padaryti
turtinés Zalos.
2-9. DUJU SLEGIO Gamykliniai automatinio dujy reguliavimo voztuvo dujy slégio
REGULIATORIAUS reguliatoriaus nustatymai:
Gamtinés dujos: 8,9 cm (3,5 in) vandens stulpelio (0,87 kPa)
Propanas: 25,40 cm (10,0 in) vandens stulpelio (2,49 kPa)
SVARBU ZINOTI
Duju slégio reguliatoriaus parametrus nustaté ,,Henny Penny* ir
naudotojui ju keisti negalima.
2-10. DUJ UZDEC{IKLIO IR UZzdegimo procediira — elektroninis uzdegimas

DEGIKLIO UZDEGIMO IR

w 1. Pagrindini maitinimo jungikli nustatykite { OFF (i§jungties)
padéti.

2. Dujy reguliavimo voztuvo rankenélg¢ pasukite pries laikrodzio
rodykle { OFF (iSjungties) padéti. (OFF — zemyn)

3. Palaukite pakankamai ilgai, kad pasiSalinty dujos, kuriy galéjo
buti susikaupe degiklio sekcijoje (bent 5 minutes).

4. Dujy reguliavimo voztuvo rankenélg pasukite laikrodzio
rodyklés kryptimi { ON (jjungties) padéti. (ON — Zemyn)

5. Pagrindini maitinimo jungiklj nustatykite { ON (jjungties) padéti.

6. Palaukite mazdaug 45 sekundes, kol degiklis uzsidegs.

7. Klausykite, ar iSgirsite dujy degikli uzsidegant.

4 Zingsnis

2-9

Dujuy uzsidegimas ties dujy tékmés purkstuky angomis degiklio
viduje turi girdétis.
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500, 561, 600 modeliai

2-10. DUJ1 UZDEGIKLIO IR 8. Degiklis isiziebia ir dega tol, kol riebalai ikaista iki nustatytos
DEGIKLIO UZDEGIMO temperatiiros; temperatiiros indikatoriaus lemputei uzgesus,

IR ISJUNGIMO TVARKA nustatykite pageidaujama kepimo trukmeg.
ATSARGIAI

Nepalikite degiklio jjungto ilgiau kaip 10 sekundziy, jei kepimo
talpykloje néra riebaly, nes galima sugadinti talpykla.

9. Kepimo talpykla reikia valyti laikantis 3 skyriuje pateikty
nurodymu.

10. Talpykla batina pildyti riebalais iki nurodyto lygio. Zr. skyriy
,»UZpildymas ir papildymas riebalais*.

ISjungimo tvarka

1. Dujy reguliavimo voztuvo rankenéle pasukite pries laikrodzio
rodykle { OFF (i$jungties) padéti.

2. Pagrindini maitinimo jungiklj nustatykite { ON (jjungties) padéti.

2-11. BUDEJIMO Budé¢jimo degiklio liepsnos stiprumas nustatytas gamykloje. Jei
DEGIKLIO LIEPSNOS reikia koreguoti, kreipkités | vietini nepriklausoma ,,Henny Penny*
REGULIAVIMAS (TIK produkecijos tiekéja.

DUJINIAI MODELIAT)

2-12. SLEGIO Gamykloje nustatytas dujy reguliatoriaus gamtiniy dujy tiekimo
REGULIATORIAUS slégis yra 8,9 cm (3,5 in) vandens stulpelio (0,87 kPa), o propano
NUSTATYMU — 25,40 cm (10 in) vandens stulpelio (2,49 kPa). Jei reikia koreguoti,
KOREGAVIMAS (TIK kreipkités i vietini nepriklausoma ,,Henny Penny* produkcijos
DUJINIAI MODELIAD tiekéja.
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2-13. ELEKTROS ENERGIJOS
TIEKIMO REIKALAVIMAI

(ELEKTRINE
GRUZDINTUVE)

PRILAIKYMO KABELIS

( MR the. -/ -

| tipo varztas tvirtinamas prie pastato
konstrukcijos pagal statybos darby
reikalavimus.

ATSARGIAI
GIPSO KARTONINES

PLOKSTES SIENA
| tipo varzta tvirtinkite | statramstj.
NEGALIMA tvirtinti tik | paCig sienos
plokste. Be to, | tipo varztas turi
bati tame paciame aukstyje kaip ir
dujotakis. Geriausia jj tvirtinti mazdaug
15,2 cm (6 in) j $alj nuo dujotakio bet
kurioje puseje. Prilaikymo kabelis turi
bdti bent 15,2 cm (6 in) trumpesnis uz
lankscigjg dujy linija.

2-11

500, 561, 600 modeliai

Elektriniy gruzdintuviy gamyklinio laidinio montavimo sistemos
pritaikytos 208, 220 / 240 arba 440 / 480 volty vienfaziams ar trifaziams
60 hercy elektros energijos tinklams. Biitina papildomai uzsakyti
reikiama elektros maitinimo kabelj, arba jis turi biiti pateiktas irengimo
metu. Pasitikrinkite vidingje gruzdintuvés dureliy puséje pritvirtinta
duomeny plokstele, kur nurodyti tinkamo dujy tiekimo reikalavimai.
ISPEJIMAS
ELEKTROS

SMUGIO
SHOCK HAZARD | pAvOJUS

giq gruzdintuve biitina tinkamai ir saugiai jZeminti, nes

kitu atveju gresia elektros smiigio pavojus. Pasitikrinkite
vieting taikytino elektros jZeminimo tvarka, o nesant vietiniy
taisykliy, reikalavimus galima rasti Nacionaliniame elektros
jrengimo taisykliy kodekse (JAV, ANSI/NFPA Nr. 70, naujausia
redakcija). Kanadoje visus elektros sujungimus reikia atlikti
laikantis Kanados elektros jrangos taisykliy kodekso 1 dalies
(CSA C22.1) ir (arba) vietiniy taisykliy reikalavimy.

Saugantis elektros smiigio, prie Sios jrangos bitina jtaisyti iSorinj
elektros grandinés pertraukiklj, kuris iSjungs visus nejZemintus
laidininkus. Pagrindinis Sio prietaiso elektros maitinimo jungiklis
visy grandinés laidininky srovés nepertraukia.

Vietoje pariipinti gruzdintuvés elektros prijungimo laidai turi atitikti
duomeny lenteléje nurodyta dydi. Tai turéty biti izoliuotas varinis
laidininkas, numatytas 600 volty itampos ir 90 °C salygoms. Ilgesnei
kaip 15,24 m (50 ft) instaliacijai reikia rinktis kito i$ eilés dydzio laida.

SVARBU ZINOTI

Jungtinése Valstijose {rengiant stacionarias, neiSardamo
jungimo elektrines gruzdintuves, biitina imontuoti lanks¢iuosius
vamzdzius ir prilaikymo kabelius. Zr. iliustracija kairéje.
Uzpakaliniame gruzdintuvés réme yra skylés, skirtos prilaikymo
kabeliui prie irenginio pritvirtinti. Prilaikymo kabelis neapsaugo
gruzdintuvés nuo apvirtimo.

Techniniai elektros tinklo reikalavimai

Voltai Fazés kW Amperai
208 Viena 11,25 54
208 Viena 13,50 65
208 Trys 11,25 31
208 Trys 13,50 38
240 Viena 11,25 52
240 Viena 13,50 58
240 Trys 11,25 30
240 Trys 13,50 33
480 Trys 11,25 14
480 Trys 13,50 16
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500, 561, 600 modeliai

2-13. ELEKTROS ENERGIJOS Kiti elektros jrangos CE atitikties teiginiai:
TIEKIMO REIKALAVIMAI o . . . .
ELEKTRINE * Elektros rpamnlrno' laidas privalo biiti atsparus 'alyvgl, lanks‘tus
(ELEKTRINE . . HO7RN tipo kabelis su apvalkalu, ne lengvesnis uZz jprastinius
GRUZDINTUVE) (tesinys) polichlorprenu ar kitu lygiaverciu sintetiniu elastomeru izoliuotus
laidus.

* Rekomenduojama gruzdintuvés grandinéje imontuoti 30 mA
apsaugini jtaisa, pvz., jungtuva su lickamosios srovés apsaugu
(angl. residual current circuit breaker, RCCB) arba jzeméjimo
gedimo srovés pertraukiklj (angl. ground fault circuit interrupter,
GFCI).

ISPEJIMAS
ELEKTROS
SMUGIO
PAVOJUS

(TIK CE ZENKLU PAZYMETAI [RANGALI!)

Saugantis elektros smiigio, §ia jranga prie kity labai arti

jos esanciy jrenginiy ar lie¢iamy metaliniy pavirsSiy biitina
prijungti ekvipotencialinio sujungimo laidininku. Siuo tikslu
irenginyje yra jtaisytas ekvipotencialinio sujungimo antgalis.
Ekvipotencialinio sujungimo antgalis yra pazymétas Siuo

simboliu
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2-14. ELEKTROS ENERGIJOS

TIEKIMO REIKALAVIMAI

DUJINE GRUZDINTUVE)

2-15. GRUZDINTUVES
ISBANDYMAS

2-13

500, 561, 600 modeliai

Dujing gruzdintuve reikia prijungti prie 120 volty vienfazio,

60 hercy, 10 A, 3 laidy izeminto elektros tinklo arba prie 230 volty
vienfazio, 50 Hz, 5 A, 1 fazés elektros tinklo. 120 volty dujiné
gruzdintuvé tiekiama su gamykloje jtaisytu jzeminimo kabeliu bei
Sakute jlisy apsaugai nuo elektros smiigio; ji turi biiti jungiama {
triSaki {zeminta kiStukinj tinklo lizda. Nenupjaukite ar nenuimkite
izeminimo Sakutés. Laidy sujungimo schema pateikta uz desiniojo
Soninio skydo, ja galima pasiekti nuémus Soninj skyda. 230 volty
kistukas turi atitikti visus vietinius ir nacionalinius norminius
reikalavimus.

ISPEJIMAS
ELEKTROS

SMUGIO
SHOCK HAZARD | pavOJUS

Negalima atjungti j7eminimo $akutés. Sia gruzdintuve
BUTINA tinkamai ir saugiai jZeminti, nes kitu atveju gresia
elektros smiigio pavojus. Pasitikrinkite vieting taikytino
elektros jZeminimo tvarka, o nesant vietiniy taisykliy,
reikalavimus galima rasti Nacionaliniame elektros jrengimo
taisykliy kodekse (JAV, ANSI/NFPA Nr. 70, naujausia
redakcija). Kanadoje visus elektros sujungimus reikia atlikti
laikantis Kanados elektros jrangos taisykliy kodekso 1 dalies
(CSA C22.1) ir (arba) vietiniy taisykliy reikalavimy.

Saugantis elektros smiigio, prie $ios jrangos butina jtaisyti
iSorinj elektros grandinés pertraukiklj, kuris iSjungs visus
nejZemintus laidininkus. Pagrindinis Sio prietaiso elektros
maitinimo jungiklis visy grandinés laidininky srovés
nepertraukia.

Kiekviena ,,Henny Penny* sléginé gruzdintuvé prie$ siunciant buvo
nuodugniai patikrinta ir iSbandyta. Visgi apdairumo sumetimais
visuomet praktiska patikrinti, ar {renginys tinkamai veikia.
Bandomosios produkty partijos kepimo patarimai pateikti C1000
eksploatavimo ir darbo metodikos skyriuje.

Elektrinio variklio guoliai yra sutepti ilgalaikio poveikio tepalu.
NEGALIMA TEPTL
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500, 561, 600 modeliai

3 SKYRIUS. EKSPLOATAVIMO NURODYMAI

3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI C1000 valdikliai — Zr. 3-1 pav.

Pav. Nr.
3-1

3-1

3-1

3-1

3-1

3-1

608

Eil. Nr.

1

61r7

Apibtidinimas Funkcija

Skaitmeninis ekranélis  Rodo riebaly temperattira, laikmacio atgaline seka skai¢iuojamo

laiko rodmenis kepimo ciklo metu ir programinio rezimo
parinktis; riebaly temperatiirg galima pamatyti paspaudus
mygtuka vieng karta, o nustatytajq temperatiira — du kartus;
jei riebaly temperatiira virSija 218 °C (425 °F), ekranélyje
rodoma: ,,E-5, FRYER TOO HOT* (gruzdintuvé perkaitusi)

Sis $viesos diody indikatorius uZsidega, kai riebaly temperatiira
per 5° priartéja prie nustatytos temperatiiros, ispédamas, kad
pasiekta tinkama riebaly temperatiira produktams i kepimo
talpykla sudéti

Laikmacio mygtukais galima pradéti ir sustabdyti kepimo ciklus

Budéjimo mygtukai skirti jjungti neveikos rezima, kuris
nenaudojimo tarpsniais sumazina riebaly temperatiirg

Programinio mygtuko pagalba galima patekti { programavimo
P rezimus; programiniame rezime jis skirtas pereiti nuo vieno
’ parametro prie kito

Skirti koreguoti §iuo metu programiniame rezime rodomas
vertes ir keisti riebaly temperatiiros nustatymus
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3-2

3-1 pav.

500, 561, 600 modeliai
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3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI
(tesinys)

Pav.Nr. Eil Nr. Apibidinimas Funkcija

3-3 8 Kepimo talpykla Kepimo talpykla skirta kepimo riebalams talpinti; joje
taip pat yra tinkama $altoji zona skrudésiams kauptis

3-3 9 Danggcio spyruoklé Padeda pakelti dangti ir ji iSlaikyti pakelta (uzdengta
skydeliu)

3-3 10 Kondensato nutekéjimo kanalas I nutekéjimo linijg nukreipia drégme, susikaupiancia

ant dangcio sandarinamojo ikloto, kai dangtis
atidarytas, ir neleidzia drégmés kondensatui laséti i

riebalus
3-3 11 Danggio tarpiklis Suteikia slégini kepimo kameros sandaruma
3-2 12 Danggcio sklendé Spyruokliné velke tiesioginés blokuotés biidu islaiko

dangti uzdaryta; i sklendé kartu su suktuvo mazgo
komponentais ir dangcio tarpikliu uztikrina slégini
kepimo kameros sandarinima

3-2 13 Suktuvo mazgas Itaisas, kuri priverzus prispaudziamas uzsklestas
dangtis; tuomet dangcio tarpiklis uzspaudzia kepimo
talpyklos krasta; susidarius 0,45 kg (1 1b) vidinio
slégio, dangcio sandarinamasis iklotas jstumia
fiksuojamaji kaisti | ziedini sandariklj ir neleidzia
suktuvui pasisukti, kai kepimo talpykloje yra
padidintas slégis

3-2 14 Dangg¢io ribotuvas Srieginis reguliuojamas ziedinis sandariklis, skirtas
tinkamam sandarumui tarp danggcio tarpiklio ir kepimo
talpyklos krasto sudaryti; veikimo principas pagristas
suktuvo sukimosi pagal laikrodzio rodykle valdymu

3-2 15 Svorinio voztuvo mazgas Sis svarmens tipo slégio ribojimo voztuvas palaiko
pastovy garo slégi kepimo talpykloje; garo perteklius
iSleidziamas per dimtaki

ISPEJIMAS

Kasdien neiSvalant svorinio voztuvo mazgo, gruzdintuvéje
kaupsis virslégis. Galima sukelti suzalojimus ir nudegimus.
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3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI
(tesinys)

Pav.Nr. Eil. Nr. Apibudinimas
3-2 16 Apsauginis virsslégio
voZztuvas
3-2 17 Apsauginio virsslégio
voztuvo ziedas
3-2 18 Slégmatis
3-5
3-2 19 Solenoidinis voztuvas
3-3 20 Nuotako voztuvas
(parodyta tik rankena)
3-3 21 Nuotékio blokatorius

500, 561, 600 modeliai

Funkcija

Tai yra Amerikos mechanikos inzinieriy draugijos (ASME)
patvirtintas spyruoklinis voZtuvas, nustatytas 14,5 psi; jei
svorinis voztuvas uzsikimsgs, §is apsauginis voztuvas iSleidzia
slégio pertekliy, palaikydamas 14,5 psi (999 mbar) slégi
kepimo kameroje; tokiu atveju pagrindini maitinimo jungiklj
nustatykite { OFF (i§jungties) padéti visam slégiui iS talpyklos iSleisti

ISPEJIMAS

Apsauginiam virsslégio voztuvui jsijungus, pagrindinj elektros
maitinimo jungiklj nustatykite | OFF (iSjungties) padétj.
Siekiant iSvengti sunkiy nudegimy ir suzalojimy, pries kita
naudojimg reikia atlikti gruzdintuvés techninj aptarnavima.

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

SI10 ZIEDO TRAUKTI NEGALIMA! ISSIVERZES
GARAS SUNKIAI NUDEGINS.

Rodo slégi kepimo talpyklos viduje

Elektromechaninis jtaisas, kuris salygoja slégio iSlaikyma
kepimo talpykloje; solenoidinis voztuvas uzsidaro kepimo
ciklo pradzioje ir automatiskai valdiklio atidaromas kepimo
ciklo pabaigoje; Siam voZztuvui uzsiterSus arba susibraizius
tefloniniam sandarinamojo saly€io pavirsiui, nesusidarys slégis;
tokiu atveju voztuva reikia taisyti

Dvieigis rutulinis voztuvas, kuris paprastai yra uzdarytas;
norint riebalus nuleisti i$ talpyklos i filtro nuoteky rinktuve,

reikia pasukti rankeng
PAVOJUS

A DANGE PADIDINTAS

PRESSURIZED | SLEGIS

NEATIDARYTI NUOTAKO VOZTUVO, KOL
TALPYKLOJE PADIDINTAS SLEGIS. ISTISKE KARSTI
RIEBALAI SUNKIAI NUDEGINS.

Mikrojungiklis, kuris apsaugo talpykla tuo atveju, jei
darbuotojas netycia nuleidzia riebalus i$ talpyklos pagrindiniam
maitinimo jungikliui esant jjungtam; Sis jungiklis atsidarius
nuotako voztuvui automatiskai i§jungia kaitinima
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500, 561, 600 modeliai

3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI (tesinys)
Pav.Nr. Eil. Nr. Apibtadinimas Funkcija

3-3 22 Filtro nuoteky rinktuvé  ISimamas indas, kuriame jtaisytas filtras ir kuris sulaiko i§
talpyklos nutekancius riebalus; jis taip pat naudojamas seniems
riebalams nupilti ir pasalinti

ISPEJIMAS
PAVOJUS

NUDEGTI
BURN RISK

Liesdami filtro nuoteky rinktuve su karstais riebalais, biikite
ypatingai atsargiis, kad nenusidegintuméte prisiliete prie
kars$to pavirSiaus ar iStiSkus riebalams.

33 23 Filtro atvamzdis Filtra prijungia prie filtro siurblio ir suteikia galimybe lengvai
iSimti filtra ir nuoteky rinktuve

33 24 Filtro voztuvas Kai maitinimo jungiklis nustatytas { PUMP (siurbti) padéti, $is
dvikryptis voztuvas filtruojamus riebalus nuo nuoteky rinktuvés
nukreipia atgal i kepimo talpykla

3-3 25 Kondensato Zarna, skirta nukreipti diimtakio sistemoje susikaupusj
nutekéjimo linija kondensata | kondensato rinktuve
33 26 Kondensato rinktuve Garo kondensato, susidariusio diimtakio sistemoje, surinkimo
vieta; jq reikia reguliariai iSimti ir iStustinti
3-3 27 Plovimo zarna Rankiné zarna, skirta maisto liku¢iams i§ kepimo talpyklos
3-8 (nebiitinas priedas) iSplauti i filtro rinktuve; prijungiama prie sparciosios atjungties
jungiamosios detalés
3-3 28 Dujuy reguliavimo Reguliuoja i degikli tiekiama dujy srauta
voztuvas

(tik dujiniai modeliai)

3-6 29 VirSutinés temperatiiros Valdiklis, kuris junta riebaly temperatiira; jei riebaly temperatiira
3-7 ribos jutiklis virsija saugaus veikimo riba, §$is valdiklis atsidaro ir i§jungia

talpyklos kaitinima; kai riebaly temperatiira nukrenta i saugaus

O O veikimo ribas, valdiklj reikia rankiniu biidu atstatyti spaudziant

raudona atstatos mygtuka, itaisyta po valdymo pultu uz dureliu

Dujinis modelis  Elektrinis modelis

3-4 30 Pertraukikliai-atstatos Apsauginiai jtaisai, kurie pertraukia granding, kai elektros sroveé
mygtukas virsija varding verte
(tik elektriniai modeliai)

3-7 31 Kontaktoriai Relés, kurios perduoda galig kaitinimo elementams; viena relé
(tik elektriniai modeliai) nuosekliai sujungta su virSutinés temperatiiros ribos jungikliu,
o kita — su valdikliais; standartinéje irangoje itaisyti
2 elektromechaniniai kontaktoriai, o kompiuteriu valdomuose
irenginiuose yra vienas elektromechaninis ir vienas gyvsidabrio
kontaktorius

3-9 32 Grandinés pertraukiklis ~ Atidaro elektros granding ir nutraukia elementy maitinima
(tik vienfazé grandiné)
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ELEKTRINIS MODELIS

3-2 pav. Funkcinio valdymo elementai

500, 561, 600 modeliai
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500, 561, 600 modeliai
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DUJINIS MODELIS
3-2 pav. Funkcinio valdymo elementai
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500, 561, 600 modeliai
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3-4 pav.
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3-5 pav. 3-8 pav.
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3-6 pav. 3-9 pav.
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UZPILDYMAS ARBA

3-2.

608

PAPILDYMAS RIEBALAIS

500, 561, 600 modeliai

SVARBU ZINOTI

Prie§ pradédami kepimg ir uzpildydami talpykla riebalais,
nepamirskite iSvalyti kepimo talpyklos, akytosios filtro
perdangos ir nuoteky rinktuvés. Akytosios filtro perdangos
mazgg ir nuoteky rinktuve reikia plauti karStu vandeniu su
muilu, o prie§ sudedant atgal — gerai nusausinti. Tuo metu reikia
iSvalyti ir kepimo talpykla. Skaitykite kepimo talpyklos valymo
skyriy.

ATSARGIAI

Riebaly lygis visuomet turi biiti ties pripildymo lygio padalomis,
ispaustomis kepimo talpyklos galinéje sieneléje (zr. nuotraukq
kitame puslapyje). Nesilaikant Siy instrukcijy, galima sukelti
gaisrq ir (arba) padaryti Zalos gruzdintuvei.

Naudojant kietus riebalus rekomenduojama Siuos riebalus pries
dedant j talpyklq islydyti ant iSorinio Silumos Saltinio. Elektriniy
gruzdintuviy kaitinimo elementai ir dujiniy gruzdintuviy kepimo
talpyklos pavirsius turi biiti visiskai panardinti. Kitu atveju
galima sukelti gaisrq ar sugadinti talpyklq.

Gruzdintuvéje rekomenduojama naudoti tik aukstos kokybés
kepimo riebalus. Kai kurie prastesnés kokybés riebalai yra
gausiai prisotinti drégmés, o tai sukels putojima ir tiSkima per
krastus.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK |NUDEGTI

Kad smarkiai nenudegtuméte, pildami j talpykla karStus
riebalus muivékite pirstines ir buikite atsargiis stengdamiesi
nesukelti tiSkimo.

Elektrinio modelio 500 gruzdintuvei uzpildyti reikia 21,8 kg

(48 1b) skysty riebaly, o0 561 modelio — 29,5 kg (65 1b). Dujinio
modelio gruzdintuvei uzpildyti reikia 19,5 kg (43 1b) riebaly.
500 modelio gruzdintuvése yra 2 pripildymo lygio padalos,
ispaustos uzpakalingje talpyklos sienel¢je, o 561 ir 600 modeliai
turi tik po 1 pripildymo lygio iranta. Sios padalos rodo tinkama
riebaly pripildymo lygi.

Saltus riebalus reikia pilti iki 12,7 mm (1/2 in) Zemiau vienos
pripildymo lygio linijos, o pildant kepimo talpyklas su 2 lygio
padalomis, Salti riebalai turi bati sulig apatine pripildymo lygio
padala. Sildomi riebalai pleciasi ir ikaite turi siekti pripildymo
lygio linijg arba virSuting pripildymo lygio padalg 500 modelio
gruzdintuvése.
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500, 561, 600 modeliai

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

NESILAIKANT SIU NURODYMU, RIEBALAI GALI
ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS
NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR
(ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

Riebalams apsaugoti ir maksimaliai jy tinkamumo trukmei

uztikrinti paspaude ¢ sumazinkite temperatiirg iki 135 °C
(250 °F), jei gruzdintuvé nenaudojama tuoj pat. Skylantys
riebalai netgi Zemesnéje temperatiiroje labai ruksta.

Gruzdinant apvoliotus pusgaminius biitina daznai filtruoti, kad
riebalai iSlikty Svartis. Riebalus kiekvieng karta reikia filtruoti
po 3—6 kepimo cikly. Norédami uZztikrinti geriausia produkty
kokybe, nefiltrave nekepkite daugiau kaip 6 kepimo cikly. Zr.
skyriy ,,Riebaly filtravimas*.

Palaikykite kepimui numatyta riebaly lygi. Prireikus papildykite
naujais riebalais.

Krepsiuy neperpildykite produktais (600 modelio gruzdintuvés
—5,4 kg (12 1b), 500 modelio — 6,4 kg (14 1b), 0 561 modelio

— 8,2 kg (18 Ib), taip pat i krepSius nekraukite pernelyg drégmeés
prisotinty vis¢iuky.

ATSARGIAI
GAISRO
PAVOJUS

ILGIAU NAUDOJANT RIEBALUS, JU PLIUPSNIO
TEMPERATURA ZEMEJA. ISMESKITE RIEBALUS,

JEI JIE PRADEDA PER SMARKIAI RUKTI AR PUTOT]I,
NES KYLA PAVOJUS SUKELTI SUNKIUS NUDEGIMUS,
ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR (ARBA) PADARYTI
TURTINES ZALOS.
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500, 561, 600 modeliai

3-4. PRODUKTU KEPIMO Toliau lenteléje pateikti rekomenduojami vieno etapo kepimo
REKOMENDACIIOS trukmes ir temperattiros parametrai, naudojant ,,Henny Penny*

sléging gruzdintuve kartu su miisy specialiais PHT gruzdinimo
paniruotés misiniais.

SVARBU ZINOTI

Visos sitilomos trukmeés ir temperatiiros nuostatos taikomos
4,5 kg (10 1b) kepiniy partijai.

Produktas (vieneto dydis) Temperatira  Trukmé
(min.)

Visciukai 157°C (315°F) 10-11

(1 kg (2 1/41b), 8 ar 9 vienetai)

Zuvis 157°C 315°F) 3,5

(0,11 kg (4 0z)

Krevetés 157 °C (315 °F) 2

Upétakiai 157 °C (315 °F)

(0,28-0,45 kg (10-16 o0z)

Kiaulienos karbonadai 157 °C (315 °F) 5
(0,11-0,14 kg (4-5 0z),

12,7-19 mm (1/2—3/4 in) storio)

Sonkauliukai 135°C 275°F) 14
(1,13 kg (2 1/2 1b) gabalas)

Jautienos gabaliukai 157 °C (315 °F) 5
(0,17-0,28 kg (6-10 0z),

6,4-25,4 mm (1/4-1 in) storio)

VersSienos pjausnys 157 °C (315 °F) 4
(0,11 kg (4 oz)
Bulvytés 157 °C (315 °F) 8

(4,5 kg (10 Ib), supjaustytos skiltelémis)
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3-5. VISCIUKU KEPIMO

3-12

METODIKA

6 Zingsnis

500, 561, 600 modeliai

Toliau aprasomi darbo metodai skirti gruzdintuvéms su
,»Computron 1000 valdymo jranga.

1. Isitikinkite, kad i$jungti visi valdymo jungikliai ir uzdaryti
nuotako ir filtro voztuvai.

2. I8 gruzdintuvés iSimkite krep$i palikdami dangtj atidaryta.

3. Iki nurodyto lygio talpykla pripildykite riebaly. Zr. skyriy
,UZpildymas ir papildymas riebalais*.

4. Patikrinkite, ar gruzdintuvé prijungta prie elektros tinklo. Jei
naudojate dujinj jrengini, patikrinkite, ar prie gruzdintuvés
prijungtos dujy linijos ir ar atsuktas duju voztuvas — zr. skyriy
DUJU UZDEGIKLIO IR DEGIKLIO UZDEGIMO IR
ISTUNGIMO TVARKA.

5. Ekranélyje rodoma ,,OFF* (i§jungta) tol, kol maitinimo jungiklis
nepasukamas i ,,ON“ (jjungties) padéti. Dabar ekranélyje
pasirodo kepimo laikas ir {renginys automatiskai pereina {
lydymosi ciklo rezima, kol riebaly temperatiira pasiekia 110 °C
(230 °F). Tuomet valdiklis automatiskai uzbaigia lydymosi cikla.

SVARBU ZINOTI

PFG 600 serijos sléginéje gruzdintuvéje jmontuota keletas
apsauginiy prietaisy, kuriuos suaktyvinus nutraukiamas dujy
tiekimas. Atvira gruzdintuvé vél jjungiama auksciau apraSyta
tvarka, o jei i§sijungimas kartojasi, btina pranesti kvalifikuotam
techninio aptarnavimo specialistui.

Pageidaujant lydymosi ciklg galima praleisti 3 sekundes

nuspaudus laikant mygtuka.

ATSARGIAI

Lydymosi ciklo nepraleiskite, kol nebus i$silydg pakankamai riebaluy,
kad visiskai padengty iSgaubta dujinés gruzdintuvés pavirSiy arba
elektrinés gruzdintuves kaitinimo elementus. Jei lydymosi ciklas
praleidziamas prie§ padengiant visg dujinés gruzdintuves talpykla
arba visus kaitinimo elementus, riebalai ims per daug riikti ir galima
sukelti gaisra.

6. Uzbaigus lydymosi cikla, riebalai kaitinami tol, kol uzsidega
indikatorius ir parodomas kepimo laikas.

7. Krepsio rankena gerai iSmaiSykite riebalus pastoviai
temperatiirai visoje talpykloje stabilizuoti.

8. Nusistovejus nustatytai riebaly temperatirai, { kepimo talpykla
nuleiskite krepsi.
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500, 561, 600 modeliai

3-5. VISCIUKU KEPIMO
METODIKA (tesinys)

9. IS saldytuvo iSimkite vis¢iuky gabalus (4 arba 5 sukapoti
visciukai) ir sudékite i indy plovyklos kriaukle. Vistiena
nuplaukite ir tada per sanari atlauzkite Slauneles nuo stuburo.

9 Zingsnis

10. Nuo $launeliy pasalinkite perteklini riebaly sluoksnj.

11. ISimkite viStieng i§ vandens ir lengvai nuspauskite i§laikydami
mésg drégna.

10 Zingsnis

12. Jei naudojate paniravimo masing, | paniravimo bligng pripilkite
mazdaug nuo 3,6 iki 4,5 kg (8-10 1b) PHT paniruotés misinio.
Sumeskite drégnus, bet nusausintus gabalus i lataka viename
masinos gale.

12 Zingsnis

13. Leiskite i§ paniravimo bligno iskrentantiems apvoliotiems
gabaliukams sukristi | padékla.

13 Zingsnis
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3-5.

3-14

VISCIUKU KEPIMO
METODIKA (tesinys)

14 Zingsnis

18 Zingsnis

14.

15.

16.

17.

18.

19.

500, 561, 600 modeliai

Jei paniravimo masina nenaudojama, paukstiena reikia sudéti
1 sausa misinj ir apvolioti rankomis, kad visiskai pasidengtu
kiekvienas gabalélis.

Nupurtykite miSinio pertekliy ir apvoliotus pusgaminius sudékite
ant padéklo laikymui Saltesnéje vietoje. Paniruotus maisto
produktus apklokite drégnu audeklu, kad iSlaikyty drégme.
Pusgaminius prie§ gruzdinant reikia palaikyti maziausiai

30 minuciy, kad miSinio prieskoniai galéty susigerti { maista ir
paniruoté geriau prilipty prie produkto.

Pagal kepamo produkto riisi pasirinkite trukmes ir temperatiiros
parametrus.

Valdikliais nustatykite pageidaujama temperatiirg ir laika.
Zr. C1000 programavimo nurodymy skyriy.

SVARBU ZINOTI

Pries§ kraudami produktus i krepsi isitikinkite, kad riebalai yra
pasieke produkto riisiai tinkama kepimo temperattra. Taip pat

patikrinkite, ar dega indikatorius.

Sudékite pusgaminius i panardintg krepsi pradédami nuo
didziausiy gabaliuky (Slauneliy ir kul$iukiy). Tai leis didesniems
ir 1é¢iau kepantiems gabaliukams kelias papildomas sekundes
ilgiau gruzdintis riebaluose. Dangti palikite atidaryta.

ISPEJIMAS
PAVOJUS
BURN RISK |NUDEGTI

Elkités atsargiai, kad neiStik$ty karsti riebalai. Galite sunkiai
nudegti.

Padékly neperpildykite ir nedékite j juos gausiai drégmés
prisotinty produkty. DidZiausias leistinas kepiniuy partijos
dydis 600 modelio gruzdintuvése — 5.4 kg (12 1b), 500 modelio
— 6.4 kg (14 1b), 0 561 modelio — 8.2 kg (18 1b). Nesilaikant Siy

nurodymuy, riebalai gali iSbégti per talpyklos krastus. Galima
sunkiai nudegti, sukelti gaisra ar sugadinti jrenginj.

Krepsi Siek tiek pakelkite i$ riebaly ir papurtykite, kad gabaliukai
atsiskirty. Krepsi vél panardinkite i riebalus. Taip iSvengsite
balty démiy ant gatavy gaminiy.
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3-5. VISCIUKU KEPIMO

608

METODIKA (tesinys)

20 zingsnis

21 Zingsnis

500, 561, 600 modeliai

20. Nuimkite krepSio rankeng ir greitai uzdarykite dangti.
Uzskleskite dangéio sklendg.

21. Gerai uzfiksuokite ir uzsandarinkite dangti pagal laikrodzio
rodykle sukdami suktuva. Raudong suktuvo rankenos rutuli
sulygiuokite su raudonu dangcio sklendés rutuliu.

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

DANGTIS TURI BUTI TINKAMAI UZSKLESTAS, NES IS
TALPYKLOS GALI ISSIVERZTI SUSLEGTI RIEBALAI
IR GARAS. GALIMA SUNKIAI NUDEGTI.

22. Paspauskite mygtuka.

23. Per kelias minutes slégmacio rodmuo turi pakilti iki
»~OPERATING ZONE® (darbinés zonos). Jei nepakyla,
pasitikrinkite, ar viskq atlikote reikiama tvarka, ir skaitykite
trik¢iy Salinimo skyriy.

SVARBU ZINOTI

Veikimo metu atlikite tokias patikras:

* Patikrinkite, ar slégmacio rodyklé yra ,,Operating Zone* (darbinéje
zonoje). Ipylus naujus riebalus, i talpykla biitina sukrauti pilna
produkty partija, nes kitu atveju nesusidarys pakankamai gary
kepimui reikiamam slégiui sukurti.

- Jei slégis nesusidaro, pasiskaitykite trik¢iy Salinimo skyriy arba,
jei reikia, skambinkite vietiniam ,,Henny Penny** atstovui.

o Patikrinkite, ar sandartis nuotako ir filtro voztuvai.

24. Pasibaigus kepimo ciklui (laikmatis pasiekia nulj), gruzdintuvéje
automatiskai krenta slégis, pasigirsta laikmacio signalas, o
ekranélyje pasirodo uzrasas ,,DONE* (baigta). Paspausdami
mygtuka iSjunkite garso signala.

A\ DANGER [t
SLEGIO

-9 DEPRESSURIZE | KRITIMAS

NEGALIMA KELTI RANKENA ARBA PER JEGA
ATSKLESTI DANGT], KOL SLEGMACIO RODMUO
NEBUS 0 PSI. ISSIVERZE GARAI IR RIEBALAI
SUNKIAI NUDEGINS.
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500, 561, 600 modeliai

3-5. VISCIUKU KEPIMO 25. Slégiui nukritus iki nulio, suktuva pasukite pries laikrodzio
METODIKA (tesinys) rodykle.
ATSARGIAI

Atidarydami dangtj saugokités nepasukti ir nenuspausti suktuvo
skersinio. Galite sugadinti virsutine poverzle skersinio viduje.

26. Greitai pakelkite dangtj leisdami didziajai ant dang¢io
susikaupusio kondensato daliai i§laséti per nutekéjimo kanala, o
ne | riebalus.

ATSARGIAI

Kad nesugadintuméte vyriy, neleiskite danciui atsitrenkti i
ribotuvq.

27. 1 krepsi istatykite rankena. Pakélg krep$i, ji uzkabinkite ant
kepimo talpyklos krasto nulaséti. Pries iSversdami gaminius ant
padéklo, leiskite jiems mazdaug 15 sekundziy nuvarvéti.

28. Gaminius tuoj pat sudékite i Sildymo spinta.

29. Pries kepdami kita partija, palaukite, kol uzsidegs
indikatorius, rodantis, kad riebalai vél jkaito.

ATSARGIAI
27 zingsnis GAISRO
PAVOJUS

JEI RIEBALY TEMPERATURA VIRSIJA 216 °C

(420 °F), BUTINA NEDELSIANT ATJUNGTI MAITINIMA
SUAKTYVINANT PAGRINDIN] GRANDINES
PERTRAUKIKL], NES GRUZDINTUVE REIKIA
TAISYTI. RIEBALU TEMPERATURAI VIRSIJUS JU
PLIUPSNIO TEMPERATURA, KILS GAISRAS IR
SUNKIAI NUDEGSITE IR (ARBA) BUS PADARYTA
TURTINES ZALOS.
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500, 561, 600 modeliai

3-6. C1000 PROGRAMAVIMO Laikmacio programavimas

NURODYMAI 1. Kepimo trukme galima pakeisti bet kuriuo metu, kai rodomas
kepimo laikas, paspaudus mygtuka po atitinkamu rodmeniu.

Temperatiiros nustatymy programavimas

1. Viena karta paspaudg . P . pamatysite fakting riebaly
temperatlira, o dar kartg paspaude . P . pamatysite nustatytaja
temperaturg.

2. Kai ekranélyje rodoma nustatytoji temperatiira, spausdami

mygtukus pakeiskite temperatiiros nustatymus.

SVARBU ZINOTI

Jei spaudziant mygtukus, ekranélyje pasirodo
,,LOCK* (blokuoté), tai reiskia, kad valdikliai yra uzblokuoti ir
pries keiCiant trukmés ar temperattiros nustatymus juos reikia
atblokuoti. Zr. C1000 specialiyjy programavimo nuostaty skyriy.

3-7. C1000 SPECIALIOSIOS Specialusis programavimas taikomas Zemiau iSvardintiems
PROGRAMAVIMO nustatymams:
NUOSTATOS * Pereiti i§ Farenheito i Celsijaus skale

* Inicijuoti sistemag

» Uzblokuoti arba atblokuoti valdiklius

» Nustatyti gruzdintuvés tipa — nesléginé arba slégine

* Nustatyti Silumos Saltini — elektra arba dujos su elektroniniu

P ! uzdegimu
1. Norédami patekti { specialiojo programavimo rezima, 1SJunk1te

maitinimo jungikli (bet kurioje pus¢je). Nuspaude lalkyklte p
ir vél jjunkite maitinimo jungikli.

2. Po ,SPEC*,PROG" pasirodys ,,DEG* ,,°F* arba ,,°C*.

Paspausdami pereikite nuo ,,°F*“ 1,,°C*, arba
atvirksciai. r
3. Paspauskite . P . ir ekranélyje pasirodys ,,INIT* (inicijuoti).

Nuspaudg laikykite ir ekrané¢lyje pasirodys ,,In-3%, ,,In-2%,

»In-1%, 0 po to ,,Sys* ,,DONE DONE* (baigta). Dabar atstatyti

1 gamykliniai valdikliy parametrai, laikas nustatytas ties 0:00, o
temperatiira — 190 °F arba 88 °C.

4. Paspauskite | P .ir ekranélyje pasirodys ,,LOCK* (blokuoti) arba

,UNLOCK* (atblokuoti). Paspausdami pereikite nuo
,,LOCK* 1 ,,UNLOCK®, arba atvirks¢iai.

5. Paspauskite | P .ir kairiajame ekrané¢lyje pasirodys ,,FRYR*
(gruzdintuve), o desiniajame ekranélyje turéty matytis ,,PRES*
(sléginé). Jei reikia, paspauskite ir pakeiskite ,,OPEN*
(neslégine) i ,,PRES* (sléging).
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3-7. C1000 SPECTIALIOSIOS

3-18

PROGRAMAVIMO
NUOSTATOS (tesinys)

500, 561, 600 modeliai

r

Paspauskite . P .ir ekranélyje pasirodys ,,HEAT* (Siluma).

Spausdami mygtukus, pakeiskite Silumos Saltini:
»ELEC* — elektriniai modeliai, ,,GAS* — irenginiai su budéjimo
degikliais, ,,SSI*“ — jrenginiai su elektroniniais uzdegikliais.

Paspaudus P . ekranéliuose turi pasirodyti ,, VAT (talpa)
ir ,, FULL® (pilno dydzio), jei 5 etapo metu valdikliai buvo
nustatyti ,,PRES* (sléging).

Norédami iSeiti i$ specialaus programinio rezimo, bet kuriuo
S

metu nuspauskite ir laikykite | P .mygtuka.
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3-8. REGULIARIOS As in all food service equipment, the Henny Penny pressure fryer
TECHNINES PRIEZIUROS does require care and proper maintenance. The table below provides
GRAFIKAS a summary of scheduled maintenance.

Procediira Daznumas

Apsauginis filtro siurblio variklio jungiklis — rankiné atstata

Pagal reikmg

Riebaly filtravimas Kas 3—6 kepimo ciklus
Papildomos skrudésiy skardos valymas Pagal reikme

Filtro siurblio profilaktiné priezitira Pagal reikme

Riebaly keitimas Pagal reikme

Filtro maiSelio keitimas Pagal reikme
Aktyvintosios anglies filtro keitimas Pagal reikme

Kepimo talpyklos valymas Keiciant riebalus
Svorinio voztuvo valymas Kasdien

Darbo pabaigos procediiros Kasdien

Plovimo zarnos nusidévéjimo patikrinimas ~ Kas savaite

Dangcio tarpiklio apvertimas Kas ketvirt]
Dangcio sutepimas Kas ketvirt]
Dangcio ribotuvo reguliavimas Kas ketvirt]
Skeéstuvo skersiy tvirtumo patikra Kas ketvirtj
Apsauginio virsslégio voztuvo valymas Karta per metus

Filtro siurblio variklio uzpakalinéje dalyje yra jtaisytas rankinés
atstatos mygtukas, numatytas perkaitimo atveju. Palaukite apie

3-9. APSAUGINIS FILTRO 5 minutes leisdami jam atvésti prie§ atstatyma Sio apsauginio
SIURBLIO VARIKLIO itaiso pagalba. Filtro siurblys yra gruzdintuvés uzpakalinéje dalyje.
JUNGIKLIS. RANKINE Mygtukui nuspausti reikés Siek tiek pastangy, todél atstatant galima
ATSTATA pasitelkti atsuktuva.

Elektriniy gruzdintuviy, kuriy serijos numeriai yra HB013JB

ir mazesni, ir dujiniy gruzdintuviy, kuriy serijos numeriai yra
GAO085JB ir mazesni, atstatos mygtuka galima nuspausti nuémus
prieigos skyda kairiojoje irenginio pusé¢je.

ISPEJIMAS
ISJUNKITE ELEKTROS
MAITINIMA

Saugodamiesi tySkanciy riebaly sukelty nudegimy, pries§
atstatydami apsauginj rankinés atstatos filtro siurblio
variklio jtaisg, pagrindinj maitinimo jungiklj nustatyKkite j
OFF (i$jungties) padéti.
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2 Zingsnis

4 zingsnis

500, 561, 600 modeliai

Kepant paniruota maista, riebalus reikia filtruoti daznai. Kasdien
paragaukite Saltus riebalus, ar nepakites skonis. Kepimo cikly metu
stebékite, ar riebalai neputoja. Vos tik atsiradus putojimo pozymiy,
riebalus iSpilkite. Kiekvieng karta keisdami ar filtruodami riebalus
toliau nurodyta tvarka iSvalykite kepimo talpykla:

1.

Pagrindini maitinimo jungikli nustatykite { OFF (i§jungties)
padéti. ISimkite kepimo krepsi ir iSplaukite muiliname
vandenyje. Gerai iSskalaukite.

SVARBU ZINOTI

Geriausiy rezultaty pasiekiama riebalus filtruojant jprastinéje
kepimo temperatiiroje.

Metaline mentele nuo talpyklos Sony nugramdykite visas
susikaupusias apna$as. Negramdykite elektriniy prietaisy
kaitinimo elementy ir i§lenktos dujiniy gruzdintuviy dalies.

ATSARGIAI

Gramdydami elektrinés gruzdintuvés kaitinimo elementus arba
islenktq dujinés gruzdintuves dalj, subraizysite pavirsiy ir
prilipusi tesla ims svilti.

Negalima talpyklos krasto dauzyti grandikliais ar kitais valymo
irankiais. Sugadinus krastq, dangtis tinkamai neuzsisandarins
kepimo ciklo metu.

ISPEJIMAS

Filtro nuoteky rinktuve j gruzdintuve reikia jstumti

kiek jmanoma giliau ir jg buitina laikyti uzdengta. Pries§
atidarydami nuotaka jsitikinkite, kad rinktuvés dangcio anga
sulygiuota su nuotaku. Nesilaikant $iy instrukcijy, iStiSke
riebalai gali sukelti asmens suzalojima.

Gruzdintuvés ir krepSio pavirSius bus jkaites. Filtruodami
saugokités, kad nenudegtuméte.

Labai létai atidarykite nuotako voZztuva, pirmiausia atsukdami
tik iki pusés, o paskui — 1§ 1éto iki galo. Tokiu biidu apsisaugosite
nuo karsty riebaly taskymosi jiems nutekant | filtro nuoteky
rinktuve.

Riebalams istekéjus 18 talpyklos, gruzdintuves Sepetéliais
(uzsake ,,Henny Penny* gam. Nr. 12105, gausite du Sepetélius)
nusveiskite gruzdintuvés Song ir kaitinimo elementus (jei jranga
elektring). Jei nuotakas prisikimses paniruotés likuciy, baltu
Sepetéliu sustumkite juos i filtro rinktuve.
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3-10. RIEBALU FILTRAVIMAS

(tesinys)

708

6e Zingsnis

7a zingsnis

500, 561, 600 modeliai

5. Visiems riebalams iStekéjus, nugramdykite arba nusveiskite

Sepetéliu gruzdintuvés Sonus ir dugna.

. Gruzdintuve i$skalaukite tokiu badu:

a. Uzdarykite nuotako voztuva.
b. Atidarykite filtro voztuva.
c. Nuleiskite dangtj ir laikykite uzdaryta.

d. Pagrindinj jungiklj pasukite | PUMP (siublio) padéti.
Atsargiai atidare dangti, pazitirékite, ar riebalai suteka be
klitciuy. Pripildykite talpykla iki tre¢dalio (1/3) ir iSjunkite
siurblj.

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

NELAIKANT DANGCIO UZDARYTO, KAD
ATGAL SUTEKANTYS RIEBALAI SU PIRMU
SLITKSTELEJIMU NEISTIKSTU IS KEPIMO
TALPYKLOS, GALIMA SUNKIAI NUDEGTI.

JEI IS RIEBALU KYLA ORO BURBULIUKU, GALI BUTI,
KAD NETINKAMAI SUTVIRTINTA FILTRO JUNGTIS
TIES FILTRO VAMZDZIO ATVAMZDZIU. TAIP
ATSITIKUS, ISJUNKITE SIURBL] IR SUVERZDAMI
ATVAMZD] MUVEKITE PIRSTINES AR KITAIP
APSISAUGOKITE. SIS ATVAMZDIS BUS KARSTAS IR
SUSILIETUS GALI SUNKIAI NUDEGINTI.

e. Nuplaukite ir nugramdykite gruzdintuvés Sonus. Uzlenktu
Sepetéliu nuvalykite kaitinimo elementus.

f. ISvalg Sonus ir dugna, atidarykite nuotako voztuva.

. Jei gruzdintuvé turi plovimo zarnos prieda, valyti juo naudojantis

galima taip.

a. Filtro plovimo Zarng su sparciosios atjungties jungiamaja
detale uzmaukite ant jungties, esancios viduje, greta filtro
voztuvo rankenos. Jungdami paslinkite atgal spyruoklini
zieda ant lizdinés sparciosios atjungties detalés pusés ir
leiskite jam uzsispausti ant kiStukinés jungties pusés.
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(tesinys)

7b Zingsnis

7¢ Zingsnis

7f Zingsnis
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500, 561, 600 modeliai

b. Laikydami meding rankena, zarnos antgali nukreipkite

zemyn 1 kepimo talpyklos dugna. Nuleiskite dangti ant
purskiamojo antgalio, uzdarykite filtro voztuva ir pagrindini
jungikli nustatykite i PUMP (siurblio) padétj. Atsargiai
prilaikykite antgalj, kad per daug nesitaskytuy.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK | NUDEGTI

Elkités atsargiai, kad tik§dami karsti riebalai neapdeginty.

C.

I$plaukite kepimo talpyklos vidy. Ypac kruopsciai plaukite
sunkiai i§valomas sritis, pvz., talpyklos dugna. ISplaukite
aplink elektriniy modeliy kaitinimo elementus.

Pakankamai praplove riebalais, uzdarykite nuotako voztuva.

Pagrindini maitinimo jungikli nustatykite { OFF (i§jungties)
padéti.

PAVOJUS

FILTRO PLOVIMO ZARNA GALIMA PRIJUNGTI

IR ATJUNGTI TIK TUOMET, KAI PAGRINDINIS
MAITINIMO JUNGIKLIS NUSTATYTAS | ,,OFF*
(ISJUNGTIES) PADET]. KAD NENUDEGTUMETE,
IMKITE SAUSU AUDEKLU AR PIRSTINE. KITU
ATVEJU GALIMA SUNKIAI NUDEGTI KARSTIEMS
RIEBALAMS PURSKIANT PER KISTUKINE JUNGTI.

f.

Atjunkite zarng. Minutg pakeéle palaikykite zarnos galg su
jungtimi, kad Zarnoje uzsilike riebalai sutekéty i kepimo
talpykla.

Visus riebalus i filtro rinktuvés iSpumpuokite atgal | kepimo
talpykla. Pumpavimo pradzioje laikykite dangti uzdaryta.
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3-10. RIEBALU FILTRAVIMAS 9. Kai siurblys pumpuoja tik ora, atrodo, kad riebalai talpykloje
(tesinys) verda. Pirmiausia uzdarykite filtro voztuva, o tada pagrindinj
maitinimo jungikli i§ PUMP (siurblio) pasukite { OFF
(iSjungties) padéti. Tai apsaugos filtro siurblj ir vamzdelius nuo
prisipildymo riebalais.

SVARBU ZINOTI

Emus kilti burbulams, tuoj pat uzdarykite filtro voztuva. Tai
neleis riebalams prisisotinti oro ir nesutrumpés ju tinkamumo
laikas.

10. Jei reikia, patikrinkite riebaly prisipildymo lygj, ar jie siekia
pripildymo lygio linija arba vir§uting pripildymo padala
(500 modeliy) uzpakalinéje talpyklos sieneléje.

9 Zingsnis

11. Atlike filtravimo procedira, iStustinkite ir vel istatykite
kondensato rinktuve.

12. Jei reikia testi kepima, pagrindini maitinimo jungikli pasukite {
ON (jjungties) padéti ir leiskite riebalams ikaisti.

11 Zingsnis
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3-11. PAPILDOMOS Skrudésiy skarda suteikia galimybg¢ pagerinti filtravimo procesa,
SKRUDESI! SKARDOS nes joje susilaiko smulkesnés, sunkiai filtruojamos dalelés. Filtro
VALYMAS rinktuvéje susikaupia maziau skrudésiy, todél riebalai greiciau

iSpumpuojami atgal | kepimo talpykla. Taip pat skrudésius galima
iSimti i§ skardos ir panaudoti padazui.

Skrudeésiy skarda iSimama taip:

1. Riebalus i$ kepimo talpyklos nuleiskite i rinktuve.

Elektrinis modelis  Dujinis modelis

2. Istatykite pateikiamg rankena, pakreipdami kampu pagal
atramines vamzdzio rumbeles.

ISPEJIMAS
KARSTAS
PAVIRSIUS

Skrudésiy skarda imKkite su pirStinémis ar apsauginiu
audeklu, nes kitaip galite nudegti. Skrudésiy skardos ir
kepimo talpyklos pavirsius gali buiti karStas, todél galite
nudegti.

Elektrinis modelis  Dujinis modelis

3. Sukite rankena, kol rankenos jrantos atsidurs po vamzdzio
atraminémis rumbelémis.

Elektrinis modelis  Dujinis modelis

4. Skrudésiy skarda iskelkite i$ talpyklos.

Elektrinis modelis  Dujinis modelis

5. Pries grazindami skarda ir suleisdami riebalus, i§ talpyklos
iSvalykite visus skrudésius.
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3-12. FILTRO SIURBLIO
PROFILAKTINE

PRIEZIURA

3-13. FILTRO MAISELIO
KEITIMAS

3 Zingsnis

Filtro atvamzdis

4 Zingsnis

703

500, 561, 600 modeliai

Imdamiesi §iy priemoniy, iSvengsite filtro siurblio problemuy:

1.

Aktyvintosios anglies filtra biitina istatyti lygiaja puse Zemyn, o
rémo laikikliai turi uzsispausti ant i§kySy rémo iSoréje.

Kepimo metu filtro voztuvas turi biiti visuomet uzdarytas.

I8 filtro vamzdyno iSpumpuokite visus riebalus jjungdami
siurblio varikli, kol riebalai kepimo talpykloje ims putoti ar virti.

Filtro maiSelj reikia keisti kas 10-12 filtravimy arba tuomet, kai jis
uzsikemsa trupiniais. Keiskite taip:

L.

2.

3.

Pagrindini maitinimo jungikli pasukite { OFF (iSjungties) padeéti.
ISimkite ir iStustinkite kondensato rinktuve.

Atjunkite filtro atvamzdi ir i po talpyklos iStraukite nuoteky
rinktuve. Po nuoteky rinktuve gali buti jtaisyti ratukai,
palengvinantys filtro rinktuvés ir filtro perdangos mazgo
1$émima.

ISPEJIMAS
PAVOJUS
NUDEGTI

BURN RISK

Atvamzdis gali baiti kar$tas! Naudokités apsauginiu audeklu
ar pirStine, nes kitaip galite sunkiai nudegti.

ISimdami riebaly pilna filtro nuoteky rinktuve, elkités
atsargiai saugodamiesi taSkymo, nes galite sukelti nudegimus.

I8 nuoteky rinktuves iskelkite perdangos mazga.

. I8 rinktuvés issluostykite riebalus ir skrudésius. Nuoteky rinktuve

iSplaukite muilinu vandeniu ir kruopséiai iSskalaukite karstu
vandeniu.
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3-13. FILTRO MAISELIO
KEITIMAS (tesinys)

7 Zingsnis

8 Zingsnis

9 Zingsnis

3-26

6.

7.

8.
9.

10.

500, 561, 600 modeliai

Nuo akytosios perdangos mazgo atsukite siurbimo statvamzdi.

ISimkite skrudésiy gaudykle ir kruopsciai iSplaukite muilinu
vandeniu. Gerai perplaukite karStu vandeniu.

Nuimkite filtro spaustukus ir iSmeskite filtro maiselj.

Vandeniu ir muilu iSplaukite filtro perdangos virsy ir apacia.
Gerai perplaukite karStu vandeniu.

SVARBU ZINOTI

Pries tvirtindami filtro maiselj isitikinkite, kad akytoji filtro
perdanga, skrudésiy gaudykleé, filtro spaustukai ir siurbimo
statvamzdis yra visiskai sausi, nes kitu atveju filtrinis popierius
vandenyje gali iStirpti.

VirSuting akytaja filtro perdanga sutvirtinkite su apatine
perdanga.
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3-13. FILTRO MAISELIO
KEITIMAS (tesinys)

12 Zingsnis

KAMPY

/ UZLENKIMAI

PIRMAS
UZLENKIMAS

ANTRAS ‘
l UZLENKIMAS

803

I1.
12.
13.
14.

15.

16.
17.

500, 561, 600 modeliai

Akytasias perdangas ikiskite | Svary filtro maiseli.
Kampus ilenkite i vidy ir dvigubai uZlenkite atvira gala.
Maiseli uzspauskite abiem filtro spaustukais.

Ant filtro popieriaus virSaus veél uzdékite skrudésiy gaudykle.
Priverzkite siurbimo statvamzdzio detales.

Surinktas filtro akytasias perdangas vél istatykite i filtro nuoteky
rinktuve, o rinktuve istumkite atgal po gruzdintuve.

Ranka prisukite filtro atvamzdj. Neverzkite verzliarak¢iu.

Atgal i vieta jstumkite kondensato rinktuve. Dabar gruzdintuvé
yra paruosta naudoti.
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3-14. AKTYVINTOSIOS
ANGLIES FILTRO
KEITIMAS

3 Zingsnis

7 zingsnis

7 Zingsnis

3-28
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Aktyvintosios anglies filtra reikia keisti kasdien arba tuomet, kai jis
uzsikemsa trupiniais. Keiskite taip:

1. Pagrindini maitinimo jungiklj pasukite { OFF (iSjungties) padéti.
2. I8imkite ir iStustinkite kondensato rinktuve.

3. Atjunkite filtro atvamzdj ir i$ po talpyklos iStraukite filtro
nuoteky rinktuve.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK |NUDEGTI

Atjungdami filtro atvamzdj ir iSimdami aktyvintosios anglies
filtra mavékite apsaugines pirstines arba rankas nuo karcio
apsaugokite kitokiomis priemonémis, nes galite smarkiai
nudegti.

ISimdami riebaly pilna filtro nuoteky rinktuve, elkités
atsargiai saugodamiesi taSkymo, nes galite sukelti sunkius
nudegimus.

4. Norint saugiai pergabenti filtro rinktuve su karstais riebalais,
galima pasinaudoti atskirai isigyjamu filtro rinktuvés veziméliu.

5. Riebalus iSmeskite arba supumpuokite atgal | kepimo talpykla.

6. Mivédami apsauginémis pir§tinémis arba imdami su audeklu,
aktyvintosios anglies filtra iSimkite i§ nuoteky rinktuveés.

7. Aktyvintosios anglies filtra pasidékite ant spintelés ar stalo ir
pasukite 4 spaustukus, tvirtinancius aktyvintosios anglies idéklo
réma; tada réma atskirkite nuo kity komponenty.
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3-14. AKTYVINTOSIOS
ANGLIES FILTRO

KEITIMAS (tesinys)

Step 9

3-15. KEPIMO TALPYKIL.OS
YALYMAS

703

10.

I1.

500, 561, 600 modeliai

ISimkite ir iSmeskite seng filtro idékla. Kruopsciai iSplaukite ir
nusausinkite rinktuve, réma ir groteles.

Sudékite groteles, réma ir naujg aktyvintosios anglies filtro
idékla, lygiaja jo puse atsukdami i groteles ir viska sutvirtindami
spaustukais.

Nuoteky rinktuve jstumkite atgal i vieta po gruzdintuve ir ranka
prisukite filtro atvamzdj. Neverzkite verzliarak¢iu.

Atgal i vietg istumkite kondensato rinktuve. Dabar gruzdintuvé
yra paruos$ta naudoti.

Gruzdintuve sumontavus ir kiekvieng karta keiciant riebalus, talpykla
bitina nuodugniai i§valyti tokia tvarka:

1.

Pagrindini maitinimo jungikli nustatykite { OFF (i§jungties)
padéti ir prietaisa iSjunkite i§ sieninio kistukinio lizdo.

ISPEJIMAS

Nepatariama judinti talpykla ar filtro rinktuve, jei jose
esama karSty riebaly. Karsti riebalai gali taskytis. Galite
sunkiai nudegti.

Filtro nuoteky rinktuve j gruzdintuve reikia jstumti

kiek jmanoma giliau ir ja batina laikyti uzZdengta. Prie§
atidarydami nuotaka jsitikinkite, kad rinktuvés dangcio anga
sulygiuota su nuotaku. Nesilaikant §iy instrukeijy, iStiSke
riebalai gali sukelti asmens suZalojima.
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3-15. KEPIMO TALPYKIL.OS 2. Jei talpykloje esama karsty riebaly, juos reikia nuleisti i§ 1éto

VALYMAS (tesinys) iki pusés pasukant nuotako voztuvo rankenéle. Palikite kelioms
minutéms, o tada létai atidarykite voztuva iki pat galo.

3. Uzdarykite nuotako voztuva ir i§ filtro rinktuves ispilkite
riebalus. Tada filtro nuoteky rinktuve istatykite po gruzdintuve
palikdami akytyjy filtro perdangy réma.

4. Kepimo talpykla iki pripildymo lygio linijos pripildykite
karsto vandens. [ vandeni jpilkite nuo 113 iki 170 g (4—6 0z)
gruzdintuviy valiklio (,,Henny Penny* gam. Nr. 12101) ir gerai
iSmaisykite. Valant kepimo krepsj galima idéti { talpykla.

ISPEJIMAS

Plaudami gruzdintuve visuomet dévékite nuo cheminiy
tiSkaly apsaugancius sandarius akinius arba veido skydelj ir
miivékite apsaugines gumines pirsStines, nes valymo tirpalas
yra labai Sarmingas. Saugokités, kad tirpalo nejtikSty ar
kitaip nepatekty j akis ar ant odos. Galite patirti sunky
nudegima arba net apakti. AtidZiai perskaitykite valiklio
naudojimo instrukcija. Tirpalo patekus j akis, gausiai

APSAUGINIAI (CHEMINENS plaukite Saltu vandeniu ir tuoj pat kreipkités j gydytoja.
CHEMINIY ATSPARIOS
"PURSLY. PIRETINES 5. Pagrindini maitinimo jungiklj pasukite { POWER (maitinimo)

padéti ir nustatykite 90,5 © C (195 °F) temperatiira.

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

NEGALIMA UZDARYTI DANGCIO TALPYKLOJE
ESANT VANDENS IR (AR) VALIKLIO. SUSLEGTAS
VANDUO PERKAISTA. ATIDARIUS DANGT], ISTISKES
VANDUO IR ISLEISTAS GARAS SUNKIAI NUDEGINS.

SVARBU ZINOTI

,,Henny Penny* siiilo isigyti tokius valiklius:
,.Foaming Degreaser (riebaly $alinimo putokslis) —
gaminio Nr. 12226

,»PHT Liquid Cleaner* (PHT valymo skystis) —
gaminio Nr. 12135

»PHT Dry Powder Cleaner* (PHT valymo milteliai) —
gaminio Nr. 12101

Daugiau informacijos teiraukités vietinio tiekéjo.
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3-15. KEPIMO TALPYKIL.OS

708

VYALYMAS (tesinys)

VALYMO
TIRPALO
PUODELIS

6.

10.

500, 561, 600 modeliai

Kai tik pasirodo uzrasas (paruosta) ir tirpalo temperatiira
pasiekia 90,5 ° C (195 °F), pagrindini maitinimo jungiklj tuoj pat
pasukite { OFF (i$jungties) padéti.

ATSARGIAI

Nuolat stebékite valymo tirpalq, kad nevirty per krastus ir
nepadaryty zalos valdikliams.

ISPEJIMAS
PAVOJUS
NUDEGTI
BURN RISK
Jei valiklio tirpalas talpykloje ima putoti ir tik$ti, maitinimo
jungiklj biitina nedelsiant perjungti | OFF (iSjungties) padétj
ir jokiu biidu negalima méginti tiSkaly sulaikyti uzdarant
gruzdintuvés dangtj, nes galima sunkiai nudegti.

SVARBU ZINOTI

Puodelj karsto valymo tirpalo (pasémg i§ gruzdintuvés) ipilkite i
kondensato vamzdj, kad i8likty neuzsikimses ir §varus.

ISjunge irengini, palikite valymo tirpalg 15-20 minuciy
pastoveti.

Gruzdintuvés Sepetéliu (,,Henny Penny** gaminio numeris
12105) issveiskite kepimo talpyklos vidy, dangcio sandarinamaji
iklota ir visur aplink gruzdintuvés virSutinj pavirsiy.

ATSARGIAI

Valymo tirpalu negalima plauti dangcio ir dangcio vyriy. Sios
dalys yra pagamintos is aliuminio ir suriidys, jei ant jy pateks
PHT valiklio.

Negalima valyti plieno drozliy Sveistukais, kitomis abrazyvinémis
valymo priemonémis arba dezinfekuojanciais valikliais, kuriy
sudetyje yra chloro, bromo, jodo ar amoniako, nes Sios cheminés
medziagos suardys neridijancio plieno medziagq ir sutrumpins
prietaiso eksploatavimo laikq.

Negalima gruzdintuvés plauti vandens Ciurkslémis (sléginiu
purkStuvu), nes taip galima sugadinti prietaiso komponentus.

Pabaige valyma, atidarykite nuotako voztuva ir valymo tirpala i$
talpyklos isleide i nuoteky rinktuve ispilkite.

Vél istatykite tus¢ig nuoteky rinktuve, uzdarykite nuotako
voztuvy ir iki reikiamo lygio pripildykite kepimo talpykla karsto
vandens.
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3-15. KEPIMO TALPYKIL.OS
YALYMAS (tesinys)

3-16. SVORINIO VOZTUVO
MAZGO VALYMAS

GAUBTELIS

SVARMUO

3 zingsnis

3-32

11.

12.

13.

14.
15.

16.
17.

500, 561, 600 modeliai

Ipilkite mazdaug 237 ml (8 oz) distiliuoto acto ir tirpala
ikaitinkite iki 90,5 °C (195 °F).

Svariu Sepetéliu is§veiskite gruzdintuvés vidy ir danggio
sandarinamaji iklota. Tai neutralizuos Sarminius valymo junginiy
likucius.

Acto tirpala nuleiskite ir iSpilkite.
Kepimo talpykla iSskalaukite §variu karstu vandeniu.

Labai sausai isSluostykite nuoteky rinktuve ir talpyklos vidy.

SVARBU ZINOTI

Biitinai pasirtipinkite, kad talpyklos vidus, nuoteko voztuvo anga
ir visos su naujais riebalais besilieciancios detalés biity kiek
imanoma sausesnés.

Idéje Svary filtra, nuoteky rinktuve istatykite po gruzdintuve.

Gruzdintuve uzpildykite Svieziais riebalais.

Kasdien po darbo pagal toliau pateiktus nurodymus biitina iSvalyti
svorinio voZtuvo mazga.

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

GRUZDINTUVEI VEIKIANT NEGALIMA NUIMTI
SVORINIO VOZTUVO GAUBTELIO. SUNKIAI
NUDEGSITE AR KITAIP SUSIZALOSITE.

Pagrindini maitinimo jungikli nustatykite { OFF (i§jungties)
padéti. [sitikinkite, kad iSleistas visas slégis, ir atidarykite dangti.

Atsukite svorinio voztuvo gaubteli, ji nuimkite ir i§imkite
svarmeni.

ISPEJIMAS

Svorinio voztuvo gaubtelis gali biiti karStas. Naudokités
apsauginiu audeklu ar pirStine, nes kitaip galite nudegti.

Kasdien neiSvalant svorinio voZtuvo mazgo, gruzdintuvéje
kaupsis virslégis. Galima sukelti suZalojimus ir nudegimus.

ISmetimo vamzdeli i§valykite nertidijancio plieno Sepetéliu
(,,Henny Penny* gam. Nr. 12147).
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3-16. SVORINIO VOZTUVO
MAZGO VALYMAS (tesinys)

500, 561, 600 modeliai

4. Svorinio voztuvo gaubtelj ir svarmenij nuplaukite karstu
vandeniu su plovikliu. Biitinai kruops¢iai i§valykite voztuvo
gaubtelio vidy ir patj svarmeni.

5. Svariu nesipiikuojan¢iu skuduréliu idvalykite svorinio voZtuvo
anga ir voztuvo mazgo korpuso vidy.

6. Nusausinkite svarmenj ir svorinio voztuvo gaubtel;.

7. Sudékite atgal svarmeni ir svorinio voZtuvo gaubteli. Gaubteli
prisukite pirstais.

6 Zingsnis
3-17. DARBO PABAIGOS Baigiantis darbo dienai ar pamainai, atlikite tokias proceduras:

1. Isfiltruokite riebalus pagal ,,Riebaly filtravimo® skyriuje
pateiktus nurodymus.

2. Pagrindini maitinimo jungiklj pasukite { OFF (i$jungties) padéti.

3. Kepimo krepsj iskelkite | plovyklos kriauklg i§plauti.

4. ISvalykite svorinj voztuva laikydamiesi skyriuje ,,Svorinio
voztuvo mazgo valymas* pateikty nurodymuy.

5. I8 kondensato rinktuvés iSpilkite vandeni.

708

ATSARGIAI

Jei biitina atjungti prilaikymo kabelj, véliau gruzdintuve grqZinus
i pirmine jrengimo vietq, kabelj vél reikia nepamirsti prijungti.
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3-18. PAPILDOMOS TIESIOGIAI

3-34

PRIJUNGIAMOS

RIEBALU SISTEMOS
EKSPLOATAVIMO

NURODYMAI

1 pav.

2 pav.

1.

500, 561, 600 modeliai

Lizding sparciosios atjungties jungti, pritvirtinta prie Zarnos
gruzdintuves uzpakalyje, prijunkite prie atitinkamos sienoje
itaisytos kistukinés sparciosios atjungties jungties. Pritvirtinus,
zarng galima palikti prijungta, kol gruzdintuvés nereikia pajudinti
1§ vietos. 1 pav.

ATSARGIAI

Garantuojant tinkamgq sistemos veikiamq, zarnq reikia jungti
tiktai prie riebaly tekéjimo linijos.

Atidarykite nuotako voztuvg ir riebalus i$ pageidaujamos
talpyklos nuleiskite | nuoteky rinktuve.

Riebalams i talpyklos istekéjus, raudong rankeng pasukite pries
laikrodzio rodyklg i apating padéti ir nuleide laikykite. 2 pav.

Rankena laikydami nuleista, POWER/PUMP (maitinimo /
siurblio) jungikli nustatykite ties PUMP (siurblio) padétimi. I§
nuoteky rinktuvés pumpuojami riebalai.

Nuoteky rinktuvéje riebaly nelikus, POWER/PUMP (maitinimo /
siurblio) jungikli pasukite i OFF (iSjungties) padéti.

Raudong rankena atsukite atgal | prading padéti.

Gruzdintuvé dabar yra paruosta Svieziems riebalams ipilti.
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3-19. DANGCIO TARPIKLIO

APVERTIMAS

1002

500, 561, 600 modeliai

Dancio tarpiklio apvertimas padeda uzkirsti kelig ankstyvam tarpiklio
nusidévéjimui ir slégio praradimui kepimo ciklo metu.

Siek tiek atsukite 4 dang&io sandarinamojo jkloto sraigtus
(po 2 kiekvienoje pus¢je) — mazdaug 12,7 mm (1/2 colio).

. Atsuktuvu plonu antgaliu atkelkite tarpiklj ties kampais ir iStraukite

i§ dangcio.

SVARBU ZINOTI

Patikrinkite, ar nematyti tarpiklio nusidévéjimo ar jbrézimy
pozymiy. Jei tarpiklis paZeistas, ji reikia pakeisti.

Tarpikli ir jo guolj iSplaukite kar§tu vandeniu ir plovikliu.
Perplaukite Svariu karStu vandeniu.

. Idékite tarpiklj geraja puse iSorén ir prisukite visus 4 sraigtus.

SVARBU ZINOTI

Itvirtinkite visus keturis dangcio tarpiklio kampus. Lygiai iterpkite
tarpiklj { vieta pradédami nuo kampuy ir spausdami i§ visy pusiy link
vidurio.
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500, 561, 600 modeliai

3-20. DANGCIO Norédami pratesti dang¢io komponenty eksploatavimo trukme,
SUTEPIMAS laikydamiesi tolesniy nurodymy sutepkite rutulini guolj ir suktuva.

1. Uzdarykite ir uzskleskite dangti, o suktuva pasukite pries laikrodzio
rodykle iki galo, kol sustos.

2. Nuspauskite priekine skersinio dali, iStraukite atpalaidavimo kaisti,
pakelkite velke ir nukelkite skersini.

3. Suktuvo tepalu (gam. Nr. 12124) sutepkite rutulini guoli dangcio
centre.

4. Pasukite suktuva pagal laikrodzio rodykle, kol sustos, ir tada
suktuvo tepalu sutepkite suktuvo sriegius.

5. Pasukite suktuvg pries laikrodzio rodykle, kol sustos, sulygiuokite
dangti su skersiniu, iStraukite atpalaidavimo kaistj ir tvirtai
ispauskite skersinj atgal | vieta.

6. Dabar gruzdintuvé yra paruosta naudoti.
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500, 561, 600 modeliai

3-21. DANGCIO RIBOTUVO Norédami pratesti dangcio tarpiklio tinkamumo laika ir apsisaugoti
REGULIAVIMAS nuo garo protékio, kas ketvirti patikrinkite ribotuvo sureguliavima
toliau iSvardinta tvarka.

1. Uzdarykite ir uzskleskite dangti, o suktuva pasukite pries
laikrodzio rodykle iki galo, kol sustos.

2. 4,76 mm (3/16 coliy) SeSiakampiu raktu atsukite 2 fiksavimo
sraigtus, pritvirtintus prie ribotuvo iSorinio ziedinio sandariklio.

3. Vidinj zieda pasukite laikrodzio rodyklés kryptimi, kol sustos.

SVARBU ZINOTI

2 %i . Kad vidinj zieda bty lengviau pasukti, i jo skylute ikiskite plong
ZIngsnis atsuktuva arba SeSiakampi sraigtinj rakta.
4. Suktuva pasukite laikrodzio rodyklés kryptimi, kol sustos. Dabar
dangcio tarpiklis lieciasi su gruzdintuvés krastu.

5. I8 priekinés gruzdintuvés pusés pasukite suktuva 3/4 posiikio,
stengdamiesi visi§kai neapsukti 1 karta. Siuo metu viena i§
suktuvo rankeny turéty biti sulygiuota su raudonu velkés
rutuliuku.

6. Pasukite suktuva Siek tiek toliau uz Sios padéties, kad atsidurty
3 zingsnis mazdaug ties 7 valandos padétimi.
SVARBU ZINOTI

7 valandos padétis leis suktuvui Siek tiek papildomai
pasisukti, kad sumazéty bet koks Soninis fiksuojamojo kais¢io
prispaudimas. Soninio prispaudimo jéga laiko kaistj fiksuotoje
padétyje netgi spaudima atleidus.

Uzbaigus reguliavima, jei juodas suktuvo rutulys yra sulygiuotas
su raudonu velkés rutuliu, atsukite suktuvo juoda rutulj ir
raudong rutulj ir sukeiskite vietomis ant suktuvo. Dabar raudonas
suktuvo rutulys turéty lygiuotis su raudonu velkés rutuliu.
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3-21. DANGCIO RIBOTUVO
REGULIAVIMAS (tesinys)

3-22. APSAUGINIO VIRSLEGIO

YOZTUYO VALYMAS

APSAUGINIS VOZTUVAS

3-38

500, 561, 600 modeliai

7. Vidini zieda pasukite pries laikrodzio rodykle, kol jis atsirems {

suktuvo pagrinda.

Prisukite SeSiakampius sraigtus.

SVARBU ZINOTI

Jei dangtis tinkamai neuZzsisandarins, kepimo metu garas
prasiskverbs pro tarpikli. Sureguliuokite ribotuva Sikart
apsukdami suktuva visg 1 apsisukimg nuo pradinio dangé¢io
tarpiklio saly¢io su kepimo talpyklos krastu (5 zingsnis).

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

GRUZDINTUVEI VEIKIANT, NEMEGINKITE NUIMTI
APSAUGINIO VOZTUVO, NES NUDEGSITE AR
PATIRSITE KITOK] SUZALOJIMA.

SIO APSAUGINIO VIRSSLEGIO VOZTUVO NEGALIMA
ISARDYTI AR MODIFIKUOTI. SAVAVALISKAI
REGULIUOJANT S] VOZTUVA, GALIMA SUNKIAI
SUSIZALOTI IR PRARASTI ATITIKTIES INSTITUCIJU
PATVIRTINIMA BEI PRIETAISUI TEIKIAMA
GARANTIJA.

Nuimkite svorinio voztuvo gaubtelj ir iSimkite svarmeni.

Verzliarakéiu atlaisvinkite voztuva nuo vamzdzio alkiinés ir
sukdami prie$ laikrodzio rodyklg nuimkite.

Vamzdzio alkiinés vidy iSplaukite karStu vandeniu.

SVARBU ZINOTI

Vél tvirtindami apsauginj virSslégio voztuva, pasukite ji link
uzpakalinés gruzdintuvés dalies.

Pamerke 24 valandas laikykite apsaugini virsslégio voztuva
muilino vandens tirpale. Tirpalg skieskite santykiu 1:1. Voztuvo
negalima iSardyti. Jis gamykloje nustatytas atsidaryti esant

14,5 ppi slégiui (999 mbar). Jei voztuvas neatsidaro ar
neuzsidaro, ji buitina pakeisti.
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3-23. KAITINIMO ELEMENTU
STATRAMSCIU PATIKRA
IR SUTVIRTINIMAS

(tik 500 modelis)

205

500, 561, 600 modeliai

Norint pratgsti temperatiiros zondo, virSutings ribos jungiklio ir
kaitinimo elementy eksploatavimo trukme, toliau nurodyta tvarka kas
90 dieny patikrinkite elementy statrams¢iy sraigty tvirtuma.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK |NUDEGTI

Prie§ atlikdami tolesnius veiksmus, nuleiskite riebalus ir
leiskite gruzdintuvei atvésti. Gruzdintuvés pavirSius bus
ikaites, todél galite nudegti.

Patikrinkite, ar visi statramsciai yra savo vietoje (4 vienetai)
ir 7,94 mm (5/16 coliu) dydzio raktu arba verzliarakciu
sutvirtinkite visus kaitinimo elementy statramsciy sraigtus.

SVARBU ZINOTI

Jei varzty ar statramsciy truksta arba jie pazeisti, i§ artimiausio
,Henny Penny* tiekéjo uzsakykite nauja rinkini
(gam. Nr. 1468)5).

Riebalus supumpavus atgal | kepimo talpykla, gruzdintuve yra
paruosta naudoti.
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500, 561, 600 modeliai

3-24. SEZONINIS ISJUNGIMAS 1. Nuleiskite riebalus ir kepimo talpykla iSvalykite pagal kepimo

talpyklos valymo skyriuje pateiktus nurodymus.

2. Pagrindinj grandinés pertraukiklj pasukite i OFF (i$jungties)
padéti ir, jei imanoma, atjunkite elektros laida.

3. Dujiniy modeliy dujy reguliavimo voztuva pasukite i OFF
(iSjungties) padéti. Uzsukite pagrindinés dujotiekio linijos duju
sklende.

4. Uzdarykite dangti, bet nepriverzkite suktuvo.
5. I8imkite i§ i§valykite kondensato rinktuve.

6. ISvalykite dujiniy modeliy diimtraukio talpa.

3-25. KEPTI VISCIUKO 1. 1,13-1,3 kg (nuo 2 1/2 iki 2 3/4 1b) grynojo svorio pauks¢ius
GABALIUKAI sukapokite i 8 ar 9 gabalus. Dalinant { devynis gabalus, i§ vieno
paukscio mésos galima pateikti 3 trijy gabaliuky pietus.

2. Nuplaukite sukapotg viStiena ir gabaliukus gerai nusausinkite.
Slaunikaulj atlauzkite nuo priekinés stuburo dalies ir nuo
Slaunelés pasalinkite riebaly pertekliy.

3. Gabaliukus apvoliokite i§ anksto (jei naudojamas ,,Henny
Penny“ gruzdinimo paniruotés miSinys), kad pries§ kepant
paniruota vistiena galétumeét palaikyti bent 30 minuciy.
ISankstinis paniravimas suteikia galimybe paniruotés misiniui
persismelkti { mésa ir geriau sukibti su produktu. Gabaliukus
galima apvolioti ir pries kepant laikyti Saldytuve net iki
24 valandy. Taikant §ig procediira, nereikés volioti nuolat ir bus
sutaupyta darbo sanaudy.

4. Geriausiy rezultaty pasiekiama kepant 160 °C (320 °F)
temperattiroje 10—11 minuciy.
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500, 561, 600 modeliai

Ruoskite pagal auks¢iau aprasyta vis¢iuky gabaliuky gruzdinimo
procediira, kepimo trukmg pailgindami nuo 2 iki 3 minuciy. Porcijos
bus didesnés, todel kepti reikia ilgiau.

3-27. VISCIUKAS SU

3-28. KEPTI KIAULIENOS
KARBONADAI IR
VERSIENOS PJAUSNIAI

3-29. KIAULIENOS
KARBONADAI SU
BARBEKIU PADAZU

3-30. SONKAULIUKAI SU
BARBEKIU PADAZU

703

Skerdienélés puselés (0,9—-1,13 kg (2-2 1/2 Ib) be liekanéliy):
paruoskite paukscius, juos nuplaudami ir gerai nusausindami.

Sudékite | gruzdintuve visus arba perpjautus pusiau.

Puseles reikia kepti 154 °C (310 °F) temperatiiroje 12 minuciy.
Visi pauksciai kepami 154 °C (310 °F) temperatiiroje
15 minuéiy.

Iskepusius paukscius arba ju puseles sudékite | puodq ar skarda
su Siltu barbekiu padazu. Geriausia pries patiekiant barbekiu
padaze palaikyti 30 minuciy.

Pjausnius nuplaukite ir gerai nusausinkite.

Kiaulienos karbonadus apvoliokite (0,11 kg, 12,7-19 mm
(4 oz, 1/2— 3/4 in) storio porcija) ,,Henny Penny* gruzdinimo
paniruotés misinyje.

Kepkite iki 5 minuciy 157 °C (315 °F) temperattroje. Jei
karbonadai didesni, leiskite 0,06 kg (2 0z) papildomo svorio
kepti po viena papildoma minute.

Kepkite karbonadus (0,11 kg (4 0z) porcijas) 5 minutes 152 °C
(305 °F) temperatiiroje.

Iskepusius karbonadus sudékite i Silta barbekiu padaza.

Pries patiekiant karbonadus barbekiu padaze, bent 66 °C
(150 °F) temperatiiroje, reikia palaikyti 30 minuciy.

Apipjaustykite Sonkaulius (1,13 kg (2 1/2 1b) ir mazesni gabalai)
nuimdami perteklini riebaly sluoksnj.

Ruosdami Sonkaulius supjaustykite patiekti tinkamomis
porcijomis. (Prie§ gruzdinant lengvai apvoliojus ,,Henny Penny*
gruzdinimo paniruotés misinyje, Sonkauliukai bus pagardinti
papildomais prieskoniais.)
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3-30. SONKAULIUKAI SU
BARBEKIU PADAZU

(tesinys)

3-31. UODEGINES NUGARINES

BIFSTEKSAS IR
JAUTIENOS FILE

MIGNON)

W

3-42

500, 561, 600 modeliai

Sonkauliukai kepami 135 °C (275 °F) temperatiiroje 13 minugiy.

Po to Sonkauliukus reikia gerai i§ abieju pusiy aptepti barbekiu
padazu arba sudéti | puoda ar skardg su Siltu padazu.

Sonkauliukus 66 °C (150 °F) temperatiiros padaZe palaikykite
30 minuciy, kad galéty isigerti prieskoniai.

Didesnius kaip 0,9 kg (2 1/2 Ib) Sonkauliy gabalus reikia kepti
ilgiau. 1,4 kg (3 1b) dydzio Sonkaulius kepkite mazdaug
15 minuéiy.

Jautienos didkepsnius (0,17-0,23 kg (68 0z) porcijos,
normalaus storio), kurie bus patiekiami i§ krasty rudai
apkepeg, bet rausvi viduje, kepkite 4 minutes 157 °C (315 °F)
temperatiiroje.

Norédami patiekti i$ virSaus rudai apkepusius didkepsnius be
rausvo atspalvio viduje, kepkite 7-8 minutes 157 °C (315 °F)
temperattiroje.

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite. Kepkite 0,11 kg (4 oz)
dydzio gabaliukus.

Marinuokite arba paniruokite.

Kepkite 3 1/2 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite.
Marinuokite arba paniruokite.

Kepkite 7 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite. Pasalinkite kiauto
likucius.

Planiruokite.

Kepkite 2 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.
Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite.

Planiruokite.

Kepkite 3 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.
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500, 561, 600 modeliai

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite.

Kepkite 6 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.

Reikia naudoti 1 rasies JAV Idaho (Aidaho) bulves, neskustas.
Nuplaukite ir supjaustykite iSilgai i 8 skilteles. Nusausinkite ir
paniruokite.

Kepkite 8 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje. Mazesnés
bulvés kepamos trumpiau.

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite.

Kepkite 4 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.

Nuvalykite, nuplaukite ir nusausinkite.
Supjaustykite 25,4 mm (1 in) dydzio gabaliukais.
Planiruokite.

Kepkite 2 minutes 157 °C (315 °F) temperatiiroje.
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500, 561, 600 modeliai

4 SKYRIUS. TRIKCIU SALINIMAS

W v

4-1. TRIKCIU SALINIMO ATMINTINE

Problema

Priezastis

Sprendimas

Maitinimo jungiklis jjungtas, bet
gruzdintuve visiskai neveikia

* Atviroji grandiné

Jjunkite gruzdintuve i elektros tinkla
Patikrinkite tinklo grandinés pertraukikli
ir saugikli

Pasibaigus kepimo ciklui,
nenusliigsta slégis

e Uzsikimsgs solenoidas arba traukos
linija

I8junkite gruzdintuve ir leiskite jai tvesti,
kad is talpyklos iseity slégis; iSvalykite
visas linijas, solenoidg ir i§leidziamosios
linijos talpykla

Per didelis darbinis slégis

e Uzsikimsgs svorinis voztuvas

ISjunkite gruzdintuve ir leiskite jai atvésti, kad
i8 talpyklos iSeity slégis; iSvalykite svorini
voztuva; zr. profilaktinés priezitiros skyriy

PAVOJUS
NUDEGIMO
PAVOJUS

JEI SLEGMATIS RODO VIRSSLEG], JRANGOS NAUDOTI NEGALIMA. GALIMA SUNKIAI SUSIZALOTI
IR NUDEGTI. TUOJ PAT ,,POWER/ PUMP“ (MAITINIMO / SITURBLIO) JUNGIKL] PERJUNKITE [ ,,OFF*
(ISJUNGTIES) PADET]; IRANGAI ATVESUS, NUKRIS SLEGIS. JRENGINIO NAUDOTI NEGALIMA, KOL
NEBUS NUSTATYTA VIRSSLEGIO PRIEZASTIS IR PROBLEMA NEBUS I§SPRESTA.

Nesusidaro slégis

* Talpykloje nepakanka produkty

* I$ svorinio voztuvo mazgo neiSimtas
metalinis pakuotés tarpiklis

» NeuZzprogramuotas slégis

* Nesandarus dangcio tarpiklis

Naudodami $viezius riebalus, produktais
pilnai uzpildykite kepimo talpyka

ISimkite pakuotés tarpikli; zr. iSpakavimo
nurodymy skyriy

Patikrinkite programavimo nuostatas

Apverskite arba pakeiskite dang¢io tarpikli

Nekaista riebalai

* Dujy reguliavimo voztuvo rankenélé
pasukta i OFF (i$jungties) padéti

e Atviras nuotako voZtuvas

» Klaidinga virSutinés temperatiiros
ribos nuostata

Patikrinkite, ar dujy reguliavimo voztuvo
rankenélé nustatyta i ON (ijungties) padéti

Uzdarykite nuotako voztuva

Atstatykite virSutinés temperatiiros ribos
nuostata, zr. funkciniy elementy skyriy

Putojimas arba tisSkimas per
kraStus

« 7Zr. apsaugos nuo tiskaly atmintine
ant gruzdintuveés ir nurodymus Siame
vadove pateikta informacija

Laikykités atmintinéje nurodytos apsaugos
nuo tiskaly tvarkos

Riebalai nenuteka

e Uzsikimsgs nuotako voztuvas

Pro atidaryta voztuva ikiskite valymo strypa

Neveikia filtro variklis

* Variklis perkaites

Variklj atstatykite, Zr. skyriy ,,Apsauginis filtro
siurblio variklio jungiklis. Rankin¢ atstata“

703

SVARBU ZINOTI

ISsamesnés informacijos apie trik¢iy Salinima galima rasti techninés prieziiiros vadove, kurj galima {sigyti internetiniu adresu:
www.hennypenny.com, arba paskambinus 1-800-417-8405 ar 1-937-456-8405.
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500, 561, 600 modeliai

Sutrikus valdymo sistemai, skaitmeniniame ekran¢lyje pasirodo

,Error Message® (klaidos pranesimas). Sie pranesimai yra uzkoduoti
kodais: ,,E4“, ,E5“, ,E6*, ,E10%, JE15%, ,E20, ,E31%, E41%,
,»E46, | E54“ ir ,,E-70 A ir B. Rodant klaidos koda girdimas
pastovus garso signalas, Siam garsui iSjungti paspauskite bet kuri
mygtuka.

RODMUO

PRIEZASTIS

VALDYMO PULTO KOREKCIJA

”E_4u

Perkaites valdymo pultas

Nustatykite jungikli i OFF (i§jungties) padéti, tuomet grazinkite
1 ON (jjungties) padéti; jei ekranélyje vis tiek teberodoma
,E-4%, perkaitgs valdymo pultas; patikrinkite, ar kurioje nors
puséje neuzblokuotos védinimo zaliuzés

»E-5%

Perkaite riebalai

Nustatykite jungikli { OFF (iSjungties) padéti, tuomet grazinkite
1 ON (jjungties) padeéti; jei ekranélyje rodoma ,,E-5%, reikia
patikrinti Silumos granding ir temperatiiros zondg

,,B-6 A%

Atvira temperatiiros zondo
grandiné

Nustatykite jungikli { OFF (iSjungties) padéti, tuomet grazinkite
1 ON (jjungties) padéti; jei ekranélyje rodoma ,,E-6%,
patikrinkite temperatiiros zonda; jei reikia keisti, Zr. techninés
priezitros vadova

,,E-6 B*

Trumpai sujungta
temperatiiros zondo
grandiné

Nustatykite jungikli { OFF (iSjungties) padéti, tuomet grazinkite
1 ON (jjungties) padéti; jei ekranélyje rodoma ,,E-6%,
patikrinkite temperatiiros zonda; jei reikia keisti, Zr. techninés
priezitiros vadova

,»B-10%

VirSutinés temperatiiros
ribos jungiklis

Virsuting riba atstatykite paspausdami atstatos mygtuka; jei
virSutiné temperatiiros riba neatsistato, virSutinés ribos jungikli
reikia pakeisti; zr. techninés priezitiros vadova

,»B-15%

Nuotako jungiklio triktis

Uzdarykite nuotaka patraukdami voztuvo rankenélg; jei
ekranélyje teberodoma ,,E-15%, patikrinkite nuotako
mikrojungikli; Zr. techninés priezitiros vadova

4-2
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500, 561, 600 modeliai

4-2. KL AIDU KODALI (tesinys)
RODMUO PRIEZASTIS VALDYMO PULTO KOREKCIJA
»B-41% Programavimo klaida | Nustatykite jungikli { OFF (iSjungties) padéti, tuomet grazinkite
,,E-46% 1 ON (jjungties) padéti; jei ekranélyje rodomas koks nors
klaidos kodas, paméginkite i§ naujo inicijuoti valdiklj
(zr. specialaus programavimo skyriu); jei klaidos kodas vis
tiek teberodomas, pakeiskite valdymo pulta; Zr. techninés
priezitiros vadova
,»E-20 C* Néra uzdegimo Paspausdami laikmacio mygtuka paméginkite pakartoti
moduliy atsako uzdegimo procesa; jei ,,E-20 C* teberodoma, patikrinkite
uzdegimo modulj arba kibirkstini uzdegikli; zr. techninés
priezitiros vadova
,»E-20 D* Nedega budéjimo Paspausdami laikmacio mygtuka paméginkite pakartoti
degikliai arba uzdegimo procesa; jei ,,E-20 D teberodoma, patikrinkite
nejuntama liepsna uzdegimo modulj arba liepsnos jutikli; zr. techninés
prieziiiros vadova
»E-31¢ Nutriikes Patikrinkite 12 kontakty jungties jungés laida ir, jei jo néra,
ventiliatoriaus jungés | imontuokite; zr. C1000 specialaus programavimo skyriy ir pagal
laidas 6 zingsnio nurodymus valdiklius nustatykite { SSI
Dujinio irenginio
valdiklio nuostata yra
IDG, o ne SSI
,,B-54 Spausdintinés Nustatykite jungikli i OFF (iSjungties) padéti, tuomet grazinkite
grandininés plokstés 1 ON (jjungties) padéti; jei ,,E-54“ teberodoma, kreipkités del
(PCB) komponento PCB plokstes pakeitimo
triktis
»E-T0A* Néra ventiliatoriaus Kreipkités dél 12 kontakty jungties su valdymo pultu jungés
jungiklio jungeés vielos patikros
,»E-70B* Néra MV jungés Kreipkités dél jung€iy su valdymo pultu jungés vielos patikros
»TEMP TOO Kepimo talpykloje Isitikinkite, kad talpykla iki nurodyto lygio pripildyta aliejaus
LOW FOR gali biti vandens
PRESSURE*
(slégiui susidaryti
per Zema
temperatiira)
808 4-3
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