Globalni geSeni pro gastronomii

’ Henny Penny
| Tlakova fritéza - Elektricka

l
|
;

MANUAL PRO OBSLUHU

e

Model PFE-591







HENNY PENNY
ELEKTRICKA TLAKOVAFRITEZA NA 8 KUSU

TECHNICKA DATA
Vyska
Sirka
Hloubka
Podlahovy prostor

Kapacita hrnce

Elektro

Ohrev

Hmotnost dodavky

61" (155 cm)

24" (61 cm)

41%" (107 cm)

Priblizne 7 ctverecnich stop (0,65 ctverecnich metru)

8 kusu kurete - 21 liber (9,5 kg)
100 liber tuku (45 kg)

208 VAC, 3 faze, 50/60 Hz, 17 kW, 47,2 Amp

240 VAC, 3 faze, 50/60 Hz, 17 kW, 40,9 Amp

200 VAC, 3 faze, (Delta), 50/60 Hz, 17 kW, 49,1 Amp
240 VAC, 3 faze, (Delta), 50 Hz, 17 kW, 40,9 Amp
380 VAC, 3 faze, 50 Hz, 17 kw, 25,8 Amp

415 VAC, 3 faze, 50 Hz, 17 kW, 23,7 Amp

Dva 8500 wattové elektrické ponorné prvky

Priblizne 758 liber (344 kg)

UPOZORNENI

Deska s (daji, umistend na panelu na pravé strane, poskytuje informace o typu fritézy, seriovéem
cisle, datu zaruky, a dali informace o fritéze. Sériové cislo je uvedeno rovnez na vnejsi strane
fritovaciho hrnce. Viz niZe uvedeny obrazek.
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HENNY PENNY
ELEKTRICKA TLAKOVA FRITEZA SE 8 HLAVAMI

Fritéza musi byt nainstalovana a pouzivana takovym zpiisobem, aby se voda nemohla dostat do
kontaktu s pokrmovym tukem.

Toto zafizeni nesmi byt provozovano pomoci externiho ¢asovace nebo samostatného systému
dalkového ovladani.

Tento spotiebi¢ neni uréen pro pouZziti osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo
mentdalnimi schopnostmi nebo nedostate¢nymi zkusenostmi a znalostmi, pokud nejsou pod dozorem

nebo osoby odpovédné za jejich bezpecnost, nebo pokud jim takova osoba nevydava pokyny pro pouziti
zafizeni.



Model PFE- 591

ODDIL 1. UvOoD

1-1. TLAKOVAFRITEZA
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Vysoka teplota

1-2. SPRAVNA PECE

1-3. POMOC
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Tlakova fritéza Henny Penny je zakladnim pristrojem v zarizeni na
zpracovani jidel. Nasla Siroké pousiti v institucionalnich a
komercnich provozech spolecného stravovani.

Kombinace tlaku, vysoké teploty a casu je automaticky
kontrolovana tak, aby poskytovala optimalni vystup ve forme
chutného a pritaslivého vyrobku.

Tlak u této metody pripravy jidel zakladem. Tlak vznika v
souvislosti s prirozenou vlhkosti jidla. Patentované viko tuto vihkost
zachyti a poueiva ji jako paru. Protoee para se vytvori rychle,
zustane vetSi cast prirozenych Stav uvnitr jidla. Funkeni ventil
odpusti nadbytecnou paru z hrnce a udreuje konstatni tlak ostré

pary.

Whtvorena vysoka teplota je dalSim duleeitym faktorem tlakové
fritézy. Uspory energie se dari vzhledem ke kratké dobe fritovani u
tohoto zarizeni, k nizkeé teplote a retenci vysokeé teploty fritovacim
hrncem z nerezové oceli.

Cas je duleeity, protoee cim kratsi je doba, po kterou se jidlo
frituje, tim vice Gspor muse usivatel dosahnout. Jidla jsou pripravena
k servirovani za kratsi dobu, nee kdyby se fritovala v beené fritéze
otevreného typu.

Jako u kteréhokoliv zarizeni pro pripravu jidel vysaduje i tlakova
fritéza Henny Penny péci a Udrebu. Poeadavky pro Udrebu a ciSteni
jsou obsaeeny v tomto manuélu a museji se stat pravidelnou
soucasti obsluhy zarizeni po celou dobu jejiho pousivani.

Pokud byste potrebovali vnejSi pomoc, zavolejte svému mistnimu
nezavislému distributorovi Henny Penny nebo zavolejte primo
spolecnosti Henny Penny do USA na cislo 1-800-417-8405
bezplatne anebo na cislo 1-937-456-8405.
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1-4. BEZPECNOST
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Model PFE- 591

Tlakova fritéza Henny Penny ma vestaveno mnoho bezpecnostnich
prvku. Aviak jediny zpusob, jak zajistit bezpecné fungovani, je pine
porozumet spravné instalaci, pracovnim postupum a tdrebe. Navod

v tomto manuélu byl pripraven tak, aby vam pomohl naucit se

sprévné postupy. Tam, kde jsou informace zvlaste dule«ité nebo
souviseji s bezpecnosti, jsou pousita slova NEBEZPECI (DANGER),
VAROVANI (WARNING), OPATRNE (CAUTION) a
UPOZORNENI (NOTICE). Jejich poueiti je popsano nise.

BEZPECNOSTNI VYSTRANY SYMBOL se poueiva u
NEBEZPECI, VAROVANI, nebo OPATRNE, coe oznacuje
typ nebezpeci s moenym zranenim osob.

UPOZORNENI (NOTICE) se poueiva pro zdurazneni zvlaste
duleeitych informaci.

OPATRNE (CAUTION) pri pousiti bez bezpecnostniho
vystrasného symbolu oznacuje potencialne nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji neni moené vyhnout, muee vést ke
Skoddm na majetku.

OPATRNE (CAUTION) pri poueiti s bezpecnostnim
vystrasnym symbolem oznacuje potencidlne nebezpecnou
situaci, ktera, pokud se ji neni moené vyhnout, muee vést
k menSimu nebo mirnému zraneni.

VAROVANI (WARNING) oznacuje potencialne
nebezpecnou situaci, ktera, pokud se ji neni moené
vyhnout, muee vést ke smrti nebo vdenému zraneni.

NEBEZPECI (DANGER) OZNACUJE
BEZPROSTREDNE HROZICI SITUACI, KTERA,
POKUD SE JI NENI MO<NE VYHNOUT, ZPUSOBI
SMRT NEBO VA*NE ZRANENI.
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Model PFE- 591

ODDIL 2. INSTALACE

2-1. UVOD

2-2. NAVOD K ROZBALENI

2-1

Tento oddil poskytuje navod k instalaci a rozbaleni u fritézy Henny
Penny Model PFE-591.

UPOZORNENI

Instalace tohoto pristroje by mel provéadet jen kvalifikovany
servisni technik.

VAROVANI
NEBEZPEEI SOKU

Nepropichujte fritézu jakymikoliv objekty jako jsou
vrtaky nebo Srouby, protoZze by mohlo dojit k
elektrickému Soku nebo poskozeni dilu.

UPOZORNENI

Uriznete a odstrante z hlavni krabice plastické pasy.

. Odejmete viko krabice a zvednete hlavni krabici z fritézy.
. Odejmete podpery baleni v rozich (4).

. Uriznete natahovaci folii, ktera je okolo nosice/sebrinové krabice a

odejmete ji z horni casti vika fritézy.

. Uriznete a odejmete kovové pasy, pridrzujici fritézu k palete.

VAROVANI

VSechna vyvaeovaci telesa museji byt nalosena predtim,
nee otevrete zapadku vika, jinak by mohlo dojit ke
zraneni osob.

. Wijmete fritézu z palety.

VAROVANI
TEZKY OBJEKT

Budte opatrni pri presouvani fritézy, aby nedoslo ke
zraneni. Fritéza vaei pribliene 758 liber (344 kg).
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Model PFE- 591

2-2. NAVOD K 7. Odejmete z palety vyvasovaci telesa pod fritézou,
ROZBALENI ktera jsou k palete pripasana.
(Pokracovani)
OPATRNE

Neupoustejte je. Vyvasovaci telesa vaei kaedé pribliene
18 liber (8,1 kg). Manipulujte s nimi obezretne, jinak by
mohlo dojit ke zranenim.

8. Odejmete zadni kryt.

9. Naloste sedm z&vaei do sestavy vyvaeovacich teles. Viz str. 2-4.

10. Wmente zadni kryt.

11. Uriznete ze sestavy vika varovaci ndvesti. Viko muse ted byt
odjisteno.

12. Odejmete prisluenstvi zevnitr filtracni odtokoveé panve.
13. Pripravte na préci ventil zatesového dilu

UPOZORNENI

Kovova rozpera baleni je umistena uvnitr pouzdra ventilu
zatesového dilu na ochranu hrdlo zatesoveho dilu a
zateeového dilu behem dodavky. Odejmete tuto rozperu
baleni pred instalaci, aby se vytvoril tlak.

- CEPICKA
A Odsroubujte viko zatesového dilu.
B. Odejmete zéteeovy dil.

ZATE-OVY DIL

C. Odejmete a vyhodte kovovou rozperu baleni.
PODPERA PRI
‘ /DODAVCE D. \cistete hrdlo zatesového dilu suchou latkou.
@ (VYHODIT)
E. Opatrne umistete zateeovy dil pres hrdlo zatesového
@ _— POUZDRO dilu. Vymente viko zétesového dilu, pevne uchopte.

14. Odejmete ze skrinky fritézy ochranny papir. VVnejsi povrch je treba
ocistit vihkym hadrikem.

404 2-2



Model PFE- 591

Alternativni vykladka rampy

"ANVHLS INVHIAA VYN YHOTTOM

OHZAYXNNd

LAl TN V77 77 2T

‘ALTVd Z

1+VAYZ 3LINCIAO @l\

WA NADOTHYZ
L¥A3LI03LISNMOd
3S «3N ‘WILa3dd
HOANZVYSHO WYL
1OMNYLSNIT1a0d

ANYAOTVLSNI rd

LAS ICISNIN IZVAYZ
ALNIWOIS - LAY
INQvz 313anc3ao (S

iz

W

B

o

O

=

4

Wy 3134d300d @/

HOVYNVY1S N0d0o
VN - NMDJHd LOVdAA (Z

"HOYNVYLS NO9O YN INZ3d (2)
AM0TA0d IAOWND TLANTTHAA

VNNVYLS ILINGIAZ IOHTT
"NVHLS OQ VHOFTOM ILCNLNIIHO

K=

NANYE YN ALT TV
Zrouispd 31vAs (b)

1A

11

2-3

403



Model PFE- 591

ODEJMETE 2 SROUBY
OZNACENE "A" PRO
UVOLNENI RAMU PO
INSTALACI SEGMENTU
ZAVA-l.

7

0 VLOTEG6.a 7.
SEGMENT

VLO-TE 4. a 5.
SEGMENT

@ VLOSTE 2. a 3.
SEGMENT

T

o VLOSTE 1. SEGMENT

OPATRNE

¢ KAsDY SEGMENT ZAVA«| VA«| PRIBLIsNE 18 LIBER (18,1 KG) -
MANIPULUJTE S NIMI OPATRNE.

¢ VSECHNY SEGMENTY JSOU IDENTICKE.

¢ VSECHNY SEGMENTY MUSEJI BYT INSTALOVANY A ZABEZPECENY V
RAMU PREDTIM, NEs SE POKUSITE OTEVRIT ZAKLOPKU VIKA.
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Model PFE- 591

2-3. VYBER UMISTENI Spravné umisteni fritézy je velmi duleeité pro jeji praci,
FRITEZY rychlost, a pohodli. Vyberte si umisteni, které poskytne

jednoduchost naplnovani a vyprazdnovani bez naruseni
procesu konecné kompletace objednavek jidel. Obsluhujici
personal zjistil, «e fritovani od syrového stavu do konecného
stavu a udreovani vyrobku v ohrivaci umoenuje rychlou
nepretreitou praci. Odkladaci stoly by mely byt k dispozici
vedle nejméne na jedné strane fritézy. Nezapomente, «e
nejlepsi efektivita bude dosahovana praci v prime linii, tj.
syrové polotovary na jedné strane a hotové na druhé strane.
Kompletace objednavek muee byt posunuta jinam s pouze
mirnou ztratou efektivity. Pro spravnou obsluhu fritézy je
treba zajistit 24 palcu (60,96 cm) volného prostoru na viech
stranéch fritézy. Pristup pro servis lze ziskat tak, «e se
odejme postranni dil.

OPATRNE
NEBEZPECI POsARU

Aby nedoslo k poearu a zniceni zasob, nemel by byt
prostor pod fritézou pousivan pro skladovani zasob.

VAROVANI
RIZIKO POPALENI

Pro prevenci vasnych popalenin z vystrikujiciho h
orkého tuku umistete a instalujte fritézu tak, aby se
predeslo naklapeni nebo pohybu. Pro stabilizaci lze
pousit upevnovaci Snary.

2-4. NIVELIZACE FRITEZY Pro spravnou funkci vyrovnejte fritézu ze strany na stranu a zepredu
dozadu za poueiti vodovahy na rovnych plochach okolo priruby
fritovaciho hrnce.

NEBEZPECI

NEDODRCENI TECHTO NIVELIZACNICH
INSTRUKCI MUE VEST K PRETECENI TUKU Z
FRITOVACIHO HRNCE, CO*BY MOHLO VEST K
VA*NYM POPALENINAM, ZRANENIM OSOB,
PO<ARU A/NEBO SKODE NA MAJETKU.



2-5.VENTILACE FRITEZY

2-6. ELEKTRICKE PO-ADAVKY

KABELOVA ZABRANA

/ RO <. s

I-Sroub je treba zajistit ke stene
budovy za pour-iti prijatelnych
stavebnich praktik.

OPATRNE

SADROKARTONOVA KONSTRUKCE
Zajistete I-Sroub ke cvocku ve stene
budovy. Nepripojujte pouze do
sadrokartonu. Preferovany zpusob
instalace je pribliene Sest palcu na
kaedou stranu. Kabelovéa zdbrana musi
byt nejméne o Sest palcu kratSi nes
flexibilni privadec.

605

Model PFE- 591

Fritéza by mela byt umistena tak, aby bylo zajiSteno vetrani do
adekvatni odsavaciho potrubi nebo ventilacniho systému. Toto je
dulesité pro umoeneni efektivniho odstranovani vyparu a pachu z
fritovani. ZvIastni obezretnost je treba pri navrhovani digestore tak,
aby bylo moené se vyhnout interferencim s praci fritézy.
Doporucujeme vam poradit se s mistni spolecnosti, zabyvajici se
ventilaci nebo topenim, aby pomohla navrhnout adekvatni systém.

UPOZORNENI

Ventilace musi byt v souladu s mistnimi, statnimi a federalnimi
predpisy. Poradte se s vaSim mistnim oddelenim poearni slusby nebo
stavebnim dradem.

Elektricka fritéza vysaduje servis 208 nebo 240 voltu, tri faze, 50/60 Hz.
Elektricka zastrcka muee byt jie pripojena k fritéze, nebo poskytnuta pri
instalaci. Zkontrolujte desticku s Udaji namontovanou hned nad vikem, na
levé strane zadniho plaste, abyste zjistili spravny prikon proudu.

VAROVANI
NEBEZPECI| SOKU

Tato fritéza musi byt adekvatne a bezpecne uzemnena, jinak
by mohlo dojit k elektrickému Soku. Postupy spravného
uzemneni lze zjistit z mistnich elektrickych predpisu nebo
pokud tyto neexistuji, ve Federalnim elektrickém zakoniku,
ANSI/NFPA c. 70-(soucasné vydani). V Kanade je treba
veSkera elektricka propojeni delat v souladu s CSA C22.1,
Kanadskym elektrickym zakonikem cast 1, a/nebo mistnimi

predpisy.

Aby bylo moené se vyhnout elektrickému Soku, musi byt toto
zarizeni vybaveno externim prerusovacem obvodu, ktery
rozpoji vdechny neuzemnene vodice. Hlavni vypinac na tomto
zarizeni nerozpojuje vodice vSech vedeni.

Separéatni rozpojka s pojistkami nebo prerusovaci se spravnou
kapacitou musi byt instalovana na pohodIine dostupném miste mezi
fritézou a zdrojem elektriny. Mel by to byt izolovany medeny vodic
nastaveny na 600 voltu a 90° C. Pro delSi vzdalenosti nee 50 stop
(15,24 m) poueijte dalSi vetsi velikost dratu.

UPOZORNENI

Permanentne zapojené elektrické fritézy s kolecky musi byt
instalovany s flexibilnim privadecem a kabelovou zabranou, je-li
instalace provadena v USA. Viz ilustrace vlevo. Diry pro zajisteni
kabelové z&brany k fritéze jsou k dispozici v zadni casti ramu fritézy.
Kabelova zabrana nezabrani naklopeni fritézy.

2-6



2-7.  MEZINARODNI

ELEKTRICKE

PO-ADAVKY

2-7

Model PFE- 591

Pristroje pousivané mimo USA nemuseji byt dodavany se
zéstrckou pripojenou k pristroji kvuli ruznym zpusobum zapojeni.
Fritézy jsou k dispozici z tovarny s nastavenim na 208, 240, 380 a
415 voltu, 3 faze, 50 Hz. Terminalni blok se montuje dovnitr fritézy
kvuli pripojeni kabelu. Obtisk na vnitrku pravostranného panelu
pomuee pri pripojeni pristroje.

UPOZORNENI

Pristroje CE vyeaduji minimalni velikost dratu 4 mm pro
pripojeni na terminalni blok. Je-li poueit flexibilni sitovy kabel,
musi byt typu HO7RN.

Pri instalaci sitového kabelu postupujte nasledovne
Odejmete pravostranny panel pristroje.

Instalujte kabel tak, aby nedochazelo k napnuti, ke spojovaci
skrince.

Pripojte draty k terminalnimu bloku podle zapojovaciho diagramu
na postrannim panelu.

Zatahnete za pruves kabelu a provlecte ho dolu pres zavlacku na

rdmu u zadni levé nohy fritézy. Potom protahnete kabel pod rdm a
ven ze zadni strany fritézy tak, aby si nevadil s filtracni odtokovou
panvi.

VAROVANI

Filtracni odtokova panev musi byt tak daleko vzadu pod
fritézou, jak to jen pujde, a kryt musi byt na svém miste.
Ujistete se, *e dira v krytu je v zakrytu s odtokem a to
predtim, nee otevrete odtok. Nedodreeni techto pokynu
zpusobi vystriknuti tuku a mohlo by vést ke zraneni osob.

5. Zapojeni fritézy je ted hotové.

703



Model PFE- 591

PREVENCE VYVRENI U PRISTROJU HENNY PENNY

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

NEDODR*ENI TECHTO POKYNU MU<E MIT ZA NASLEDEK PRETECENI
TUKU PRES FRITOVACI HRNEC, CO* BY MOHLO ZPUSOBITVA+NE
POPALENINY AZRANENI OSOB, PO*AR A/NEBO SKODU NAMAJETKU.

e  TUKLZE MICHAT POUZE BEHEM RANNIHO ZAHAJENI PROCESU
PRIPRAVY. NEMICHEJTE TUK V KTEROUKOL IV JINOU DOBU.

. FILTRUJTE TUK NEJMENE DVAKRAT DENNE.
. FILTRUJTE POUZE KDY+ JE TUK POD 275°F (135°C).

e OCISTETE VESKERE PRISKVARKY Z POVRCHOVYCH PLOCH FRITOVACIHO|
HRNCE ASTUDENOU OBLAST BEHEM FILTRACNIHO PROCESU.

e UJISTETESE, *E FRITEZA STOJi VODOROVNE.

e UJISTETESE, *E TUK NIKDY NENi NAD HORNI "PLNICI" CAROU
FRITOVACIHO HRNCE.

e UJISTETE SE, *E VENTILPRO OVLADANI PLYNU AHORAKY JSOU SPRAVNE
NASTAVENY. (JEN U PRISTROJE NAPLYN)

e POUIVEJTE DOPORUCENE MNO*STVI VKLADANEHO POLOTOVARU.

PRO DALSI INFORMACE O TOMTO NAVODU SI PRECTETE MANUAL PRO
OBSLUHU HENNY PENNY A KNIHOVNU NOREM KFC.

PRO POMOC VOLEJTE SERVISNI ODDELENI HENNY PENNY NACISLE

1-800-417-8405.
nebo na
1-937-456-8405
(obe cisla jsou v USA).

703 2-8
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Model PFE- 591

ODDIL 3. PRACE SPRISTROJEM

3-1. KOMPONENTY PRO PRACI

Fritovaci hrnec Tato nadoba se naplnuje tukem a je postavena tak, «e jsou v ni
umisteny ohrivaci prvky, vejde se do ni 8 kusu vyrobku a adekvatni
chladné zéna pro sber prismasku

Nosic Tento nerezavejici ocelovy nosic se sklada z peti stojanu,
obsahujicich vyrobek (jidlo) behem a po fritovani

Tesneni vika Poskytuje tlakovy uzaver pro komoru fritovaciho hrnce

Sestava zateeového dilu Ventil pro odpousteni pracovniho tlaku ve stylu zatesového dilu se
pousiva na udreovani konstantni hladiny tlaku pary uvnitr fritovaciho
hrnce; jakykoliv nadmerny tlak pary je vypusten pres odsavaci
Sachtu; odejmete cepicku zéatesového dilu a ocistete cepicku,
zéteeovy dil, a hrdlo z&teeového dilu jedenkrat denne; viz oddil o
preventivni tdrebe.

VAROVANI

Nedodreeni kasdodenniho cisteni sestavy zatesového dilu by
mohlo vést k tomu, e se ve fritéze vytvori prilis mnoho
tlaku. To by mohlo vést k vasnym zranenim a popalenindm.

Bezpecnostni odpousteci ventil  Sada prueinového ventilu schvalend ASME pri 14,5 psi (liber na
ctverecni palec, tj. 999 milibaru); v pripade, *e se operacni ventil
ucpe, odpusti nadmerny tlak tento bezpecnostni ventil, a udrei tak
komoru fritovaciho hrnce pri tlaku 14.5 psi (999 mbar); Pokud k
tomu dojde, vypnete prepinac COOK / PUMP do pozice OFF
(vypnuto), aby doSlo k vypusteni veSkerého tlaku z fritovaciho hrnce

VAROVANI

Pokud se aktivuje bezpecnostni odpousteci ventil,
vypnete hlavni vypinac do pozice OFF (vypnuto). Aby
nenastaly vaené popaleniny a zraneni, nechte pred dalSim
pousitim fritézy provést servis.

Kroueek bezpecnostniho NEBEZPECI
odpousteciho ventilu RIZIKO POPALENI

NASLEDKEM BUDOU VANE POPALENINY Z PARY.
703 3-1



3-1. KOMPONENTY PRO PRACI

(Pokracovani)

Tlakomer

Solenoidovy ventil

Odtokovy ventil

Prepinac blokovani odtoku

Kondenzacni odtokovéa panev

Michaci systém pro tuk

Zapadkavika

32
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Ukazuije tlak uvnitr fritovaciho hrnce.

Elektromechanické zarizeni, které vede k udreovani tlaku ve
fritovacim hrnei

\entil se uzavira na zacatku fritovaciho cyklu a otevira se automaticky n
akonci fritovaciho cyklu; pokud by se tento ventil zaSpinil nebo
teflonové sedlo pokrabalo, tlak se nevytvori amusi byt provedena
oprava podle oddilu o idrebe v technickém manualu.

Dvoucestny kulickovy ventil, normalne v uzavrené pozici; otocte
rukojet tak, aby odtekl tuk z fritovaciho hrnce do filtracni odtokové
panve

NEBEZPECI
NATLAKOVANO

NEOTEVIREJTE ODTOKOVY VENTIL, KDY+ JE
FRITOVACI HRNEC POD TLAKEM. Z TOHOTO
VENTILU SE BUDE VYPAROVAT HORKY TUK A
MOHLO BY DOJIT K VAsNYM POPALENINAM.

Mikroprepinac, ktery poskytuje ochranu fritovaciho hrnce v
pripade, «e obsluha nedopatrenim odpusti tuk z fritovaciho hrnce v
dobe, kdy je hlavni vypinac v pozici COOK (fritovani); prepinac je
navreen tak, aby automaticky vypnul ohrivani v dobe, kdy je
otevren odtokovy ventil

Sherny bod pro kondenzaci vytvorenou uvnitr systému odpousteni
par; musi byt periodicky odejmuta a vyprézdnena, obvykle denne

Zajistuje spravné michani tuku pro prevenci akumulace vihkosti, coe
zpusobuje vreni ve fritovacim hrnci; filtracni pumpa je aktivovana
ovladaci, pri prednastavenych intervalech, aby se michal tuk

Mechanickéa z&klopka na predni strane vika, kterd zapada do
svorky na predni strane fritovaciho hrnce; toto zarizeni drei viko
dole, zatimco viko je uzavreno na miste, ale neni zamysleno pro
udreovani tlaku ve fritovacim hrnci
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3-1. KOMPONENTY PRO PRACI

(Pokracovani)

Limit vysoké teploty

Vzduchovy ventil

Filtracni odtokovéa panev

Filtracni jednotka

Pojistky

403
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Toto je bezpecnostni prvek, ktery rozpozna teplotu tuku; pokud
teplota tuku prekroci 420°F (212°C), tento ovladac otevre a zavre
vysokou teplotu do fritovaciho hrnce; kdye teplota tuku spadne na
bezpecny limit pro praci, ovladac musi byt manualne resetovan
stlacenim cerveného resetovaciho tlacitka, umisteného pod
ovladacim panelem, napravo v predni casti fritézy

Pumpuje periodicky vzduch do tuku, aby udreoval tuk na stale
stejné teplote; toto funguje pouze kdye pristroj po nejakou dobu byl
Vv necinnosti, a kdye se ohriva z chladného startu.

\Wjimatelna panev, ktera ma v sobe filtr a zachytava tuk, kdys je

odpousten z fritovaciho hrnce; také se poueiva na odejmuti a
vyhozeni starého tuku

VAROVANI
RIZIKO POPALENI

Kdye je horky tuk v této panvi, budte mimoradne o
patrni, aby nedo$lo k popaleninam.

Propojuije filtr s pumpou filtru, a umoenuje jednoduché vyjmuiti filtru
a odtokové panve

Ochranné zarizeni, které prerusuje obvod, kdye proud prekracuje
predepsanou hodnotu
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Pro uzavreni vika:

1. Dejte viko dolu, a* zapadne na misto.

2. Zatahnete rukojet vika dopredu, ae se zastavi.

3. Wtahnete na viku rukojet, dokud se nezastavi.

4. Dejte rukojet vika ven smerem k vdm, dokud se nezastavi.

5. Stlacte rukojet vika dolu tak, aby se viko uzavrelo v miste.

NEBEZPECI
NATLAKOVANO

VIKO MUSI BYT ZAVRENO NA ZAPADKU
SPRAVNE, NEBO BY NATLAKOVANY TUK APARA
MOHLY UNIKNOUT Z FRITOVACIHO HRNCE.
DOSLOBY K VAsNYM POPALENINAM.

ABYSTE SE VYHNULI VA<NEMU ZRANENI OSOB,
NEPRACUJTE BEZ KRYTU VIKANASVEM MISTEA
BEZ INSTALACE VSECH KOMPONENTU.

ABYSTE SE VYHNULI VAsNEMU ZRANENI OSOB,
NEMANIPULUJTE SKTERYMKOLIV
KOMPONENTEM UZAVIRACIHO MECHANISMU
VIKA.
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(Pokracovani)

Model PFE- 591

Pro otevreni vika:

NEBEZPECI

NEZVEDEJTE RUKOJETANEOTEVIREJTE SILOU

ZAKLOPKU VIKA DRIVE NEs TLAKOMER UKA¢<E

0" PSI. UNIKAJICI PARAATUK BY MOHL VEST K
VAsNYM POPALENINAM.

. Jemne zvednete rukojet, dokud se nezastavi.

Zatlacte rukojet zpet, dokud se nezastavi.

Dejte dolu rukojet.

OPATRNE

Dejte dolu rukojet, nee se pokusite zvednout viko, jinak by
mohlo dojit k poSkozeni.

Zatlacte rukojet zpet.

Otevrete predni zapadku vika a zvednete viko.
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3-3. PREPINACEA

INDIKATORY

Obr.  Poloe Popis

C. ka c.

311 §% o
OHREV ZAPNUT

3-1 2 Digitalni displej

3-1 3 PRo
TLAK ZAPNUT

3-1 4 CEKANI

3-1 S PRIPRAVEN

O
3-1 6

INFO

3-1 7a8 @ @

DOLU NAHORU

3-6

Model PFE- 591

Prohlédnete si obrazek na konci tohoto oddilu.

Funkce

Sviti kdye ovladac poeaduje ohrivani; prvky naskoci a ohrivaji tuk.

Ukazuje vSechny funkce fritovaciho cyklu, programovych modu,
diagnostickych modu a alarmu

Sviti kdye se solenoid uzavre a tlak se zacne vytvaret uvnitr
fritovaciho hrnce

Blik& kdye teplota tuku neni na spravné trovni pro fritovani vyrobku

Sviti kdye teplota tuku je 5° F pod as 15° F nad fritovaci
teplotou, coe signalizuje obsluze, «e teplota tuku je na spravné
urovni pro fritovani vyrobku

Stisknete pro zobrazeni nasledujicich informaci o fritéze astavu fritézy:

a. Teplota tuku

b. Teplota - poeadovana hodnota

c. Pocet fritovacich cyklu do uzamceni filtru, pokud je funkce
zapnuta

d. Pokud je zapnuta funkce vymeny oleje (SP17 nebo SP18), u
kazuje se procento fritovacich cyklu nebo hodiny.

e.Datumacas

Po stisknuti v programovém modu ukazuje predchozi nastaveni;
jeho stisknuti soucasne s umoeni pristup do informacniho

modu, ktery obsahuje historické informace o obsluze a vykonu
fritézy

Poueiva se na Upravu hodnoty soucasne zobrazovaného nastaveni
v programovych modech
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3-3. PREPINACE a
INDIKATORY (Pokracovani)

Obr.  Poloe Popis Funkce
C. ka c.
3-1 9 @ > Stisknete pro pristup do programovych modu; jakmile jste v
56 programovém modu, je pousivano na posun k dalSimu nastaveni;
PR pokud je stisknuto soucasne s , je zpristupnen informacni
INFOQ
modus, ktery obsahuje historické informace o obsluze a vykonu
fritézy
3-1 10 - Pousivé se pro zahajeni a zastaveni fritovacich cyklu, a pro
I zastaveni casovace na konci pozdreovaciho cyklu
3-1 11 Okno s kartou menu Karta menu - nazev vyrobku (jidla), ktery se poji k jednotlivym
tlacitkum v okne pro vyber vyrobku; prousek menu karty je
umistena vzadu za obtiskem.
3-1 12 Tlacitka pro Tlacitka se pousivaji pro vyber vyrobku pro fritovani; Jak p
vyber vyrobku oueivat tlacitka na zahajeni fritovacich cyklu - viz oddil 3,
Specialni programovy modus poloeka SP-10
3-1 13 Prepinqc ) Trojcestny prepinac s centrélni pozici OFF (vypnuto); pro praci s
FRITOVANI/ fritézou zapnete prepinac do pozice COOK (fritovani); pro praci
PUMPA sfiltracni pumpou zapnete prepinac do pozice PUMP; pred praci
sfiltracni pumpou museji byt splneny urcité podminky; tyto jsou
popsany dale v oddilu pokynu pro filtraci tohoto manuélu
O
3-1 14 DLE Pousiva se pro manualni vioeeni modu necinnosti, nebo modu
vycisteni
CISTIT

IDLE (NECINNY)
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4\ /5

COOK

OFF

PUMP

NNY. /
ssso PR o < P)>
HEAT ON PRESSURE ON INFO DOWN UP PROG

IDLE

CLEAN

W)\IT READY

(®)

11(21(3)(41(5] [(e)(7](8](2](0
LT TN T T
7 \

J

/ COMPU‘}\RON 8000 \

/

11

\ \

12 10
Obrazek 3-1

COOK (FRITOVAT)

OFF (VYPNUTO)

PUMP (PUMPA)

IDLE (NECINNY)

CLEAN (CISTIT)

HEAT ON (VYSOKA TEPLOTA ZAPNUTA)

PRESSURE ON (TLAK ZAPNUT)

INFO (INFO)

DOWN (DOLU)

UP (NAHORU)

PROG (PROG)

WAIT (CEKANI)

READY (PRIPRAVEN)
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3-4. NASTAVENI HODIN
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UPOZORNENI

Po Uvodnim startu, nebo vymene PC boardu, pokud se na
displeji automaticky objevi "CLOCK SET", zacnete krokem 4.

1.

10.

11.

12.

13.

Stisknete a podrste (PJ>po dobu 5 sekund dokud se na

PROG

displeji neukase "LEVEL 2",

Stisknete (P)>a"CLOCK SET", a na displeji se ukazuje

PROG

"ENTER CODE".

o O O
Stisknete |1 21 113

Na displeji blikd "CS-1, SET, MONTH", a mesic.

Stisknete @ @ pro zmenu mesice.

DOWN up

Stisknete [(P)r>a na displeji se ukazuje "CS-2, SET,

PROG

DATE", s blikajicim datem.

Stisknete @ @ pro zmenu data.

DOWN up

Stisknete P@OGD anadispleji se ukazuje "CS-3, SET,
YEAR", soucasne s blikajicim rokem.

Stisknete @ @ pro zmenu roku.

DOWN up

Stisknete (PJ> a na displeji se ukazuje "CS-4, SET,

PROG

HOUR", soucasne s blikajici hodinou "AM" (dopoledne)
nebo "PM" (odpoledne).

Pro zmenu hodiny a nastaveni AM/PM (dopoledne/
odpoledne) stisknete @ @

DOWN up

Stisknete (P)J™>a na displeji se ukazuje "CS-5, SET,

PROG

MINUTE", s blikajicimi minutami.

Pro zmenu minut stisknete @ @

DOWN up
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3-4. NASTAVENI HODIN
(Pokracovani)
3-10

14.

15.

16.

17.

Model PFE- 591

Stisknete (P)> ana displeji se ukazuje "CS-6,

PROG

CLOCK MODE", soucasne s "1.AM/PM".

"1.AM/PM" je cas pocitany po 12 hodinéch, "2.24-HR"
je 24hodinovy cas. Stisknete @ @ , pokud chcete
pocitani casu zmenit. nown P

Stisknete P@OGD anadispleji se ukazuje "CS-7,
DAYLIGHT SAVINGS ADJ", soucasne s "2.US".

Stisknete @ @ pro zmenu nasledujiciho:

DOWN up

a. “1.0OFF"=e<adnéautomatickeé prizpusobeni pro letni cas.

b. "2.US"=Automaticky aplikuje prizpusobeni letnimu
casu USA. Letni cas je aktivovan prvni nedeli v dubnu.
Deaktivace letniho casu nastane posledni nedeli v rijnu.

c. "3.EURO"=Automaticky aplikuje prizpusobeni na
evropsky (stredoevropsky) letni cas. Letni cas je
aktivovan posledni nedeli v breznu. Letni cas je
deaktivovan posledni nedeli v rijnul.

) (P> o o
Stisknete soe @ nadispleji se ukazuje "CS-8, BEGIN
NEW DAY" soucasne s "3:00AM".

Toto nastaveni ukazuje cas dne, kdy statistiky zacinaji
pocitat novy pracovni den. Pokud je nastaven napr. na
3:00AM, potom pozdni nocni fritovaci cykly a filtracni
operace od pulnoci do 3:00AM (3 hodin rano) v Gtery rano
jsou zahrnuty do pondelnich statistik.

Hodnota CS-8 muee byt nastavena od 12:00AM (pulnoc)
do 8:00AM (rano), v pulhodinovych pridavcich (12:00
AM, 12:30 AM, 1:00 AM, 1:30 AM, atd.). Prednastavena
hodnota u softwaru pro beeny trh je 3:00 AM.

Pro zmenu casu, kdy ma zacinat "novy" den,

stisknete @ @ .

DOWN up

Nastaveni hodin je ted dokonceno. Pro odchod z nej stisknete
apodrete (P)> .

PROG
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3-5. PLNENI NEBO
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PRIDAVANI TUKU

Model PFE- 591

OPATRNE

Hladina tuku musi vedy byt nad ohrivacimi prvky, kdye
se fritéza zahriva a na Urovni indikatoru hladiny na

fritovacim hrnci vzadu (Obrézek 3-3). Nedodreeni techto
pokynu by mohlo vést k poearu a/nebo poskozeni fritézy.

Pri poueiti pevného tuku se doporucuje rozpustit tuk na
vnejSim zdroji tepla pred jeho umistenim ve fritovacich
hrncich. Ohrivaci prvky musi byt zcela ponoreny v tuku.
Jinak by mohlo dojit k posaru nebo poskozeni fritovaciho
hrnce.

Doporucuje se, aby byl v otevrené fritéze pousivan vysoce
kvalitni fritovaci tuk. Nekteré tuky nizké kvality maji vysoky
obsah vihkosti a zpusobi vypeneni nebo vyvreni.

VAROVANI

Abyste se vyhnuli vdenym popéleninam pri nalévani h
orkého tuku do fritovaciho hrnce, noste rukavice a
davejte pozor, abyste se vyhnuli vystriknuti.

Elektricky model vysaduje 100 liber (45 kg) tuku. Fritovaci h
rnec ma na zadni stene dve Grovne ukazatelu hladiny tuku,
které ukazuji, kdy je zahraty tuk na spravné hladine.

Chladny tuk by mel byt naplnen po Groven nieSiho ukazatele (
indikatoru).

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

UJISTETE SE, *E TUK NIKDY NENI NAD H
RANICI HORNI CARY (UKAZATELE).
NEDODR<ENI TECHTO POKYNU MU<E MIT ZA
NASLEDEK PRETEK TUKU PRES FRITOVACI
HRNEC, CO* MU<E ZPUSOBIT VA«NE
POPALENINY, ZRANENI OSOB, PO*AR A/INEBO
SKODU NA MAJETKU.
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3-6. DOPORUCENI PRO UKL ADANI
VYROBKU DO PRIHRADEK Prihradkové pozice se uvadeji od spodu:
4

3
2
1

Pozici dna je treba pokud moeno nepousivat pro malé davky,
protoee je blieSi chladné zdne. (Olej je chladnejsi u dna fritovaciho
hrnce a vice horky nahore.) U vetSich davek v3ak je obvykle v oleji
dostatek turbulence, takee spodni prihradka je potom dostatecne
horka.

Horni pozici je treba se vyhybat u malych davek kvuli
nedostatecnému pokryti olejem. U vetSich davek ma horni
prihradka dobré pokryti olejem, protose objem vyrobku na niSich
prihradkach zvysuje celkovou hladinu oleje.

Fritovani v JEDNE prihradce Fritovani ve DVOU prihradkach
(davka 2 kusu) (davka 4 kusu)

4 4

3 3 000000000

2 000000000 2 000000000

1 1

Fritovani ve TRECH Fritovani ve CTYRECH
prihradkach prihradkach

(davka 6 kusu) (davka 8 kusu)

4 4 000000000

3 000000000 3 000000000

2 000000000 2 000000000

1 000000000 1 000000000
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Pokasdé, kdye poprvé zacinate pousivat fritézu, nebo kdys je
fritéza zapinana z chladného stavu anebo vypnutého stavu,
nasledujte niee popsané postupy.

Ujistete se, «e je fritovaci hrnec naplnen tukem po spodni
caru - indikator.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

NEPREHANEJTE PLNENIANEUMISTUJTE DO
PRIHRADEK VYROBKY S EXTREMNI
VLHKOSTI. 21 LIBER (9,5 KG) JE MAXIMALNI
MNO<STVI VYROBKU NAFRITOVACI HRNEC.
NEDODR+ENI TECHTO POKYNU MU<E MIT ZA
NASLEDEK PRETEK TUKU PRES FRITOVACI
HRNEC, CO+ BY MOHLO ZPUSOBIT VANE
POPALENINY, ZRANENI OSOB, PO*AR A/NEBO
SKODU NA MAJETKU.

Prepnete prepinac COOK/PUMP do pozice COOK
(fritovani) a stisknete tlacitko prislusného produktu, abyste
vybrali vyrobek, ktery ma byt fritovan. Pristroj automaticky
prejde do taviciho cyklu. Jakmile teplota dosahne 250° F
(121° C), ovladace prejdou do cyklu ohrivani a ohrivaji tuk
na prednastavenou teplotu.

Michejte tuk, zahrivajici se z “chladného™ startu. Ujistete se,
e michate dolu do "chladné zony".

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

NEMICHEJTE TUK V *ADNOU JINOU DOBU
KROME RANNIHO ROZJEZDU PRACE.
NEDODR+ENI TECHTO POKYNU MU<E MIT ZA
NASLEDEK PRETEK TUKU PRES FRITOVACI
HRNEC, CO* BY MOHLO ZPUSOBIT VANE
POPALENINY, ZRANENI OSOB, PO*AR, AINEBO
SKODU NA MAJETKU.
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(Pokracovani)

Model PFE- 591

Nechte fritézu ohrivat ae do té doby, nes sviti RESY

UPOZORNENI

Obejdete tavici cyklus, pokud si to prejete, stlacenim tlacitka
vyrobku a jeho podreenim po dobu peti sekund. Displej ukazuje
"EXIT MELT? 1=YES 2=NO". Stisknete pro odchod z
procesu taveni.

OPATRNE

Neobchazejte Tavici cyklus, dokud nebylo rozpusteno
dostatecné mnoestvi tuku, aby plne pokrylo vSechny
ohrivaci prvky. Pokud je Tavici cyklus obejit predtim, nee
vSechny ohrivaci prvky jsou pokryty, mohlo by dojit k
nadmernému koureni tuku, nebo k poearu.

UPOZORNENI

\WWsoka teplota kolisa plus minus 10 stupnu pred dosasenim
prednastavené teploty, cime se napomaha prevenci
prestreleni prednastavené teploty. (proporcni ovladani)

WAIT

Jakmile byl opusten tavici cyklus, blika as do dosaeeni 5° p
red dosasenim prednastavené teploty. Potom sviti RE(S"" ana
displeji se ukazuje vybrany vyrobek.

5.

Pred naplnenim vyrobku do prihradek, ponorte prihradky do
horkého tuku, abyste predesli prilepeni vyrobku na prihradky.

Nechte prihradky obaleného produktu vklouznout do nosice
na viku, a zacnete se spodnim patrem, abyste se vyhnuli
poskozeni vyrobku.

Sklapnete a uzamknete viko a stisknete D] .

UPOZORNENI

Behem prvni minuty fritovani je moené vybrat jiny vyrobek,
pokud jste stiskli Spatné tlacitko vyrobku. Pro zkontrolovani
teploty tuku stisknete nebo pro zastaveni

INFQ

fritovaciho cyklu stisknete || .

Na konci cyklu se tlak odpusti automaticky a zazni alarm, z
atimco displej ukazuje "DONE" (hotovo).
Potom stisknete ol
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(Pokracovani)

10.

11.

12.

13.

Model PFE- 591

Pockejte ae tlakomer ukaee "0" jako tlak v hrnci, nee se
pokusite otevrit viko.

NEBEZPECI
NATLAKOVANO

NEZVEDEJTE RUKOJETANEOTEVIREJTE
SILOU ZAKLOPKU VIKA DRIVE, NEs UKA*E
TLAKOMER "0" PSI. UNIKAJICI PARAATUK BY
MOHL VEST K VAsNYM POPALENINAM.

Odemknete a opatrne zvednete viko.

Zapoueiti rukojeti prihradek odejmete prihradky s vyrobkem
z nosice, a zacnete horni prihradkou, abyste se vyhnuli
poskozeni vyrobku.

Pokud byl naprogramovan cas kvality (cas pozdreeni),
ovladac automaticky zapne casovac pozdreeni. Displej
alternativne ukazuje vybrany vyrobek a zbyvajici cas kvality v
minutach. Pokud je vybran jiny vyrobek behem cyklu
pozdreeni, displej pouze ukazuje vybrany vyrobek.

Na konci modu pozdreeni zazni ton, displej blika
"QUALITY", avyrobek, ktery byl odpocitavan.
Stisknete a pustte [® .

UPOZORNENI

Ve fritovacim cyklu, kdye se na displeji ukazuje "FILTER
SUGGESTED" (navreena filtrace), ma obsluha moenost v
tuto dobu provést filtraci nebo pokracovat ve fritovani.
Avsak pokud obsluha pokracuje ve filtraci, behem dalSiho
jednoho nebo dvou fritovacich cyklu se objevi filtracni
uzamceni (Filter Lockout).

Objevi-lise "FILTER LOCKOUT", potom se na displeji
ukazuje "YOU *MUST* FILTER NOW........" (musite
filtrovat ted), jediné tlacitko, ktere funguje, je v tu

dobu (P]r>, dokud neni pristroj prefiltrovan.

PROG

Naésledujte filtracni pokyny v tomto manuélu.
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(Pokracovani)

3-8. PECE O TUK

3-16

Model PFE- 591

Jakmile je filtrace hotova a prepinac COOK/PUMP je znovu z
apnut, na displeji se ukazuje "ISPOT FILLED" (je hrnec
naplnen), a nasledne "1=YES 2=NO".

Je-li tuk ve fritovacim hrnci na spravné hladine, stisknete I 1
a ovladace zacnou beeny ohrivaci proces.

O

Pokud tuk NENI na spravné hladine, stisknete I 2} ad
isplejem probehne "TURN OFF UNTIL FILLED..." (vypnete
dokud neni naplneno). Wpnete prepinac COOK/PUMP do
pozice OFF, naplnte fritovaci hrnec na spravnou hladinu, potom
prepinac COOK/PUMP znovu zapnete do pozice COOK
(fritovani).

Na displeji se znovu ukazuje IS POT FILLED" a nasledne *
1=YES 2=NO". Tentokrat stisknete ~25 a pristroj znovu
zacne normalni ohrivaci proces. I ]

OPATRNE

Kdye se fritéza zahriva, hladina tuku musi vedy byt nad
ohrivacimi prvky. Nedodreeni techto pokynu by mohlo vest k
poearu a/nebo poskozeni fritézy.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

NASLEDUJTE Ni*E UVEDENE POKYNY, ABYSTE
SE VYHNULI PRETEKU TUKU PRES FRITOVACI
HRNEC, CO*BY MOHLO VEST K VA:NYM
POPALENINAM, ZRANENIM OSOB, PO*ARU, A/
NEBO SKODE NA MAJETKU.

Aby byl chranen tuk, kdye neni fritéza v okameitém poueivani,
mela by byt fritéza dana do modu necinnosti.

Fritovani obalenych vyrobku vyeaduije filtraci, aby byl tuk

udreovan cisty. Tuk by mel byt filtrovan nejméne dvakrat
denne, po obedni Spicce a na konci dne.
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Model PFE- 591

3-8. PECE O TUK (Pokracovani) 3. Udreujte tuk na spravné hladine pro fritovani. Podle potreby
pridejte cerstvy tuk.

4. Nepreeente naplneni koSu vyrobkem (max. 21 liber (9,5 kg)),
nebo do koSu neumistete vyrobek s extrémni vihkosti obsahu.

NEBEZPECI
NEBEZPECI POsARU

PRI DELSIM POU«IVANI SE SNI-UJE BOD
VZNICENI TUKU. VYHODTE TUK, POKUD
VYKAZUJE ZNAMKY NADMERNEHO KOURENI
NEBO PENENI. MOHLO BY DOJIT K VANYM
POPALENINAM, ZRANENIM OSOB, PO*ARU, A/
NEBO SKODE NA MAJETKU.

3-9. POKYNYPROFILTRACI Elektricka osmikusova fritéza Henny Penny, Model PFE-591, musi
byt ciStena a tuk filtrovan nejméne dvakrat denne; po poledni Spicce
anakonci dne.

OPATRNE

Tuk nechte odtéct pri 275° F (135° C) nebo méne. W3Si t
eploty zpusobuji pripalovani priskvarku na ocelovych
plochach fritovaciho hrnce poté, co je tuk odpusten.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

FILTRUJTE POUZE KDY+ JE TEPLOTATUKU
MENSI NE. 275° F (135° C). V PRIPADE
NEDODRENI TOHOTO POKYNU MU<E MIT ZA
NASLEDEK PRETEK TUKU PRES FRITOVACI
HRNEC, CO+ VEDE K VA«NYM POPALENINAM,
ZRANENIM OSOB, AINEBO SKODE NA
MAJETKU.
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3-9. POKYNY PRO

FILTRACI
(Pokracovani)

Michadlo tuku

/

ProciStovaci tyc
pro odtok

3-18

N

Maly bily kartac

Model PFE- 591

Fritovani velkych objemu vyrobku by mohlo zpusobit rychlejsi
naplneni chladné zony prisSkvarky a mohlo by byt nutné

casteji provadet ciSteni. Soucasti procesu je odstranovani
priSkvarku z chladné zény fritovaciho hrnce.

1.

2.

WWpnete prepinac COOK/PUMP do pozice OFF (vypnuto).

Zajistete, aby filtracni odtokova panev byla pod fritézou a f
iltracni jednotka byla upevnena ke stoupacimu potrubi,
vychazejicimu z panve.

VAROVANI

Filtracni odtokova panev musi byt tak daleko vzadu pod
fritézou, jak to pujde, a kryt musi byt na miste. Nee
otevrete odtok, ujistete se, e dira v krytu je v zakrytu s
odtokem. Nedodreeni techto pokynu zpusobi vystriknuti
tuku a mohlo by vést ke zraneni osob.

Povrchy fritézy a prihradky budou horké. Pri filtraci
budte opatrni, abyste se vyhnuli popaleni.

Odejmete fritovaci prihradky a nosic, a utrete dno vika.
Odklopte viko tak, abyste mohli vycistit fritovaci hrnec.

Zatdhnete odtokovou rukojet k vam tak, abyste otevreli
odtokovy ventil. Rukojet by mela smerovat primo ven k
predni césti fritézy. Poueijte kartac tvaru L na vycisteni
priskvarku z ohrivacich prvku a ze stran a dna fritovaciho
hrnce, kdye tuk odtéka. Poueijte rovny kartac pro zatlaceni
priSkvarku pres odtokovy otvor ve dnu fritovaciho hrnce,
pokud je to nutné, a pro vycisteni prostoru mezi ohrivacimi
prvky athe stenou fritovaciho hrnce.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

BEHEM FILTRACNIHO PROCESU OCISTETE
KARTACEM VSECHNY PRISKVARKY Z
POVRCHU FRITOVACIHO HRNCE ACHLADNE
ZONY. NEDODR*ENI TECHTO POKYNU MU*E
MIT ZANASLEDEK PRETEK TUKU PRES
FRITOVACI HRNEC, COs BY MOHLO ZPUSOBIT
VANE POPALENINY, ZRANENI OSOB, PO*AR A/
NEBO SKODU NA MAJETKU.

403



3-9. POKYNY PRO FILTRACI

605

(Pokracovani)

Model PFE- 591

Jakmile odtekl veSkery tuk, oSkrabte nebo okartacujte strany a
dno fritovaciho hrnce, a otocte rukojet odtokového ventilu do
uzavrené pozice.

OPATRNE

Netriskejte Skrabkou hrnce nebo jinym cisticim nastrojem o
hranu fritovaciho hrnce. Mohlo by dojit k poSkozeni hrany
fritovaciho hrnce a viko by se behem fritovaciho cyklu
nemuselo spravne zavrit.

Pokud je u vasi fritézy k dispozici alternativni hadice nap
roplachnuti filtru, je moené poueit nasledujici cistici proceduru,
jinak pokracujte na krok 7.

a. Pripojte hadici na proplachovani filtru pres jeji r
ychlorozpojovaci dil do samciho dilu, umisteného vedle
rukojeti ventilu filtru. Nechte sklouznout zpet prueny krousek
na samici strane rychlorozpojovaciho dilu a nechte ho
zaklapnout na misto pres samci polovinu dilu.

b. Ujistete se, e tryska hadice smeruje dolu do dna fritovaciho
hrnce a ventil filtru je v uzavrené pozici. Posunte prepinac
COOK/PUMP do pozice PUMP. Drete trysku opatrne,
abyste se vyhnuli nadmernému vystriknuti.

VAROVANI
RIZIKO POPALENI

Budte opatrni, abyste predesli popéleninam, zpusobenym
vystriknutim horkého tuku.

c. Proplachnete vnitrek fritovaciho hrnce. Zvlaste pracujte na
obtiene ocistitelnych plochach, jako je dno fritovaciho hrnce a
trubice horaku.

d. Po dukladném proplachnuti tukem zavrete odtokovy ventil.

e. VWpnete prepinac COOK/PUMP do pozice OFF (vypnuto).

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

SPOJUJTEAROZPOJUJTE HADICI PRO
PROPLACHOVANIFILTRUPOUZE KDY+JE
HLAVNI VYPINACV POZICI OFF-VYPNUTO.
ABYSTE SE VYHNULIPOPALENINAM,
POU-IVEJTE TAKE SUCHY HADRIK NEBO
RUKAVICI. NEDODRENi TECHTO POKYNUBY
MOHLO VEST K VA*NYM POPALENINAM ZE
STRIKANIHORKEHO TUKU ZE SAMCIHO DILU.

f. Odpojte hadici a zvednete konec spojovaciho dilu na minutu do v
y8ky, aby mohl zbyvajici tuk odtéct z hadice do fritovaciho hrnce.
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3-9. POKYNY PROFILTRACI
(Pokracovani)

3-10. VYMENAOBALUFILTRU

3-20

Model PFE- 591

7. Prepnete prepinac COOK/PUMP do pozice PUMP.

8.  Jakmile byl veSkery tuk prepumpovan do fritovaciho hrnce,
vypnete prepinac COOK/PUMP.

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

POKUD Z TUKU VYCHAZEJI VZDUCHOVE
BUBLINKY, JE MO*NE, «E SPOJKAFILTRUNA
JEDNOTCE NAFILTRACNI TRUBICI NENI
SPRAVNE UPEVNENA. POKUD JE TOMU TAK,
VYPNETE PUMPUAPQOU+«IJTE OCHRANOU
LATKU NEBO RUKAVICI PRI UPEVNOVANI
SPOJOVACI JEDNOTKY. TATO JEDNOTKABUDE
HORKAAMOHLOBY DOJITKVA«NYM
POPALENINAM.

Obal filtru by mela byt menena po 10 - 12 filtrovanich, nebo k
dykoliv se ucpe se zbytky trojobalu. Postupujte nasledovne:

1.  Posunte prepinac COOK/PUMP do pozice vypnuto - OFF.
2. Odejmete a vyprazdnete kondenzacni odtokovou panev.

3. Rozpojte filtracni jednotku a odejmete filtracni odtokovou
panev zespodu fritovaciho hrnce.

VAROVANI
RIZIKO POPALENI

Poueijte ochrannou latku nebo rukavici pri odpojovani
filtracni jednotky, jinak by mohlo dojit k vasnym popalenindm.

Pokud je filtracni panev presouvana, kdye je pina tuku, budte
opatrni, abyste predesli vystriknuti, jinak by mohlo dojit k
véenym popaleninam.

4.  Zvednete z odtokové panve sestavu filtracniho sita.

5. Otrete tuk a zbytky trojobalu z filtracni odtokové panve.
\Wcistete filtracni odtokovou panev mydlem a vodou.
Dukladne proplachnete horkou vodou.

6.  Wvléknete stoupacku ze sestavy filtracniho sita.

7. Odejmete zachytavac zbytku trojobalu a dukladne vycistete

horkou vodou.
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3-10. VYMENAOBALU FILTRU 8.
(Pokracovani)

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

703

Model PFE- 591

Odejmete svorky filtru a vyhodte obal filtru.

\Wcistete horni a dolni filtracni sito mydlem a vodou.
Dukladne proplachnete horkou vodou.

OPATRNE
Ujistete se, <€ filtracni sita, zachytavac zbytku, svorky filtru a
stoupacka jsou dukladne suché predtim, nes dojde k montéasi
obalu fitru, protoee voda rozpusti filtracni papir.
Namontujte horni filtracni sito na dolni filtracni sito.
Zasunte sita do cistého obalu filtru.

Prehnete rohy a potom dvojite preloete otevreny konec.

Zacvaknete na misto obal filtru s dvema zachytnymi svorkami
filtru.

Wmente sito - zachytavac zbytku na horni strane filtracniho
papiru. ZaSroubujte sestavu nasavaci stoupacky.

Umistete kompletni sestavu filtracniho sita zpet do filtracni
odtokové panve, vymente cisty koS na drobky a zasunte panev
zpet na misto pod fritézou.

Spoijte filtracni jednotku rukou. Na upevneni nepousivejte
francouzsky klic.

Zasunte kondenzacni odtokovou panev zpet na misto. Fritéza
je ted pripravena k préaci.
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3-11. OCHRANA MOTORU
FILTRACNI PUMPY -
MANUALNI RESETOVANI

3-12. VYCISTENI
FRITOVACIHO HRNCE

3-22

Model PFE- 591

Motor filtracni pumpy je vybaven tlacitkem manualniho
resetovani, umistenym v zadni césti motoru, v pripade, *e se
motor prehreje. Pokud motor nepobeei, pockejte asi 5 minut, nee
se pokusite resetovat toto ochranné zarizeni, abyste umoenili
motoru ochladit se. Odejmete pristupovy panel na levé strane
jednotky pro resetovani tlacitka. Zatlaceni na resetovaci tlacitko
vyeaduje urcité Usili, a pro usnadneni Ize pousit Sroubovak.

VAROVANI
VYPNETE PRIKON
PROUDU

Pro predejiti popalenindm zpusobenym vystriknutim tuku
vypnete hlavni vypinac pristroje do pozice OFF, nes budete
resetovat ochranné zarizeni pro manualni resetovani motoru
filtracni pumpy.

Po Gvodni instalaci fritézy a také pred kaedou vymenou tuku by mel
byt fritovaci hrnec dukladne vycisten nasledujicim zpusobem:

Prepnete prepinac COOK/PUMP do pozice OFF (vypnuto), a
odpojte jednotku z elektrické zasuvky ve zdi.

VAROVANI

Posouvani fritézy nebo filtracni odtokové panve, kdye
obsahuje horky tuk, se nedoporucuje. Horky tuk muee
vystriknout a zpusobit vasné popaleniny.

Filtracni odtokova panev musi byt tak daleko vzadu pod
fritézou, jak je to jen moené, a kryt musi byt na miste.
Ujistete se, e otvor v krytu je v zakrytu s odtokem
predtim, nee otevrete odtok. Nedodreeni techto pokynu
zpusobi vystriknuti tuku a mohlo by vést ke zraneni osob.

Pokud je ve fritovacim hrnci pritomen horky tuk, musi byt odpusten
tak, *e pomalu zatahnete za rukojet odtoku smerem k sobe.

Uzavrete odtokovy ventil a vyhodte tuk.

Zvednete viko, odejmete z vika prihradky a nosic a naklonte viko
zpet, aby nevadilo pri cisteni.

UPOZORNENI

Henny Penny ma k dispozici nasledujici cistici prostredky:
Penici odmastovadlo - dil c. 12226
Tekuty cistic PHT - dil ¢. 12135
Tekuty praskovy cistic PHT - dil ¢. 12101

Detaily zjistite u vaSeho mistniho distributora.
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3-12. CISTENI FRITOVACIHO
HRNCE (Pokracovani)

OCHRANNE CHEMICKY
BRYLE PROTI REZISTENTNI
VYSTRIKUJICIM RUKAVICE

CHEMIKALIIM

703

Model PFE- 591

Naplnte fritovaci hrnec po carové ukazatele horkou vodou.
Pridejte 8 a= 10 unci cistice fritézy (Henny Penny - dil cislo
12101) do vody a dukladne promichejte.

VAROVANI

Pri ciSteni fritovaciho hrnce vedy noste ochranné bryle
Proti chemikaliim nebo ochranny Stit na tvar a ochranné
gumoveé rukavice, protoee cistici roztok je vysoce zasadity.
Whnete se vystriknuti nebo jinému kontaktu roztoku s
vaSima ocima nebo kuei. Jinak by mohlo dojit k vaenym
popélenindm a moena i oslepnuti. Dukladne si proctete
navod na cisticim prostredku. Pokud roztok prijde do
styku s vaSima ocima, dukladne je proplachnete chladnou
vodou a okameite vyhledejte lékare.

Prepnete prepinac COOK/PUMP na COOK a vloste modus

ciSteni stlacenim a podreenim ae dokud se na displeji n
O

eukéee "CLEAN OUT?", "1=YES 2=NQ". Stisknete pro

zahajeni modu cisteni. Fritéza ukazuje na displeji "*CLEAN-

OUT MODE™*" a ohrivé se na predprogramovanou teplotu

(195°F (91°C max.) potom automaticky zacne odpocitavani

prednastaveného casu. Pokud je to treba, poueijte @ @

DOWN ur

pro prizpusobeni teploty a udreeni cisticiho roztoku tak, aby
nedoslo k vyvreni.

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

NEZAVIREJTE VIKO, KDY+ JE VE FRITOVACIM
HRNCI VODA NEBO CISTICI PROSTREDEK. VODA
POD TLAKEM SE STANE VYSOCE ZAHRATOU. JE-
LI VIKO OTEVRENE, UNIKAJICI VODA A PARA
POVEDE K VANYM POPALENINAM.

OPATRNE

Neustale pozorujte cistici roztok, abyste se ujistili, se nevyvre
a nezpusobi poskozeni ovladacu.

Nepoueivejte dratenku, jiné drsné cistici prostredky nebo
cistici prostredky obsahujici chemikalie jako chlor, brom, jod
nebo cpavek, protoee tyto zhorsi stav materialu z nerezavejici
oceli a zkréti eivotnost pristroje.

Pro vyciSteni pristroje nepousivejte vodni trysku (tlakovy
rozpraSovac), jinak by mohlo dojit k selhani komponent.
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3-12. CISTENI FRITOVACIHO

3-24

HRNCE (Pokracovani)

10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Model PFE- 591

VAROVANI
RIZIKO POPALENI

Pokud cistici roztok ve fritovacim hrnci zacne penita

prevarovat se, okameite vypnete vypinac do pozice
OFF a nepokousejte se situaci zvladnout tak, e zavrete

viko fritézy nebo by mohlo dojit k vasnym popaleninam.
Za poueiti kartace na fritézu (Henny Penny - dil cislo 12105)
oSkrabte vnitrek fritovaciho hrnce, rAmec vika a okolo
opacné strany vrchu fritézy.

Po vycisteni vypnete prepinac COOK/PUMP. Otevrete
odtokovy ventil a odpustte cistici roztok z fritovaciho hrnce
do filtracni odtokové panve a vyhodte ho.

Uzavrete odtokovy ventil a znovu naplnte fritovaci hrnec
obycejnou horkou vodou po horni carku - ukazatel.

Pridejte pribliene 16 unci destilovaného octa a vloste opet
modus cisteni (viz krok 6).

Za poueiti cistého kartace oSkrabte vnitrek fritovaciho hrnce a
vloeku vika. Toto neutralizuje zasaditost, ktera zbyla po
poueiti cisticiho prostredku.

Odpustte octovou oplachovaci vodu a vyhodte ji.

Opléchnete fritovaci hrnec za pousiti cisté horke vody.

Dukladne vysuste filtracni odtokovou panev a vnitrek
fritovaciho hrnce.

UPOZORNENI

Zajistete, aby byl vnitrek fritovaciho hrnce, otvor odtokového
ventilu a vSechny casti, které prichdzeji do kontaktu s novym
tukem co nejsussi.

Wmente cistou sestavu filtracniho sita ve filtracni odtokové
panvi a instalujte pod fritézu.

Naplnte znovu fritézu cerstvym tukem.
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3-13. PRAVIDELNA UDR<BA

Model PFE- 591

Jako je tomu u veSkerého vybaveni v gastronomii, i tlakova fritéza
Henny Penny vyeaduje péci a spravnou Udrebu. Tabulka niee
poskytuje prehled planované tdreby. Nasledujici odstavce krok za
krokem popisuji procedury tdreby, které ma delat obsluha.

Procedura Frekvence

Filtrovanituku Denne (nejméne dvakrat za den)

Vymenatuku Podle potreby

Vymena obalu filtru Po 10 - 12 filtrovanich nebo kdye dojde k
ucpani

Cisteni fritovaciho hrnce Po Uvodni instalaci a kaedé vymene tuku

Cisteni sestavy ventilu Denne - viz oddil o preventivni Udrebe
zéteeového dilu

Odmontovéni tesnenivika  Kaedych 90 dni - viz oddil o preventivni

Udrebe
Namazani kolecek vika Rocne - viz oddil o preventivni Gdrebe
Cisteni bezpecnostniho Rocne - viz oddil o preventivni (drebe

odlehcovaciho ventilu

3-14. PREVENTIVNI UDR*BA

703

Namazani kolecek vika
Kolecka vika v zadni césti fritézy by mela byt mazana nejméne
jednou rocne, aby se umoenil snadny pohyb vika.

1. Odejmete zadni kryt fritézy.

2. Zapousiti mazaciho prostredku, dilu cislo 12124, umistete na
horni i spodni kolecka malé mnoestvi mazadla. Ujistete se, e
masete jak leva, tak i prava kolecka.
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3-14. PREVENTIVNI UDR<BA

(Pokracovani)

USTIi CEPICKA ZATE-OVY DiL

TRUBICE PRO
VYPUST

3-26

Model PFE- 591

Cisteni sestavy zatesového dilu - denne

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

NEPOKOUSEJTE SE ODEBIRAT CEPICKU
ZATE.OVEHO DILU, ZATIMCO FRITEZA
PRACUJE. MOHLOBY DOJIT K VAsNYM
POPALENINAM NEBO JINYM ZRANENIM.

Na konci kasdého dne pousivani fritézy musi byt sestava
zatesového dilu vycistena. Fritéza musi byt vypnuta (OFF) a
tlak odpusten. Otevrete viko a potom odejmete cepicku
ventilu zateeového dilu a zatesovy dil.

VAROVANI

Cepicka zatesového dilu muee byt horka. Pousijte
ochrannou latku nebo rukavici, jinak by mohlo dojit k
popaleninam.

Pokud nedojde kasdy den k vycisteni sestavy
zatesového dilu, mohlo by dojit k tomu, e se ve fritéze
nahromadi prili§ mnoho tlaku. To by mohlo vést k
vasnym zranenim a popéleninam.

Omyjte jak cepicku, tak i zatesovy dil jemnou latkou.
Ujistete se, *e dukladne vycistite vnitrek cepicky, sedlo
zatesového dilu a okoli Gsti zateeového dilu.

\cistete trubici pro vypust karticem z nerezavejici oceli
(Henny Penny - dil cislo 12147).

Osuste dily a okameite je vymente, aby nedoslo k poSkozeni
nebo ztréate.
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3-14. PREVENTIVNI UDR*BA

703

Pokracovani

Model PFE- 591

Odmontovani tesneni vika - kasdych 90 dni

Odmontovani tesneni vika poméaha predchézet predcasnému selhani
tesneni a ztrate tlaku behem fritovaciho cyklu.

1.  Zvednete viko a odejmete prihradky a nosic.

2. Uchytte rukojet vika, zvednete predek vika nahoru, dokud se
nezastavi ve svislé pozici.

VAROVANI

Ujistete se, *e kovové rameno na levé strane vika je ve
svislé pozici adrei viko svisle, jinak by mohlo dojit k
vasnym zranenim. (Viz foto na leveé strane.)

3. Zapoureiti Sroubovaku s Uzkou cepeli vyjmete ven tesneni v
rozich. Odejmete tesneni pryc.
UPOZORNENI

Zkontrolujte tesneni z hlediska moenych trhlinek nebo
Skrabnuti. Pokud je tesneni poSkozené, je treba ho vymenit.

4. \Wcistete tesneni a sedlo tesneni horkou vodou.

5. Otocte tesneni tak, aby opacna strana smerovala ven.

UPOZORNENI
Instalujte 4 rohy tesneni vika. Jemne doladte dosednuti

tesneni na misto, delejte to od rohu doprostred na kaedé
strane.
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3-14. PREVENTIVNI UDR<BA

3-28

Pokracovani

BEZPECNOSTNI VENTIL

e

Model PFE- 591

Cisteni bezpecnostniho odpousteciho ventilu - rocne

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

NEPOKOUSEJTE SE ODEJMOUT BEZPECNOSTNI
VENTIL, KDY+ FRITEZA PRACUJE, JINAK BY
MOHLO DOJIT K VAsNYM POPALENINAM
NEBO JINYM ZRANENIM.

Pro vyjmuti tlakomeru poueivejte francouzsky klic.

Pro uvolneni ventilu z fitinku trubice ve tvaru T otocte proti
smeru hodinovych rucicek, abyste ho mohli vyjmout.

UPOZORNENI

Otocte bezpecnostni odpousteci ventil smerem k zadni strane
fritézy pri reinstalaci odpousteciho ventilu.

\Aycistete vnitrek fitinku trubice ve tvaru T horkou vodou.

Ponorte bezpecnostni odpousteci ventil do mydelnatého
vodniho roztoku po dobu 24 hodin. Pousivejte pomer redeni 1
ku 1. Ventil nemuee byt rozmontovéan. Je tovarne prednastaven,
aby se oteviral pri tlaku 14-1/2 liber (6,6 kg). Pokud se
neotevre nebo nezavre, musi byt vymenen.

NEBEZPEEI
RIZIKO POPALENIN

NEROZMONTOVAVEJTE ANI NEMODIFIKUJTE
TENTO BEZPECNOSTNI VENTIL. NEODBORNA
MANIPULACE STIMTO VENTILEM BY MOHLA
ZPUSOBIT VA*NA ZRANENI AZNEPLATNI
SCHVALENI ZE STRANY URADUAZARUKU NA
ZARIZENI.
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Stisknete a podrete @ B> po dobu jedné sekundy, dokud

PROG

se na displeji neukéaee "PROG", a hned za nim "ENTER CODE".

Vloste kod 1, 2, 3. a "SELECT PRODUCT...PRESS PROG"
prebehne po displeji.

Stisknete a pustte poeadované tlacitko vyrobku (1 a 10).
UPOZORNENI

Pokud behem pribliene 2 minut neni stlaceno «adné tlacitko, z
atimco jste v programovém modu, ovladace prepnou zpet do
fritovaciho mgdu.

Stisknete g pro zkopirovani vyrobku, vymazani
vyrobku, prednastaveni vyrobku, vymazani vech vyrobku
nebo prednastaveni v3ech vyrobku. Viz oddil Kopirovani/
mazani prednastaveni vyrobku.

Stisknete a pustte  prog . Néazev toho vyrobku se u
kazuje na displeji. Napr. "NAME"FRIES" ("nazev" se smaei).

Vymena néazvu vyrobku

a. Stisknete a pustte @ @ a prvni pismenko nebo
cislice zacne blikat. " **

b. Stisknete a pustte @ @ pro vymenu prvniho
blikajiciho pismenka. "

c. Pro pokracovani k dalSimu pismenku stisknete lQI;D :

Potom stisknete @ @ pro vymenu tohoto
pismenka. bown  ur

d. Opakujte krok c as do vloeeni 7 pismen.

e. Stisknete a podrete  prog  pro odchod z programového
modu, nebo stisknete a pustte [E] > dokud se na
PROG
displeji neukéee "PRELOAD" pro pokracovani s
programovym modem.

Modus predbeené nakladky (PRELOAD) umoenuje obsluze
nejprve vhodit velké kusy, kdye je viko nahore, predtim, nee
vhodi zbytek vyrobku. Cyklus predbeené nakladky beei vedy
bez tlaku a vedy se reguluje nejprve na fritovaci teplotu kroku

1. Stisknete g @ pro nastaveni casu predbesné
. > . ,
nakladky nebo stisknete PR[BOG , pokud neni poeadovana

*adné predbe<na nakladka.
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6.  Stisknete a pustte @ > anadispleji se soucasne s
PROG

prednastavenym casem ukazuje 1. COOK TIME". Stisknete
g @ pro zmenu casu. Cas se ukazuje v minutach a
sekundach. Stisknete a podrste tlacitka a cas poskoci po
petisekundovych pridavcich namaximéalni hodnotu 59:59.
. (P> o ,
7.  Stisknete apustte prgg @ nadispleji se ukaee "1. TEMP"
soucasne s prednastavenou teplotou na pravé strane displeje.

Stisknete g @ pro zmenu teploty.

Stisknete a podrete tlacitka a teplota poskoci po
petistupnovych pridavcich namaximalni hodnotu 380°F
(193°C), amin. 190°F (88°C).

>
8.  Stisknete apustte eroc  anadispleji se ukazuje "1.
PRESSURE" soucasne s "YES" nebo "NO". Stisknete

@ pro vytvoreni tlaku v prvnim kroku, nebo ne.
: > i
9.  Stisknete a pustte F@OG a"2.step 2 AT" se ukazuje na
displeji soucasne s casem kroku 2. Pokud neni posadovan
krok 2, nastavte cas na "0:00" a stisknete @ > . Pokud je

PROG

poeadovan krok 2, stisknete @ @ a nastavte cas.

DOWN up

Potom stisknete F@OG > pro nastaveni teploty a tlaku.

UPOZORNENI

Pro vyrobek Ize naprogramovat as 10 kroku, s opakovanim
vyse uvedeného kroku pro kaedy fritovaci krok.

10. Stisknete a pustte F@OGDa na displeji se ukazuje "ALARM
- 1 AT 0:00". Stisknete a pustte g @ pro nastaveni
alarmu. Napr.: pokud byl fritovaci cyklus nastaven na 3 minuty, a
alarm mel spustit po 30 sekundéch ve fritovacim cyklu, v tuto dobu
by bylo na displeji nastaveno "2:30". Kdye casovac odpocita do
2:30, alarm spusti.
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Po nastaveni casu alarmu stisknete QF:)GD anadispleji
blikd "ALARM" a"TYPE", s typem alarmu na pravé strane
displeje. "TIME", "SHAKE", "STIR", "ADD",a"LID" (cas,
protrepat, zamichat, pridat a viko) lze nastavit stlacenim

g @ . Zazni alarm a blika typ alarmu coe vybizi
obsluhu k protrepani koSe, zamichani produktu, nebo pridani
produktu. Pokud je vybran "TIME" (cas), na displeji blika
zbyvajici cas. Pokud je vybrano "LID" (viko), na displeji blika
"CLOSE LID" (zavrete viko). Odpocitavani casovace je

pozastaveno, dokud neni zavreno viko a stisknuto D
(casovac) pro restart casovace.

UPOZORNENI

Lze programovat ae 4 alarmy. Poté, co je nastaven prvni,
je moené se dostat k dalSim alarmum opetovnym
stlacenim (P)> .

PROG

Stisknete a pustte paoel> dokud se na displeji neukazuje
"QUALITY TMR" soucasne s prednastavenym casem
pozdreenim. Stisknete a pustte (v] (4] pro Gpravu
casu pozdreeni, as po max. 59:59, pow v

UPOZORNENI

Pro odchod z programového modu v kteroukoliv dobu s
tisknete a podrete  (PJr> po dobu 2 sekund.

PROG

Stisknete a pustte QF:;GDa na displeji se ukazuje "LOAD
COMP" soucasne s hodnotou vyvaseni nakladky. Toto
automaticky prizpusobi cas velikosti a teplote fritovaci davky.
Stisknete a pustte pro zmenu této hodnoty na

max. 20 amin. 0 nebo "OFF" (vypnuto). Prednastaveni v
tovarne je nab.

Stisknete a pustte QF:,GD anadispleji se ukaee "LCOMP
REF" (pokud je vyvaseni nakladky nastaveno na "OFF",
potom se nadispleji ukazuje" ') soucasne s prumernou
teplotou vyvéaseni nakladky. Toto je vaSe prumerna fritovaci
teplota pro vyrobky, které pripravujete. Casovac se zrychli
pri teplote nad toto nastaveni a zpomali pri teplotach pod toto
nastaveni. Stisknete a pustte @ @ pro zmenu této

hOanty. DOWN up
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Nebo, chcete-li poueit prednastavenou fritovaci teplotu

jako referencni bod pro vyvéeeni nakladky;, stisknete :

dokud nebliké nadispleji "STEP-X"a"TEMP". Tedy
napriklad pokud je fritovaci teplota 350°, casovac zrychli,
kdye je teplota tuku nad 350°, a zpomali, kdye je teplota
pod 350°.

Prejit na ""necinnost poté, co je hotovo'?

Stisknete a pustte @ > anadispleji se ukazuje "GO
PROG

TO IDLE, AFTER DONE" (“prejit na necinnost poté, co je

hotovo" soucasne s "YES" nebo "NO". Stisknete @ @

to preskakovani mezi YES a NO (ano ane). nown

Modus cyklu filtrace (Alternativne)

Aby se v programovém modu vyrobku objevilo "FILTER
AFTER" (filtrace po), musi byt zapnuto sledovéni filtrace ve
specialnim programovém modu. Méate moenost
naprogramovat "mixed" (kasdy produkt ma svoje vlastni
pocitani filtrace) nebo "global" (vSechny vyrobky maji stejné
pocitani).

Stisknete ®[> .
PROG

“2,Mixed”
a."FILTER AFTER" se ukazuje na displeji soucasne s
prednastavenym poctem fritovacich cyklu.

b. Stisknete apustte s w  dokud se na displeji
neukaee poeadovany pocet fritovacich cyklu mezi
filtracemi. Napr., pokud je pro vyrobek nastaveno 4,
pokaedé, kdye je tento vyrobek vybran, odpocita 1/4
nebo 25%. Potom pokaedé, kdye je vyrobek fritovan,
jsou pricitana procenta ae je dosaseno 100% nebo vice.
Potom displej ukazuje "FILTER SUGGESTED"
(navreena filtrace).

“3,GLOBAL”

a.“"FILTER INCL" se ukazuje na displeji soucasne s "NO"
nebo "YES"

b.Stisknete a pustte g @ na"YES" (ano),
pokud tento vyrobek ma byt zahrnut do pocitani filtrace,
nebo "NO" (ne), pokud nema byt zahrnut.
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Kopirovani/MMymazéani prednastaveni vyrobku

Vyrobky a jejich prednastaveni Ize kopirovat z jednoho menu na
ovladaci do jiného mista, prednastavit ovladace na tovarni
nastaveni, nebo vymazat vyrobky a vSechny jejich hodnoty.

>
1.  Stisknete a podrete rroc  po jednu sekundu, dokud se

nadispleji neukéee "PROG", ndsledovano "ENTER CODE".

2. Vloete kdd 1, 2, 3. Podispleji prebehne "SELECT
PRODUCT...PRESS PROG", nasledovano "DOWN"
FOR OPTIONS" ("dolu" pro moenosti)

v
3.  Stisknete [i] a"**OPTION**" nasledovne se nad

DOWN

ispleji ukazuje "*1. COPY APROD". Znovu stisknete

v

[i] , pokasde, kdye chcete videt nasledujici moenosti:
*1. COPY APROD

*2. ERASEAPROD

*3. PRESETAPROD

*4, ERASEALL

*5. PRESETALL

4. Provyber jedné z vy3e uvedenych moenosti stisknete
PREO]G[>zat|’mco se poeadovana moenost ukazuje na displeji.

Vyber PRESET APROD, nebo PRESET ALL PROD nastavi
tovarni nastaveni v poloskach techto menu.

UPOZORNENI

Stisknete =, V kteroukoliv dobu, chcete-li opustit menu
moenosti, nebo pockejte 30 sekund a ovladac ho automaticky
opusti.

Nasleduji priklady kopirovani a mazani vyrobku:

Kopirovani @ >

Stisknete  proc  Pro vyber prave zobrazované moenosti
"COPYAPROD"."COPY _ TO_ "seukazuje nadispleji.
Prvni sada znameének "_" blika. Viyberte vyrobek, ze kterého si p

rejete kopirovat. Napr. po stlaceni tlacitka I—g- :

se ukazuje na displeji "COPY 2TO _ ". 3.33
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Déle stisknete vyrobek, do neje chcete kopirovat, napr. stlacenim
ol

0. ovladac odpovi potvrzovaci zpravou:

“COPY 2 TO 0?77
“1=YES 2=NO”
O

Stisknete |1 (YES) a ovladac zkopiruje vyrobek c. 2 na

pozici vyrobku c. 0 (vyrobek c. 2 je ponechan nedotcen) a

displej ukazuje "* COPIED *", potom se vraci ke kroku "Select

Prog Product" (vyber prog. vyrobku) s jie vybranym vyrobkem c. 0.
O

Stisknete (2] (NO), nebo nestisknete *adné tlacitko po dobu

20 sekund, a ovladac zobrazi "X CANCELED X" a opusti

kopirovaci proces. V tomto pripade nejsou ucineny sadné zmeny.

Mazani é

V kroku "Select Prog Product" stisknete - . Nadispleji se

zobrazi "** OPTIONS **" a nasledne "*1. COPY APROD".
v

Stisknete @ jesSte trikrat, abyste doséhli moenosti ""vymazat
vse" - "Erase All" option:

“*2. ERASE APROD” (vymaee jediny produkt)

“*3. PRESET APROD” (nastavi tovarni nastaveni)

“*4 ERASEALL”

. > , N .
Stisknete p@og pro vyber zrovna na displeji zobrazené
moenosti "Erase All". Ovladac odpovi s potvrzujici zpravou:

"ERASE ALL PROD ?" (vymazat vSechny vyrobky?)
"1=YES 2=NQO" (ano, ne)
o
Stisknete |1 (YES) pro potvrzeni, e chcete vymazat
vSechny vyrobky zpet na "prazdné" hodnoty. Ovladac odpovi tak,
e vymaee kaedy vyrobek individualne.

“ERASING 1” “ERASING 6”
“ERASING 2” “ERASING 7”
“ERASING 3” “ERASING 8”
“ERASING 4” “ERASING 9”
“ERASING 5” “ERASING 0”

(erasing znamena "prave masu'")

Potom se kratce zobrazi "* ALL ERASED *" (vSe vymazano) a
nakonec se vrati k displeji "Select Prog Product"..
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Specialni programovy modus se pousiva na nastaveni detailnejsich

PROGRAMOVY MODUS  parametru uvedenych nise.

403

SP-1 - stupne Fahrenheita nebo Celsia

SP-2 - Jazyk: anglictina, francouzstina, nemcina, Spaneltinaa
portugalstina

SP-3 - inicializace systému

SP-4 - audio hlasitost

SP-5 - audio tén

SP-6 - typ tuku, ktery ma byt roztaven - tekuty, pevny
SP-7 - modus necinnosti

SP-8 - sledovéni filtrace

SP-9 - tlacitka vyrobku

SP-10 - minuty cisteni

SP-11 - teplotacisteni

SP-12 - nominalni hodnotaamplitudy

SP-13 - nissi limit, hodnota amplitudy (v procentech)
SP-14 - vysSilimit, hodnota amplitudy (v procentech)
SP-15 - zmenaprogramového kddu

>
1.  Stisknete a podrete rroe  po dobu 5 sekund dokud se n
adispleji neukéee "L-2"a"LEVEL 2", anasledne "SP
PROG" a"ENTER CODE (vloete kod).

2. Vlostekdd 1,2, 3, anadispleji se ukaee "SP- 1", "TEMP,
PRISTROJE".

UPOZORNENI

Je-li vloeen Spatny kdd, zazni alarm a na displeji se ukaee "
BAD CODE". Pockejte nekolik sekund, ovladac prepne
zpet do fritovaciho modu, a opakujte vySe uvedené kroky.

Pro odchod v kteroukoliv dobu ze specialniho programového

(P>

modu stisknete a podrete 5.  tlacitko po dobu 2 sekund,
nebo pro navrat k predchozimu nastaveni stisknete

INFQ
Stupne Fahrenheita nebo Celsia (SP-1)

a. Nésledujte kroky 1 a 2 vyse.
b. Displej blika "SP- 1" a ukazuje "TEMP, UNITS",
soucasne s "°F" nebo "°C". Stisknete @ @

DOWN up

tlacitka pro preskakovani z "°F" na "°C", nebo obracene.
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Jazyk (SP-2)
a. Postupujte podle kroku 1 a2 vyse.

b. Stisknete a pustte P[H—Eolbtlacitko. Na displeji blika "SP-2" a
"LANGUAGE" soucasne s jazyka (Napr.:" 1.ENGL")

c. Pro preskakovani k poeadovanému jazyku ho stisknete a pustte.

Inicializace systému (SP-3)
Tento krok resetuje ovladace, ale nevymase nastaveni vyrobku.
a. Postupujte podle kroku 1 and 2 vyse.

b. Stisknete a pustte q%gét tlacitko [PROG]. Nadispleji blika
"SP-3"a"DO SYSTEM INIT" soucasne s "INIT".

v
c. Stisknete a podrete Ew] . Na displeji se ukazuje
"INIT", zazni tdn a na pravé strane displeje blika "IN 3",
"IN2"," IN 1". Kdye zacne na levé strane displeje blikat

v
"INIT", pustte tlacitko Ew] . Kdye na displeji ukazuje

"DONE", inicializace je dokoncena a ovladace ted maji
tovarne prednastavené parametry.

Audio hlasitost (SP-4)
Hlasitost reproduktoru muee byt upravena.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.

b. Stisknete 3krat tlacitko F,[R—EolD . Nadispleji blika "SP-4" a
"AUDIO VOLUME" soucasne s hodnotou hlasitosti.

c. Stisknete @ @ pro Upravu hlasitosti reproduktoru;

DOWN up

10 je maximalni hodnota a 1 je minimalni hodnota.

Audio ton (SP-5)
Ton reproduktoru muee byt upraven.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.

b. Stisknete 4krat tlacitko F@f . Na displeji blika "SP-5" a
"AUDIO TONE (HZ)" soucasne s hodnotou tonu.

& @

c. Stisknete mm & pro Upravu ténu reproduktoru;
2000 je maximum, 50 je minimum.
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Typ tuku, ktery ma byt roztaven - tekuty nebo pevny (SP-6)
Tavici cyklus muee byt nastaven na typ tuku, ktery je pousivan.
a. Postupujte podle kroku 1 a2 vyse.

>
b. Stisknete a pustte 5krat tlacitko ano]G . Na displeji blika
"SP-6"a"MELT CYCLE SELECT" soucasne s "I=LIQ"
nebo "2=SOLID".

c. Stisknete @ @ pro preskakovani z jednoho typu
nadruhy.

OPATRNE

Typ tuku, ktery se ve fritéze pousiva, urcuje vysi teploty,
ktera se poueiva v tavicim cyklu. Pokud jsou ovladace
nastaveny na pevny tuk, poueiva se niesi teplota nee kdye
ovladace jsou nastaveny na tekuty tuk. Prili§ vysoka
teplota aplikovana na pevny tuk zpusobi mnoho koure a
mohla by zpusobit poear. Prizpusobte toto nastaveni typu
tuku, ktery zrovna poueivate.

Pri poueiti pevného tuku se doporucuje rozpustit tuk na
vnejSim zdroji pred jeho umistenim ve fritovacim hrnci.
Pokud nejsou prvky plne pokryty tukem, mohlo by dojit k
posaru nebo poskozeni fritovaciho hrnce.

Modus necinnosti (SP-7)

Naprogramovany modus necinnosti umoenuje sniseni teploty

tuku, kdye neni zrovna tuk poueivan. Toto Setri tuk a zarizeni.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.

>
b. Stisknete a pustte 6krat tlacitko ano]G . Na displeji blika
"SP-7"a"IDLE MODE ENABLED?" soucasne s "NO" nebo
"YES".

c. Stisknete a pustte g @pro preskakovani z NO na YES,
nebo naopak.

d. Je-linadispleji "YES", je zapnut modus necinnosti.
. (P> o . .
Stisknete a pustte qroe . Nadispleji se ukazuje "SP-7A

a"IDLE SETPT TEMP" soucasne s prednastavenou
teplotou.
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e. Zmente prednastavenou teplotu necinnosti stlacenim (v] (4]

DOWN up

>
. Stisknete a pustte F@G . Na displeji se ukazuje "SP-7B" a

"AUTO-IDLE MINUTES" soucasne s prednastavenym casem.

. Stisknete @ @ pro nastaveni minut, po které zustava
g

DCWN up

fritéza v necinnosti, nee je zapnuta auto-necinnost (Auto-idle);
60 je maximum, OFF je minimum. Napr.: "30" na displeji
znamena, «e pokud neni vyrobek fritovan v tomto fritovacim
hrnci po dobu 30 minut, ovladac automaticky aktivuje
prednastavenou teplotu necinnosti, naprogramovanou vyse.

>
h. Stisknete a pustte F@G . Na displeji se ukazuje "SP-7C" a

"GO IDLEAT MELT EXIT?".

i. Stisknete @ @

s o Pro preskakovani z NO na YES, nebo
naopak. Je-li nadispleji "YES", fritéza automaticky vstoupi do
modu necinnosti, jakmile je opusten tavici modus.

Sledovani filtrace zapnuto (Sp-8)

Ovladace mohou byt nastaveny tak, aby signalizovaly obsluze, kdye
tuk potrebuje filtraci. Sledovani filtru musi byt zapnuto pro
programovani poctu fritovacich cyklu mezi filtracnimi procedurami.
(Viz CyKly filtrace oddil 2-2.)

a. Postupujte podle kroku 1 a2 vyse.

>
b. Stisknete a pustte F@G dokud na displeji nezacne blikat
"SP-8"a"FILTER TRACKING ENABLED" soucasnes"1,0FF".
c. Pro zapnuti sledovani filtru stisknete g @ adisplej
muee preskakovat mezi"1,0FF", "2 MIXED"a"3,GLOBAL".

UPOZORNENI

Nastaveni "mixed" (smiSené) umoenuje obsluze nastavit ruzna
mnoestvi fritovacich cyklu, mezi filtracemi, pro kasdy vyrobek.
Pokud obsluha chce mit jedno nastaveni pro viechny vyrobky,
jdete nakrok h.

(P>
d. Pokud je vybrano ""2,MIXED", stisknete rros ana displeji se

ukazuje "SP-8A" nasledovano "SUGGEST FILTER @a]
hodnotou mezi 75% a 100%. Pro zmenu této hodnoty =
pustte [DOWN] [UP].

>
e. Stisknete F@e anadispleji se ukazuje "SP-8B" nasledovano

"LOCKOUT ENABLED?"a"YES" nebo "NO".
Stisknete a pustte @ @ pro vyber ano (YES) nebo

DCWN up

ne (NO). 403
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>
f. Stisknete  prog a na displeji se ukazuje "SP-8C", pokud

bylo v kroku e vybranoYES. Na displeji se ukazuje "FILTER
LOCKOUT AT..." a hodnota mezi 100% a 200%. Pro zmenu

této hodnoty stisknete @ @ .

DOWN up

. (P> pow .
. Stisknete  eroe a na displeji se ukazuje "SP-8D",

nasledovano "LOCKOUT-HEAT OIL... a teplota
(prednastavena na 300°F (149°C). Kdye se objevi uzamceni
kvuli nutné filtraci, fritéza se ohreje na tuto nastavenou teplotu a
displej ukazuje "FILTER LOCKOUT/WAIT". Potom jakmile je
nastavena teplota dosaeena, na displeji se ukazuje "FILTER
LOCKOUT'/ "YOU *MUST* FILTER NOW" (filtracni
uzamceni, musite filtrovat ted). Pousijte @ @ pro
zmenu tohoto nastaveni teploty. oown  UP

. Ted se vratte zpet ke kroku modu filtracniho cyklu oddilu p

rogramovani, a naprogramujte pocet fritovacich cyklu mezi
filtracemi.

i. Pokud je vybrano "3,GLOBAL", na displeji se ukazuje "SP-8A"

nasledovano "GLOBAL FILTER CYCLES". Prava strana displeje
ukazuije cislo 1 to 99. Stisknete @ @ pro nastaveni

DOWN up

poeadovaného poctu fritovacich cyklu mezi filtracemi.

UPOZORNENI

Ve fritovacim modu se uprostred displeje ukazuje pocet
globalnich fritovacich cyklu, které zbyvaiji.

Napr.: "'--------- S — _

j. Stisknete  ProG a na displeji se ukazuje "SP-8B",

nasledovano "LOCKOUT ENABLED?" a "YES" nebo "NO".
Stisknete a pustte @ @ pro vyber ano (YES) nebo
ne (NO) DOWN uP

>

. Stisknete  proc a na displeji se ukazuje "SP-8D",

nasledovano "LOCKOUT-HEAT OIL... a teplota
(prednastavena na 300°F (149°C). Kdye se objevi uzamceni z
duvodu nutnosti filtrace, fritéza se ohreje na tuto nastavenou
teplotu, a displej ukazuje "FILTER LOCKOUT/WAIT". Potom
jakmile je dosaeena nastavena teplota, "FILTER LOCKOUT/
"YOU *MUST* FILTER NOW" (uzamceni filtrem, musite
filtrovat ted) se ukazuje na displeji. Pousijte @ @ pro
zmenu tohoto nastaveni teploty. pown  up

. Ted se vratte ke kroku v modu filtracniho cyklu v oddilu

programovani. Stisknete @ >, dokud se na displeji
PROG

neukaee "FILTER INCL". Kaedy vyrobek musi byt nastaven na

"YES", aby byl zahrnut do sledovéni filtrace.
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MODUS (Pokracovani)

Model PFE- 591

Tlacitka vyrobku (Sp-9)
Tento modus vdm umoenuje nastavit zpusob, jakym jsou vyrobky
vybirany, a jakym se zahajuji fritovaci cykly, ve fritovacim modu.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.
>
b. Stisknete a pustte PR®OG dokud na displeji neblika "SP-9" a
"PRODUCT BUTTONS".

c. Pripoueiti prvni moenosti, "1,COOK", stlaceni vyrobkového t
lacitka zobrazi ten vyrobek a zahdji fritovaci cyklus. Kdye se nic
nefrituje, neukaee se na displeji sadny vyrobek.

d. Stisknete  cown e pro zobrazeni druhé moenosti. Pokud
poueijete "2,SELECT", stisknuti tlacitka vyrobku zobrazi pouze
vyrobek. Stisknete pro zahéajeni fritovaciho cyklu.

Teplota cisteni (Sp-10)
Toto vam umoenuje nastavit pocet minut modu cisteni.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.
b. Stisknete PF@GD dokud se na displeji neukaee "SP-10" a
"CLEAN-OUT MINUTES" soucasne s prednastavenymi
minutami.

c. Stisknete g @ pro zmenu poctu minut, as do max. 99.

Teplota cisteni (Sp-11)
Toto vam umoenuje nastavit teplotu modu cisteni.
a. Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.
>
b. Stisknete  proc dokud se na displeji neukéee "SP-11" a
"CLEAN-OUT TNP" soucasne s nastavenou teplotou.

c. Stisknete g @ pro zmenu teploty as po max.
195°F (91°C).

Nominalni hodnota amplitudy (SP-12) - nepoueiva se u
modelu 591

"SP-12", "AMPS RDG, NOMINAL" by se melo ukazovat na levé
trane displeje, a "OFF" na pravé strane.

Hodnota spodniho limitu amplitudy (SP-13) - nepousiva se u
modelu 591

"SP-13" a "AMPS RDG, LOW LIMIT" by se melo ukazovat na
levé strane displeje, a "OFF" na prave strane.

Hodnota horniho limitu amplitudy (SP-14) - nepoueiva se u
modelu 591

"SP-14" a "AMPS RDG, HIGH LIMIT" by se melo ukazovat na
levé strane displeje, a "OFF" na pravé strane.
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MODUS (Pokracovani)

Model PFE- 591

Zmena koédu manasera (SP-15)

Toto obsluze umoenuje zmenit programovy kod, nebo manaseruv
kod (tovarne nastaveno na 1, 2, 3) pousivany pro pristup do
programovani vyrobku, specialniho programovani, nastavovani
hodin, datova komunikace (Data Comm), a mody ovladani ohrivani.

a.

b.

Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.

Stisknete E]D dokud se na displeji neukéee "SP-15" a

PROG

"CHANGE, MGR CODE? 1=YES" soucashe s "CODE".

Stisknete ."ENTER NEW CODE, P=DONE, I1=QUIT" se

ted ukazuje na displeji. Stisknete tlacitka vyrobku s novym kodem.
>

Pokud jste spokojeni s kédem, stisknete PREol . "REPEAT

NEW CODE, P=DONE, I=QUIT se ted ukazuje na displeji.

Stisknete tlacitka se stejnym kddem v kroku c.

(P>

. Pokud jste spokojeni s kodem, stisknete 5.~ . Nadispleji
se ukazuje *CODE CHANGE™*.
Pokud nejste spokojeni s kddem, stisknete nFO A

"*CANCELLED*" se ted ukazuje na displeji, potom se prepne
na "SP-15" a "CHANGE, MGR CODE, 1=YES". Potom je
moené opakovat kroky popsané vyse.

Zmena kdodu poueivani (SP-16)
Toto obsluze umoenuje zmenit kdd pousivani (tovarni nastaveni je nal,
2, 3) pousivané na resetovani pousivanych dat v informacnim modu.

a.

b.

Postupujte podle kroku 1 a 2 vyse.

>
Stisknete  prog dokud se na displeji neukéee "SP-16" a
"CHANGE, USG CODE?
1=YES" soucasne s "CODE".
Q
Stisknete ."ENTER NEW CODE, P=DONE, I=QUIT"
se ukazuje na displeji. Stisknete tlacitka vyrobku s novym kodem.

. . o (P)>
Pokud jste s kédem spokojeni, stisknete proc - 'REPEAT
NEW CODE, P=DONE, 1=QUIT, se ted ukazuje na displeji.
Stisknete tlacitka se stejnym kddem v kroku c.

(P)>

. Pokud jste spokojeni s kddem, stisknete rroc - *CODE

CHANGE*" se ted ukazuje na displeji.

Pokud nejste spokojeni s kddem, stisknete  wro  a na displeji
se ukazuje "*CANCELLED*", potom se prepne zpet ha "SP-
16" a"CHANGE, USG CODE, 1=YES". Potom je moené
opakovat kroky popsané vyse.
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MODUS (Pokracovani)

3-17. ZAPISDAT, KONTROLA

3-42

OHREVU, TECH. MODUS, a

STAT. MODUS

Model PFE- 591

Vymena tuku a fritovaci cykly (SP-17)

Tento modus obsluze umoenuje nastavit pocet fritovacich cyklu
mezi vymenami tuku. Kdye je dosaeen nastaveny pocet fritovacich
cyklu, ovladac zobrazi "CHANGE OIL". Tento modus je jen
pripomenutim, a fritovaci cyklus muee pokracovat.

UPOZORNENI

Aby toto fungovalo, musi obsluha resetovat Hodnoceni
poueivanych dat v informacnim modu. Viz prislusny krok v
oddilu informacniho modu.

a.Nasleduji kroky 1 a 2 uvedené vyse.

. > N .

b Stisknete PREol dokud se na displeji neukéee "SP-17" a
"CHANGE OIL A-COOK CYCLES" se ukazuje na displeji
soucasne s poctem fritovacich cyklu nebo "OFF" (vypnuto).

c. Stisknete g @ pro zmenu poctu fritovacich
cyklu ("OFF" pro 5000 cyklu).

Vymena tuku a fritovaci cykly (SP-18)

Tento modus obsluze umoenuje nastavit pocet hodin zapnutého p
ristroje mezi vymenami tuku. Tyto hodiny nejsou pouze fritovacim
casem, ale celkovym casem, po neje je fritéza zapnuta. Kdye je
dosaeen nastaveny pocet hodin, ovladac zobrazi "CHANGE OIL"
(vymente olej). Tento modus je jen pripomenutim, a fritovani muee
pokracovat.

UPOZORNENI

Aby toto fungovalo, musi obsluha resetovat Hodnoceni
poueivanych dat v informacnim modu. Viz prislusny krok v
oddilu informacniho modu.

a.Nasleduji kroky 1 a 2 uvedené vyse.

>
b Stisknete proc dokud se na displeji neukéee "SP-18" a
"CHANGE OIL B-HOURS soucasne s poctem hodin nebo
"OFF" (vypnuto).

c. Stisknete @ @ pro zmenu poctu hodin. ("OFF" pro

DOWN Up

999 hodin).
UPOZORNENI

Stisknete a podrete v kteroukoliv dobu pro odchod ze  rroa
SPECIALNIHO PROGRAMOVEHO MODU.

Zépis dat, kontrola ohrevu, tech. a stat. modus jsou zdokonalené
diagnostické a programoveé mody, hlavne ci pouze pro poueiti
spolecnosti Henny Penny. Pro vice informaci o techto modech
kontaktujte servisni oddeleni na tel. 1-800-417- 8405, nebo 1-
937-456-8405 (obe cislav USA).
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Model PFE- 591

INFORMACNI MODUS Tento modus shromasduje auchovava historické informace o f

403

ritéze a praci obsluhy. Stisknete (PJ> a soucasne a

PROG
INFOQ
(P)>

na displeji se ukaee "*INFO MODE™*". Stisknete proz  NebO
v

@ ] : .

pro pristup ke krokum a stisknete Q pro prohliseni

statistiky v kaedém kroku. Informacni modus je zamyslen pro

technickeé poueiti, ale obsluha si muee prohlieet nasledujici

informace:

1. E-LOG (chybovy zaznam) - poslednich 10 chyb a cas, kdy
se objevily

2. LAST LOAD (posledni nakladka) - informace o
poslednim fritovacim cyklu, nebo prave probihajicim cyklu.

3. DAILY STATS (denni statistika) - informace o poslednich
sedmi dnech.

4. REVIEW USAGE (pousivani hodnoceni) - informace
akumulované od posledni doby, kdy tato data byla manualne
resetovana

5. INPAVHDSF M - poskytuje test vstupu fritézy

6. OUTP - ukazuje stav ohrivace a tlak

7. OIL TMP - teplota tuku

8. CPU TMP - teplota PC boardu

9. ANALOG - stav konvertoru ovladace (a-to-d)

UPOZORNENI

Stisknete PRC]ZGD a podrete pro opusteni informacniho

modu v kteroukoliv dobu, nebo po 2 minutach, ovladace
automaticky prejdou zpet k beené praci.

1. E-LOG (zaznam chybovych kodu)

v
Stisknete Q a"l1A" (datumacas) "*NOW*" se ted ukazuje
na displeji. Toto je soucasné datum a cas.
v

Stisknete E] a pokud byla zaznamenana chyba, "1B"

DOWN

(datum, cas a informace o chybovém kddu) se ukazuje na

displeji. Toto je posledni chybovy kod, ktery ovladace zaznamenaly.
v

Stisknete ) a mueete se podivat na dal$i posledni chybovy

DOWN

kdd. V oddilu E-LOG lze uchovavat as 10 chybovych kédu (1B
as 1K).

Stisknete (P> pro pokracovani na LAST LOAD (posledni

PROG

nakladka).
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(Pokracovani)

3-17.

Model PFE- 591

2. POSLEDNI NAKLADKA
Stisknete é] pro prohlieeni nasledujicich informaci z

DOWN

posledniho fritovaciho cyklu.

FUNKCE DISPLEJ UKAZUJE NAPR.:

Eas dne, kdy byl zahajen posledni fritovaci cyklus

STARTED 10. 25A

Vyrobek (posledni fritovany vyrobek)

PRODUCT - 2-

Pgipravena? (Byla fritéza pgipravena pged startem?)

READY? YES

Zastavena: Eas, ktery zbyva nebo sekundy po zhotoveni

*DONE* + 9 SECS

Aktudlni ubihnuty éas fritovani (realni v sekundéch)

ACTUAL TIME 7:38

Programovany eas fritovani

PROG TIME 7:00

Aktualni éas vs. prog. eas (v proc.)

ACT / PROG 109%

Max. teplota bihem frit. cyklu

MAX TEMP 327°F

Min. teplota bihem frit. cyklu

MIN TEMP 313°F

Prum. teplota bihem frit. cyklu

AVG TEMP 322°F

Vysoka teplota zap. (v proc.) bihem frit. cyklu

HEAT ON 73%

Pouze pokud prave fritujete:

Souc. krok fritovani, nastav. a zbyv. cas

STEP 1:325°F 6:47

Aktualni tepl. oleje, poc. stupnu pod prum.
nakladky a souc. cas nataeeni (skutecné sek./ck sek.)

313°F LC-12° 1.06

Stisknete Pﬁ@alﬁro pokracovani na denni statistiky- DAILY STATS.
3. DAILY STATS (resetovat kasdy den)
v

Stisknete Q pro prohlieeni nasledujicich informaci o praci
u kasdého z poslednich 7 dnu. Stisknete pro vyber dne.

CLEAN

FUNKCE DISPLEJ UKAZUJE NAPR.:
Den, kdy tato data byla zaznamenana TUE* APR-30
Pocet hodin: Minuty, kdy fritéza byla zapnuta TUE* ON HRS 13:45
Kolikrat byl v ten den filtrovan olej TUE* FILTERED 3
Celkovy pocet fritovacich cyklu v ten den TUE* TOTAL CK 38
Fritovaci cykly u vyrobku c. 1 TUE* COOK -1- 17
Fritovaci cykly u vyrobku c. 2 TUE* COOK -2- 9
Fritovaci cykly u vyrobku c. 3 TUE* COOK -3- 5
Fritovaci cykly u vyrobku c. 4 TUE* COOK -4- 0
Fritovaci cykly u vyrobku c. 5 TUE* COOK -5- 0
Fritovaci cykly u vyrobku c. 6 TUE* COOK -6- 6
Fritovaci cykly for vyrobku c. 7 TUE* COOK -7- 0
Fritovaci cykly u vyrobku c. 8 TUE* COOK -8- 0
Fritovaci cykly u vyrobku c. 9 TUE* COOK -9- 1
Fritovaci cykly for vyrobku c. 0 TUE* COOK -0- 0

. (P> - A
Stisknete i pro pokracovani na REVIEW USAGE (hodnoceni pousivani).
403
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Model PFE- 591

3-17. INFORMACNI MODUS 4. HODNOCENI POU-IVANI
(Pokracovani) v
Stisknete Q pro prohlieeni akumulovanych informaci od té
doby, kdy doSlo k manualnimu resetovani dat:
FUNKCE DISPLEJ NAPR.:
Den, kdy byla naposledy resetovana data pousivani SI NCE APR-19
Pocet hodin, kdy byla fritéza zapnuta PWR ON HRS 165
Kolikrat byl olej filtrovan FILTERED 34
Celkovy pocet fritovacich cyklu TOTAL CK 462
Procento fritovacich cykll pred vymenou oleje Ol L WEAR -A- 73%
Procento hodin pred vymenou oleje Ol L WEAR -B- 47%
Fritovaci cykly u vyrobku c. 1 COOKED -1- 193
Fritovaci cykly u vyrobku c. 2 COOKED -2- 107
Fritovaci cykly u vyrobku c. 3 COOKED -3- 58
Fritovaci cykly u vyrobku c. 4 COOKED -4- 0
Fritovaci cykly u vyrobku c. 5 COOKED -5- 13
Fritovaci cykly u vyrobku c. 6 COOKED -6- 69
Fritovaci cykly u vyrobku c. 7 COOKED - 7-
Fritovaci cykly u vyrobku c. 8 COOKED - 8-
Fritovaci cykly u vyrobku c. 9 COOKED -9- 15
Fritovaci cykly u vyrobku c. 10 COOKED -0- 0
Resetovani dat o pousivani:
Vloete manae. kéd (1, 2, 3 nebylo-li
zmeneno) v tomto kroku pro vynulovani RESET USG/
. (P)> -
Stisknete gz pro pokracovani do INPA_CVHDSF M
5. INP A CVHDSF M
\'4
Stisknete Q pro prohlieeni stavu komponent a vstupu. Pokud je
detekovan vstupni signal, objevi se identifikujici pismeno (viz niee). Pokud
signal neni detekovan, zobrazise " ".
Je-li prepinac COOK/PUMP na pozici COOK a vSechny vstupy byly
detekovany, "H_P_A CVHDSF_M" se ukazuje na displeji. Viz niee pro
"definici" kodu.
A= COOK/PUMP na pozici COOK.
B = COOK/PUMP na pozici PUMP
C = Solenoidova kontinuita; neukéaee se se zapnutym tlakem
V = \olty - 24 VAC detekovano
H = horni limit - pokud je pritomno "H", horni limit je v poradku; pokud
chybi "H", horni limit neni v poradku (prehraty) nebo chybny
D = DRAIN SWITCH- pokud je pritomno "D", odtokova rukojet je
uzavrena; pokud "D" chybi, odtok je otevren nebo chybny
S= prepinac COOK/PUMP zapnut na ON blokovaci obvod: pokud je
pritomno "'S", prepinac COOK/PUMP je v pozici COOK. Pokud
chybi"S", prepinac COOK/PUMP je bud vypnuty, nefunguje nebo
nespravne zapojeny.
F= FAN
403 M = MV - detekuje 24 V spojku k terminalu MV 3-45
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(Pokracovani)
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Model PFE- 591

v
Stisknete Q pro prohliseni specifického stavu kaedého vstupu.

Podtrhovatko (" _") naznacuje, e vstup neni v soucasné dobe
detekovan (zjiStgn). Zaskrtavaci znaménko ("P") naznacuje,
*e signél detekuje normalni vstup. Blikajici znamenko ("X")
naznacuje, e signal je prave zjistovan (detekovan), ale je
zjisten jako polovinovy (castecne nepodareny) vstup.

UPOZORNENI

Signaly V, H, D, S, F, Pa M niee jsou zapojeny v sériich.
Kdye chybi v sekvenci prvni signal, obvykle to vede
rovnee k chybeni vSech signalu napravo od nej.

Stisknete PR@;D pro pokracovani na OUTP H* P_.

6.OUTP H*P_
Tento modus zobrazi stav komponent a vystupu. Pokud je
detekovan signal vystupu, zobrazi se identifikacni pismenko (viz
niee), apo nem "*". Pokud je vystup vypnut, zobrazise " ".
“H” = Vystup ohrevu
“P” = Vystup tlaku
Je-li zapnut ohrev, "H*" se ukazuje na displeji. Pokud je vypnut,
nadispleji se ukazuje "H_". Pokud ovladace citi problém s
vystupem ohrevu, na displeji se ukazuje "H*", priceme "** blika.

Pokud je zapnut tlak, na displeji se ukazuje "P*". Pokud je tlak

vypnuty, "P_" se ukazuje na displeji. Pokud ovladace zjisti

problém s vystupem tlaku, na displeji se ukazuje "P*" a "*" blika.
v

Stisknete g} pro prohliseni stavu amplitud "DRAW"
(nataeeni) kaedého vystupu. "HP"a"PP" nadispleji znamena, e
amplitudy jsouobré. Blikajici "X" za H nebo P znamena prili$

mnoho proudu.
v

Stisknete g} pro prohliseni stavu No Connect/Ground
("NC/GND", «adné propojeni/uzemneni) kaedého vystupu. Toto
monitoruje moeny problem s relé na vystupovém PC boardu.

"HRY a"PP" nadispleji znamena, e vSechno na vystupovém PC
boardu je dobreé. Blikajici "X" za H nebo P znamen, «e existuje
problém.

v
Stisknete Q pro prohliseni vystupu a vstupu (viz krok 10)
spolecne.
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(Pokracovani)

Model PFE- 591

Stisknete @[> a"6. PMP_AIR_" ukazuje na displeji.

PROG
v

Stisknete Q pro prohlieeni stavu amplitud "DRAW"
(nataeeni) vystupu motoru pumpy a wzduchového ventilu. "PMPP"
a "AIRP" nadispleji znamena e amplitudy jsou dobré. Blikajici
"X"za"PM P"Vnebo "AIR" znamena prilis mnoho proudu.

Stisknete Q pro prohliseni stavu No Connect/Ground

("NC/GND", «adne propojeni/uzemneni) u kasdého vystupu.
Toto sleduje moeny problém s relé na vystupovém PC boardu.

Stisknete (P)> pro pokracovéani k hodnote OIL TMP.

PROG

7.0IL TMP
Tento krok ukazuje soucasnou teplotu araSidového oleje. Displej
ukazuje"7. OIL TMP (temp.)".

Stisknete (PJ> pro pokracovani na hodnotu CPU TMP.

PROG

8. CPUTMP
Tento krok ukazuje soucasnou teplotu PC boardu.

Stisknete pa@;b pro pokracovani k hodnote ANALOG.

9. ANALOG<1>2.86V

Tento krok zobrazuje soucasny stav kteréhokoliv kanalu ovladace
konvertoru a-to-d (analog-digital). Toto muse byt usitecné pro
technika, ktery se snaei najit problém s fritézou nebo ovladacem.

Zobrazend hodnota muse byt preskakovana mezi volty a bity
stlacenim @ . Pokud ma zobrazena hodnota desetinou carku

(tecku), je to voltae (0 as 5 VDC). Pokud se nezobrazi sadna
desetinna carka, hodnota je v bitech a-to-d (0 - 4095).

UPOZORNENI

(P)>

Stisknete a podrete proe  Pro opusteni informacniho
modu v kteroukoliv dobu, nebo po 2 minutach, ovladace
automaticky prejdou zpet k normalni cinnosti.
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ODDIL 4. ODSTRANOVANI PROBLEMU

4-1. PRUVODCE ODSTRANOVANIM PROBLEMU

Problém

Pricina

Oprava

\VWypinac zapnut, ale fritéza zcela
nefunkeni

 Otevreny obvod

* Fritéza zapnuta do z&suvky
« Kontrola rozdelovace nebo pojistky u zdi

Tlak se neodpousti na konci
fritovaciho cyklu

* Solenoidova nebo vypustni
linie je ucpana

* VWpnete a nechte fritézu ochladit, aby se
vypustil tlak ve fritovacim hrnci;
vycistete vSechny linky, solenoid i
vypustni nadre

Pracovni tlak je prilis vysoky

 Zateeovy dil ucpan

* VWpnete a nechte fritézu ochladit, aby se
vypustil tlak ve fritovacim hrnci;
vycistete zateeovy dil; viz oddil
Preventivni Udreba

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

NEPRACUJTE S PRISTROJE, POKUD TLAKOMER UKAZUJE VYSOKY TLAK. JINAK BY
MOHLO DOJIT K VAsNYM ZRANENIM A POPALENINAM. OKAM¢+ITE DEJTE PREPINAC
COOK/PUMP DO POZICE OFF (VYPNUTO), CO» ODPUSTI TLAK TIiM, *E UMO-<NI
PRISTROJI, ABY SE OCHLADIL. NEZACINEJTE ZNOVU POU«IVAT PRISTROJ, DOKUD
NEBYLA NALEZENA A ODSTRANENA PRICINA VYSOKEHO TLAKU.

Tlak se nevytvori

« Neni dost vyrobku ve fritovacim
hrnci

« Kovova rozpera pri dodavce
nebyla odejmuta ze zateeového dilu
 Tlak neni programovan

e Tesneni vika prosakuje

» Umistete plnou kapacitu vyrobku do

fritovaciho hrnce pri poueiti cerstvého
tuku.

» Odejmete rozperu; viz oddil pokynu k

rozbalovani

 Zkontrolujte programovani

» Odmontujte nebo vymente tesneni vika

Tuk se neohriva

« Odtokovy ventil je otevreny

 Prekrocen limit vysoké teploty

 Uzavrete odtokovy ventil

 Resetujte teplotni limit pro ohrev na

vysokou teplotu; viz oddil pracovnich
komponentu

Peneni nebo vyvreni

* Viz obrézek vyvrenina fritéze a
zacétek operacniho oddilu v tomto
manuélu

 Nésledujte procedury pri vyvreni podle
obrazku

Tuk ne odtéka

» Odtokovy ventil je upcan

* Zatlacte cistici tyci pres otevreny
odtokovy ventil

Motor filtru nebeei

e Motor je prehraty

* Resetujte motor; viz oddil o manualnim
resetovani ochrany motoru filtracni pumpy

UPOZORNENI
Podrobnejsi informace o odstranovani problému jsou k dispozici v technikcém manuélu, na strankach

www.hennypenny.com nebo natel. v USA: 1-800-417-8405 nebo 1-937-456-8405.
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4-2. TABULKACHYBOVYCHKODU

DISPLEJ  PRICINA

“E-4” Prehrivani kontrolniho panelu

“E-5” Tuk se prehriva

“E-6A” Teplotni sonda je otevrena

“E-6B” Teplotni sonda je zkracena

“E-10” Horni limit

“E-15” Selhani odtokového prepinace

“E-25” Ohrivaci amplitudy jsou prili§ vysoké

“E-26” Ohrivaci amplitudy jsou v navesu

“E-27" Ohrivaci amplitudy jsou prilis nizké
403

Model PFE- 591

V pripade selhéni kontrolniho systemu digitalni displej
ukazuje chybové hlaseni. Tato hlaSeni jsou kbdovana:
"E4","E5","E6","E10", "E15", "E-25", "E-26", "E-
27", "E41","E46", "EAT", "E48","ET0A"a"B" a
"E92". Pri zobrazeni chybového hl&Seni zazni alarm,
pro utiSeni tohoto alarmu stisknete jakékoliv tlacitko.

OPRAVAROZVODNE DESKY

Prepnete prepinac do pozice OFF - vypnuto, potom
znovu zapnete na pozici ON; pokud displej ukazuje
"E-4", deska ovladace se stava prilis horkou;
zkontrolujte mrieky na kaedé strane pristroje z
hlediska obstrukci;

zkontrolujte chladici vejir, existuje-li.

"E-5" Prepinac tuku vypnete do pozice OFF, potom
znovu zapnete do pozice ON; pokud displej ukazuje
"E-5", je treba zkontrolovat ohrivaci obvody a
teplotni sondu

Wpnete prepinac do pozice OFF, potom znovu
zapnete do pozice ON; pokud displej ukazuje "E-6",
zkontrolujte teplotni sondu

Wpnete prepinac do pozice OFF, potom ho znovu
zapnete do pozice ON; pokud displej ukazuje "E-6",
zkontrolujte teplotni sondu

Resetujte horni limit manualne zatlacenim na
resetovaci tlacitko; pokud se horni limit neresetuje,
musi byt zmenen

Zavrete odtok za poueiti rukojeti odtokoveho ventilu;
pokud displej jeste stale ukazuje "E-15", zkontrolujte
odtokovy mikroprepinac

Ohrivaci prvky tahaji prilis mnoho proudu;
zkontrolujte ohrivaci obvod

Ohrivaci prvky tahaji proud, kdye ovladace
nepoeaduji vysokou teplotu; zkontrolujte ohrivaci
obvod a ovladace

Ohrivaci prvky maji niesi proud nee se cekalo;
zkontrolujte ohrivaci obvod
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4-2. TABULKACHYBOVYCHKODU

(Pokracovani)

DISPLEJ PRICINA

"E-41", Selhani programovani

"E-46"

"E-47" Selhani chipu analogového
konvertoru nebo 12-voltového
prikonu

"E-48" Chyba na vstupu systému

"E-70B" Chybny prepinac prikonu proudu,
nebo zapojeni prepinace; vadny
1/O board

"E-92 24 VAC pojistka na I/O boardu je
otevrena

4-3

Model PFE- 591

OPRAVAROZVODNE DESKY

Wpnete prepinac do pozice OFF, potom znovu
zapnete na ON, pokud displej ukazuje nektery z
chybovych kddu, zkuste znovu inicializovat
ovladac; pokud chybovy kéd pretrvava, vymente
ovladaci panel

Wpnete prepinac do pozice OFF, potom znovu
zapnete na ON, pokud "E-47" pretrvava,
vymente panel 1/0 board, nebo PC board;
pokud jsou tony reproduktoru tiché,
pravdepodobne jde o selhéni 1/0 boardu

Nechte vymenit PC board

Nechte zkontrolovat prepinac soucasne s jeho
zapojenim; nechte vymenit vstupovy a vystupovy
panel (Input/Output board), pokud je to nutné
Nechte zkontrolovat komponenty ve 24-

voltovém obvodu (T.J., hor. limit, prepinac
odtoku) z hlediska zkratu
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