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Model 690

POZNAMKA

Tato piirucka by méla byt ulozena na dobfe piistupném misté, aby do ni bylo mozné nahlizet v
budoucnosti.

Schéma zapojeni tohoto zafizeni je umisténo na zadnim krytu ovladaciho panelu.

Umisténi na pristupné misto je dalezité. Pokud uzivatel uciti plyn, je tieba postupovat dle pokynti. Tyto
informace je tfeba ziskat konzultaci s mistnim dodavatelem plynu.

Nebrarite toku vzduchu pro spalovani a ventilaci. Okolo celého zafizeni je tfeba ponechat adekvatni
volny prostor pro dostate¢né mnozstvi vzduchu pro spalovaci komoru.

Tlakova fritéza - model PFG-690 - je vybavena kontinuadlnim pilotem. Fritézu v§ak nelze provozovat
bez elektrického proudu. Fritéza se automaticky vrati k normalnimu provozu, jakmile je ptikon energie
obnoven.

UPOZORNEN{

Udrzujte oblast zatizeni a okolo zarizeni mimo dosah horlavin

VAROVANI{

Nespravna instalace, Gpravy, zmény, servisni a idrZzbové prace mohou zpusobit $kody nal
majetku, zranéni nebo smrt. Pfed instalaci nebo servisem tohoto zafizeni ¢téte dikladné
pokyny k instalaci, provozu a udrZzbé.

NEBEZPECI

V BLIZKOSTI TOHOTO NEBO JINEHO ZARiZENI NEUCHOVAVEJTE ANI
NEPOUZIVEJTE BENZIN ANI DALSI HORLAVE VYPARY A TEKUTINY. MOHLQ
BY DOJIT K POZARU NEBO VYBUCHU.
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Technické udaje pro vyrobky oznacené¢ CE

Nominalni teplotni vstup: Zemni plyn (Ion) =26,4 kW

(Netto) Tekuty propan (Isp) =27,0 kW
Nominalni teplotni vstup: Zemni plyn (In) =29,3 kW
(Brutto) Tekuty propan (Isp) =29,3 kW
Tlak dodavky: Zemni plyn (Izn) = 20 mbar

Tekuty propan (Isp) = 37/50 mbar

Tlak v kontrolnim bodu:  Zemni plyn (I2n) = 8,7 mbar
Tekuty propan (Isp) =25 mbar

Velikost vstiikovace: Zemni plyn (Izn) =2,51 mm
Tekuty propan (Isr) = 1,04 mm

Model 690

Toto zafizeni musi byt instalovano v souladu s pokyny vyrobce a platnymi regulacemi a pouzivano pouze
na primétené vétraném misté. Pred instalaci nebo pouzivanim tohoto zafizenti si diikladné proctéte pokyny.



Model 690

HENNY PENNY
PLYNOVA TLAKOVA FRITEZA S KAPACITOU 8 KUSU
TECHNICKA DATA

Vyska 155cm
Sitka 61 cm
Hloubka 106 cm
Podlahovy prostor Ptiblizné 0,65 m2
Kapacita hrnce 8 kust kurat 14,5 kg
59 kg tuku
Elektro 120V stiid. proud, 1-faz., 50/60 Hz, 10 A, 3-dratové zapojeni
230 V sttid. proud, 1-faz., 50 Hz, 3-dratové zapojeni
Ohtev Propan nebo zemni plyn; 105,51 MJ/h
Tlak provozni tlak 827 mbar
tlak bezpecnostni pojistky 999 mbar
Piepravni hmotnost Piiblizn¢ 424 kg
POZNAMKA

Desticka s udaji, umisténa na zadnim krytu za vikem, udava informace o typu fritézy, sériovém
Cisle, datu zaruky a dalsi informace o fritéze. Sériové ¢islo je také vyrazeno na vnéjsi strané
fritovaciho hrnce. Viz obrazek uvedeny nize.




Model 690

ODDIL 1. UVOD

1-1. TLAKOVA FRITEZA

P-H-T (Tlak-Teplota-Cas)

Tlak

Vysoka teplota

Cas

1-2. SPRAVNA PECE

1-3. PODPORA

207

Tlakova fritéza Henny Penny patii k zdkladnim pfistrojim pro
zpracovani potravin, pouzivanym pouze v institucionalnich a
komerc¢nich provozech spole¢ného stravovani

Kombinace tlaku, vysoké teploty a ¢asu je ovladana automaticky s
cilem vytvofit optimalné chutny, pfitazlivy produkt.

Tlak je u této metody ptipravy jidla velmi dulezity. Tlak se vytvari
diky ptirozené vlhkosti jidla. Patentované viko tuto vlhkost zadrzi a
pouzije jako paru. ProtoZe se para rychle hromadi, je uvniti jidla
zachovana vetsi ¢ast prirozenych $tav. Sestava zavazi odpusti
nadbytecnou paru z hrnce a udrzuje konstantni tlak zhavé pary.

Vytvorena vysoka teplota je dalSim dalezitym faktorem tlakové
fritézy. Diky kratké dobe¢ fritovani v pfistroji, nizké teploté a adrzovani

teploty nerezavéjicim ocelovym fritovacim hrcem je dosahovano spor
energie.

Cas je dilezity, protoze kratsi doba potiebna pro fritovani jidel vede k
dodatecnym Gsporam pro uZzivatele. Jidla jsou pfipravena pro
servirovani za mén¢ ¢asu, nez kolik by trvalo jejich fritovani v bézné
fritéze otevieného typu.

POZNAMKA

Dne 16. srpna 2005 vesla ve statech Evropské unie v platnost
direktiva o odpadech elektrickych a elektronickych zatizeni (WEEE).
Nase vyrobky byly posouzeny z hlediska souladu s touto direktivou.
Provétovali jsme nase vyrobky také s cilem zjistit jejich soulad s
direktivou RoHS (direktiva oomezovani nebezpecnych latek) a
zmeénili jsme je tak, aby s ni byly v souladu. Aby byl pfistroj i nadale v
ouladu s témito direktivami, nesmi bytlikvidovan jako nettidény
komunalni odpad. Pro spravnou likvidaci prosim kontaktujte svého
nejblizsiho distributora vyrobkli Henny Penny.

Jako u kazdého ptistroje pro provozy spolecného stravovani vyzaduje
i Tlakova fritéza Henny Penny péci a udrzbu. Pozadavky na udrzbu a
¢isténi jsou obsazeny v této prirucce a museji se stat pravidelnou
soucasti provozu pfistroje po celou dobu jeho pouzivani.

Pokud budete potiebovat vngjsi podporu, zavolejte svému mistnimu
distributorovi ve vasi oblasti, nebo volejte spole¢nost Henny Penny
Corp. na americkém cisle +1-800-417-8405 nebo +1-937-456-8405,
anebo navstivte internetové stranky Henny Penny na adrese
www.hennypenny.com.
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1-4. BEZPECNOST

POZNAMKA

CAUTION

UPOZORNEN{

UPOZORNEN{

VAROVANI

NEBEZPECI

Model 690

Tlakova fritéza Henny Penny ma mnoho zabudovanych bezpecnostnich
funkci. Avsak jedinym zptisobem zajisténi bezpecného provozu je plné
porozuméni spravnym postuptim instalace, provozu a udrzby. Pokyny

v tomto manualu byly pfipravovany tak, aby vdm pomohly naucit se
spravné postupy. Tam, kde maji informace zvlastni dtilezitost nebo
souviseji s bezpecnosti, jsou pouzita slova NEBEZPECI, VAROVANI,
UPOZORNENI a POZNAMKA. Jejich pouZivani je popsano nize.

Se slovy NEBEZPECI, VAROVANI nebo UPOZORNENI se
pouziva BEZPECNOSTNI VYSTRAZNY SYMBOL, oznadujici
nebezpeci vedouci k moznym zranénim osob.

Slovo POZNAMKA se pouziva pro zvyraznéni obzv1asté dilezité
informace.

Slovo UPOZORNENI pouzité bez bezpecnostniho vystrazného
symbolu oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, kterd —
pokud se ji obsluha pristroje nevyhne — miiZe vést ke Skoddm
na majetku.

Slovo UPOZORNENI pouZité s bezpeénostnim vystraznym
symbolem oznacuje potencidlné nebezpecnou situaci, kterd —
pokud se ji obsluha pfistroje nevyhne — miiZe vést k men$im
nebo mirnym zranénim.

Slovo VAROVANTI oznatuje potencialng nebezpeénou situaci,
ktera — pokud se ji obsluha pfistroje nevyhne — mtize vést ke
smrti nebo vaZnému zranéni.

SLOVO NEBEZPECi OZNACUIJE BEZPROSTREDNE
HROZ{C{ NEBEZPECNOU SITUACI, KTERA — POKUD
SE JI OBSLUHA PRISTROJE NEVYHNE — POVEDE KE
SMRTI NEBO VAZNEMU ZRANENT.
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Model 690

ODDIL 2. INSTALACE

2-1.UVOD Tento oddil popisuje pokyny k instalaci a rozbaleni u modelu Henny
Penny PFG-690.

POZNAMKA

Instalace tohoto pfistroje by méla byt provadéna pouze
valifikovanym servisnim technikem.

VAROVANI{
NEBEZPECi SOKU

Nepropichujte fritézu jakymikoliv pfedméty typu vrtakd nebo Sroubi,
protoZe by mohlo dojit k elektrickému $oku nebo $kodé€ na soudasti.

POZNAMKA
2-2. POKYNY K ROZBALENI

Veskera poskozeni z pfepravy by méla byt zaznamenana v pritomnosti
pracovnika pfepravni spolecnosti a podepsana jesté pred jeho nebo jejim
odjezdem.

1. Z hlavni krabice odfiznéte a odstrante plastické pasy.
2. Sejméte viko krabice a zvednéte hlavni krabici z fritézy.
3. Odejmeéte Ctyfi rohové balici podpéry.

4. Natiznéte napinaci f6lii, ktera je okolo nosic¢e/bedny a odstraiite ji z
horni ¢asti vika fritézy.

5. Utiznéte a odstrante kovové pasy poutajici fritézu k paleté.

VAROVANI{

VSechna vyvazovaci zdvaZi museji byt vloZena pied otevienim
vika, jinak by mohlo dojit ke zranénim osob.

6. Vyjméte fritézu z palety.

VAROVANI
TEZKY OBJEKT

Dévejte pozor pfi pfesouvani fritézy, abyste pfedesli

zranénim osob. Fritéza vazi ptiblizn€ 424 kg.
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Model 690

2-2. POKYNY K ROZBALENi 7. Odejméte z palety vyvazovaci zavazi, ktera jsou pfipoutana k paleté

(Pokradovani) pod fritézou.

UPOZORNENI

vr_ o rv

Neupoustéjte je. VyvaZovaci zavaZi vaZi kaZdé piiblizné 8,1 kg.
Manipulujte s nimi opatrné, jinak by mohlo dojit ke zranénim osob.

8. Sundejte zadni obsluzny kryt.
9. Dejte 7 zavazi do sestavy vyvazovaciho zavazi.

10.  Vrat'te zadni obsluzny kryt zpét na misto.

VAROVANI

Abyste se vyhnuli zranénim osob a zajistili bezpe¢ny provoz pifistroje, je
tfeba, aby byl zadni obsluzny kryt na misté.

11.  Odtiznéte ze sestavy vika visatky VAROVANI. Viko ted’
mozna jde oteviit (neni zavieno na zapadku).

12.  Vyjmeéte piislusenstvi zevniti filtracni odtokové panve.

POZNAMKA

Armatury pro instalaci plynové linky jsou v oddélené krabici, soucasné s
/ViCKO piislusenstvim, ve filtradni odtokové panvi.

13. Pripravte na provoz ventil zavazi

o POZNAMKA
ZAVAZI
PREPRAVNI Kovova prepravni podpéra je umisténa v krytu sestavy zavazi na ochranu
PODPERA usti zavazi a zavazi béhem piepravy. Tuto podpéru je tfeba vyjmout pied
@ / (VYHODIT) instalaci a zahajenim provozu.

a. Odsroubujte vicko zavazi.

b. Vyjméte zavazi.

c. Vyndejte a vyhod'te pfepravni podpéru.

d. Vy¢istéte Usti zavazi suchou latkou.

e. Opatrné umistéte zavazi pres Usti zavazi. Vrat'te na misto
vicko zavazi a pevné zaSroubujte.

KRYT

14. Odstrante ze skiinky fritézy ochranny papir. Vyc€istéte vnéjsi
povrch vlhkym hadiikem.
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2-3. VYBER UMISTENT{

2-4. VYROVNANI FRITEZY

Model 690

Pro provoz, rychlost a pohodli je dllezité spravné umisténi fritézy.
Zvolte si umisténi, které¢ vam bude poskytovat snadné vkladani a
vykladani bez toho, Ze by narusilo konecné sestavovani dle objednavek
jidel. Obsluha zjistila, Ze fritovani ze syrova do kone¢ného stavu a
udrzovani vyrobku v ohfivaci nabizi rychlou a kontinualni praci.
Alespon na jedné strané fritézy by mély byt k dispozici stoly pro odlozeni
nebo vylozeni. Méjte na paméti, ze nevyssi efektivnosti bude dosahovano
pfi provozu v pfimé linii, tj. syrovy produkt na jedné stran¢ a hotovy na
druhé strang. Sestavovani objednavek je mozné presunout dal pouze s
malou ztratou efektivnosti. Pro spravny servis fritézy je potiebné

mit asi 60,96 cm volného prostoru na vsech stranach fritézy. Pristup
pro servis je mozné ziskat odstranénim postranniho panelu. Rovnéz

je treba mit alespon 15,24 cm okolo zékladny pfistroje pro spravné
zéasobeni vzduchem do spalovaci komory.

UPOZORNENI{
NEBEZPECi POZARU

Abyste se vyhnuli poZaru, instalujte fritézu s alespori minimalnim
odstupem od vsech horlavych a nehorlavych materidlii. Odstup
ma Cinit minimdiné 15,24 cm ze strany a 15,24 cm zezadu. V
pripadé spravné instalace je plynova ftritéza navrzena pro
provoz na horlavych podlahach a vedle horlavych zdi.

Abyste se vyhnuli poZdru a zniceni zasob, neméla by byt
oblast pod fritézou typu 690 pouzivana pro uchovavani zasob.

VAROVANI
RIZIKO POPALENIN

Pro pfedchéazeni vaZznym popalenindm z vystiiknuti horkého
tuku umistéte a instalujte fritézu tak, aby nedoslo k
naklopeni nebo posunu. Pro stabilizaci 1ze pouZit
upevilovaci lana.

Pro spravny provoz vyrovnejte fritézu pomoci vodovahy na rovnych
plochach okolo okraje fritovaci nadoby ze strany na stranu i zepredu
dozadu.

NEBEZPECI

NEDODRZENI TECHTO POKYNU PRO VYROVNANI
MUZE VEST K PRETECENI TUKU PRES FRITOVACI
NADOBU, COZ BY MOHLO ZPUSOBIT VAZNE
POPALENINY, ZRANENI, POZAR A/NEBO SKODY NA
MAJETKU.
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2-5. VETRANI FRITEZY

2-6. DODAVKA PLYNU

703

Model 690

Fritéza by méla byt umisténa tak, aby bylo mozné vétrat do adekvatniho
odséavaciho krytu nebo vétraciho systému. Toto je dilezité pro G¢inné
odstranovani par a pachii z fritovani. Je tieba obzvlasté dbat na navrzeni
odsavaci digestorte tak, aby nedochazelo k interferencim s provozem
fritézy. Doporucujeme, abyste pro pomoc s navrzenim adekvatniho ystému
konzultovali mistni spolecnost, zabyvajici se ventilaci anebo topenim.

VAROVANI

Ventilace musi byt v souladu s mistnimi, regionalnimi a celostatnimi
zakony. Porad’te se s mistnim oddélenim pozarni ochrany nebo
stavebnimi Gfady.

Plynova fritéza je dostupna z vyroby bud’ v provedeni pro zemni plyn nebo
propan. Zkontrolujte desticku s idaji na panelu na pravé strané skiing,
abyste zjistili pozadavky na spravnou troven dodavky plynu. Minimalni
dodavkau zemniho plynu ¢ini 7 palcti vodniho sloupce (1,74 kPa), au
propanu je to 10 palcti vodniho sloupce (2,49 kPa).

VAROVANI
RIZIKO VYBUCHU

Nepokousejte se pouzivat Zadny jiny plyn nez ty, které jsou
uvedeny na desti¢ce s tdaji. Dodavka nespravného plynu by
mohla zpisobit pozar nebo vybuch, ktery by mohl vést k vaznym
zranénim a/nebo §koddm na majetku.

Doporucené zapojeni fritézy k hlavnimu ptivodu plynu si prosim
prectéte nize.

VAROVANI

Abyste se vyhnuli vaZnym zranénim osob, je tfeba
dodrzovat nasledujici pokyny:

* IInstalace musi odpovidat mistnim, statnim a federalnim
pfepisiim, a musi byt v souladu s normou Kanadského
ufadu pro plyn CSA B149-& 2, ¢asti Instalacni pfedpisy
— Zafizeni pro spalovani plynu a se smérnici
Australského ufadu pro plyn AG601-2000, oddil AS5601.

* Fritéza a jeji ruén€ uzaviratelny ventil musi byt odpojena
od systému potrubi pro pfivod plynu béhem kazdého
testovani tlaku v tomto systému pfi testovacich tlacich
rovnych nebo mensich nez " psig (3,45 kPa / 34,47 mbar).
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2-6. DODAVKA PLYNU (Pokragovani)

2-6

Model 690

» Fritéza musi byt izolovana od systému potrubi pro pifivod
plynu uzavienim ruéniho uzaviraciho ventilu béhem
kazdého testovani tlaku systému potrubi pro ptivod plynu
pfi testovacich tlacich rovnych nebo niZ§ich nez 1/2 psig
(3.45 kPa / 34.47 mbar).

*Pro spojeni v souvislosti s dodavkou plynu by méla byt
pouzivéna standardni I-palcova, erné ocelova trubka a
tvarné armatury.

*NepouZivejte armatury z litiny.

*] kdyZ se doporucuje I-palcova trubka, potrubi by mélo mit
adekvétni velikost a mélo by byt instalovano tak, aby
poskytovalo dostate¢nou dodéavku plynu pro splnéni
maximalnich poZadavkl bez nepfiméfené ztraty tlaku mezi
méficem a fritézou. Ztrita tlaku v potrubnim systému by
neméla pfesahnout 0,3 palce vodniho sloupce (0,747 mbar).

Je tfeba zajistit, aby bylo mozné fritézu posunovat kvili ¢isténi a
servisu. Toho Ize dosdhnout nasledovné:

1. Instalaci ru¢niho ventilu uzavéru plynu a odpojovaci trubkove
spojky, nebo

2. Instalaci certifikovaného konektoru pro velké zatizeni (min. 3/4
palce) designu A.G.A., ktery je v souladu se standardnimi konektory|
pro st€éhovatelna zafizeni na plyn. ANSI Z21.69 nebo CAN/CSA
6.16. Rovnéz rychlorozpojovaci spojka, ktera je v souladu s normou
pro rychlorozpojovaci zatizeni pouzivand s plynovym pohonem,
ANSIZ21.41 nebo CAN 1-6.9. Také je tieba ucinit adekvatni
opatfeni pro omezeni pohybu fritézy bez zavislosti na konektoru ana
jakémkoliv rychlorozpojovacim zafizeni nebo na souvisejicim potrubi
pro omezeni pohybu fritézy.

3. Spravna propojeni flexibilniho pfivodu plynu a kabelové zabrany
najdete na obrazku na nasledujici strang.

VAROVANI{

Kabelova zabrana omezuje vzdalenost, o kterou mtize byt
fritéza posunuta ode zdi. Pro €iSténi a servisni prace na fritéze
musi byt kabel odklapnuty z pfistroje a flexibilni piivod plynu
musi byt odpojen. Toto umozni lepsi pfistup ke v§em strandm
fritézy. Ptivod plynu a kabelova zabrana museji po dokonceni
¢isténi nebo servisu byt znovu zapojeny.
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2-6. DODAVKA PLYNU
(Pokracovani)

SPRAVNE
MINIMALNI ODTAH zafizeni
smérem pry¢ ode zdi, ktery je
povolen pro lepsi pfistup k
rychlorozpojnému zafizeni.

k

ODPOJTE PRED
MAXIMALNIM
| ODTAHEM

N

MINIMALNi ODTAH POUZH

SPATNE

Pfi odtahovani zafizeni ode zdi SE
VYHNETE OSTRYM ZATACKAM A
SMYCKAM. (Maximalni

odtah povede k zauzleni konct, i kdyz
instalace probé&hla spravné, a snizi
zivotnost konektoru.)

RYCHLOROZPOJOVACI
ZARIZENTI je stale
pfipojeno, zatimco je
roztazeno na maximum.

ZATEZOVE
ZATEZOVE Loy iy

BODY s
Je B

MAXIMALNI{ ODTAH SE
NEDOPORUCUIJE V DOBE

PRO LEPSI PRISTUPNOST

ZAPOJENI.

Model

690

SPRAVNE
Spojky a hadice by mély byt
instalovany na stejném mist& tak, jak
je to znazornéno vlevo.

NEPRESAZUJTE SPOJKY - to by
zpisobilo torzni zkrouceni a
nepfimé&fené napéti vedouci k
pfedasnému poskozeni

Toto je spravny zplsob
instalace kovové hadice pro
svisly prib&h. VSimnéte si

UmoZnéni ostrého zahnuti, jak je
znazornéno vpravo, napina a
zkrouti kovovou hadici tak, Ze
miiZze dojit k pfedéasnému
poskozeni v misté spojky.

UdrZzujte minimalni nebo

vét§i primér zahnuti mezi
spojkami, aby byla Zivotnost
co nejdelsi.

Uzaviréni priméru v misté
spojek, jak je znazornéno
napravo, vytvafi dvojité ohnuti
s nasledkem wnavy materialu u
spojovacich dild.

U kazdé instalace, kde neni
nutné “samoodtékani”
propojte kovovou hadici do
vertikalniho poutka.

NEPROPOJUJTE
KOVOVOU HADICI
HORIZONTALNE ... Pokud
neni “samoodtékani” nutné,
pouzijte podpéru na niZ§i
plose tak, jak je znizornéno

703

jediného, pfirozeného poutka. .

KABELOVA ZABRANA

Instalaci kabelové zébrany u viech
posunovatelnych plynovych fritéz si
prohlédnéte na obriazku uvedeném niZe.

Sroub ve tvaru pismene I je tieba
zajistit ke zdi za pouZiti pfijatelnych
stavebnich postupi.

UPOZORNENI{

KONSTRIJKCFE ST ICHE 7DI

Pripevnéte Sroub tvaru pismene I k
tichytce ve zdi. NEPRIPOJUJTE pouze k
suché zdi. Dejte ISroub do stejné vysky
Jjako je privod plynu. Uprednostiiuje se
obvykle instalace pribliZzné Sest

palcii na kazdou stranu od privodu
plynu. Kabelova zabrana musi byt o Sest
palcti kratsi neZ flexibilni plynové vedeni.

UPOZORNEN{

Kde je to nutné pro vyhnuti se ostrym smyckam
nebo nadmérmym ohybiim. Pro jednoduchost
posuvu proved'te instalaci s nepevnou smyckou.
Plynové zarizeni musi byt pfed maximainim
posuvem rozpojeno. (Minimalni posuv je u
rozpojeni hadice povolen.)



2-7. TEST PROSAKOVANI PLYNU

2-8. NASTAVENI REGULATORU

2-8

TLAKUPLYNU

Model 690

POZNAMKA

Pfed zapnutim pfivodu plynu zajistéte, aby knoflik
plynového ventilu na ventilu pro ovladéani pfivodu
plynu byl v pozici OFF (VYPNUTO). Slovo OFF
(“VYPNUTO”) je na spodni strané knofliku, kdyz je
ventil uzavien.

Po Gvodni instalaci a po pfesouvani pfistroje je tieba
zkontrolovat potrubi a spojovaci dily z hlediska moZného
prosakovani plynu. Jednoducha metoda kontroly zahrnuje
zapnuti pfivodu plynu a otfeni vSech spoji mydlovym
roztokem. Pokud se objevi bubliny, naznacuje to unikajici
plyn. V tomto pfipad€ je tfeba znovu utésnit spoje na potrubi.

VAROVANI{
ZADNY OTEVRENY OHEN

Abyste se vyhnuli pozaru nebo explozi, nikdy
nepouzivejte pro testovani uniku plynu zapalenou
zapalku nebo otevieny oheil. Zapéleny plyn by mohl
mit za nasledek vazné zranéni osob a/nebo $kody na
majetku.

Regulator tlaku plynu na ventilu pro ovladani pfivodu
plynu je tovarn€ nastaven nésledovné: Zemni plyn:
3,5 palce vodniho sloupce (0,87 kPa) Propan:

10,0 palce vodniho sloupce (2,49 kPa)

POZNAMKA

Regulétor tlaku plynu byl nastaven spole¢nosti Henny
Penny a nemé byt upravovan uZivatelem.

NEBEZPECI

ZAJISTETE, ABY BYL TLAK PLYNU NASTAVEN
SPRAVNE. POKUD SPRAVNE NASTAVEN NENI,
MOHLO BY TO VEST K PRETECEN{ TUKU PRES
FRITOVACI NADOBU, COZ BY MOHLO
PUSOBIT VAZNE POPALENINY, ZRANEN{
OSOB, OHEN A/NEBO SKODY NA MAJETKU.
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2-9. ELEKTRICKE
POZADAVKY
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Model 690

Plynova fritéza vyzaduje 120 voltd, 60 hertzi, 1-fazové
napéti, 10 ampéri, 3-dratové uzemnéni, anebo 230 voltd, 50
hertzi, 1-fazové napéti, 5 ampéri. Plynova fritéza o napéti
120 volth je tovarné vybavenakabelem pro uzemnéni a
zastr¢kou pro vasi ochranu proti Soku, a mize byt zapojena
do trojvidlicové uzemnéné zasuvky. Neufezavejte ani
neodstraiiujte uzemfovaci vidlici. Diagram zapojeni je
umistén za pravym postrannim panelem a je pfistupny po
odejmuti postranniho panelu. 230-voltova zastr¢ka musi

byt v souladu se viemi mistnimi, statnimi a federalnimi pfedpisy.

VAROVANI
NEBEZPECI SOKU

Abyste se vyhnuli elektrickému Soku, neodpojujte
uzemiiovaci zastréku. Tato fritéza musi byt adekvatné a
bezpe¢n€ uzemnéna. Spravny postup pfi uzemnéni najdete
v mistnich pfedpisech tykajicich se elektroinstalaci nebo
pokud takové mistni pfedpisy chybéji, ve federalnim
Nérodnim elektrickém zakonu USA, znamym pod
zkratkou ANSI/NFPA ¢. 70-(soucasné vydani). V Kanadé
je tfeba veskera elektrickd propojeni provadét v souladu
s normou CSA C22.1, Kanadskym elektrickym zdkonem -
¢ast 1, a/nebo mistnimi pfedpisy.

Abyste se vyhnuli elektrickému $oku, musi byt toto
zafizeni vybaveno externim pferuSovacem obvodu, ktery
rozpoji viechny neuzemnéné vodice. Hlavni vypina¢ na
tomto zafizeni neodpoji v§echny vodi€e vedeni.
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PREVENCE VZKYPENI U FRITEZ HENNY PENNY

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI{

NEDODRZENI TECHTO POKYNU MUZE VEST K TOMU, ZE TUK PRETECE
FRITOVACI NADOBU, COZ BY MOHLO VEST K VAZNYM POPALENINAM,
ZRANENIM, POZARU A/NEBO SKODACH NA MAJETKU.

« TUK BY MEL BYT MiCHAN JEN BEHEM RANNIHO ZAHAJENIi PRACE.
NEMICHEIJTE TUK V ZADNOU JINOU DOBU.

«  FILTRUJTE TUK MINIMALNE DVAKRAT DENNE.
«  FILTRUJTE POUZE, KDYZ SE ZOBRAZ{ “COOL” (CHLADNY MODUS).

e« SMETTE BEHEM FILTROVACIHO PROCESU VSECHNY PRiSKVARKY Z
POVRCHU FRITOVACIi NADOBY A Z CHLADNE ZONY.

e  UIJISTETE SE, ZE FRITEZA STOJi ROVNE.

e URCITE NIKDY TUK NENECHAVEJTE NAD CAROU - HORNIM
INDIKATOREM FRITOVACI NADOBY.

e  UIJISTETE SE, ZE OVLADACI VENTILY PLYNU A HORAKU JSOU SPRAVNE
NASTAVENY. (POUZE U PLYNOVYCH PRISTROJU).

e POUZIVEJTE DOPORUCOVANOU VELIKOST VKLADANYCH PRODUKTU.

DALSI INFORMACE K TEMTO POKYNUM NAJDETE V PRIRUCCE PRO OBSLUHU
HENNY PENNY A KNIHOVNE NOREM KFC.

POTREBUJETE-LI POMOC, VOLEJTE SERVISNI ODDELENiI HENNY PENNY NA
AMERICKEM CiSLE 001-800-417-8405 NEBO 001-937-456-8405.
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Model 690

ODDIL 3. POKYNY K PROVOZU

3-1. PROVOZNI KOMPONENTY

PREPINAC PRIKON/PUMPA

Fritovaci nadoba

Nosié

Té&snéni vika

Sestava zavazi

Bezpecnostni odpustny ventil

703

Tticestny ptepinac se sttedovou pozici OFF (VYP); pro provoz
fritézy piepnéte piepinaé do pozice oznatené PRIKON (POWER);
pro provoz filtraéni pumpy piepnéte prepina¢ do pozice oznacené
PUMPA (PUMP); pted provozem filtracni pumpy museji byt splnény
urcité podminky; tyto podminky jsou popsany pozdéji v tomto oddilu

Tato nadoba obsahuje tuk na pfipravu pokrmt, a je navrzena tak, aby
se do ni vesly ohtivaci prvky, 8 kusti produktu a adekvatni chladna
zo6na pro sbér ptiskvarkl

Tento nosi¢ z nerezavejici oceli sestava z péti polic, obsahujicich
potravni produkt béhem a po fritovani (4 police na fritovani a 1 na

pokryti)
Poskytuje tlakovy uzaver komory fritovaci nadoby

Provozni tlakovy odpustni ventil ve stylu zavazi se pouziva na
udrzovani konstatni urovné tlaku pary ve fritovaci nadobe¢; jakykoliv
nadbytecny tlak pary je odventilovan pfes odsavaci Sachtu; jednou za
den odejméte vicko zavazi a vycistéte vicko, zavazi a Gisti zavazi. Viz
oddil Preventivni udrzba.

VAROVANT{

Necisténi sestavy zavazi kazdy den by mohlo vést k tomu, Ze se ve
fritéze nahromadi pfili§ mnoho tlaku. To by mohlo vést k vaznym
zranénim a popaleninim.

Nastaveni ventilu s pruzinami o tlaku 999 milibart schvalena ASME; v
pripad¢, Ze provozni ventil bude ucpan, tento bezpecnostni ventil odpusti
nadmérny tlak, pticemz udrzi komoru fritovaci nadoby pii tlaku 999
ibarQi; pokud se toto stane, prepnéte piepinac¢ COOK/PUMP
(FRITOVANI/PUMPA) do pozice OFF (VYP), aby se vypustil
vSechen tlak z fritovaci nadoby

VAROVANT{

Aktivuje-li se bezpe¢nostni odpustny ventil, pfepnéte
hlavni vypina¢ do pozice OFF (VYP). Abyste se vyhnuli
vaznym popalenindm a zranénim, pfed dal$im pouZitim
nechte provést servisni prohlidku fritézy.
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3-1. PROVOZNi KOMPONENTY

3-2

(Pokradovani)

Model 690

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

KrouZek bezpe¢nostniho odpustného ventilu NETAHEJTE ZA TENTO KROUZEK. DOSLO

Mérka tlaku

Solenoidni ventil

Odtokovy ventil

BY K VAZNYM POPALENINAM.
Ukazuje tlak uvnitt fritovaci nadoby.

Elektromechanické zatizent, které pomaha udrzet tlak ve fritovaci
nadobé Solenoidni ventil se zavira na zacatku fritovaciho cyklu a
otevira se automaticky na konci fritovaciho cyklu; pokud se tento
ventil zaSpini nebo pokud je teflonova plocha poskrabana, tlak se
nebude hromadit a je tieba provést opravu dle oddilu Udrzba v
Technickém manualu

Dvoucestny kulickovy ventil, bézn¢ v uzaviené pozici; otocte
rukojeti tak, aby doslo k odtoku tuku z fritovaci nddoby do filtracni
odtokové misy

NEBEZPECI
POD TLAKEM

NEOTEVIREJTE ODTOKOVY VENTIL, KDYZ JE
FRITOVACI NADOBA POD TLAKEM. HORKY TUK
MUZE VYSTRIKNOUT A MOHLO BY TAK DOIJIT K
VAZNYM POPALENINAM.

Do sebe zapadajici odtokovy pfepinaé Mikroprepinac, ktery poskytuje ochranu pro fritovaci nadobu

Kondenzaéni odtokova misa

Systém na michéni tuku

Zapadka vika

v ptipade¢, ze obsluha nedopatifenim necha odtéct tuk z fritovaci
nadoby v dobé, kdy je hlavni prepinac v pozict COOK
fritovani); prepinac je navrzen tak, aby automaticky odrizl
(uzavtel) vysokou teplotu pii otevieni odtokového ventilu.

Sbérny bod pro kondenzaci, ke které¢ dochazi uvniti systému
odvodu par; musi byt pravidelné odejiman a vyprazdiovan,
obvykle denné

Ptistroj je vybaven schopnosti michat tuk pro zajisténi, aby tuk byl
spravn¢ promichan, aby se predeslo hromadéni vlhkosti, coz by
zpusobilo var ve fritovaci nadobg; filtratni pumpa je aktivovana
ovladaci za prednastavenych intervald pro michéani tuku

Viko fritézy je vybaveno mechanickou zapadkou na piedni strané
vika, ktera pouziva svorku na pfedni strané fritovaci nadoby; toto
zatizeni udrzuje viko dole, zatimco je viko zamykano na misto, ale
neni urceno na to, aby udrzelo tlak ve fritovaci nddob¢
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3-1. PROVOZNi KOMPONENTY

(Pokratovéni)

Limit vysoké teploty Toto je bezpecnostni komponent, ktery citi teplotu tuku; pokud
teplota tuku piekroc¢i 216°C, tento ovladac otevie a zavie ptivod
vysoké teploty do fritovaci nadoby; kdyz teplota tuku spadne na
limit bezpecného provozu, ovlada¢ musi byt manualné resetovan
stlacenim Cerveného resetovaciho tlacitka, umisténého pod vladacim
panelem napravo v predni ¢asti fritézy

Zazehové moduly Dva zézehové moduly vysilaji 24 volti do ventilu pro ovladani

ptivodu plynu a vysoké napéti do zapalovacich elektrod

Zapalovaci elektrody s jiskrou Jakmile se rozzehnou piloty, zapalovaci elektrody s jiskrou jsou
elektricky nabity a vrchol zapalovacich elektrod vysle jiskru pro
zazehnuti svétel pilot

Senzory plamene Tyto citi svétla pilotil, jakmile je vypina¢ zapnut; Pokud se piloty
vypnou nebo nesviti, senzory plamene vypnou piivod plynu, a to
prostrednictvim moduld

Ventil pro ovladani pfivodu plynu ~ Dualni ovladac, u néhoz jedna strana ventilu ovlada svétla pilota
a druhd strana ovlada hlavni horak

Pifepinac toku vzduchu Citi tok vzduchu ptichazejici z dmychadla; pokud je tok vzduchu
snizen pod nastavenou hodnotu, pfepinac odiizne piikon proudu
do ventilu ovladani ptitoku plynu, ktery zavie hotaky

UPOZORNENI

Abyste se vyhnuli skoddm na majetku, nepokousejte se
neodborné manipulovat nebo rozebirat tento komponent
Je nastaven z vyroby a zapecetén a nema byt upravovan.

Dmychadlo Pridava spravné mnozstvi vzduchu do trubic hotdku, aby probihalo
efektivni hotenti, a také taha koutové plyny ven do komina

Vzduchovy ventil Pumpuje vzduch do tuku periodicky, aby udrzoval tuk na jednotné

teploté; toto funguje pouze pokud pftistroj po néjakou dobu byl v
necinnosti, a kdyz dochazi k zahiivani z chladného startu

703 3-3



Model 690

3-2. PROVOZ VIKA Pro uzavieni vika proved’te nasledujici:
1. Dejte viko dolt tak, aby se tésnéni dotykalo fritovaci nadoby a
uzamknéte viko na misté pomoci zapadky vika.

2. Zatdhnéte za rukojet’ vika doptedu, dokud se nezastavi.
3. Zvednéte rukojet’ vika nahoru, dokud se nezastavi.
4. Posunte rukojet’ vika smérem k vam, dokud se nezastavi.

5. Zatlacte rukojet’ vika dolti tak, aby uzamkla viko na mist¢.

NEBEZPECI

VIKO MUSI BYT UZAMCENO SPRAVNE, JINAK BY
TUK POD TLAKEM A PARA POD TLAKEM MOHLY
UNIKNOUT Z FRITOVACI NADOBY. DOSLO BY K
VAZNYM POPALENINAM.

NEZVEDEJTE RUKOJET A NESNAZTE SE SILOU
OTEVRIT ZAPADKU VIKA DRIVE, NEZ MERK A
TLAKU UKAZUJE “0” JEDNOTEK PSI. UNIKAJiCi
PARA A TUK BY VEDLY K VAZNYM POPALENINAM.

ABYSTE SE VYHNULI VAZNYM ZRANENIM,
NEPRACUIJTE BEZ TOHO, ZE BY BYL KRYT ViKA
NA MISTE A VSECHNY KOMPONENTY
INSTALOVANY.

ABYSTE SE VYHNULI VAZNYM ZRANENIM,
NEMANIPULUJTE S KTERYMKOLIV
KOMPONENTEM MECHANISMU ZAMYKANI VIiKA.

Pro otevieni vika postupujte nasledovné:
1.  Jemné zvednéte rukojet, dokud se nezastavi.

2. Zatlacte rukojet’ zpét, dokud se nezastavi.
3. Dejte rukojet dolii.

NEBEZPECI

Rukojet’ dejte dolii predtim, neZ se pokusite zvednout
viko, jinak by mohlo dojit k poskozent vika.
4.  Zatlacte rukojet’ zpét.

5. Otevrete predni zapadku vika.
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3-3. PROVOZ TAVICiHO CYKLU

3-4. PREPINACE A INDIKATORY

Tla¢itko EXIT COOL

Tlacitky volby produktti
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Model 690

Je-1i tuk pod teplotou 85 stupni C, pfic¢emz piepinac
PRIKON/PUMPA (POWER/PUMP) je na pozici POWER
(PRIKON), fritéza vstoupi do taviciho cyklu. Tuk se pomalu
ohieje, aby nedoslo k jeho spaleni. Ohtivaci cykly se zapinaji a
vypinaji, aby se tuk pomalu roztavil. Pti teplot¢ 85 stupinti C
zlistane ohfev zapnuty, dokud teplota nedosdhne 121 stupiii

C, cozje tzv. chladny modus. Pro ukonceni chladného modu
stisknéte tlagitko EXIT COOL (ODEJIT Z CHLADNEHO
MODU).

Viz oddil Plnéni a ptidavani tuku.

Prohlédnéte si obrazky na konci tohoto oddilu. Model 690 ma
tfi mozné razné obrazky pro ovladace — typy SMS, Non-SMS,
a CE.

Po fritovani nebo filtrovani tuku jde teplota automaticky do chladného
modu (Cool Mode), ktery udrzuje tuk pfi nizsi teploté; tato teplota
prodluzuje zivotnost tuku a minimalizuje dobu ohtivani tuku v dalSim
fritovacim cyklu; Tlacitko EXIT COOL (Odchod z chladného modu)

musi byt stlaceno, aby doslo k ohfivani na nastavenou teplotu

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

I KDYZ DISPLEJ BUDE BEHEM
POHOTOVOSTN{HO MODU UKAZOVAT “COOL”
(CHLADNY), TUK JE HORKY A MUZE ZPUSOBIT
POPALENINY.

Zvolte si pocet kusii produktu nebo produkt, ktery ma byt fritovan,
pomoci stlaceni tlacitka pod polozkou v menu; tuk se pak zahteje na
teplotu, ktera je udana pro tuto polozku

Op¢tovné stlaceni stejného tlacitka zahaji cyklus fritovani; indikator se
zméni z “DROP” (signalizujici dosazeni naprogramované teploty pro
dany vyrobek) na odpocitavani casu fritovani v minutach a sekundach

Na kongci fritovaciho cyklu zazni alarm a indikator ukaze napis “DONE”
(hotovo); stisknéte tlacitko cyklu, které blika a alarm piestane; fritéza se
pak resetuje do chladného modu

POZNAMKA

Fritovaci cyklus 1ze v kterykoliv ¢as zruSit stlaenim a
podrZenim tladitka vyrobku.
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3-4. PREPINACE A INDIKATORY (Pokradovéni)

Displej cas/teplota Toto je 4-mistny displej typu LED, ktery ukazuje zbyvajici dobu
fritovani béhem jednotlivych fritovacich cykla a také na pozadani
obsluhy teplotu tuku

Indikator vysoké teploty Sviti, kdykoli ovlada¢ pozaduje vysokou teplotu; jakmile je
dosazena teplota tuku, svétlo se vypne.

Teplotni indikator HI Na displeji se ukaze “HI” (VYS.), jakmile teplota tuku je 0 40
stupiiti F (tj.0 22,22 stupiii C) nad nastavenou teplotou

Indikator dosaie’ni Na displeji se objevi “DROP” v piipadg, Ze tuk dosahl nastavenou
naprogramovane teplotu (“DROP” se ukaze 2° F (1,1°C) pied nastavenym bodem

teploty (tzv. ,,.Drop Indicator”) a4°F (2,2° C) nad nastavenym

Indikator “Done” (hotovo) Na displeji se ukaze “DONE” na

Teplotni tlacitko UmozZiiuje obsluze ¢ist teplotu tuku, zatimeo je ve fritovacim cyklu

Tla¢itko SCAN Umoziuyje obsluze ptepinat mezi riznymi béZicimi ¢asovaci

Tla¢itko FUNCTION (funkce)Pouziva se pii programovani ovladact

Tlaéisk? ]’E':XIT FILL Po filtrovani fritézy, pokud je v modu uzamceni filtrace (Filter

(Opusténi FILL) Lockout Mode), displej zobrazi “FILL” a je tieba stisknout tla¢itko
EXITFILL

Mnohonésobné ¢asovace Ovlada¢ ma schopnost nechat béZet n€kolik Casovacii; pokud je

pripravovan vice nez jeden vyrobek, 1ze spustit casovac stlacenim
vice nezjednoho tlacitka vyrobku na fritovaci cyklus

POZNAMKA

Vyrobky museji mit stejné nastavené body, a tlak musi
byt naprogramovan do pozice vypnuto. Viz oddil
Programovani.
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3-4. PREPINACE A INDIKATORY (Pokra&ovéni)

Ovladace typu “SMS’

TEPLOTNI TLACITKO DIGITALNI DISPLEJ

/ /

< ™y

H PENNY:- NEJDULEZITEIS] POPISKY
S M s [. + @ = VYCISTIT TED ]

POKUD MATE JAKEKOLIV PROBLEMY, & + & = VYEISTIT POZDES
VOLEJTE ODDELEN{ TECHNICKE PODPORY
SPOLECNOSTI HENNY PENNY NA
AMERICKEM CiSLE 001-800-417-8406

r OPUSTIT %
SKENOVAT ) REZIM FILL
A . VYSOKA ,
TEPLOTA

11l2][3ll4)[5]]|6i{{7])|8]|9]{o] [

OPUSTIT
\_ FUNKCE CHLADNY MODUS J

TLACITKA VYROBKU
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3-4. PREPINACE A INDIKATORY (Pokragovani

Ovladace typu “Non-SMS”

TEPLOTNI TLACITKO

/

DIGITALNI DISPLEJ

/

H Y PENNY.

POKUD MATE JAKEKOLIV PROBLEMY,
VOLEJTE ODDELEN{ TECHNICKE
PODPORY SPOLECNOSTI HENNY PENNY
NA AMERICKEM CISLE 001-800-417-8406

r SKENOVAT OPUSTIT
VYSOKA REZIM FILL
f/ TERLOTA
3 1
T
| 1] 2] (3] |4]|5]1{sef)7][8]]9}]|o
i\ | FUNKCE OPUSTIT CHLADNY|

TLACITKA VYROBKU
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3-4. PREPINACE A INDIKATORY (Pokra&ovéni)

Ovladacée “CE”

TEPL(y‘NI TLACITKO DIG/ITALNi DISPLEJ
/ SKENOVAT \
: - FQE SKEQAT OPUSTIT
. REZIM FILL
e Y
) TEPITS_E):T
CHLADNY
MODUS

TLACITKA VYROBKU
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3-5. PLNENf NEBO PRIDAVAN{ TUKU CAUTION UPOZORNENT

Hiladina tuku musi vzdy byt nad ohiivacimi prvky, kdyz se
fritéza ohriva a musi také byt na trovni indikatori
hladiny ve fritovaci nddobé na zadni strané fritovaci
nddoby (viz foto nize). Nedodrzeni téchto pokynii by
mohlo vést k poziru a/nebo poskozeni fritézy.

Pokud pouzivdte pevny tuk, doporucuje se tuk roztavit na
vnéjsim zdroji tepla predtim, nez ho ddte do fritovacich
nadob. Ohrivaci prvky musi byt plné ponoreny do tuku.
Mohlo by dojit k pozaru nebo poSkozeni fritovaci nadoby.
Jinak by mohlo dojit k poziru nebo poskozeni fritovaci
nadoby.

1.  Vtlakové fritéze se doporucuje pouzivani vysoce kvalitniho
tuku pro fritovani. Nékteré horsi tuky maji vysoky obsah
vlhkosti a vedou k pénéni a prekypéni.

VAROVANI
RIZIKO POPALENIN

Abyste se vyhnuli vaZnym popalenindm pfi nalévani
horkého tuku do fritovaci nddoby, noste rukavice a
davejte pozor, aby nedoslo k vystgiknuti.

2. Plynovy model vyzaduje 59 kg tuku. Fritovaci nadoba mé 4
¢arové indikatory hladiny na zadni strané fritovaci nadoby,
které ukazuji, kdy je ohtaty tuk na spravné hlading. Viz
fotografie vlevo.

3. Chladny tuk by mél byt naplnén po spodni ¢arovy indikéator.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI{

ZAJISTETE, ABY TUK NEBYL NIKDY NAD
HORNIM CAROVYM INDIKATOREM HLADINY.
NEDODRZEN{ TECHTO POKYNU MUZE VEST K
TOMU, ZE TUK PRETECE FRITOVACI NADOBU A
ZPUSOBI VAZNE POPALENINY, ZRANENI, POZAR
A/NEBO SKODU NA MAJETKU.

Uplné pokyny najdete v Knihovn& norem KFC.
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3-6. ZAKLADNI OPERACE
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L

Model 690

Pti Givodnim spusténi fritézy postupujte podle pokyni uvedenych nize a
stejné tak postupujte i pokazdé, kdyz je fritéza prevedena z chladného
stavu nebo stavu, kdy nebyla provozovana, zpét do provozu. Toto jsou
zakladni obecné pokyny. Ujistéte se, Ze pii provozu fritézy postupujete
podle Knihovny norem KFC.

Zajistéte, aby fritovaci nadoba byla naplnéna tukem na spravnou
uroven, po hladinu nizsiho ¢arového indikatoru.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

NEDAVEJTE PRILIS MNOHO VYROBKU A
NEUMISTUITE DO POLIC VYROBEK S EXTREMNIM
OBSAHEM VLHKOSTI. 14,5 KG JE MAXIMALN{
MNOZSTVi VYROBKU NA FRITOVACI NADOBU.
NEDODRZENI TECHTO POKYNU MUZE VEST K
TOMU, ZE TUK PRETECE FRITOVACi NADOBU, COZ
BY MOHLO ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY,
ZRANENI, POZAR A/NEBO SKODU NA MAJETKU.

Pfepnéte prepinaé POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA)) do pozice POWER
(PRIKON) a stisknéte odpovidajici tlagitko vyrobku pro volbu mnozstvi
vyrobku, ktery ma byt piipravovan.

POZNAMKA

Ovladace maji vestavéno 45-sekundové zpozdéni od doby zapnuti
vypinace do doby zapaleni hotaki.

Vsechna bezpe€nostni zatizeni vypinaji ptivod plynu k horaku.
Postupujte dle vyse uvedenych krokti pro restartovani fritézy.
Uvéedomte kvalifikovaného servisniho technika, pokud se opakovalo
vypnuti.

Pfi ohtevu z chladného startu tuk zamichejte. Michejte smérem doli
do chladné zony.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI{

NEMICHEJTE TUK V ZADNOU JINOU DOBU NEZ V
DOBU RANNIHO STARTU FRITEZY. NEDODRZEN{
TECHTO POKYNU MUZE VEST K TOMU, ZE TUK
PRETECE FRITOVACI NADOBU, COZ BY MOHLO
ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY, ZRANENI, POZAR,
A/NEBO SKODU NA MAJETKU.
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3-6. ZAKLADNI OPERACE

3-12

Pokradovani

10.

11.

Model 690

Nechte fritézu ohtivat do té doby, nez digitalni displej zacne
signalizovat dosaZeni naprogramované teploty slovem
“DROP”. (Stisknéte tlacitko EXIT COOL pokud displej ukaze
“COOL”)

POZNAMKA

Ohftivani se vypina a zapina v cyklech ptiblizn€ 10 stupit
pied stanovenou teplotou, aby se piedeslo piestieleni
nastavené teploty (propor¢ni kontrola).

Pred vlozenim vyrobkt do polic sundejte police do horkého
tuku, aby se vyrobek nepiilepoval k policim.

Posunte police s obalenym vyrobkem do nosice na viku,
zacnéte piitom se spodni fadou, abyste predesli poskozeni
vyrobku.

Dejte viko dolti a uzamknéte ho, dale stisknéte piislusné tlacitko
vyrobku (2, 4, 6, nebo 8§ kusti).

Na konci cyklu se tlak za¢ina automaticky odpoustét, zazni
alarm a na displeji se ukdze “DONE” (“HOTOVQO”). V tento
okamzik stisknéte piislusné tlacitko vyrobku (2, 4, 6, nebo 8
kusi vyrobku).

Pockejte, dokud mérka tlaku neukaze nulovy tlak (0) ve
fritovaci nadobg, nez se pokusite otevfit viko.

NEBEZPECI
SNIZTE TLAK

NEZVEDEJTE RUKOJET ANI NASILNE
NEOTVIREJTE ZAPADKU VIKA DRIVE, NEZ
MERKA TLAKU UKAZUIJE “0” PSI. UNIKAJICi
PARA A TUK BY VEDL K VAZNYM PORANENIM.

Odemknéte viko a opatrné ho zvednéte.

Za pouziti rukojeti polic vyjméte police na vyrobky z nosice.
Zacnéte horni polici.

POZNAMKA

V piipade vypadku proudu byste se neméli pokouset pracovat s
fritézou. Fritéza je vybavena automatickym zazehovym systémem
anelze ji provozovat bez elektrického proudu
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Model 690

3-7. PECE O TUK NEBEZPECT
RIZIKO PRETECENI

POSTUPUJTE PODLE POKYNU NiZE, ABYSTE SE
VYHNULI PRETECENI TUKU PRES

FRITOVACI NADOBU, COZ BY MOHLO VEST K
VAZNYM POPALENINAM, ZRANENIM, POZARU,
A/NEBO SKODE NA MAJETKU.

1. Naochranu tuku v dobg, kdy fritéza neni momentalné
pouzivana, méla by byt tato dana do chladného modu (Cool
Mode).

2. Fritovani obalenych vyrobkil vyzaduje filtraci, aby se tuk
udrzoval ¢isty. Tuk by mél byt filtrovan minimalné dvakrat
denné: po obédové Spicce a na konci dne.

3. Udrzujte spravnou hladinu tuku pro fritovani. Podle potieby
pridavejte Cerstvy tuk.

4.  Nepftepliite police vyrobky (max. 14,5 kg), ani do nich
nedavejte vyrobek s extrémni vlhkosti.

NEBEZPECI
NEBEZPECi POZARU

S DLOUHODOBYM POUZ{VANIM SE SNIZUJE
TEPLOTA VZNICEN{ TUKU. VYHODTE TUK,
POKUD VYKAZUIJE ZNAMKY NADMERNEHO
KOURENI{ NEBO PENEN{. MOHLO BY DOJIT K
VAZNYM POPALENINAM, ZRANENIM, POZARU,
A/NEBO SKODE NA MAJETKU.

703 3-13



3-8. FILTRACE TUKU

314

Model 690

Plynova fritéza Henny Penny na 8 kust produktu, model PFG-690, by
méla byt diikladné ¢iSténa a tuk musi byt filtrovan minimalné dvakrat
denn¢: po obédové Spicce a na konci dne. Viz Knihovna norem KFC.

Tuk filtrujte okamzité po cyklu fritovani, jakmile je teplota tuku v
chladném (“COOL”) modu.

CAUTION| urozornini

Tuk nechte odtéct pti teploté 250° F (121° C) nebo méné.
Vyssi teploty by mohly zptisobovat pripalovani priskvarkii
na kovovém povrchu fritovaci nddoby po odtoku tuku.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

FILTRUJTE POUZE V PRIPADE, ZE SE ZOBRAZ]
HLASENI{ “COOL”. POKUD TOMU TAK NEBUDE,
MUZE TO VEST K TOMU, ZE TUK PRETECE
FRITOVACI NADOBU, COZ MUZE ZPUSOBIT
VAZNE POPALENINY, ZRANENI, POZAR A/NEBO
SKODU NA MAJETKU.

Fritovani ve velkych objemech by mohlo zptsobit, Ze se chladna zona
rychleji naplni ptiskvarky a tak miize bytéastéji potiebné ¢isténi. Cast
filtracniho procesu zahrnuje odstraiiovani ptiskvarki z chladné zoény
fritovaci nadoby.

1.

Piepnéte prepinaé POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA) do
pozice OFF (VYP).

Ujistéte se, Ze odtokova misa filtru je pod fritézou a Ze filtracni
jednotka je ptipevnéna k potrubi filtru, vychazejicimu z panve.

VAROVANI{

Filtraéni odtokovd misa musi byt tak daleko dozadu pod
fritézou, jak to jen pidjde, a kryt musi byt na misté. Pred
otevienim odtoku se ujistéte, Ze otvor v krytu je v
zékrytu s odtokem. NedodrZeni téchto pokynl zptisobi
vysttiknuti tuku a to by mohlo vést ke zranénim.

Povrchy fritézy a police budou horké. Pti filtrovani bud’te
opatrni, aby nedoSlo k popaleninam.
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TUKU
(Pokragovéni)

MICHACKA
TUKU

TYC PRO CISTENI

306

ODTOKU

MALY BiLY
KARTAC

Model 690

Vyjméte fritovaci police, nosic¢ a vytiete dno vika. Naklote viko ven,
abyste mohli vy¢istit fritovaci nadobu.

Zatahnéte za rukojet’ odtoku smérem k vam, abyste otevieli ventil
odtoku. Rukojet’ by méla sméfovat pfimo ven do ptedni Casti fritézy.
Pii odtékani tuku pouzivejte na €isténi priskvarki z prvki a ze strany
dna fritovaci nadoby velky bily kartac. Je-1i to nutné, pouzivejte ty¢
na vycisténi odtoku, abyste dostali priskvarky skrze otvor odtoku
vespod fritovaci nadoby. Za pouziti malého rovného bilého kartace
Cistéte mezi prvky a sténou fritovaci nadoby.

NEBEZPECI
RIZIKO PRETECENI

OKARTACUITE VESKERE PRISKVARKY Z POVRCHU
FRITOVACINADOBY A Z CHLADNE ZONY BEHEM LTRACNIHO
PROCESU. POKUD TAK NEUCINITE, MUZE TO VEST K TOMU,
ZE TUK PRETECE FRITOVACI NADOBU, COZ BY MOHLO
ZPUSOBIT VAZNE POPALENINY, ZRANENI, POZAR A/NEBO
SKODUNA MAJETKU.

Oskrabte priskvarky a priskvarkové prstence z fritovaci nadoby a
vyhod'te je. Nenechavejte ptiskvarky odtéct do filtracni odtokové
misy. Tyto ptiskvarky mohou zptisobit v omacce spalenou chut’.
Otfete vSechny povrchy Cistym navlhéenym hadiikem. Pokud do
chladné zony kape voda, osuste ji hadiikem pied napumpovanim
tuku zpét do fritovaci nadoby.

UPOZORNENI{

Netlucte Skrabkou nadoby nebo jinym zatizenim na cisténi
do hrany fritovaci nddoby. Mohlo by dojit k poskozeni
hrany fritovaci nadoby a béhem fritovaciho cyklu by se
nemuselo spravné zavrit viko.\

Vrat'te rukojet’ odtoku do uzaviené pozice, aby se odtok uzaviel.

Piepnéte prepinaé POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA) na PUMP
(PUMPA), a jakmile byl veskery tuk napumpovan do fritovaci nadoby,
otocte prepinac POWER/PUMP do pozice vypnuto (OFF).

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

POKUD Z TUKU VYCHAZEJI VZDUCHOVE BUBLINY, JE MOZNE, ZE
SPOJENI FILTRU V JEDNOTCE NA FILTRACNI TRUBICI NEN{
SPRAVNE UPEVNENO. JE-LI TOMU TAK, VYPNETE PUMPU A
POUZITE OCHRANNOU LATKU NEBO RUKA VICI PRI UPEVNOVAN{
JEDNOTKY. TATO JEDNOTKA BUDE HORKA A MOHLO BY DOJITK

VAZNYM POPALENINAM.
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3-9. VYMENA OBALKY

3-10. ZAPALOVANI

3-16

A VYPINANI

Model 690

Obialka filtru by méla byt vyménovana vzdy po 10 - 12
filtrovanich, anebo kdykoliv se ucpe zbytky strouhanky. Viz
Knihovna norem KFC.

VAROVANI{
RIZIKO POPALENIN

Pii odpojovani fitra¢ni jednotky pouZivejte ochranny odév
nebo rukavice, jinak by mohlo dojit k vaZznym opéleninam.

Pii pfesunu filtra¢ni panve, kdyZ je jesté plna tuku, je tieba
davat pozor na vystfiknuti, jinak by mohlo dojit k vaZnym
popalenindm.

POZNAMKA

Zajistéte, aby filtracni miizky, zachycovac¢ strouhanky, klipsy filtru
a potrubi byly zcela suché ptedtim, nez dojde k sestavovani obalky
filtru, jinak se maze stat, Ze voda rozpustifiltracni papir.

Chcete-li zapalit hotak, postupujte nasledovne:

L.

HORAKUPfepnéte vypinaé POWER/PUMP (PRIKON/
PUMPA) do pozice OFF (Vypnuto).

Otocte ventil pro ovladani ptivodu plynu po sméru hodinovych
rucicek do pozice OFF a pockejte minimalné pét (5) minut, nez
budete pokracovat dalsim krokem.

Otocte ventil pro ovladani ptivodu plynu proti sméru
hodinovych ru¢i¢ek do pozice ON (Zapnuto).

Dejte elektricky piepinaé POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA)
do pozice POWER (PRIKON). Hot4ky se zapali a budou
pracovat v modu taviciho cyklu, dokud tuk nedosahne
prednastavené teploty.

Stisknéte prepinac volby cyklu, jakmile je teplota zobrazena n
a predni stran¢ ovladaciho panelu.

Chcete-li vypnout hotak, postupujte nasledovné:

L.

2.

Piepnéte vypinaé POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA) do
pozice OFF (Vypnuto).

Otocte ventil pro ovladani piivodu plynu do pozice OFF (Vypnuto).

Tato fritéza je vybavena uzemnénym kabelem a zastr¢kou pro vasi
ochranu proti elektrickému Soku a méla by byt zapojena do téividlicové
uzemnéné zasuvky. Neufezavejte ani neodstranujte uzemnovaci vidlici.
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3-11. CISTEN{ FRITOVACI NADOBY Po tvodni instalaci fritézy a také pied kazdou vyménou tuku by

703

N 2

fritovaci nddoba mela byt diikladné €isténa nasledujicim zptisobem:

1.

Piepnéte piepina¢ POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA) do
pozice OFF (VYP), a odpojte pfistroj ze zasuvky ve zdi.

VAROVANI
RIZIKO POPALENIN

Nedoporu¢ujeme pfesun fritézy nebo filtra¢ni odtokové
misy, kdyZ obsahuje horky tuk. Horky tuk by mohl
vystiiknout a mohlo by dojit k vaZnym popaleninam.

Filtrani odtokova misa musi byt tak daleko vzadu pod
fritézou, jak to pijde, a kryt musi byt na mist&. Pfed
otevienim odtoku se ujistéte, Ze otvor v krytu je v zékrytu
s odtokem. Nedodrzeni té€chto pokyntl zplsobi vystfiknuti
tuku a mohlo by vést ke zranéni.

Je-li horky tuk pfitomen ve fritovaci nadob¢, musi byt
odpoustén tak, ze se pomalu zatahne za odtokovou rukojet’
smérem k vam.

Uzavfete odtokovy ventil a vyhod'te tuk.

Zvednéte viko, vyjméte police a nosic z vika a preklopte viko
zpét tak, aby nebranilo ¢iSténi.

Pokyny o ¢isténi najdete v Knihovné norem KFC.

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

NEZAVIREJTE VIKO, JE-LI VODA A/NEBO CISTiCi
PROSTREDEK VE FRITOVACI NADOBE. VODA POD
TLAKEM SE STAVA VYSOCE OHRATOU, KDYZ JE
VIKO OTEVRENE, UNIKAJICI VODA A PARA
POVEDE K VAZNYM POPALENINAM.

VAROVANI
RIZIKO POPALENIN

Pokud ¢istici roztok ve fritovaci nadob¢ za¢ne pénit a
prekypovat, okamZité pfepnéte pfepina¢ pfikonu na OFF
(VYP) a nepokousejte se zadrZet jej uzavienim vika fritézy,
jinak by mohlo dojit k vaZnym popaleninam.
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3-11. CISTENI FRITOVACI NADOBY

Pokradovani

3-12. OCHRANA MOTORU

FILTRACNI

PUMPY - MANUALNI RESET

Model 690

CAUTION| urozornini

Nepouzivejte draténku, jiné abrazivni Cistici prostiedky nebo
cistici prostiedky obsahujici chlor, brom, jéd nebo cpavkové
chemikdlie, protoZe tyto zhorsi materidl z erezavéjici oceli a

zkrati Zivotnost pristroje.

Nepouzivejte pro cisténi pristroje vodni trysku (tlakovy
rozstiikovac), jinak by mohlo dojit k poskozeni komponentu.

POZNAMKA

Zajistéte, aby vnitiek fritovaci nadoby, otvor odtokového ventilu,
avSechny ¢asti, které piijdou do kontaktu s novym tukem, byly
€O nejsussi.

Motor filtracni pumpy je vybaven tlacitkem pro manualni reset, umistnénym

na zadni stran¢ motoru, pro pripad, Ze se motor piehieje. Pokud motor

3-13. ROZVRH PRAVIDELNE

nechce fungovat, pockejte asi 5 minut, nez se pokusite resetovat toto

ochranné zafizeni, aby mohl motor vychladnout. Pro resetovani tlacitka
sejméte pristupovy panel na panelu na levé strang piistroje. Resetovani
vyzaduje urcité usili, a pro usnadnéni resetu tlacitka 1ze pouZzit Sroubovak.

UDRZBY

3-18

VAROVANI
VYPNETE PRIKON

Aby se predeslo popalenindm zplisobenym vysttikujicim
tukem, pfepnéte hlavni vypina¢ pfistroje do pozice OFF
(VYP), nez budete resetovat manualni resetovaci
ochranné zatizeni motoru filtrani pumpy.

Jako je tomu u kazdého zatizeni pro provozy spole¢ného stravovani, i

tlakova fritéza Henny Penny vyzaduje péci a spravnou udrzbu. Tabulka
uvedena nize poskytuje souhrn potfebné udrzby. Nasledujici odstavce
uvadeji postupy preventivni idrzby, které¢ musi obsluha pfistroje provadet.

Postup Frekvence

Filtrace tuku Viz Knihovna norem KFC
Kontrola/¢isténi fediciho boxu Mesicné - viz Oddil Preventivni tdrzba
Vymeéna tuku Viz Knihovna norem KFC

Vyména obalky filtru Viz Knihovna norem KFC

Cisténi sestavy zavazi Denné —viz Oddil Preventivni udrzba
Cisténi fritovaci nadoby Viz Knihovna norem KFC

Obraceni tésnéni vika Kazdych 90 dni—viz Oddil Preventivni idrzba
Cisténi dmychadla Roc¢né —viz Oddil Preventivni idrzba
Lubrikace kole¢ek zadniho vika Ro¢né —viz Oddil Preventivni udrzba

Cisténi bezpecnostniho odpustného ventilu Roéné - viz Oddil Preventivni adrzba
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3-14. PREVENTIVNI
UDRZBA

VAROVANI

Pokud pfesouvate fritézu na provedeni preventivni udrzby:

* Ptfivod plynu by mél byt vypnut, aby se piedeslo
pozaru nebo vybuchu.

* Pfivod elektrického proudu by mél byt odpojen nebo
by mél byt vypnut pferuSovaé obvodu ve zdi, aby se
pfedeslo elektrickému Soku.

Citéni sestavy zévazi — denné

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

ost vieko ZAVAZE NEPOKOUSEIJTE SE SEJIMOUT VICKO ZAVAZi,
KDYZ JE FRITEZA V PROVOZU. DOSLO BY K
VAZNYM POPALENINAM NEBO JINYM ZRANENIM.

1. Nakoncikazdodenniho pouzivani fritézy je tieba Cistit sestavu
zavazi. Fritéza musi byt vypnuta a tlak vypustén. Oteviete viko a
poté sejméte vicko ventilu zdvazi azavazi.

VAROVANT{

Vicko zavazi mize byt horké. Pouzivejte ochranné odévy
nebo rukavice, jinak mize dojit k popaleninam. Pokud
nedojde k dennimu ¢i$téni sestavy zavazi, mohlo by to
vést k tomu, Ze se ve fritéze nahromadi pfili§ mnoho tlaku.
To by mohlo vést k vaZnym zranénim a popaleninam.

2. Offete jak vicko, tak i zavazi mekkou latkou. Zajistéte, aby bylo
dtikladné vycisténo vicko uvnitt, sedlo zavazi a okoli iisti zavazi.

3. Vycistéte vyfukové potrubi kartd¢em z nerezavéjici oceli
(¢islo dilu Henny Penny 12147).

4.  Vysuste dily a okamzité je vrat'te na misto, aby nedoslo k
poskozeni nebo ztraté.
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3-14. PREVENTIVNf UDRZBA Obraceni t&snéni vika - kazdych 90 dni
(Pokraovani) Obraceni té¢snéni vika pomaha predchazet predcasnému selhani

tésneni vika a ztraté tlaku béhem fritovaciho cyklu.
1.  Zvednéte viko a vyjméte police a nosic.

2. Uchopte rukojet’ vika, zvednéte pfedek vika vzhiiru, dokud
se nezastavi ve svislé pozici

VAROVANI

Zajistéte, aby kovové rameno na levé stran¢ vika bylo ve
svislé pozici a drzelo viko svisle, jinak by mohlo dojit k

rw__ 7

véZnym zran¢énim. (Viz foto nalevo.)

3. Zapouziti Sroubovaku s tenkou cepeli vypacte tésnéni v
rozich. Vyjméte tésnéni ven.

POZNAMKA

Check the gasket for any tears or nicks. If the gasket is
damaged, it needs to be replaced.

4.  Clean the gasket and gasket seat with hot water.

5. Rotate the gasket with the opposite side facing out.

POZNAMKA

Instalujte 4 rohy tésnéni vika. Jemné t€snéni zarovnejte na
misté tak, Ze pijdete smérem od roht do stfedu kazdé strany.

Kontrola/Ci§téni fedictho boxu - mésiéné
Cisténi fediciho boxu pomaha zajistit, aby piistroj fungoval

efektivné a pii co nejméné selhanich.

1. Ujistéte se, ze piistroj je vypnut, a zaviete a zamknéte viko.

VAROVANI

Viko by mélo byt v uzavfené dolni pozici. Pokud tomu
tak nebude, mohlo by to vést ke zran€nim osob.
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3-14. PREVENTIVNi UDRZBA
(Pokradovani)

REDICf
BOX

BEZPECNOSTNI
ODPUSTNY VENTIL

703

Model 690

Odsroubujte kiidlovou matici na spodnim levém zadnim
ptistupovém panelu fritézy a odstrarite ptistupovy panel. Vycistéte
fedici box hadiikem nebo kartdic¢em. Ujistéte se, Ze otvory v
krabici jsou bez zbytkti jidel. Po skoneni vrat'te zadni ptistupovy
panel zpét.

POZNAMKA

V zavislosti na mist¢ obalovani a podminkéch v oblasti kuchyné
miize byt potfeba Cistit fedici box Castéji.

Cisténi bezpe&nostniho odpustného ventilu - ro&né

VAROVANI
RIZIKO POPALENIN

NEPOKOUSEJTE SE VYJMOUT BEZPECNOSTN{
VENTIL, JE-LI FRITEZA V PROVOZU, JINAK BY
MOHLO DOJIT K VAZNYM POPALENINAM NEBO
JINYM ZRANENIM. NEROZEBIREJTE ANI

NEMODIFIKUJTE TENTO BEZPECNOSTNI VENTIL
MANIPULACE S TIMTO VENTILEM BY MOHLA
ZPUSOBIT VAZNA ZRANENI A ZNEPLATNIT
POVOLENI ZE STRANY AGENTUR A ZARUKU ZA
ZARIZENI.

Pro vynéti mérky tlaku pouzijte klic.

Pro uvolnéni ventilu z profilu potrubi tvaru T pouzijte kli¢, pro
vyjmuti tocte proti sméru hodinovych rucicek.

Vycistéte vnitiek profilu potrubi tvaru T horkou vodou.
POZNAMKA

Pri reinstalaci odpustného ventilu otocte bezpecnostni odpustny
ventil smérem k zadni Casti fritézy.

Ponoite bezpecnostni odpustny ventil na 24 hodin do roztoku
mydlové vody. Pouzijte miru ziedéni 1:1. Ventil nelze rozmontovat.
Je tovarné prednastaveny na otevirani pii tlaku 14-1/2 liber.
Pokud se neotevie nebo nezavie, musi byt vyménén.
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3-14. PREVENTIVNI UDRZBA Lubrikace koleéek vika - roéné
(Pokradovéani)

Kolecka vika v zadni ¢asti fritézy by méla byt mazana minimalné
jednou rocné, abyste usnadnili pohyb vika

1. Sejméte zadni plast’ fritézy.

2. Zapouziti mazaciho oleje na Srouby, dil ¢islo 12124, umistcte
malé mnozstvi oleje na horni i spodni kolecka. Zajistcte, abyste
namazali jak leva, tak prava kolecka.

Cisténi kola dmychadla - roéné

Kolo dmychadla se musi Cistit rocné, aby se zajistilo, Ze ptistroj pracuje
efektivné a bez selhani.

Ujistéte se, ze je pristroj vypnut a zaviete a zamknéte viko.

VAROVANI

Viko by mélo byt v uzaviené dolni pozici. Pokud tomu
tak nebude, mohlo by to vést ke zranénim osob.

2. Odejméte zadni plast piistroje.

3. Odejméte hadici z krytu dmychadla.
POZNAMKA

Na novych fritézach vyklouzne trubice dmychadla ven z drzaku -
misto Sroubové konstrukce. Viz fotografie nize.

4. Vycistéte lamely kola dmychadla za pouziti kartace nebo
(nektizového) Sroubovaku. Zajistéte, aby lamely byly Cisté od
jakychkoliv zbytkd.

POZNAMKA

V zavislosti na mist¢ obalovani a podminkach v oblasti kuchyné
muze byt potieba Cistit kolo dmychadla Castéji.
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3-15. PROGRAMOVANT{ 1. Stisknéte a podrte tlagitko FUNCTION (funkce) po dobu
2 sekund. Na displeji se ukaze sdéleni “REG PROGRAM”
anasledné “CODE”.

2. Stisknéte kod 1,2,3. Pres displej prebéhne “SELECT PRODUCT™.

POZNAMKA

Nejsou-li stlacena zadna tlacitka béhem pfiblizné 1 minuty v
Programovém modu, ovladace se prepnou zpét do fritovaciho
modu.

3. Stisknéte ptislusné tlacitko vyrobku, (1-0), abyste ur¢ili
vyrobek, ktery cheete naprogramovat.

4. Na levé stran¢ displeje blikd “INT1” a “TIME”. Prava strana
ukazuje zahajovaci Cas fritovaciho cyklu a je mozné ji zmenit
stisknutim prislusnych ¢isel. Piiklad: Stisknéte 1,0,0,0 ana
pravé stran€ displeje blika 10:00, coz nastavuje zahajovaci
¢asna 10 minut.

5. Po nastaveni ¢asu stisknéte a pust’te tlacitko FUNCTION
(funkce) ana levé strané displeje blikd “INT1” a “TEMP”.
Prava strana ukazuje zahajovaci teplotu a Ize ji zménit
stisknutim prislusnych ¢isel. Priklad: Stisknéte 2,5,0 ana
pravé strané displeje se ukaze “250° F”, coz nastavuje
zahajovaci teplotu na 250° Fahrenheita (121,11° C).

6. Poté, co je teplota nastavena, stisknéte a pust'te tlacitko
FUNCTION (funkce) ana levé strané displeje blika “INT1”
a“PRESS”. Stisknéte kterékoliv tlacitko vyrobku, (1-0),
abyste vypnuli nebo zapnuli tlak.

7. Po nastaventi tlaku stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION
(funkce) ana levé strané displeje blika “INT1”, “LOAD”, a
“COMP”. Tovarné prednastavena hodnota vyvéazeni davky
se ukazuje na pravé strané displeje
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3-15. PROGRAMOVANI

(Pokradovani)

3-24

10.

I1.

12.

Model 690

Po vyvézeni davky stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION
(funkce). Na levé stran¢ displeje se ukazi sdéleni “PROP” a
“CONTROL” ana pravé stran¢ displeje se zobrazi tovarné
prednastavena proporcni kontrolni teplota

Po propor¢ni kontrole stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION
(funkce). Na levé strané displeje blika “ALM 1’ a“TIME” ana
pravé strané displeje se zobrazuje ¢as prvniho alarmu. Pro
zménu Casu zaznéni alarmu stisknéte prislusné tlacitko vyrobki.
Priklad: Stisknéte 1,0,0,0. Na pravé strané displeje bliké 10:00,
coz znamena, ze kdyz ¢asovac odpocita do 10 minut, zazni alarm.

Po nastaveni alarmu stisknéte a pust’te tlacitko FUNCTION
(funkce). Na levé stran€ displeje blikd “ALM 17, “SELF-"", a
“CANCEL” anapravé stran¢ displeje se zobrazuje “YES”
nebo “NO”. Ano a ne (yes, no) lze pepinat pomoci stisknuti
tlacitek vyrobki (1-0). “YES” (ano) znamena, Ze ton alarmu se
po nékolika pipnutich automaticky zastavi. “NO” (ne) znamena,
ze nékdo musi manudlné stisknout pislusné tlacitko vyrobku,
aby se ton alarmu zastavil.

Pro alarmy 2 a 3 opakujte kroky 9 a 10.

Po nastaveni alarmu 3 stisknéte a pust'te tlac¢itko FUNCTION
(funkce). Na levé strané displeje se zobrazi “FILTER” a
“CYCLES” ana pravé stran¢ displeje se ukazuje hodnota
filtrovaciho cyklu. Hodnota odpovida poctu fritovacich cykla,
které museji byt dokonceny piedtim, nez ovladac bude
signalizovat obsluze, ze tuk potiebuje filtraci
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3-15. PROGRAMOVANI]
(Pokradovani)

Model 690

13. Po nastaveni hodnoty pro filtraci stisknéte a pust'te tlacitko

14.

15.

FUNCTION (funkce). Nalevé strané displeje blika “EOC” a
“EXIT” anapravé stran¢ displeje se ukazuje “COOL”. Konec

cyklu (EOC), tedy bod ukonceni Ize nastavit na COOL, SETP
nebo FLTR, stlacenim kteréhokoliv z tla¢itek vyrobkt (EOC).
Nakonci fritovaciho cyklu mohou byt ovladace nastaveny na
navratna: COOL, prednastavenou teplotu nebo na signalizaci
obsluze, Ze ma filtrovat tuk.

Jakmile je nastavena hodnota nastaveného bodu konce cyklu,
stisknéte a pust'te tla¢itko FUNCTION (funkce). Na levé
strané displeje blika “HEAD” a “COUNT” a na pravé strané
displeje se ukazuje &islo. Cislo napravo je &islem po&tu kus,
které maji byt fritovany po stlacent tlacitka vyrobku. Pocet 1ze
zménit stlacenim piislusného tlacitka vyrobku.

POZNAMKA

V Programovém modu Ize programovat dalsi vyrobek timto
postupem: Stisknéte a podrzte tlac¢itko SCAN pokazdé,

kdyz jste v Programovém modu, a displejem preb&hne

sdéleni “SELECT PRODUCT” (Zvolte vyrobek). Poté stisknéte
kterékoliv tlacitko vyrobku (1-0) a vyrobek ted’ miize byt
programovan.

Pro programovani druhého intervalu stisknéte a uvolnéte tlacitko
SCAN, zatimco budete v Modu ¢asu, u prvniho modu. Na levé
strang displeje blika “INT2” a “TIME”. Poté nasledujte vyse
uvedené kroky a zacnéte s krokem 4.

3-16. MODUS SPECIALNIfHO PROGRAMU Zhodnoceni pouZivani

703

1.

Stisknéte a podrzte tlacitko FUNCTION (funkce) na dobu

dvou sekund, dokud se na displeji neobjevi “REG PROGRAM”.
Jakmile se zobrazi na displeji “REG PROGRAM?”, stisknéte a
pust’te jedenkrat tlacitko FUNCTION (funkce), dokud se na
displeji neobjevi “REVIEW USE”.

Nadispleji se ukazuje “DAILY” (“denné”). Pro prohlizeni pouzivani
vyrobku stisknéte kterékoliv tlacitko vyrobku. Pro odchod zModu

specialniho programu stisknéte a podrzte tlac¢itko FUNCTION
(funkce).
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3-16. MODUS SPECIALNfHO PROGRAMU Resetovani pouZivani

(Pokracovani)

3-26

Stisknéte a podrzte tlacitko FUNCTION (funkce) na dobu dvou
sekund dokud se na displeji neukaze “REG PROGRAM”.

Jakmile se na displeji zobrazi “REG PROGRAM?”, stisknéte a

pust'te dvakrat tlacitko FUNCTION (funkce), dokud se na displeji
neukaze “RESET USE”.

Jakmile se na displeji zobrazi “CODE”, stisknéte 1-3-5. Na
displeji se ukaze “DAILY”, poté stisknéte kterékoliv tlacitko
vyrobku s cilem resetovat je na hodnotu 0.

Tovarni ptfednastaveni (F/C — stupné Fahrenheita/Celsia,
Gas/Electric — Plyn/Elektfina, Speaker Volume — Hlasitost
reproduktoru, Speaker Frequency — Frekvence reproduktoru,
Codes - Kddy, Initialize System — Inicializovat systém)
Stisknéte a podrzte tlacitko FUNCTION (funkce) na dobu dvou
sekund, dokud se na displeji neukaze “REG PROGRAM”.

Jakmile se na displeji ukaze “REG PROGRAM?” , stisknéte a

pust'te 3x tlacitko FUNCTION (funkce), dokud se na displeji

neukaze “FAC PRESET”.

Jakmile se na displeji ukaze “CODE”, vlozte 2-9-5-7. Na displeji
blika “DEG” a “MODE”. Stisknéte kterékoliv tlacitko vyrobku pro
preskakovani mezi sF a sC a zpét.

Stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION (funkce) a na displeji blika
“TYPE” a“FRYR”. Stisknéte kterékoliv tlacitko vyrobku pro
preskakovani mezi “GAS” (“plyn”) a “ELEC” (“elekttina”) a zpét.

Stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION (funkce) dvakrat, a na
displeji blika “SPKR” a “VOL”. Hlasitost je mozné zménit z 01

v

na 10, pfi¢emz 10 je nejhlasite;si.

Stisknéte a pust'te 3x tlacitko FUNCTION (funkce), a na displeji
blika “SPKR” a “FREQ”. Frekvenci Ize nastavit od 100 po 2000.

Stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION (funkce) 10x, a ptes
displej roluje sdéleni “INITIALIZE SYSTEM?”. Stisknéte a podrzte
kterékoliv tlacitko vyrobku a displej odpocitava od 5 dold. Jakmile
displej odpocitava, uvolnéte tlacitko vyrobku a ovladac nastavi do
ovladacti tovarn¢ prednastavené parametry.

POZNAMKA

Nez se pokusite 0 zménu jinych modi v tovarné pfednastaveném
modu, zavolejte prosim Oddéleni technickych sluzeb Henny Penny
na americkém ¢isle 001-800-417-8405, nebo 001-937-456-8405.
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3-16. MODUS SPECIALNIHO PROGRAMU

703

Pokradovani

Modus Tech I/0

Stisknéte a podrzte tlacitko FUNCTION (funkce) na dobu dvou
sekund, dokud se na displeji nezobrazi “REG PROGRAM”.
Jakmile se na displeji ukaze “REG PROGRAM?” , stisknéte a
pustte tlacitko FUNCTION (funkce) 4x, dokud se na displeji
neukaze “TECH I[-O”.

Jakmile se na displeji zobrazi “CODE?”, stisknété 2-4-6 (u CE
pristrojti 1-7-7-6). Na displeji alternuji sdéleni “HEAT’,
“PRESSURE”, a “PUMP”. Alternuji rovnéz blikajici LED 1,2 a 3.
Pro otestovani obvodu ohtevu stisknéte a podrzte tlacitko 1.

Pro otestovani tlakového systému stisknéte a podrzte tlacitko 2.

Pro otestovani systému pumpy stisknéte a podrzte tlacitko 3.

Pouze pro CE:
Pro otestovani dmychadla stisknéte a podrzte tlacitko 4.

Pro otestovani modulu stisknéte a podrzte tlacitko 5.

POZNAMKA

Pro otestovani teplotniho vystupu u piistroji CE musi byt
nejprve zapnuto dmychadlo amoduly.

Test zafizeni

Stisknéte a podrzte na 2 sekundy tlacitko FUNCTION, dokud
se nadispleji neukdze “REG PROGRAM?”. Jakmile se na displeji
ukaze “REG PROGRAM?, stisknéte a podrzte pétkrat tlacitko
FUNCTION, dokud se na displeji neukaze “APPL TEST”.

Pii zapnutém vypinaci bude displej ukazovat “CURR="soucasn¢ s

Casem, ktery pfistroji trvalo ohiivani z250s na 300s F (tj. z 121s
na 1495 C) . Toto je béZn€ zaznamenavano od tvodniho ohfevu rano.

3-27



3-16. MODUS SPECIALNIHO
PROGRAMU (Pokraéovani)

3-28

Model 690

Ovladani ohfevu

Stisknéte a podrzte tlacitko FUNCTION (funkce) na dobu
dvou sekund, dokud se na displeji neobjevi “REG PROGRAM”.
Jakmile se nadispleji objevi “REG PROGRAM?”, stisknéte a pustte
tlacitko FUNCTION (funkce) 6x, nez se na displeji objevi
“HEATCNTRL”.

Jakmile se na displeji objevi “CODE”, stisknéte 1-2-3-4. Na
displeji blikd “MELT”, “EXIT”, a “TEMP” soucasné s teplotou
tuku, pii niz piistroj opusti tavici cyklus. Ta by méla byt nastavena
na 180s F (825 C), aneme¢la by se ménit bez konzultace s
vyrobcem.

Stisknéte a pust'te tlacitko FUNCTION (funkce) a na displeji
alternujisdéleni”MELT”, “CYCLE”,a*“100s” soucasné s délkou
doby pulzace ohtevu 4000. Toto by se nemélo ménit bez
konzultace s vyrobcem.

Stisknéte a pust’te tlacitko FUNCTION (funkce) 2x a na displeji
alternuji sdéleni “MELT”, “ON-", “TIME”, a“100s”, sou¢asn¢ s
délkou €asu, po kterou je ohfev zapnut. Ta by méla byt nastavena
na 1700, aneméla by se ménit bez konzultace s vyrobcem.

Stisknéte a pust’te tlacitko FUNCTION (funkce) 3x a na displeji
alternuji sdéleni “COOL”, “SET-", a“POINT” souCasné s
teplotou, piiniz ovladac opusti tavici cyklus. Tato je nastavena na
250s F (1215 C), anemela by se ménit bez konzultace s vyrobcem.

Stisknéte a pust’te tlacitko FUNCTION (funkce) 4x a na displeji
alternuji sdéleni “AUTO”, a“IDLE” soucasn¢ s “OFF” (VYP).
Toto by se nemélo ménit bez konzultace s vyrobcem.

Stisknéte a pust’te the tlacitko FUNCTION (funkce) 5x ana
displeji alternuji sdéleni “AUTO”, “IDLE”, a“MMSS” souasné

s “0:00”. Toto by se nemélo ménit bez konzultace s vyrobcem.

Posledni 3 funkce v modu ovladani ohievu pouziva pouze
vyrobee a nemély by byt ménény
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ODDIL 4. RESENi PROBLEMU

4-1. RESENf PROBLEMU
PROBLEM PRICINA NAPRAVA
Vypinac je zapnut, ale fritéza je ¢ Otevieny obvod * Fritézu zapojit do site
zcela nefunkéni * Zkontrolovat pierusova¢ nebo pojistku u zdi

Tlak se na konci fritovaciho cykly
neodpousti

* Solenoidni nebo vypustni linka je
ucpana

* Vypnéte fritézu a nechte ji
vychladnout, aby se odpustil tlak ve
fritovaci nadob¢; vycistéte vSechny
linky, solenoidni i vypustni nadrz

Provozni tlak je prilis vysoky

e Zavazi je ucpano

* Vypnéte fritézu a nechte ji
vychladnout, aby se odpustil tlak ve
fritovaci nadobé¢; vycistéte zavazi; viz
oddil Preventivni udrzba

NEBEZPECI
RIZIKO POPALENIN

NEPROVOZUIJTE PRISTROJ, POKUD MERKA TLAKU UKAZUJE VYSOKY TLAK. MOHLO BY
DOJIT K VAZNYM ZRANENIM A POPALENINAM. OKAMZITE DEJTE PREPINAC POWER/ PUMP
(PRIKON/PUMPA) DO POZICE OFF (VYP), COZ ODPUSTI TLAK TAK, ZE DOJDE K
VYCHLADNUTI PRISTROJE. NEPOKRACUJTE S POUZIVANIM PRISTROJE, DOKUD JSTE
NENALEZLI PRICINU VYSOKEHO TLAKU A NENAPRAVILI JI.

Tlak se nehromadi

* Neni dost vyrobku ve fritovaci nadobe
» Kovova ptepravni podpéra nebyla
odstranéna ze sestavy zavazi.

* Tlak nenaprogramovan

e Tésnéni vika netésni

* Umistéte plnou kapacitu vyrobku do fritovaci
nadoby, kdyz pouzivate éerstvy tuk.

* QOdstrante prepravni podpéru; viz oddil
Pokyny pro rozbalovani

* Zkontrolujte naprogramovani

* QObrat'te nebo vyméite tésnéni vika

Tuk se neohfiva

» Knoflik plynového ventilu oto¢en do
pozice OFF (VYP)

+ Odtokovy ventil je otevien

+ Limit vysoké teploty byl pekrocen

* Zajistéte, aby knoflik ventilu pfivodu
plynu byl otoc¢en do pozice ON (ZAP)

» Zaviete odtokovy ventil

* Resetujte limit vysoké teploty; viz
oddil Provozni komponenty

Pénéni nebo prekypéni

+ Viz graf prekypéni na fritéze a
informace v této prirucce

* Postupujte dle pokynt v ptipadé
prekypéni na grafu

Tuk neodtéka

* Odtokovy ventil je ucpan

* Protlacte Cistici ty¢ skrz otevieny
odtokovy ventil

Motor filtru nechce bézet

* Motor je piehraty

* Resetujte motor; viz oddil o manualnim
resetovani ochrany motoru filtratni pumpy

v

703

POZNAMKA

Podrobnéjsi informace o feSeni problému najdete v Technickém manualu, ktery je dostupny na internetovych
strankach www.hennypenny.com, nebo na americkém tel. ¢isle 001-800-417-8405 nebo 001-937-456-8405.
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4-2. CHYBOVE KODY

Model 690

V ptipadé selhani kontrolniho systému ukaze digitalni displej chybové

hlaseni. Tato hlaSeni jsou kodovana: “E-4”, “E-5”, “E-6”, “E-32”,
“E-41”a“E-71”. Pii zobrazeni chybového kodu zazni konstatni ton, a
pro jeho zruseni je tfeba stisknout kterékoliv tlacitko vyrobku.

NA DISPLEIJI

PRICINA

NAPRAVA V PANELOVE DESCE

CCE_4”

Ovladaci deska se prehiiva

Vypnéte do pozice OFF, poté piepnéte
patky na ON; pokud displej stale ukazuje
hlaSeni “E-4”, deska se pfili$ prehiiva;
Zkontrolujte ji z hlediska znamek
prehiivani za ovladacim panelem; jakmile
se panel ochladi, ovladace by se mély
vratit do normalniho stavu; pokud i nadale
pretrvava hlaseni “E-4”, vyméiite ovladac

‘GE_S”

Tuk se prehiiva

Vypnéte do pozice OFF, poté zpatky na ON; pokud
displej stale ukazuje hlaseni “E-5”, je tieba
zkontrolovat ohtivaci obvody a teplotni sondu;
jakmile se pristroj ochladi, ovladace by se mely vratit
nanormalni; pokud pretrvava hlaseni “E-57,
vymente ovladaci panel

“E_6’ b

Selhani teplotni sondy

Vypnéte do pozice OFF, poté zpatky na ON;
pokud displej stale ukazuje hlaseni “E-6”, je tieba
zkontrolovat teplotni sondu; jakmile je teplotni
sonda opravena nebo vyménéna, mély by
ovladace fungovat normalné; pokud

pretrvava hlaseni “E-6”, vyméiite ovladaci panel

“E_4179

Selhani naprogramovani

Vypnéte do pozice OFF, poté zpatky na ON.
Pokud displej ukazuje “E-41”, ovlada¢ by mél
byt znovu inicializovan (viz oddil Programovani);
pokud chybové hlasSeni pretrvava, vyméite
ovladaci panel.

“E_7179

Selhani relé motoru pumpy
nebo problém se zapojenim

Pokud jsou kontakty zapojeny do uzavieného obvodu,
vymeérite relé; zkontrolujte zapojeni na prepinaci
POWER/PUMP (PRIKON/PUMPA), nebo u
zasuvky ve zdi; L1 a N mohou byt opacné

“E32, CHYBA
SELHANI VETRAKU,
ZKONTROLUITE
DMYCHADLO,
VYCISTETE

REDICI BOX,
VOLEJTE SERVIS
HENNY PENNY

Ptepinac tlaku vzduchu otevien;
ucpany fedici box nebo vadné
dmychadlo; otevfete prepinac
odtoku; otevfete vysoky limit

Vycistéte fedici box nebo —je-li to nutné -
vymeéiite dmychadlo; nechte zkontrolovat prepinac
odtoku; resetujte vysoky limit nebo ho nechte
zkontrolovat

4-2
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4-2. CHYBOVE KODY (Pokra¢ovéni)

Model 690

Pouze u piistroji CE — Pfistroje CE maji zaroven s chybovymi
kody ze strany 4-2 také nasledujici samodiagnostické chybové kody:

NA DISPLEJI PRICINA NA PRAVA V PANELOVE DESCE
“E-10” Vysoky limit Resetujte vysoky limit ruénim zatlacenim na ¢ervené resetovaci
tlacitko; pokud se vysoky limit neresetuje, musi byt vyménén
“E-15” Piepinac odtoku Uzaviete odtok za pouziti rukojeti odtokového ventilu; pokud sena
displeji stale ukazuje “E-15, nechte zkontrolovat mikropiepinac odtoku
“E-20A” Selhani pfepinace Stisknéte tlagitko ¢asovade pro opdtovné vyzkouseni
tlaku deuchu procesu zazehu a pokud pietrvava hlaseni “E-20A”,
(uza,vrvel} volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
zaklinénim)
“E-20B” \S/ggﬁ E;:fhoveho Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
piepinade zazehu, a pokud 1nadale pietrvava hlaseni “E-20B”,
tlaku vzduchu volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
(otevien zaklinénim)
“E-20C” Selhani levého Stisknéte tlacitko casovace, abyste znovu zkusili proces
plynového modulu zazehu, a pokud i naddle pretrvava hlaseni “E-20C”,
volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
“E20D” Selhéni pravého Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
modulu zazehu, a pokud 1 nadéle pretrvava hlaseni “E-20D”,
volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
“ED0E” Selhani obou Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
modulii zazehu, a pokud i nadale pietrvava hlaSeni “E-20E”,
volejte servisni oddéleni spole¢nosti Henny Penny
“E-20F” Levy modul Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
nedetekuje plamen zazehu, a pokud i naddle pretrvava hlaseni “E-20F”,
volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
“E-20G” Pravy modul Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
nedetekuje plamen zazehu, a pokud i nadale pretrvava hldseni “E-20G”,
volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
“E-20H” Oba moduly Stisknéte tlacitko Casovace, abyste znovu zkusili proces
nedetekuji plamen zazehu, a pokud 1 nadale pretrvava hlaseni “E-20H”,
volejte servisni oddéleni spolecnosti Henny Penny
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