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690 modelis

SVARBU ZINOTI

Si vadova reikia laikyti patogioje vietoje, kad prireikus galétuméte juo pasinaudoti.
Irenginio laidy sujungimo schema pateikta ant valdymo pulto uzpakalinio skydo dangcio.

Matomoje vietoje reikia paskelbti nurodymus, kuriy biitina laikytis uzuodus dujy kvapa. Sios informacijos
reikia teirautis vietiniy dujotiekio paslaugy specialisty.

Negalima uzblokuoti degimo dujy ir ventiliacijos oro srauty. Aplink jrengini biitina palikti tinkamus tarpus,
kad i degimo kamera galéty patekti pakankamai oro.

PFG-690 modelio slegingje gruzdintuveje jtaisytas pastovusis uzdegiklis. Taciau gruzdintuve neveiks be
elektros energijos maitinimo. V¢l atsiradus srovei, gruzdintuvé automatiskai grizta i iprastini darbo rezima.

ATSARGIAI

Irenginio aplinkoje negalima laikyti lengvai uzsiliepsnojanciy medziagy.

ISPEJIMAS

Irenginj netinkamai montuojant, reguliuojant, taisant ar priziarint arba bandant savavaliskai keisti,
galima padaryti turtinés Zalos ar sukelti suzalojima ar mirtj. Prie§ jrangg montuojant ar atliekant
jos techninio aptarnavimo darbus biitina atidziai perskaityti montavimo, naudojimo ir prieziiiros
nurodymus.

PAVOJUS

ARTI SIO AR BET KURIO KITO JRENGINIO NEGALIMA LAIKYTI AR NAUDOTI BENZINO IR
JOKIU KITU DEGIUJU GARU AR SKYSCIU. GALIMA SUKELTI GAISRA AR SPROGIMA.
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Nominal Heat Input:

(Net)

Nominal Heat Input:

(Gross)

Supply Pressure:

Test Point Pressure:

Injector Size:

Technical Data for CE Marked Products
Natural (I,) = 26,4 kW (90,000 Btu/h)
Natural (I2E) = 26,4 kW (90,000 Btu/h)
Natural (I12S) = 23,75 kW (81,000 Btu/h)
Liquid Propane (I,,) =27,0 kW (92,000 Btu/h)

Natural (I,) = 29,3 kW (100,000 Btu/h)
Natural (I2E) = 29,3 kW (100,000 Btu/h)

Natural (I12S) =26,4 kW (90,000 Btu/h)

Liquid Propane (I,,) = 29,3 kW (100,000 Btu/h)

Natural (I,,,) = 20 mbar

Natural (I2E) = 20 mbar

Natural (I12S) = 25 mbar

Liquid Propane (I,,) = 37/50 mbar

Natural (L) = 8,7 mbar
Natural (I2E) = 8,7 mbar
Natural (I2S) = 8,7 mbar
Liquid Propane (I,,) = 25 mbar

Natural (I,) = 2,51 mm
Natural (I2E) =2.51 mm
Natural (12S) = 2.85 mm
Liquid Propane (I,,) = 1,04 mm

690 modelis

This appliance must be installed in accordance with the manufacturer’s instructions and the regulations in force and
only used in a suitable ventilated location. Read the instructions fully before installing or using the appliance.
_____________________________________________________________________________________________________________________________|

CE Zenklu paZyméty gaminiy techniniai duomenys

Vardiné tiekiamoji $iluminé galia: Gamtinés dujos (I2H) = 26,4 kW (90 000 Btu/h)

(neto)

Gamtinés dujos (I2E) =26
Gamtinés dujos (I12S) = 23
Skystasis propanas (I3P) =27

Vardiné tickiamoji Siluminé galia: Gamtinés dujos (I12H) = 29,3 kW (100 000 Btu/h)

(bruto)

Dujuy tiekimo slégis:

Slégis bandymo taske:

Injektoriaus dydis:

Gamtinés dujos (I2E) =29,3 kW (100 000 Btu/h)
Gamtinés dujos (I12S) = 26,4 kW (90 000 Btu/h)
Skystasis propanas (I3P) =29,3 kW (100 000 Btu/h)

Gamtinés dujos (I2H) = 20 mbar
Gamtinés dujos (I2E) = 20 mbar
Gamtinés dujos (I2S) = 25 mbar
Skystasis propanas (I3P) = 37/50 mbar

Gamtinés dujos (I2H) = 8,7 mbar
Gamtinés dujos (I2E) = 8,7 mbar
Gamtinés dujos (I12S) = 8,7 mbar
Skystasis propanas (I3P) =25 mbar

Gamtinés dujos (I2H) = 2,51 mm
Gamtinés dujos (I12E) =2,51 mm
Gamtinés dujos (I2S) = 2,85 mm
Skystasis propanas (I3P) = 1,04 mm

Si jrenginj privalu sumontuoti pagal gamintojo nurodymus bei galiojan&ius norminius reikalavimus ir galima naudoti
tik tinkamoje, védinamoje vietoje. Pries jrengini montuojant ir naudojant biitina perskaityti visus nurodymus.



690 modelis

L HENNY PENNY*
DUJINES SLEGINES 8 VISCIUKU TALPOS GRUZDINTUVES
TECHNINIU REIKALAVIMU APRASAS

Aukstis 155 cm (61 in)

Plotis 61 cm (24 in)

Gylis 106 cm (41% in)

Skirtinas grindy plotas Apytikriai 0,65 kv. m (7 kv. ft)

Kepimo talpyklos talpa 8 visciuky vienetai: 10,9 kg (24 1b)
59 kg (130 1b) riebaly

Elektros energijos tiekimas 120 VAC vienfaze granding, 50/60 Hz, 10 A, 3 laidy sistema
230 VAC vienfazé grandine, 50 Hz, 3 laidy sistema

Silumos tiekimas Propanas arba gamtinés dujos; 100 000 Btu/h (105,51 mJ/h)

Slegis 12 psi eksploatacinis slégis (827 mbar)

14,5 psi virslégio saugos slégis (999 mbar)

Bendroji tiekiamo prietaiso mas¢  Apytikriai 424 kg (935 1b)

SVARBU ZINOTI

Ant uzpakalinio skydo, uz dangcio, pritvirtintoje duomeny plokstel¢je nurodomas gruzdintuvés tipas, serijos
numeris, garantijos data ir kita su prietaisu susijusi informacija. Serijos numeris taip pat yra atspaustas ant
iSorinio gruzdintuvés pavirsiaus. Zr. paveiksla toliau.

[ e
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690 modelis

1 SKYRIUS. [VADINE DALIS

] . . .

Slégis-Siluma-laikas

Slégis

Siluma

Laikas

207

,Henny Penny* sléginé gruzdintuvé yra bazinis maisto apdorojimo
irenginys, skirtas eksploatuoti tiktai organizacijose ir vieSojo
maitinimo istaigose.

Automatiskai derinant slégio, Silumos ir laiko parametrus,
pagaminamas optimaliai skanus ir patrauklios i§vaizdos produktas.

Slégis yra esminis elementas ruoSiant maista Siuo metodu. Jis
susidaro iSsiskiriant drégmei, kurios yra natiiraliai prisotinti maisto
produktai. Patento teisiy saugomas dangtis Sia drégme sulaiko, ir ji
virsta garais. Sparciai kaupiantis garams, didzioji nattraliy sul¢iy
dalis iSlieka maiste. Svorinio voztuvo mazgas i$ talpyklos isleidzia
garo pertekliy ir palaiko pastovy nuolat atsinaujinancio garo slégi.

Silumos generavimo biidas yra kitas svarbus sléginés gruzdintuvés
funkcinis veiksnys. Dél trumpos kepimo trukmés, Zemos
temperatiiros ir Silumos sulaikymo neriidijancio plieno talpykloje
irenginys sutaupo energijos.

Laikas yra svarbus veiksnys, nes kuo trumpiau kepamas maistas,
tuo ekonomiskesniais privalumais gali pasinaudoti vartotojas.
Gatavas maistas stalui paruoSiamas greiciau, nei uztrukty kepant
tradicingje neslégingje gruzdintuvéje.

SVARBU ZINOTI
Nuo 2005 m. rugpjtcio . ~1gos Salyse isigaliojo
Direktyvos dél elektros ir elektroninés irangos atlicky (WEEE)
nuostatai. Miisy gaminiai buvo jvertinti pagal Sios WEEE direktyvos
reikalavimy apibréztus kriterijus. Mes taip pat patikrinome savo
produkcijos atitikti Direktyvai d¢l tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje irangoje apribojimo (RoHs)
ir pagal reikme savo gaminius perkonstravome jos reikalavimams
patenkinti. Uztikrinant tolesnj $iy direktyvy nuostaty laikymasi,
Sio prietaiso negalima Salinti kartu su nertiSiuotomis komunalinémis
atliekomis. D¢l tinkamo atlieky tvarkymo kreipkités i artimiausia
,Henny Penny* produkcijos tiekéja.

»Henny Penny* sléginei gruzdintuvei, kaip ir bet kokiai vieSojo
maitinimo tinkle naudojamai jrangai, reikia nuolatinés priezitiros

ir techninio aptarnavimo. Siame vadove pateikti techninés prieZiiiros
ir valymo reikalavimai turi tapti nuolatine neatsiejama prietaiso
eksploatavimo dalimi.

Prireikus pagalbos i$ salies, kreipkités i vietini nepriklausoma $ios
irangos tiekéjq arba skambinkite ,,Henny Penny Corp.* atstovams
telefonais 1-800-417-8405 ar 1-937-456-8405, arba apsilankykite
,Henny Penny* internetingje svetainéje adresu www.hennypenny.com.
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690 modelis

1-4. SAUGOS GARANTIJOS ,Henny Penny“ sléginéje gruzdintuvéje idiegta daug sauguma
uztikrinanciy funkcijy. Visgi vienintelis bidas saugiam darbui
garantu ti yra nuodugnus tinkamo {rengimo, eksploatavimo ir
technings priezitiros reikalavimy iSmanymas ir laikymasis
Siame vadove pateikiamos instrukcijos skirtos padéti
isisamoninti tinkamo darbo taisykles. Tais atvejais, kai
informacija yra ypatingos svarbos ar susijusi su sauga, 1 ja
démesys atkreipiamas nuorodomis PAVOJUS, I[SPEJIMAS,
ATSARGIAI ir SVARBU ZINOTI. Siy savoky vartojimo
paskirtis yra paaiskinta toliau.

ISPEJAMASIS SAUGOS ZENKLAS yra pateikiamas greta
70dziy PAVOJUS, ISPEJIMAS ar ATSARGIAL, jis perspéja
apie gresiant] asmens suzalojimo pavojy.

Antra§té SVARBU ZINOTI pasitelkiama ypaé svarbiai
informacijai i$skirti.
SVARBU ZINOTI

Perspéjimas ATSARGIAL vartojamas be ispéjamojo saugos

simbolio, atkreipia démesi | potencialiai pavojingq situacijq,

kurios neisvengus galima padaryti turtinés Zalos.
ATSARGIAI

Perspéjimas ATSARGIALI vartojamas su ispéjamuoju saugos
simboliu, atkreipia démesi | potencialiai pavojinga situacija,
kurios neiS§vengus galima patirti nesunky ar vidutinio sunkumo
suzalojima.

ATSARGIAI

Nuoroda JSPEJIMAS perspéja apie potencialiai pavojinga
situacijg, kurios nei§vengus galima sukelti mirtj ar sunky
suzalojima.

ISPEJIMAS

,PAVOJUS“ [SPEJA APIE TIESIOGIN] PAVOJU, KURIO
NEISVENGUS GRESIA MIRTIS ARBA SUNKUS
SUZALOJIMAS.

PAVOJUS

1-2 703



690 modelis

2 SKYRIUS. IRANGOS SUMONTAVIMAS

2-1. [VADINE DALIS

Siame skyriuje pateikiamos ,,Henny Penny* PFG-690 prietaiso
iSpakavimo ir {rengimo instrukcijos.

SVARBU ZINOTI

Sia jranga sumontuoti gali tiktai kvalifikuotas techninio
aptarnavimo specialistas.

ISPEJIMAS
ELEKTROS SMUGIO

SHOCK HAZARD | PAVOJUS

Gruzdintuvés pavirSiaus negalima perdurti jokiomis
priemonémis, pvz., graztu ar sraigtu, nes kyla pavojus sukelti
elektros smiigj arba sugadinti jrangos komponentus.

22, ISPAKAVIMO TVARKA SVARBU ZINOTI

703

Apie bet kokia gabenimo metu sukeltg zalg reikia pranesti
pristaciusiojo asmens akivaizdoje ir praneSima pasiraSyti jam ar jai
dar neisvykus.

1. Perpjaukite ir nuo pagrindinés dézés nuimkite plastikines pakuotés
tvirtinimo juostas.

2. Nuimkite dézés dangti ir Sig pagrinding pakuotés déz¢ nukelkite
nuo gruzdintuveés.

Nuo kampy nuimkite keturis pakavimo tarpiklius.
4. Nupjaukite plévele nuo krepsio ir padékly pakuotés dézés ir ja
nuimkite nuo gruzdintuvés dangéio virsaus.

5. Perpjaukite ir nuimkite gruzdintuve prie gabenimo padéklo
tvirtinanc¢iag metalines juostas.

ISPEJIMAS

Pries§ atlaisvinant dangcio sklende¢ privalu sudéti atsvarus, kitu
atveju galima sukelti asmens suZalojima.

6. Gruzdintuve nukelkite nuo padéklo.

ISPEJIMAS
SUNKIASVORIS

\ ¢ /1/
HEAVY OBJECT | OBJEKTAS

Saugantis asmens suZalojimo, gruzdintuve reikia kelti ir
gabenti atsargiai. Si gruzdintuvé sveria apie 424 kg (935 1b).

241



2-2. ISPAKAVIMO TVARKA

(tesinys)

GAUBTELIS

SVARMUO

PAKUOTES
TARPIKLIS
(ISMESTI)

KORPUSAS

7.

10.

11.

12.

13.

690 modelis

Isimkite atsvarus, kurie yra pritvirtinti prie padéklo, po
gruzdintuve.

ATSARGIAI

Nenumeskite! Kiekvienas atsvaras sveria apie 8,1 kg (18 [b).
Elkites atsargiai, nes galite susiZaloti.

Nuimkite uzpakalini apsaugini techninés prieigos skyda.
I atsvary mazga sudékite visus 7 svarmenis.

Vel uzdékite uzpakalini apsaugini skyda.

ISPEJIMAS

Saugantis asmens suZalojimy ir garantuojant saugy jrenginio
darba, uzpakalinis apsauginis techninés prieigos skydas
privalo biti pritvirtintas.

Nuo dangéio mazgo nuimkite ispéjamasias etiketes. Dabar
galima atidaryti dangcio sklende.

I8 filtro nuoteky rinktuvés iSimkite reikmenis ir priedus.

SVARBU ZINOTI

Duju linijos sumontavimui skirtos jungiamosios detalés yra
supakuotos kartu su kitais priedais atskiroje déz¢je, kurig galima
rasti filtro nuoteky rinktuvéje.

Eksploatacijai paruoskite svorinj voztuva.

SVARBU ZINOTI

Pakuojant i svorinio voztuvo mazgo korpusa yra idétas metalinis
atraminis tarpiklis, skirtas apsaugoti voztuvo angg ir svarmeni
gabenimo metu. Si tarpikli prie§ montuojant ir eksploatuojant
bitina iSimti.

a. Atsukite svorinio voztuvo gaubteli.

b. ISimkite svarmen;.

c. ISimkite ir iSmeskite pakuotés tarpikli.

d. Svorinio voztuvo anga iSvalykite sausu audiniu.

e. Atsargiai istatykite svarmeni ant voztuvo angos. Uzd¢kite
svorinio voztuvo gaubtelj ir tvirtai pirsStais uzsukite.

14. Nuo gruzdintuvés korpuso nupléskite apsauging popiering

pakuote. [Sorinj prietaiso pavirsiy nuvalykite drégna Sluoste.
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2-4. HORIZONTALUS
GRUZDINTUVES
SULYGIAVIMAS

690 modelis

Tinkamas gruzdintuvés vietos parinkimas yra ypac svarbus irenginio
eksploatavimui, darbo ir aptarnavimo greiciui bei patogumui. Pasirinkite
vieta, kur netrukdant bendrajai maisto uzsakymuy vykdymo linijai biity
lengva gruzdinimui sudéti ir i§imti gatavus produktus. Darbuotojai

yra pastebéje, kad iki galo iSkepant zalius vis¢iukus ir laikant gatavus
gaminius $ildytuvuose, aptarnavimas vyksta sklandziai ir greitai, be
pertrukiy. Bent vienoje gruzdintuvés puséje greta turi biiti jrengtas
paruoSiamasis arba iSkrovimo stalas. Nepamirskite, kad geriausias

darbo nasumas pasiekiamas tiesiaeigés veiksmu krypties budu, t. y. zalig
mésa ruosiant vienoje irenginio puséje, o iSkeptus gaminius iSkraunant
kitoje. Uzsakymy paruo§imo linijg nukeélus toliau, teprarandama tik labai
nedaug efektyvumo. Kad gruzdintuve biity galima tinkamai aptarnauti,
priéjimui i§ visy pusiy bus reikalingi 60,96 cm (24 in) dydzio tarpai.
Prieiga techniniam aptarnavimui galima nuimant Soninj skyda. Be to,
aplink jrenginio pagrinda reikia palikti maziausiai 15,24 cm (6 in) tarpus
tinkamam oro patekimui i degimo kamera.

CAUTION |:msarciar

GAISRO PAVOJUS
FIRE HAZARD

Saugantis gaisro pavojaus, gruzdintuve reikia jrengti bent minimaliu
atstumu nuo visy degiyjy ir nedegiyjy medziagy, t. y. paliekant po
15,24 cm (6 in) Soninése pusése ir 15,24 cm (6 in) uzpakalinéje
puséje. Tinkamai jrengus, dujiné gruzdintuve yra sukonstruota
eksploatacijai and degiyjy grindy ir greta degiyjy sieny.

Norint apsisaugoti nuo gaisro ir produkty sugadinimo, plote po
690 modelio gruzdintuve negalima laikyti produkty atsargy.

Darbo metu arti Sio jrenginio negalima purksti aerozoliy.

ISPEJIMAS

BURN RISK

Saugantis kar$ty riebaly tiSkaly sukelty sunkiy nudegimy,
gruzdintuve nustatyti ir sumontuoti reikia taip, kad ji
nepasvirty ir nepajudéty. Garantuojant padéties stabiluma,
jrenginj galima pritvirtinti dirzais.

Tinkamam darbui gruzdintuvé turi stovéti lygiai visomis kryptimis — i§
Sono i Song ir i§ priekio { uzpakalj; sulygiuokite ant plokscio pavirsiaus
déliodami gulsciuka aplink ziedini kepimo talpyklos sandarikl;.

PAVOJUS

NESILAIKANT SIU SULYGIAVIMO NURODYMU,
RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI
SUNKIUS NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA,
GAISRA IR (ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.
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2-5. GRUZDINTUVES

YEDINIMAS

408

690 modelis

Gruzdintuve biitina jrengti tokioje vietoje, kur jos védinimui buty
galima prijungti tinkama traukos spintg arba védinimo sistema. Norint
veiksmingai iStraukti dimus ir nemalonius kepimo kvapus, tai padaryti
bitina. Ypatingy atsargumo priemoniy reikia imtis planuojant traukos
skécio padéti, kad nebiity trukdoma gruzdintuvés eksploatavimui.
Pagalbos projektuojant tinkama sistema rekomenduojame kreiptis i
vietinius védinimo ir Sildymo irangos specialistus.

SVARBU ZINOTI

Védinimo sistema turi atitikti vietinius ir nacionalinius norminius
reikalavimus. Apie taisykles pasiteiraukite vietinése prieSgaisrinés
apsaugos ar statybinés veiklos priezitiros istaigose.

Dujiné gruzdintuvé i§ gamyklos i rinkg tiekiama pritaikyta tiek
gamtinéms, tiek propano dujoms. Patikrinkite prie deSiniojo korpuso
skydo pritvirtinta duomeny plokstelg, kur nurodyti tinkamo duju
tiekimo reikalavimai. Minimalus gamtiniy dujy tiekimo slégis yra
17,78 cm (7 in) vandens stulpelio (1,74 kPa), o propano — 25,4 cm
(10 in) vandens stulpelio (2,49 kPa).

ISPEJIMAS
SPROGIMO PAVOJUS

EXPLOSION RISK

Negalima naudoti jokiy kity dujuy nei nurodytos duomeny
ploksteléje. Tiekiant netinkamas dujas, galima sukelti gaisrg ar
sprogima ir patirti suzalojimy ir (arba) padaryti turtinés Zalos.

Perskaitykite toliau pateikiamas gruzdintuveés prijungimo prie
dujotiekio linijos rekomendacijas.

ISPEJIMAS

Norint iSvengti galimy sunkiy asmens suzalojimy:

e Jrengima reikia vykdyti laikantis vietiniy ir nacionaliniy
norminiy reikalavimy ir sutinkamai su Kanados
dujotiekio reguliavimo institucijy nustatytu standartu
CSA B149-& 2 ,,]Jrengimo taisyklés. Dujiniai prietaisai“
bei sutinkamai su Australijos dujy asociacijos standarto
AS5601 ,,Dujy jrenginiai“ dabartine redakcija.

* Gruzdintuve ir jos rankinj uzdarymo voztuvg nuo
dujotiekio vamzdyno sistemos biitina atjungti atliekant
bet koki tos sistemos slégio bandymag, kai bandymo slégis
virsija 0,035 kgf/cm2 (1/2 1bf/in2) (3,45 kPa; 34,47 mbar).



690 modelis

* Gruzdintuve biitina izoliuoti nuo dujotiekio vamzdyno
sistemos uzsklendZiant jos rankinj uZdarymo voZtuva bet
kokio dujotiekio vamzdyno sistemos slégio bandymo metu,
kai bandymo slégis yra lygus ar virsija 0,035 kgf/cm2 (1/2
Ibf/in2) (3,45 kPa; 34,47 mbar).

* Dujotakio jungtims reikia naudoti standartinj 19 mm (3/4
in) juodo plieno vamzdj ir kaliojo metalo jungiamasias
detales.

* Negalima naudoti ketaus jungiamyjy detaliy.

* Nors rekomenduojamas vamzdziy dydis yra 19 mm (3/4
in), vamzdynas turi biti tinkamo dydzio ir tinkamai
sumontuotas tiekti pakankama dujy kiekj didZiausiam
poreikiui patenkinti, neprarandant per daug slégio tarp
slégmacio ir gruzdintuvés. Slégio nuostolis vamzdyno
sistemoje neturi vir§yti 7,6 mm (0,3 in) vandens stulpelio
(0,747 mbar).

Reikia numatyti priemones gruzdintuvei patraukti i§ vietos valymo
ar techninio aptarnavimo tikslais. Tai galima atlikti tokiais biidais:

L.

Itaisant rankini dujy uzdarymo voztuvg ir atjungimo nuo
dujotiekio jungti, arba

Imontuojant didelés apkrovos (maziausiai 19 mm (3/4 in)
Australijos dujy asociacijos (AGA) sertifikuota jungti,

kuri atitikty kilnojamy dujiniy prietaisy jungtims taikomus
standartus ANSI Z21.69 arba CAN/CSA 6.16. Taip pat greito
atjungimo mova, atitinkancig sparciosios atjungties prietaisu,
skirty dujiniam kurui, standarty ANSI Z21.41 arba CAN 1-6.9
reikalavimus. Be to, biitina pasiriipinti pakankamai priemoniy
gruzdintuvés judéjimui apriboti nepasikliaunant vien tik jungtimi
ir sparciosios atjungties prietaisu ar susijusiais vamzdynais.

Kitame puslapyje pateiktose iliustracijose parodyti teisingi
lanksciosios dujy linijos ir prilaikymo kabelio sujungimai.

SVARBU ZINOTI

Prilaikymo kabelis apriboja atstuma, kuri gruzdintuve galima
patraukti nuo sienos. Norint gruzdintuve iSvalyti ir atlikti
techninj aptarnavima, kabelj biitina atkabinti nuo jrenginio,

taip pat reikia atjungti lanksc¢igja duju linija. Tai suteiks geresng
prieiga i visy gruzdintuvés pusiy. Valyma ar technine priezitira
uzbaigus, duju linijg ir prilaikymo kabelj biitina vel prijungti.
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2=0. DUJU TIEKIMAS (t¢sinys)

TEISINGAI
MINIMALUS PATRAUKIMAS
nuo sienos, leidziamas prieigai
prie sparciosios atjungties
prietaiso.

ATJUNGTI PRIES

PATRAUKIANT
% MAKSIMALIAI

MINIMALIAI

PATRAUKTI TIK
PRIEIGAI

SPARCIOSIOS
ATJUNGTIES
PRIETAISAS
prijungtas, bet istiestas
iki maksimalaus ilgio

[TEMPIO
TASKAI

PRIJUNGUS,
MAKSIMALIAI TRAUKTI
NEPATARTINA

NETEISINGAI
STIPRIAI NEUZLENKTI IR NEPERSUKTI, kai
franga traukiama nuo sienos. (Netgi jei jranga
sumontuota teisingai, maksimaliai traukiant
bus uZlenkiami galai ir sutrumpés jungties
eksploatavimo trukmé.)

[TEMPIO
TASKAI

TEISINGAI

TEISINGAI

TEISINGAI

703

TEISINGAI

Movas ir zarnas reikia montuoti
toje pacioje plokstumoje, kaip
parodyta kairéje. NEGALIMA
LEISTI ASINES MOVY
NESUTAPTIES - sukamosios
jégos sukels persisukima

ir susidares per didelis

itempis salygos ankstyva
susidévéjima.

Teisingas metalinés zarnos
montavimo budas vertikalios
aSies atzvilgiu. Atkreipkite démesj
| natdraliai iSlinkusig kilpa.

Staigaus uzlenkimo (deSinéje)
sglygojamas jtempis ir sgsikis
sukelia ankstyvg metalinés
Zarnos susidévéjima ties mova.

Eksploatavimo trukmé bus ilgiausia
tarp movy iSlaikant minimaly ar
didesnj iSlinkimo skesmenj.

Sumazinus kilpos skersmenj ties
movy lygiu, kaip parodyta desinéje,
dvigubas sulenkimas sukels
jungiamuyjy detaliy irti dél darbinio
nuovargio.

Tais atvejais, kai savaiminis
nutekéjimas nebdtinas, sujungus
metalinés Zarnos kilpa turi bati
vertikali.

METALINES ZARNOS
NEGALIMA JUNGTI
HORIZONTALIAI, nebent batinas
savaiminis nutekéjimas, tuomet
apatinéje plokstumoje reikia
jtaisyti atrama, kaip parodyta
kairéje.

| NETEISINGAI

NETEISINGAI

690 modelis

PRILAIKYMO KABELIS

Kilnojamos gruzdintuvés prilaikymo
kabelio tvirtinimas parodytas zemiau
pateiktame pieSinyje.

r

| tipo varztas tvirtinamas prie pastato
konstrukcijos pagal statybos darby
reikalavimus.

ATSARGIAI

GIPSO KARTONINES PLOKSTES SIENA
| tipo varztg tvirtinkite | statramst;.
NEGALIMA tvirtinti tik | paCig sienos plokste.
Be to, | tipo varztas turi bati tame paciame
aukstyje kaip ir dujotakis. Geriausia jj tvirtinti
mazdaug 15,2 cm (6 in) j Salj nuo dujotakio
bet kurioje puséje. Prilaikymo kabelis turi
bati bent 15,2 cm (6 in) trumpesnis uz
lanks¢iajg dujy linija.

ATSARGIAI
Jei reikia, apsisaugoti nuo staigaus ar per
didelio sulenkimo naudokite alkines. Kad
bity lengviau pastumti, palikite laisvos
kilpos. Prie$ dujinj prietaisg maksimaliai
patraukiant, jj batina atjungti. (Atjungiant
Zarng minimaliai patraukti leidziama).
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2-7. DUJU NUOTEKIO

690 modelis

SVARBU ZINOTI
PATIKRA

Pries$ jjungiant dujy tiekima dujy reguliavimo bloko voztuvo
rankenele turi buti OFF (iSjungties) padétyje. Kai voztuvas
uzdarytas, zodis OFF matomas po rankenéle.

Po pirminio jrenginio sumontavimo ir kiekvieno patraukimo i§
vietos, reikia patikrinti vamzdyna ir jungiamasias detales, ar néra
duju nuotékio. Paprasciausia patikrinti jjungiant dujas ir teptuku
muilo tirpalu aptepant visas jungtis. Jei muilas putoja ir atsiranda
burbuly, vadinasi, esama dujy nuotékio. Tokiu atveju reikia
permontuoti vamzdyno sujungimus.

ISPEJIMAS
SAUGOTI
NUO ATVIROS
LIEPSNOS
Norint iSvengti gaisro ar sprogimo, jokiu biidu negalima
dujy nuotékio tikrinti uzdegus degtuka ar kita atvira liepsna.
UZsidege dujos gali sunkiai suzaloti ir (arba) padaryti
turtinés Zalos.

2-8. DUJU SLEGIO Gamykliniai dujy reguliavimo voztuvo bloko duju slégio

REGULIATORIAUS reguliatoriaus nustatymai:

Gamtinés dujos: 8,9 cm (3,5 in) vandens stulpelio (0,87 kPa)

Propanas: 25,40 cm (10,0 in) vandens stulpelio (2,49 kPa)

SVARBU ZINOTI

Dujy slégio reguliatoriaus parametrus nustaté ,,Henny Penny* ir
naudotojui ju keisti negalima.

PAVOJUS

DUJU SLEG] BUTINA NUSTATYTI TEISINGAL

TAIP NEPADARIUS, RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS
TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS NUDEGIMUS,
ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR (ARBA) PADARYTI
TURTINES ZALOS.
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2-9.

ELEKTROS ENERGIJOS

703

TIEKIMO REIKALAVIMAI

690 modelis

Dujing gruzdintuve reikia prijungti prie 120 volty, 60 hercy,
vienfazio, 10 A, 3 laidy izeminto elektros tinklo arba prie 230 volty,
50 hercy, vienfazio, 5 A elektros tinklo. 120 volty dujiné gruzdintuvé
tiekiama su gamykloje jtaisytu izeminimo kabeliu bei Sakute jlisy
apsaugai nuo elektros smiigio; ji turi biiti jungiama { triSaki izeminta
kistukini tinklo lizda. Nenupjaukite ar nenuimkite {Zeminimo
Sakutés. Laidy sujungimo schema pateikta uz desiniojo Soninio
skydo, ja galima pasiekti nuémus Sonini skyda. 230 volty kistukas
turi atitikti visus vietinius ir nacionalinius norminius reikalavimus.

ISPEJIMAS
ELEKTROS SMUGIO

SHOCK HAZARD | PAVOJUS

Norint apsisaugoti nuo elektros smiigio, negalima atjungti
iZeminimo $akutés. Sia gruzdintuve biitina tinkamai ir
saugiai jZeminti. Pasitikrinkite vieting taikytino elektros
iZeminimo tvarka, o nesant vietiniy taisykliy, reikalavimus
galima rasti Nacionaliniame elektros jrengimo taisykliy
kodekse (JAV, ANSI/NFPA Nr. 70, naujausia redakcija).
Kanadoje visus elektros sujungimus reikia atlikti laikantis
Kanados elektros jrangos taisykliy kodekso 1 dalies (CSA
C22.1) ir (arba) vietiniy taisykliy reikalavimy.

Saugantis elektros smiigio, prie $ios jrangos biitina jtaisyti
iSorinj elektros grandinés pertraukiklj, kuris i§jungs visus
nejZemintus laidininkus. Pagrindinis $io prietaiso elektros
maitinimo jungiklis visy grandinés laidininky srovés
nepertraukia.



690 modelis

APSAUGA NUO TISKALU NAUDOJANT ,,HENNY PENNY“ GRUZDINTUVES

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

NESILAIKANT SIU NURODYMU, RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI
SUNKIUS NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR (ARBA) PADARYTI
TURTINES ZALOS.

e RIEBALUS GALIMA MAISYTI TIKTAI RYTINES PROCEDUROS METU
PASIRENGIANT DARBO DIENALI JOKIU KITU METU RIEBALU MAISYTI NEGALIMA.

e RIEBALUS BUTINA FILTRUOTI BENT DU KARTUS PER DIENA.

e FILTRUOTI GALIMA TIK TUOMET, KAI RODOMAS UZRASAS ,,COOL* (AUSIMO
REZIMAS).

e FILTRAVIMO PROCESO METU BUTINA NUO TALPYKLOS IR SALTOSIOS ZONOS
PAVIRSIAUS SEPETELIU NUVALYTI VISUS SKRUDESIUS.

«  BUTINA UZTIKRINTI, KAD GRUZDINTUVE STOVETU LYGIAL

«  BUTINA UZTIKRINTI, KAD RIEBALU LYGIS NIEKADA NEVIRSYTU TALPYKLOS
VIRSUTINES PRIPILDYMO PADALOS.

«  BUTINA UZTIKRINTI, KAD DUJU REGULIAVIMO VOZTUVAS IR DEGIKLIAI YRA
TINKAMAI SUREGULIUOTI (TIK DUJINIAI PRIETAISAI).

e  GRUZDINTUVE REIKIA PILDYTI TIK REKOMENDUOJAMU PRODUKTU KIEKIU.

ISSAMESNES INSTRUKCIJAS GALIMA RASTI ,,HENNY PENNY“ TECHNINES
PRIEZIUROS VADOVE IR KFC STANDARTINES DARBO TVARKOS TAISYKLESE.

PAGALBOS KREIPKITES ]| ,,HENNY PENNY“ KLIENTU APTARNAVIMO SKYRIU TEL. 1-
800-417-8405 ARBA 1-937-456-8405.

210
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690 modelis

SECTION 3. OPER3 SKYRIUS. EKSPLOATAVIMO NURODYMAI ATION INSTRUCTIONS

3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI

POWER/PUMP (maitinimo/siurblio) Trikryptis jungiklis su centrine OFF (i$jungti) padétimi; gruzdintuvei

jungiklis

Kepimo talpykla

KrepSys

Dangdio tarpiklis

Svorinio voZtuvo mazgas

Apsauginis virsslégio voztuvas

703

jungti §i jungiklj reikia nustatyti ties nuoroda POWER (maitinimas);
filtro siurbliui jjungti jungiklj reikia nukreipti | padéti, pazyméta
PUMP (siurblys); pries jjungiant filtro siurblj biitina jvykdyti tam
tikrus reikalavimus; tos salygos apraSytos toliau Siame skyriuje

Si talpykla yra skirta kepimo riebalams, jos konstrukcija taip pat
talpina degiklio vamzdyna, 8 produkto vienetus ir pakankamo dydZzio
Saltajq zong skrudésiams kauptis

Nerudijancio plieno krepSyje yra penki padéklai, kuriuose maisto
produktai kepami ir laikomi iSkepg (4 kepimo padéklai ir 1
dengiamasis padéklas)

Suteikia slégini kepimo kameros sandaruma

Svarmens tipo darbinio slégio ribojimo voZtuvas naudojamas
pastoviam garo slégiui talpykloje palaikyti; visas garo slégio
perteklius iSleidziamas per diimtaki; karta per diena, nuéme gaubtelj,
iSvalykite gaubteli, svarmenj ir voztuvo anga; zr. profilaktinés
priezitros skyriy

ISPEJIMAS

Kasdien neiSvalant svorinio voZtuvo mazgo, gruzdintuvéje
kaupsis virslégis. Galima sukelti suZalojimus ir nudegimus.

Amerikos mechanikos inzinieriy draugijos (ASME) patvirtintas
spyruoklinis voztuvas, nustatytas 14,5 psi (999 mbar); jei darbinis
voztuvas uzblokuojamas, Sis apsauginis voztuvas isleidzia slégio
pertekliy, palaikydamas 14,5 psi (999 mbar) slégi kepimo kameroje;
tokiu atveju COOK / PUMP (kepimo / siurblio) jungikli nustatykite {
OFF (isjungties) padéti visam slégiui i$ talpyklos iSleisti

ISPEJIMAS

Apsauginiam virsslégio voZtuvui jsijungus, pagrindinj
elektros maitinimo jungiklj nustatykite | OFF (iSjungties)
padétj. Siekiant iSvengti sunkiy nudegimy ir suzalojimy,
pries kita naudojimg reikia atlikti gruzdintuvés techninj
aptarnavima.
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3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI
(tesinys)

Apsauginio virsslégio voztuvo Ziedas

Slégmatis

Solenoidinis voZtuvas

Nuotako voztuvas

Nuotékio blokatorius

Kondensato nuotako rinktuvé

Riebaly maiSymo sistema

Dang¢io sklendé

690 modelis

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

SIO ZIEDO TRAUKTI NEGALIMA! ISSIVERZES
GARAS SUNKIAI NUDEGINS.

Rodo slégi kepimo talpyklos viduje

Elektromechaninis itaisas, kuris salygoja slégio i§laikyma kepimo
talpykloje

Solenoidinis voztuvas uzsidaro kepimo ciklo pradzioje ir
automatiskai atsidaro kepimo ciklo pabaigoje; Siam voztuvui
uzsiterSus arba susibraizius tefloniniam sandarinamojo salycio
pavir$iui, nesusidarys slégis; tokiu atveju reikia ji sutaisyti laikantis
techninés priezitiros vadovo prieziiiros skyriuje pateikty nurodymy

Dvieigis rutulinis voZtuvas, paprastai nustatytas uzdarg padéti; norint
riebalus nuleisti i§ talpyklos i filtro nuoteky rinktuve, reikia pasukti

rankenéle
A\ DINGER V4SS
PADIDINTAS
PRESSURIZED |SLEGIS

NEATIDARYTI NUOTAKO VOZTUVO, KOL
TALPYKLOJE PADIDINTAS SLEGIS. ISTISKE KARSTI
RIEBALAI SUNKIAI NUDEGINS.

Mikrojungiklis, kuris apsaugo kepimo talpykla tuo atveju, jei
darbuotojas netyc¢ia nuleidzia riebalus i$ talpyklos pagrindiniam
jungikliui esant COOK (kepimo) padeétyje; §is jungiklis atsidarius
voztuvui automatiskai i§jungia kaitinima

Garo kondensato, susidariusio garo i§leidimo sistemoje, surinkimo
vieta; ja biitina reguliariai, paprastai kasdien, iSimti ir iStustinti

Irangoje numatyta riebaly maiSymo funkcija, skirta uztikrinti
tinkama riebaly i8maiSyma Sitaip uzkertant kelig drégmés kaupimuisi
kepimo talpykloje, galinciam sukelti virima; valdikliai nustatytais
laiko tarpais suaktyvina filtro siurbli maisyti riebalus

Gruzdintuvés dangcio priekyje itaisyta mechaniné velké, kuri dangti
nuleidus zemyn uzgriebia liezuvélj talpyklos priekyje; Sis jtaisas
prilaiko dangti nuleista jam esant uzrakintam, bet néra skirtas
iSlaikyti slégi talpykloje
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3-1. FUNKCINIAI ELEMENTAI

(tesinys)

690 modelis

VirSutinés temperatiiros ribos jutiklis Tai yra apsauginis jtaisas, kuris junta riebaly temperatiira; jei riebaly

UZzdegimo moduliai

Kibirkstiniai uzdegikliai

Liepsnos jutikliai

Dujy reguliavimo voZtuvas

Ortakio pertraukiklis

Orpiité

Oro voztuvas

703

temperatiira virSija 216 °C (420 °F), $is valdiklis atsidaro ir i§jungia
talpyklos kaitinima; kai riebaly temperatiira nukrenta { saugaus
veikimo ribas, valdiklj reikia rankiniu budu atstatyti spaudziant
raudona atstatos mygtuka, itaisyta po valdymo pultu desiniojoje
priekinéje gruzdintuvés dalyje.

Du uzdegimo moduliai siuncia 24 volty jtampg i dujuy reguliavimo
voztuva, o auksta itampa — | uzdegiklius.

Uzdegant budéjimo degiklius, elektros energija pasiunc¢iama i
kibirkstinius uzdegiklius ir per ju antgalius iSskyre kibirkstys uzdega
budé¢jimo degiklius.

Jaucia uzdegimo liepsna, kai jjungiamas maitinimo jungiklis; jei
budéjimo degikliai uzgesta arba neuzsidega, liepsnos jutikliai per
modulius i§jungia dujas.

Dvipusis reguliatorius, kurio viena voztuvo pusé reguliuoja budéjimo
degiklio liepsna, o kita pusé¢ reguliuoja pagrindinj degiklj.

Jaucia orpiités puciama oro srauta; jei oro srautas sumazéja Zemiau
nustatytos ribos, pertraukiklis atjungia maitinima dujuy reguliavimo
voztuvui, kuris iSjungia degiklius.

ATSARGIAI

Norint isvengti turtinés Zalos, Sio komponento negali-
ma savavaliskai regulivoti ar iSardyti. Jis nustatytas bei
uzplombuotas gamykloje ir néra skirtas koreguoti.

I degiklio vamzdelius pucia reikiama oro kieki, kad vykty efektyvus
degimas, taip pat i§ diimtakio iStraukia dimus.

Periodiskai pumpuoja org i riebalus vienodai jy temperatiirai
palaikyti; §i funkcija veikia tik tada, kai ilgesni laikq prietaisas
paliekamas dirbti tuscia eiga ir kai jis turi ikaisti i§ pradinés Saltos
biisenos.
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690 modelis

Dangcio uzdarymas:

1.

wok wN

Nuleiskite dangti zemyn, kol tarpiklis susilies su talpykla
dangcio sklendé uzrakins dangti.

Patraukite dangcio rankena i prieki, kol sustos.
Pakelkite dang¢io rankena iki pat galo.
Pasukite dang¢io rankeng link saves, kol sustos.

Pastumkite dang¢io rankeng Zemyn uzfiksuodami vietoje.

PAVOJUS

DANGTIS TURI BUTI TINKAMAI UZSKLESTAS, NES IS
TALPYKLOS GALI ISSIVERZTI SUSLEGTI RIEBALAI
IR GARAS. GALIMA SUNKIAI NUDEGTI.

NEGALIMA KELTI RANKENA ARBA PER JEGA
ATSKLESTI DANGT], KOL SLEGMACIO RODMUO
NEBUS 0 PSI. ISSIVERZE GARAI IR RIEBALAI
SUNKIAI NUDEGINS.

SIEKIANT ISVENGTI ASMENS SUZALOJIMO,
NEGALIMA EKSPLOATUOTI NEPRITVIRTINUS
DANGCIO IR NESUMONTAVUS VISU KOMPONENTU.

SIEKIANT ISVENGTI ASMENS SUZALOJIMO,
NEGALIMA SAVAVALISKAI REGULIUOTI JOKIOS
DANGCIO UZRAKTO MECHANIZMO DALIES.

Dangcio atidarymas:

1.
2.
3.

Atsargiai pakelkite rankeng iki pat galo.
Pastumkite rankeng atgal, kol sustos.

Nuleiskite rankeng zemyn.

ATSARGIAI

Pries pakeliant dangti biitina nuleisti rankenq, nes kitaip galima
sugadinti dangtj.

4. Rankena pastumkite atgal.

5. Atlaisvinkite prieking dangcio sklendg.
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3-4. JUNGIKLIAI IR
INDIKATORIAI

Mygtukas EXIT COOL
(baigti auSimo rezima)

Produkty pasirinkimo mygtukai

703

690 modelis

Riebaly temperatiirai nukritus zemiau 85 °C (185 °F) tuo metu,

kai POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungiklis yra nustatytas

1 POWER (maitinimo) padétj, gruzdintuvé ima veikti lydymosi

ciklo rezimu. Riebalai kaitinami i3 léto, kad neprisvilty. Sildymas
pakaitomis tai jjungiamas, tai i§jungiamas garantuojant 1éta riebaly
lydymasi. Esant 85° C (185° F) temperatiirai, kaitinimas lieka
jjungtas, kol pasiekiama ausimo rezimo 121 °C (250 °F) temperatiira.
Norédami iseiti i$ ausimo rezimo, paspauskite EXIT COOL (baigti
ausimo rezima) mygtuka.

7Zr. skyriu ,,Uzpildymas ir papildymas riebalais.

Zr. kituose puslapiuose pateiktas iliustracijas. 690 modelio jrenginyje
galimi trys skirtingi valdikliy skydeliai — SMS, ne SMS ir CE.

Pasibaigus kepimui ar riebaly filtravimui, temperatiiros valdymas
automatiSkai perjungiamas | au$imo rezima, kurio metu palaikoma
zema riebaly temperatiira; Sioje temperatiiroje riebaly tinkamumo
laikas pailgéja ir iki minimumo sutrumpéja kitam kepimo ciklui
reikalingas riebaly ikaitinimo laikas; EXIT COOL (baigti ausimo
rezimg) mygtuka reikia spausti norint riebalus jkaitinti iki nustatytos
temperaturos.

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

NORS PRIETAISUI VEIKIANT PRISTABDYMO
REZIMU EKRANELYJE RODOMA ,,COOL% (AUSIMAS),
RIEBALAI YRA KARSTI IR NESISAUGANT SUKELS
NUDEGIMUS.

Pasirinkite kepamy vis¢iuky vienety, arba produkty, kieki
paspausdami mygtuka po meniu parinktimi; tuomet riebalai bus
ikaitinami iki to produkto idé¢jimui reikalingos temperatiiros.

Dar karta paspaudus ta pati mygtuka, prasideda kepimo ciklas;
ekranélio rodmenys pasikeicia i§ ,,DROP* (idéti) i atgalinj likusio
kepimo laiko skai¢iavimg minutémis ir sekundémis.

Pasibaigus kepimo ciklui pasigirsta garso signalas ir ekranélyje
pasirodo ,,DONE* (baigta); i§junkite garso signalg paspausdami
mirksintj ciklo mygtuka; gruzdintuvé atsistato | au$imo rezima.

SVARBU ZINOTI

Kepimo cikla galima nutraukti bet kuriuo metu paspaudus ir
laikant produkto mygtuka.



3-4. JUNGIKLIAIIR
INDIKATORIAT (tesinys)
Laiko ir temperatiiros indikatorius
Silumos indikatorius

HI temperatiiros indikatorius

Pildymo indikatorius

Baigties indikatorius

Temperatiros mygtukas

SCAN (zvalgos) mygtukas
FUNCTION (funkcijos) mygtukas
Mygtukas EXIT FILL

(iSeiti iS pildymo)

Grupiniai laikmaciai
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690 modelis

4 skaitmeny Sviesos diody indikatorius, kuris rodo likusi kepimo
laika kepimo cikly metu, o operatoriui pageidaujant — riebaly
temperatiira.

Uzsidega, kai tik valdiklis nurodo Silumos poreiki; pasiekus reikiama
riebaly temperatiira, Silumos indikatoriaus lemputé iSsijungia.
Riebaly temperatiirai 4,5 °C (40 °F) vir$ijus nuostacio vertg,
ekranélyje atsiranda rodmuo ,,HI*.

Riebalams pasiekus nustatyta temperatiira, pasirodo rodmuo
»DROP* (idéti); ,,DROP* rodoma esant temperatiiros intervalui nuo
1,1 °C (2 °F) Zemiau nuostacio vertés iki 2,2 °C (4 °F) auksc¢iau
nuostacio vertés.

Pasibaigus kepimo ciklui, ekranélyje atsiranda rodmuo ,,DONE*
(baigta).

Suteikia galimybe patikrinti riebaly temperatiira kepimo ciklo metu.

Suteikia galimybe pereiti nuo bet kurio i§ veikian¢iy grupiniy
laikmaciy prie kito.

Naudojamas programuojant valdymo nuostatas.

Jei pasibaigus gruzdintuvés filtravimui isijungia filtro neveiksnumo
rezimas, ekranélyje rodoma ,,FILL* (uzpildyti), tuomet reikia
paspausti EXIT FILL (iSeiti i§ pildymo) mygtuka.

Valdiklis gali vienu metu jjungti kelis laikmacius; jei kepamas
daugiau nei vienas produktas, laikmati galima jjungti per kepimo
cikla paspaudziant daugiau kaip vieng produkto mygtuka.

SVARBU ZINOTI

Biitina uzprogramuoti vienodas produkty nuostaciy vertes ir
slégius. Zr. programavimo skyriu.
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690 modelis

3-4. JUNGIKLIAI IR INDIKATORIAI (tesinys

SMS valdikliai
TEMPERATUROS MYGTUKAS SKAITMENINIS EKRANELIS
. / / .
H Y IPENNY. KEY LEGEND
SMS ® + @ = POLISHNOW
IF YOU HAVE PROBLEMS CALL THE A + A = POLISHLATER

TECHNICAL SERVICE DEPARTMENT
AT HENNY PENNY AT 1-800-417-8405.

( SCAN _ EXIT FILL\
] @ -

e e ek

1112]13]{4]|5||6||7]|8]|9]|0o] [®

\_FUNCTION EXIT COOL /

PRODUKTU MYGTUKAI
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690 modelis

3.4 JUNGIKLIAI IR INDIKATORIAI (fesinys

Ne SMS valdikliai
TEMPERATUROS MYGTUKAS SKAITMENINIS EKRANELIS
N
PENNY. TEOUNIGAL SERVIGE DEPARTMLAT
AT HENNY PENNY AT 1-800-417-8405.
SCAN EXIT FILL

f

AN [ N N N

\_[FUNCTION EXIT COOL

PRODUKTU MYGTUKAI

3-8 1002



690 modelis

3.4 JUNGIKLIAI IR INDIKATORIAI (fesinys

CE valdikliai
TEMPERATUROS MYGTUKAS SKAITMENINIS EKRANELIS
- / / I
H PENNY. "
FUNCTION SCAN E)G;I]LL
g Y

HEAT

PRODUKTU MYGTUKAI
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3-5. UZPILDYMAS ARBA
PAPILDYMAS RIEBALAIS

3-10

690 modelis

ATSARGIAI

Gruzdintuvei kaistant, riebaly lygis visuomet turi biiti
auksciau degiklio vamzdyno ir ties pripildymo lygio padalo-
mis uzpakalinéje talpyklos sieneléje (Zr. nuotraukq zZemiau).
Nesilaikant Siy instrukcijy, galima sukelti gaisrq ir (arba) pad-
aryti zalos gruzdintuvei.

Naudojant kietus riebalus rekomenduojama Siuos riebalus pries
dedant i talpyklq islydyti ant isorinio Silumos Saltinio. Degikliy
vamzdeliai turi biiti visiSkai panardinti riebaluose. Kitu atveju
galima sukelti gaisrq ar sugadinti talpyklq.

Gruzdintuvéje rekomenduojama naudoti tik auksStos kokybés
riebalus. Kai kurie prastesnés kokybeés riebalai yra gausiai
prisotinti drégmés, o tai sukels putojima ir tiskima per krastus.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK |NUDEGTI

Kad smarkiai nenudegtuméte, pildami i talpykla karStus
riebalus muvékite pirStines ir biikite atsargiis stengdamiesi
nesukelti tiSkimo.

Dujinio modelio gruzdintuvei uzpildyti reikia 59 kg (130
Ib) riebaly. Talpyklos uzpakalinéje sieneléje yra keturios (4)
nuorodings jrantos, kurios Zymi tinkama riebaly lygi. 7r.
nuotrauka kair¢je.

Saltus riebalus reikia pildyti iki apatiniy padaly.

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

BUTINA UZTIKRINTI, KAD RIEBALU LYGIS NIEKADA
NEVIRSYTU VIRSUTINIU PRIPILDYMO PADALU.
NESILAIKANT SIU NURODYMU, RIEBALAI GALI
ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS
NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR
(ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

ISsamias instrukcijas galima rasti KFC standartinés darbo tvarkos
taisyklése.
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3-6. PAGRINDINIAI DARBO

703

PRINCIPAIL

690 modelis

Toliau pateiktos tvarkos laikykités pirma karta paleisdami
gruzdintuve ir kaskart, kai prietaisas grazinamas darbui i§ Saltos
ar i§jungtos biisenos. Tai yra esminés bendrosios instrukcijos.
Eksploatuodami gruzdintuve biitinai laikykités KFC standartinés
darbo tvarkos taisykliy.

1. Riebalus bitinai pildykite iki tinkamo talpyklos lygio, t. y. iki
abiejy apatiniy padaly.

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

PADEKLU NEPERPILDYKITE IR NEDEKITE | JUOS
GAUSIAI DREGMES PRISOTINTY PRODUKTU. 14,5
KG (32 LB) YRA DIDZIAUSIAS VIENOS TALPYKLOS
PILDYMUI NUMATYTAS PRODUKTU KIEKIS.
NESILAIKANT SIU NURODYMU, RIEBALAI GALI
ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS
NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR
(ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

2. Norédami pasirinkti kepamo produkto kieki, POWER/PUMP
(maitinimo / siurblio) jungikli pasukite tiecs POWER padétimi ir
paspauskite atitinkamo produkto mygtuka.

SVARBU ZINOTI

Valdikliams numatyta 45 sekundziy trukmés delsimo nuo
maitinimo jungiklio jjungimo iki degikliy uzdegimo funkcija.

Visi apsauginiai itaisai atjungia dujy tickima i degikli.
Norédami vél jjungti gruzdintuve, laikykités auksciau pateikty
nurodymu. Jei atjungimas kartojasi, apie tai praneskite techninio
aptarnavimo specialistui.

3. Saltiems riebalams kaistant nuo pat pradziy, juos reikia maisyti.
MaiSydami bitinai uzgriebkite giliau i Saltaja zona.

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

JOKIU KITU METU, ISSKYRUS RYTIN] JRANGOS
PALEIDIMA PRADEDANT DARBA, RIEBALU MAISYTI
NEGALIMA. NESILAIKANT SIU NURODYMU,
RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI
SUNKIUS NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA,
GAISRA IR (ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

3-11



3-6. PAGRINDINIAI DARBO

3-12

PRINCIPAI (tesinys)

10.
11.

690 modelis

Leiskite gruzdintuvei ikaisti, kol skaitmeniniame ekranélyje
pasirodys uzrasas ,,DROP* (idéti). (Jei rodoma ,,COOL*
(ausimas), paspauskite EXIT COOL (baigti au$imo rezima)
mygtuka.)

SVARBU ZINOTI

Likus 10 laipsniy iki pasiekiant nustatyta temperatiira,
kaitinimas pakaitomis tai jjungiamas, tai i§jungiamas siekiant

apsisaugoti nuo nustatytos temperatiiros vir$ijimo (proporcingas
temperatiiros valdymas).

Pries dédami produktus, padéklus pirmiausia nuleide imerkite {
karstus riebalus, kad produktas nelipty prie padéklo.

Padéklus su tesloje pamirkytais produktais jstumkite i prie
dangcio pritvirtinta krepsi, pradedant nuo apatinio lygmens, kad
produktas nebiity sugadintas.

Nuleiskite ir uzrakinkite dangtj ir paspauskite atitinkamo
produkto mygtuka (2, 4, 6 ar 8 vienety).

ISPEJIMAS

Norint iSvengti turtinés zalos, gruzdintuvés negalima palikti
be priezitiros.

Pasibaigus ciklui, automatiskai pradedamas iSleisti slégis,
pasigirsta garso signalas, o ekranélyje pasirodo uzrasas ,,DONE*
(baigta). Tada paspauskite atitinkamo produkto mygtuka

(2, 4, 6 ar 8 vienety).

Pries atidarydami dangti palaukite, kol slégmatis parodys nulini
(0) slégi talpykloje.

A\ DANGER ity

pePRESSURIZE | KRITIMAS

NEGALIMA KELTI RANKENA ARBA PER JEGA
ATSKLESTI DANGT], KOL SLEGMACIO RODMUO
NEBUS 0 PSI. ISSIVERZE GARAI IR RIEBALAI
SUNKIAI NUDEGINS.

Atlaisvinkite sklendg ir atsargiai pakelkite dangtj.

Imdami uz padékly rankenéliy, padéklus su produktais i§imkite i§
krepsio, pradédami nuo virsutinio padéklo.

SVARBU ZINOTI

Nutriikus elektros energijos tiekimui, neméginkite gruzdintuve
jungti. Gruzdintuvéje yra jtaisyta automatinio uzdegimo sistema
ir be elektros maitinimo jos eksploatuoti negalima.
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690 modelis

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

NESILAIKANT SIU NURODYMU, RIEBALAI GALI
ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS
NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR
(ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

Norint apsaugoti riebalus tuo metu, kai kepimas nevyksta,
gruzdintuve reikia nustatyti { auSimo rezima.

Gruzdinant tesloje mirkytus produktus butinas filtravimas, kad
riebalai iSlikty Svartis. Riebalus reikia filtruoti bent du kartus per
diena: pasibaigus piety metui ir darbo pabaigoje.

Palaikykite kepimui numatyta riebaly lygi. Prireikus papildykite
naujais riebalais.

Padékly produktais neperkraukite (daugiausia 10,9 kg (24 1b) ir
juose nekepkite gausiai drégmés prisotinty produkty.

ATSARGIAI
GAISRO
PAVOJUS

ILGIAU NAUDOJANT RIEBALUS, JU PLIUPSNIO
TEMPERATURA ZEMEJA. RIEBALUS ISMESKITE,
JEI PASTEBITE, KAD JIE PER SMARKIAI RUKSTA
AR PUTOJA. GALIMA PATIRTI SUNKIU NUDEGIMU,
SUSIZALOTI, SUKELTI GAISRA IR (ARBA) PADARYTI
TURTINES ZALOS.
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690 modelis

»Henny Penny* 8 vis¢iuky talpos dujing gruzdintuve (PFG-690
modelis) btina kruopsciai iSvalyti ifiltruojant riebalus bent du
kartus per diena — pasibaigus piety metui ir darbo pabaigoje. Zr. KEC
standartinés darbo tvarkos taisykles.

Riebalus filtruokite tuoj pat po kepimo ciklo, kuomet jy temperattira
yra reguliuojama COOL (au§imo) rezimo.

ATSARGIAI

Riebalus nukoskite esant 121 °C (250 °F) ar Zemesnei
temperatiirai. Aukstesnéje temperatiiroje, riebalams istekéjus,
skrudesiai prisvils prie talpyklos pavirsiaus.

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

FILTRUOTI GALIMA TIK TUOMET, KAl RODOMAS
UZRASAS ,,COOL*“ (AUSIMAS). TAIP NEPADARIUS,
RIEBALAI GALI ISTIKSTI IS TALPYKLOS IR SUKELTI
SUNKIUS NUDEGIMUS, ASMENS SUZALOJIMA,
GAISRA IR (ARBA) PADARYTI TURTINES ZALOS.

Kepant didelius kiekius, $altoji zona skrudésiy gali prisipildyti
greiciau, todél gali prireikti dazniau valyti. Filtravimo proceso dalis
yra skrudésiy i$ talpyklos Saltosios zonos paSalinimas.

1. COOK/PUMP (kepimo / siurblio) jungikli nustatykite ties OFF
(iSjungti) padétimi.

2. Patikrinkite, ar po gruzdintuve idéta filtro nuoteky rinktuvé ir
ar filtro sparciosios atjungties atvamzdis pritivirtintas prie i§
rinktuves iSeinancio filtro statvamzdzio.

ISPEJIMAS

Filtro nuoteky rinktuve j gruzdintuve reikia jstumti

kiek jmanoma giliau ir ja butina laikyti uzdengta. Prie§
atidarydami nuotaka jsitikinkite, kad rinktuvés dangcio anga
sulygiuota su nuotaku. Nesilaikant Siy instrukcijy, iStiSke
riebalai gali sukelti asmens suZalojima.

Gruzdintuvés ir padékly pavirSius bus jkaites. Filtruodami
saugokités, kad nenudegtuméte.
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3-8. RIEBALU FILTRAVIMAS

(tesinys)

RIEBALY
MAISYKLE

NUOTAKO
VALYMO
STRYPAS

306

MAZASIS
BALTAS
SEPETELIS

3.

690 modelis

ISimkite kepimo padéklus bei krepsi ir nusluostykite dangc¢io
dugna. Talpyklai iSvalyti dangti pakelkite { Sona.

Nuotako voztuvui atidaryti link saves patraukite nuotako
rankenélg. Rankenélé turi atsilosti tiesiai | gruzdintuvés prieki.
Riebalams nutekéjus, didziuoju baltu Sepetéliu nuvalykite
skrudésius nuo degiklio vamzdyno ir talpyklos Sonuy bei dugno.
Jei reikia, skrudésius pro nuotaka talpyklos dugne iSstumkite
nuotako valymo strypu. MaZzuoju tiesiu baltu Sepetéliu iSvalykite
tarpus tarp degiklio vamzdyna ir talpyklos sienelés.

PAVOJUS
TYSKANTYS
RIEBALAI

FILTRAVIMO PROCESO METU BUTINA NUO
TALPYKLOS IR SALTOSIOS ZONOS PAVIRSIAUS
SEPETELIU NUVALYTI VISUS SKRUDESIUS.
NEPAISANT SIOS TVARKOS, RIEBALAI GALI ISTIKSTI
IS TALPYKLOS IR SUKELTI SUNKIUS NUDEGIMUS,
ASMENS SUZALOJIMA, GAISRA IR (ARBA) PADARYTI
TURTINES ZALOS.

IS talpyklos iSgrandykite skrudésius, susidariusi skrudésiy zieda
ir iSmeskite. Neleiskite skrudésiams patekti i filtro nuoteky
rinktuve. Sie skrudésiai gali padazui suteikti svilésiy prieskoni.
Visa prietaiso pavirSiy nuvalykite Svaria drégna Sluoste. | Saltaja
zona nula$éjus vandens, pries pumpuodami riebalus i talpykla ja
Sluoste nusausinkite.

ATSARGIAI

Negalima talpyklos krasto dauzyti grandikliais ar kitais valymo
irankiais. Sugadinus krastq, dangtis tinkamai neuzsisandarins
kepimo ciklo metu.

Nuotako voztuva uzdarykite grazindami rankenele | uzdaryta padeti.

POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungikli nustatykite
ties PUMP (siurblys) padétimi, o visus riebalus iSpumpavus
i talpykla, POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungikli
perjunkite { OFF (i§jungties) padéti.

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

JEI IS RIEBALU KYLA ORO BURBULIUKU, GALI

BUTI, KAD NETINKAMAI SUTVIRTINTA FILTRO
JUNGTIS TIES FILTRO VAMZDZIO ATVAMZDZIU. TAIP
ATSITIKUS, ISJUNKITE SIURBL] IR SUVERZDAMI
ATVAMZD] MUVEKITE PIRSTINES AR KITAIP
APSISAUGOKITE. SIS ATVAMZDIS BUS KARSTAS IR

SUSILIETUS GALI SUNKIAI NUDEGINTI.
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3-9. FILTRO MAISELIO

3-10. DEGIKLIU UZDEGIMAS

KEITIMAS

IR ISJUNGIMAS

690 modelis

Filtro maiselj reikia keisti kas 10—12 filtravimy arba tuomet, kai jis
uzsikemsa priemaisomis. Zr. KFC standartinés darbo tvarkos taisykles.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK |\NUDEGTI

Atjungdami filtro atvamzdj miivékite apsaugines pirStines
arba rankas nuo karcio apsaugokite kitokiomis priemonémis,
nes galite smarkiai nudegti.

ISimdami riebaly pilng filtro nuoteky rinktuve, elkités
atsargiai saugodamiesi taSkymo, nes galite sukelti sunkius
nudegimus.

SVARBU ZINOTI

Pries tvirtindami filtro maiselj isitikinkite, kad akytoji filtro
perdanga, skrudésiy gaudykleé, filtro vamzdeliy spaustukai ir
statvamzdis yra visiskai sausi, nes kitu atveju filtrinis popierius
vandenyje gali iStirpti.

Degiklio uzdegimas:

1.

POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungikli nustatykite ties
OFF (iSjungties) padétimi.

Dujy reguliavimo voztuvo rankenél¢ pasukite laikrodzio rodyklés
kryptimi { OFF (i§jungties) padéti ir pries§ pereidami prie kito
zingsnio palaukite bent penkias (5) minutes.

Duju reguliavimo voztuvo rankenélg pasukite pries laikrodzio
rodykle { ON (jjungties) padeéti.

POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) elektros jungikli
nustatykite ties POWER (maitinimo) padétimi. Degikliai
uzsidegs ir veiks lydymosi ciklo rezimu, kol riebalai pasieks
nustatytg temperatuirg.

Temperatiirai pasirodzius priekiniame valdymo skyde,
paspauskite cikly perjungikli.

Degiklio iSjungimas:

1.

POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungiklj nustatykite ties
OFF (iSjungties) padétimi.

Duju reguliavimo voztuvo rankenélg pasukite i OFF (iSjungties)
padéti.

Si gruzdintuvé tiekiama su gamykloje jmontuotu jzeminimo kabeliu
bei Sakute jiisy apsaugai nuo elektros smiigio; ji turi biiti jungiama

1 triSaki izeminta kistukini tinklo lizda. Nenupjaukite ar nenuimkite
1Zzeminimo Sakutés.
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3-11. KEPIMO TALPYKIL OS

703

YALYMAS

690 modelis

Gruzdintuve sumontavus ir kiekvieng karta keiciant riebalus, talpykla
bitina nuodugniai i§valyti tokia tvarka:

1. POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungikli nustatykite { OFF

(iSjungties) padéti ir prietaisg iSjunkite i$ sieninio kistukinio lizdo.
ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK NUDEGTI

Gruzdintuvés ar filtro nuoteky rinktuvés judinti negalima,
jei jose esama karS$ty riebaly. Jkaite riebalai gali iStiksti ir
sunkiai apdeginti.

Filtro nuoteky rinktuve j gruzdintuve reikia jstumti

kiek jmanoma giliau ir jg buitina laikyti uzdengta. Pries§
atidarydami nuotaka jsitikinkite, kad rinktuvés dangcio anga
sulygiuota su nuotaku. Nesilaikant $iy instrukcijy, iStiSke
riebalai gali sukelti asmens suzalojima.

2. Jei talpykloje esama karSty riebaly, juos reikia nuleisti i§ léto link
saves traukiant nuotako rankenéle.

3. Uzdarykite nuotako voztuvy ir pasalinkite riebalus.

4. Pakelkite dangti, nuo dangcio nuimkite padéklus ir krepsi ir
dangti atlenkite atgal, kad jis netrukdyty valant.

5. Valymo nurodymus zr. KFC standartinés darbo tvarkos
taisyklése.

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

NEGALIMA UZDARYTI DANGCIO TALPYKLOJE
ESANT VANDENS IR (AR) VALIKLIO. SUSLEGTAS
VANDUO PERKAISTA. ATIDARIUS DANGT], I§TI§KES
VANDUO IR ISLEISTAS GARAS SUNKIAI NUDEGINS.

ISPEJIMAS
PAVOJUS

BURN RISK NUDEGTI

Jei valiklio tirpalas talpykloje ima putoti ir tiksti, maitinimo
jungiklj biitina nedelsiant perjungti i OFF (iSjungties) padétj
ir jokiu biidu negalima méginti tiSkaly sulaikyti uzdarant
gruzdintuvés dangtj, nes galima sunkiai nudegti.
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3-11. KEPIMO TALPYKIL OS

YALYMAS (tesinys)

3-12. APSAUGINIS FILTRO

SIURBLIO VARIKLIO
JUNGIKLIS. RANKINE
ATSTATA

O

3-13. REGULIARIOS

TECHNINES PRIEZIUROS

GRAFIKAS

Procediira
Riebaly filtravimas
Riebaly keitimas

Filtro maiSelio keitimas

Svorinio voztuvo mazgo valymas

Kepimo talpyklos valymas
Dangcio tarpiklio apvertimas

690 modelis

ATSARGIAI

Negalima valyti plieno drozliy Sveistukais, kitomis abrazyvinémis
valymo priemonémis arba dezinfekuojanciais valikliais, kuriy
sudetyje yra chloro, bromo, jodo ar amoniako, nes sios cheminés
medzZiagos suardys neridijancio plieno medziagq ir sutrumpins
prietaiso eksploatavimo laikq.

Negalima gruzdintuvés plauti vandens Ciurkslémis (sléginiu
purkstuvu), nes taip galima sugadinti prietaiso komponentus.

SVARBU ZINOTI

Biitinai pasir@ipinkite, kad talpyklos vidus, nuoteko voztuvo anga
ir visos su naujais riebalais besilieciancios detalés buty kiek
Imanoma sausesnés.

Filtro siurblio variklio uzpakalinéje dalyje yra jtaisytas rankinés
atstatos mygtukas, numatytas perkaitimo atveju. Jei variklis neveikia,
palaukite mazdaug 5 minutes leisdami jam atvésti prie§ atstatyma
Sio apsauginio jtaiso pagalba. Norédami mygtuka atstatyti, nuimkite
prieigos skyda kairiojoje prietaiso pusé¢je. Atstatymui reikes Siek tiek
pastangy, ir mygtukui atstatyti galima pasitelkti atsuktuva.
ISPEJIMAS
ISJUNKITE
ELEKTROS
MAITINIMA
Saugodamiesi tySkanciy riebaly sukelty nudegimy, pries$
atstatydami apsauginj rankinés atstatos filtro siurblio
variklio jtaisa, pagrindinj maitinimo jungiklj nustatyKkite j
OFF (iSjungties) padétj.
,Henny Penny* sléginei gruzdintuvei, kaip ir visiems maisto
apdirbimo jranginiams, reikia nuolatinés priezitiros ir tinkamo
techninio aptarnavimo. Zemiau lenteléje pateikiamas apibendrintas

prieziiiros tvarkarastis. Tolesnése pastraipose aprasoma profilaktinés
priezitros veiksmy tvarka, kurios operatoriui privalu laikytis.

DaZnumas

Zr. KFC standartinés darbo tvarkos taisykles

Zr. KFC standartinés darbo tvarkos taisykles

7r. KFC standartinés darbo tvarkos taisykles

Kasdien, Zr. profilaktinés priezitiros nurodymuy skyriy

7r. KFC standartinés darbo tvarkos taisykles

Kas 90 dieny, zr. profilaktinés priezitiros nurodymuy skyriy

Dujy praskiedimo kameros patikra / valymas Kasmet, Zr. profilaktinés priezitiros nurodymy skyriy

Orpiités valymas

Kasmet, Zr. profilaktinés priezitiros nurodymy skyriy

Uzpakaliniy dang¢io ritinéliy tepimas Kasmet, Zr. profilaktinés priezitiros nurodymy skyriy

Apsauginio vir$slégio voztuvo valymas Kasmet, zr. profilaktinés priezitiros nurodymy skyriy
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SVARMUO

690 modelis

ISPEJIMAS

Petraukiant gruzdintuve i$ vietos profilaktinei prieziirai:

* Biitina atjungti duju tiekima, kad biity iSvengta gaisro ar
sprogimo.

* Jrenginj biitina atjungti nuo elektros energijos Saltinio
arba iSjungti sieninj grandinés pertraukiklj, kad buty
iSvengta elektros smiigio.

Svarmens tipo voZtuvo valymas — kasdien

L.

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

GRUZDINTUVEI VEIKIANT NEGALIMA NUIMTI
SVORINIO VOZTUVO GAUBTELIO. SUNKIAI
NUDEGSITE AR KITAIP SUSIZALOSITE.

Kiekvienos gruzdintuvés eksploatavimo dienos pabaigoje biitina
iSvalyti svorinio voztuvo mazga. Gruzdintuvé turi biiti iSjungta,

o slégis turi biiti iSleistas. Atidarykite dangti, tada nuimkite
svorinio voztuvo gaubtelj ir iSimkite svarmeni.

ISPEJIMAS

Svorinio voztuvo gaubtelis gali buti karStas. Naudokités
apsauginiu audeklu ar pirStine, nes kitaip galite nudegti.

Kasdien neiSvalant svorinio voZtuvo mazgo, gruzdintuvéje
kaupsis virslégis. Galima sukelti suZalojimus ir nudegimus.

Minkstu audeklu nusluostykite svorinio voztuvo gaubtel; ir pati
svarmeni. Bitinai kruopsciai i§valykite gaubtelio vidy, voZtuvo
svarmens atramini lizdg ir aplink voztuvo anga.

ISmetimo vamzdelj iSvalykite nertidijancio plieno Sepetéliu
(,,Henny Penny* gam. Nr. 12147).

Dalis nusausinkite ir tuoj pat sudékite atgal, kad nesugadintuméte
ir nepamestuméte.
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PRIEZIURA (t¢sinys)

690 modelis

Dangcio tarpiklio apvertimas — kas 90 dieny

Dancio tarpiklio apvertimas padeda uzkirsti kelig ankstyvam
tarpiklio nusidévéjimui ir slégio praradimui kepimo ciklo metu.

1.
2.

Pakelkite dangti ir iSimkite padéklus ir krepsi.

Suéme dangcio rankena, pakelkite dangéio prieki iki pat galo i
vertikalig padéti.

ISPEJIMAS

Isitikinkite, kad metalinis petys kairéje dangcio puséje yra
vertikalioje padétyje ir laiko dangtj staciai, nes kitaip galite
sunkiai susizaloti. (Zr. nuotrauka kairéje.)

Atsuktuvu plonu antgaliu atsukite tarpiklj ties kampais. Tarpikli
iSimkite.

SVARBU ZINOTI
Patikrinkite, ar nematyti tarpiklio nusidévéjimo ar jbrézimy
pozymiy. Jei tarpiklis pazeistas, ji reikia pakeisti.
Tarpiklj ir jo guoli iSplaukite kar§tu vandeniu.

Apverskite tarpiklj priesinga puse { virSu.
SVARBU ZINOTI

Itvirtinkite visus keturis dangcio tarpiklio kampus. Lygiai
iterpkite tarpikli i vieta pradédami nuo kampy ir spausdami i$
visy pusiy link vidurio.

Dujy praskiedimo kameros patikra / valymas — kasmet

ISmetamujy dujy praskiedimo kameros valymas padeda uztikrinti
efektyvy ir netrikdoma jrenginio veikima.

1.

[sitikinkite, kad jrenginys i§jungtas, tada uzdarykite ir
uzrakinkite dangti.

ISPEJIMAS

Dangtis turi biiti nuleistas, uzfiksuotoje padétyje. Nepaisant
Sio perspéjimo, galima susizaloti.
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690 modelis

o

3-14. PROFILAKTINE 2. Nuo gruzdintuvés korpuso nuimkite uzpakalinj skyda.

[

RIS i 3. Dujy praskiedimo kamerg iSvalykite audeklu ar Sepetéliu.
Patikrinkite, ar oro i¢jimo plySiuose neprisikaupg nesSvarumy.
Uzbaige vél uzdékite uzpakalini skyda.

SVARBU ZINOTI

< > Priklausomai nuo mirkymo tesloje vietos ir salygu virtuvéje,
dujy praskiedimo kameros oro plySius gali prireikti dazniau

i§valyti. Zr. pavyzdi zemiau:

DUJUY PRASKIEDIMO

KAMEROS ORO
PLYSIAI
APSAUGINIS
VIRSLEGIO
VOZTUVAS Apsauginio virsslégio voZtuvo valymas — kasmet
PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

GRUZDINTUVEI VEIKIANT, NEMEGINKITE NUIMTI
APSAUGINIO VOZTUVO, NES NUDEGSITE AR
PATIRSITE KITOK] SUZALOJIMA.

SIO APSAUGINIO VOZTUVO NEGALIMA ISARDYTI
AR MODIFIKUOTI. SAVAVALISKAI REGULIUOJANT
SI VOZTUVA, GALIMA SUNKIAI SUSIZALOTI IR
PRARASTI ATITIKTIES INSTITUCIJU PATVIRTINIMA
BEI PRIETAISUI TEIKIAMA GARANTIJA.

1. Naudodamiesi verzliarak¢iu, nuimkite slégmati.

2. Verzliarak¢iu atlaisvinkite voztuva nuo vamzdzio triSakio ir
sukdami prie$ laikrodzio rodykl¢ nuimkite.

3. Vamzdzio triSakio vidy iSplaukite kar§tu vandeniu.

SVARBU ZINOTI

Vél tvirtindami apsauginj virSslégio voztuva, pasukite ji link
uzpakalinés gruzdintuvés dalies.

4. Pamerke 24 valandas laikykite apsaugini virSslégio voztuva
muilino vandens tirpale. Tirpala skieskite santykiu 1:1. Voztuvo
negalima iSardyti. Jis gamykloje nustatytas atsidaryti esant
14,5 ppi slégiui. Jei voztuvas neatsidaro ar neuzsidaro, ji biitina
pakeisti.
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690 modelis

3-14. PROFILAKTINE Kreipiamyjy dang¢io ritinéliy tepimas — kasmet
PRIEZILRA (tesinys) Gruzdintuvés nugarinéje dalyje itaisytus dangcio mechanizmo
ritinélius reikia sutepti bent vieng karta per metus, kad dangtis galéty
lengvai judéti.

1. Nuo gruzdintuvés korpuso nuimkite uzpakalinj skyda.

2. Ant virSutiniy ir apatiniy ritinéliy uztepkite nedideli specialaus
veleninio tepalo (gam. nr. 12124) kiekj. Biitinai sutepkite visus
ritinélius — tiek kairéje, tiek deSinéje puséje.

Orpités disko valymas — kasmet

Uztikrinant efektyvy ir netrikdoma irenginio veikima, orpiités diska
butina iSvalyti kasmet.

Isitikinkite, kad irenginys iSjungtas, tada uzdarykite ir uzrakinkite
dangti.

ISPEJIMAS

Dangtis turi buti nuleistas, uzfiksuotoje padétyje. Nepaisant
Sio perspéjimo, galima susizaloti.

2. Nuo jrenginio korpuso nuimkite uzpakalinj skyda.

3. Kryzminiu atsuktuvu atsukite ortaki prie orpiités tvirtinanéius
/ sraigtus.

4. 1 cm (3/8 in) verzliarak¢iu nuimkite 5 verzles, tvirtinancias
orputés variklj ir variklj iStraukite i$ jrenginio.
5. Sepetéliu arba atsuktuvu tiesiu antgaliu i§valykite orpiités rato

ploksteles. Patikrinkite, ar ant ploksteliy néra neSvarumu.

Orpités variklis SVARBU ZINOTI

Priklausomai nuo mirkymo tesloje vietos ir salygy virtuvéje,
orpuités ratg gali prireikti dazniau iSvalyti.
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SVARBU ZINOTI

Pertraukus elektros energijos tiekima | dujinés gruzdintuveés
valdikli, jis atnaujina uzdegimo seka. Uzsidegimo triktis sukelty
klaidg ir naudotojas turéty i$jungti jrenginj ir vél ji i§ naujo
jungti.

Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka. Ekranélyje pasirodo uzrasas ,,REG PROGRAM*
(reguliaraus programinis rezimas) ir po to ,,CODE* (kodas).

Nuspauskite koda 1,2,3. Ekranélyje pradés slinkti eiluté
»SELECT PRODUCT* (pasirinkite produkta).

SVARBU ZINOTI

Nepaspaudus jokio mygtuko, mazdaug per viena (1) minutg
valdiklis i§ programinio rezimo prietaisa grazins i kepimo
rezima.

Nuspauskite atitinkamo produkto mygtuka (1-0) nustatydami,
kurio produkto gruzdinima norite uzprogramuoti.

Kair¢je ekranélio puséje pradés blykcioti ,,INT1* (1 intervalas)
ir ,,TIME® (laikas). Desiniojoje pus¢je rodomas kepimo ciklo
pradzios laikas, kurj galima pakeisti spaudziant atitinkamus
skaitmenis. Pvz., nuspauskite 1,0,0,0 ir deSiniojoje puséje ims
mirkséti 10:00, tai reiskia, kad pradzios laikas nustatytas uz 10
minuciy.

Nustate laika, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka ir kairéje ekranélio puséje pradés blykseti ,, INT1* (1
intervalas) ir ,, TIME® (laikas). DeS$iniojoje puséje pasirodys
pradiné temperatiira, kuria galima pakeisti spaudziant
atitinkamus skaitmenis. Pvz., nuspauskite 2,5,0 ir desiniojoje
puséje ims blykcioti ,,250 °F*, tai reiskia, kad nustatyta pradiné
250° temperattra pagal Farenheitg (arba 121 °C).

Nustate temperatiira, paspauskite ir atleiskite FUNCTION
(funkcijos) mygtuka ir kairéje ekranélio pus¢je pradés blykséti
»INT1“ (1 intervalas) ir ,,PRESS* (slégis). Paspauskite bet kuri
produkto mygtuka (1-0) slégiui jjungti ir i§jungti.

Nustate slégi, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka ir kairéje ekranélio puséje pradés blykseti ,,INT1* (1
intervalas), ,,LOAD* (apkrova) ir ,,LOAD* (kompensacija).
Desiniojoje ekranélio pusé¢je rodoma i§ anksto gamykloje
nustatyta apkrovos kompensacijos verté.
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10.

11.
12.

690 modelis

Po apkrovos kompensacijos nustatymo paspauskite ir atleiskite
FUNCTION (funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio puséje
pasirodo ,,PROP* (proporcingas) ir ,, CONTROL* (valdymas),
o desiniojoje puséje rodoma i§ anksto gamykloje nustatyta
proporcingo temperatiiros valdymo verte.

Nustatg proporcinga temperattiros valdyma, paspauskite ir
atleiskite FUNCTION (funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio
puséje ima blykcioti ,,ALM 1 (1 garso signalas) ir ,,TIME®
(laikas), o deSiniojoje puséje rodomas pirmojo garso signalo
laikas. Norédami pakeisti laika, kai turi pasigirsti pirmasis
signalas, paspauskite atitinkamo produkto mygtukus ir nustatysite
laika. Pvz., nuspauskite 1,0,0,0 ir deSiniojoje puséje ims blykcioti
10:00, tai reiskia, kad signalas pasigirs laikmaciui atgaline eiga
suskaic¢iavus 10 minuciu.

Nustate garso signalo laika, paspauskite ir atleiskite FUNCTION
(funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio pusé¢je ima blykcioti
»ALM 1 (1 garso signalas), ,,SELF-“ (savaime) ir ,, CANCEL*
(atSaukti), o desiniojoje puséje rodoma ,,YES® (taip) arba ,,NO*
(ne). Tarp ,,taip* ir ,,ne** galima rinktis spaudziant bet kuri
produkto mygtuka (1-0). ,,YES* (taip) reiskia, kad garso signalas
automatiSkai liausis po keleto pypteléjimy. ,,NO* (ne) reiskia,
kad kas nors turi rankiniu biidu paspausti atitinkamo produkto
mygtuka ir garso signalg sustabdyti.

Nustatydami 2 ir 3 garso signalus, pakartokite 9 ir 10 veiksmus.

Nustateg 3 garso signalo laika, paspauskite ir atleiskite
FUNCTION (funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio puséje
pasirodo ,,FILTER® (filtras) ir ,,CYCLES* (ciklai), o deSiniojoje
puséje rodoma filtro ciklo verté. Si verté yra kepimo cikly
skai¢ius, nurodantis, po kiek uzbaigty cikly valdiklis duos
operatoriui signala, kad reikia filtruoti riebalus.
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13.

14.

15.

690 modelis

Nustatg filtravimo verte, paspauskite ir atleiskite FUNCTION
(funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio pus¢je ima blykcioti
,,EOC* (ciklo baigtis) ir ,,EXIT* (i$¢jimo rezimas), o deSiniojoje
puséje rodoma ,,COOL* (ausimas). SpaudZziant bet kuriuos
produkto mygtukus (EOC), galima nustatyti COOL (aus§imo),
SETP (nustatytos temperatiiros) arba FLTR (filtravimo) ciklo
baigties (EOC) i$¢jimo nuostatg. Kepimo ciklui pasibaigus,
valdymo nuostatas galima uzprogramuoti grizti { COOL (aus$imo)
rezima, prie nustatytos temperattiros arba duoti operatoriui
signalg filtruoti riebalus.

Nustate ciklo baigties rezima, paspauskite ir atleiskite
FUNCTION (funkcijos) mygtuka. Kairiojoje ekranélio puséje
ima blyk¢ioti ,,HEAD* (vis¢iuky vienetai) ir ,, COUNT*
(skaicius), o desiniojoje puséje rodomas skaicius. Desinéje
puséje rodomas skaitmuo yra numatyty kepti vis¢iuky vienety
skaicius, kuris taikomas, kai nuspaudziamas to produkto
mygtukas. Si skai¢iy galima pakeisti spaudziant atitinkama
produkto mygtuka.

SVARBU ZINOTI

Prietaisui veikiant programavimo rezimu, kito produkto
nustatymus galima uzprogramuoti tokia tvarka:

Bet kuriuo metu programavimo rezime nuspaudus ir laikant
SCAN (zvalgos) mygtuka, ekranélyje ima slinkti eiluteé
»SELECT PRODUCT* (pasirinkti produkta). Paspaudus bet
kurio produkto mygtuka (1-0) bus galima uzZprogramuoti to
produkto nustatymus.

Norint uzprogramuoti antraji laiko intervala, biidami pirmojo
rezimo laiko rezime paspauskite ir atleiskite SCAN (Zvalgos)
mygtuka. Kairéje ekranélio puséje pradés blykcioti ,, INT2*
(2 intervalas) ir ,,TIME® (laikas). Tuomet atlikite anksc¢iau
aprasytus veiksmus pradédami nuo 4 veiksmo.

Perzvalgos funkcija

1.

Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM*
(reguliarus programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG
PROGRAM®, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka vieng karta, kol ekranélyje matysite ,,REVIEW USE*
(perzituréti naudojima).

Ekranélyje rodoma ,,DAILY* (kasdien). Norédami pamatyti bet
kurio produkto naudojimo duomenis, paspasukite to produkto
mygtuka. Norédami iSeiti i§ specialaus programinio rezimo,
nuspauskite ir laikykite FUNCTION (funkcijos) mygtuka.
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Naudojimo nuostaty atstatymas

1. Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM*
(reguliarus programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG
PROGRAM®, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka du kartus, kol ekran¢lyje matysite ,,RESET USE*
(atstatyti naudojima).

2. Ekranélyje pasirodzius uzrasui ,,CODE* (kodas), paspauskite
1,3,5. Kai bus rodoma ,,DAILY* (kasdien), paspaud¢ bet kurio
produkto mygtuka, jo vertg atstatysite i 0.

Numatytosios gamyklinés nuostatos (F/C temperatiira, dujos/
elektra, garsiakalbio garsas, garsiakalbio daZnis, kodai, sistemos
paleidimas)

1. Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM*
(reguliarus programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG
PROGRAM®, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka tris kartus, kol ekranélyje matysite ,,FAC PRESET*
(numatytosios nuostatos).

2. Ekranélyje pasirodziui ,,CODE* (kodas), jveskite 2,9,5,7. Ims
blykséti ,,DEG* (laipsniai) ir ,, MODE* (rezimas). Norédami
pereiti i§ Farenheito (°F) i Celsijaus (°C) sistemos rezima ir
atvirksciai, paspauskite bet kurj produkto mygtuka.

3. Paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos) mygtuka,
ir ekran¢lyje ims blykseti ,, TYPE* (tipas) ir ,,FRYR*
(gruzdintuvé). Pereiti 1§ ,,GAS* (dujos) i ,,ELEC* (elektra)
rezima ir atvirk$éiai, paspauskite bet kurj produkto mygtuka.

4. Dukart paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, ir ekranélyje ims blykséti ,,SPKR* (garsiakalbis)
ir ,,VOL* (garsas). Garsg galima reguliuoti nuo 01 iki 10
garséjancios skalés baly (10 garsiausias).

5. Tris kartus paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, ir ekranélyje ims blykséti ,,SPKR* (garsiakalbis) ir
»FREQ® (daznis). Dazni galima nustatyti nuo 100 iki 2000.

6. 10 karty paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, ir ekranélyje ims slinkti uzrasas ,,INITIALIZE
SYSTEM* (paleisti sistema). Nuspaudg laikykite bet kurj
produkto mygtuka, ir ekranélis ims atgaline seka skaiciuoti
pradedant nuo 5. Ekranélyje prasidéjus atgaliniam skaiciavimui,
atleiskite produkto mygtuka ir valdiklis numatytuosius
gamyklinius parametrus nustatys { valdymo biisena.

SVARBU ZINOTI

Prie$ mégindami keisti numatytasias gamyklines nuostatas
skambinkite ,,Henny Penny* techninio aptarnavimo skyriui
telefonais 800-417-8405 arba 1-937-456-8405.
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Tech I/0O rezimas

1. Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM*
(reguliarus programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG
PROGRAM®, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka keturis kartus, kol ekranélyje matysite ,,TECH I-O*
(techniniai jvesties-i§vesties duomenys).

2. Ekranélyje pasirodzius ,,CODE®, paspauskite 2,4,6 (1,7,7,6 CE
zenklu pazymétiems prietaisams). Ekranélyje pakaitomis rodoma
~HEAT* (§iluma), ,,PRESSURE* (slégis) ir ,,PUMP* (siurblys).
Taip pat virs 1, 2 ir 3 mygtuky pakaitomis blyksés Sviesos diodo
indikatoriai.

3. Norédami patikrinti §ilumos grandine, nuspaude laikykite 1
mygtuka.

4. Norédami patikrinti slégio sistema, nuspaudg laikykite 2
mygtuka.

5. Norédami patikrinti siurblio sistema, nuspaudg laikykite 3
mygtuka.

Tik CE Zenklu paZyméta jranga:
6. Norédami patikrinti orptite, nuspaud¢ laikykite 4 mygtuka.
7. Norédami patikrinti moduli, nuspaudg laikykite 5 mygtuka.

SVARBU ZINOTI

Norint patikrinti CE zenklu pazymeéty jrenginiy Siluming galia,
pirmiausia bitina jjungti orpiit¢ ir modulius.

Aparatiniy savybiy testas

Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM* (reguliarus
programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG PROGRAM*,
paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos) mygtuka penkis
kartus, kol ekranélyje matysite ,,APPL TEST* (aparatiniy savybiu
testas).

Maitinimo jungikliui esant jjungtam, ekranélyje bus rodoma
,»CURR=" (esamas) ir laikas, per kurj prietaisas ikaito nuo 121 °C iki
149 °C (250 °F — 300 °F). Sie duomenys paprastai registruojami nuo
pradinio ikaitimo ryte.
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3-16. SPECIALUS Kaitinimo valdymas

—PR(,)GRAMINIS REZIMAS 1. Nuspauskite ir 2 sekundes laikykite FUNCTION (funkcijos)

Uil mygtuka, kol ekranélyje pasirodys ,,REG PROGRAM*
(reguliarus programinis rezimas). Kai tik bus rodoma ,,REG
PROGRAM®, paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka Sesis kartus, kol ekranélyje matysite ,,HEAT CNTRL*
(kaitinimo valdymas).

2. Ekranélyje pasirodzius uzrasui ,,CODE* (kodas), paspauskite
1,2,3,4. Ekranélyje ims mirkséti ,, MELT* (Ilydymasis), ,,EXIT*
(baigtis) ir ,, TEMP* (temperatiira), kartu bus rodoma riebaly
temperatiira, kuria pasiekus prietaisas uzbaigs lydymosi
cikla. Si temperatiira turi biiti 82 °C (180 °F) ir tos nuostatos
nepasikonsultavus su gamyklos atstovais keisti negalima.

3. Paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos) mygtuka,
ir ekranélyje pakaitomis pasirodys ,,MELT* (lydymasis),
,»CYCLE* (ciklas) ir ,,100s", kartu bus rodoma periodo
(pulsavimo) trukmé 4000. Sios nuostatos nepasikonsultavus su
gamyklos atstovais keisti negalima.

4. Dukart paspauskite ir atleiskite FUNCTION mygtuka, ir
ekranélyje pakaitomis pasirodys ,,MELT* (lydymasis), ,,ON-
“ (jungta), ,,TIME* (laikas) ir ,,100s", kartu bus rodoma
vykstangio kaitinimo trukmeé. Si verté turi biiti 1700, ir tos
nuostatos nepasikonsultavus su gamyklos atstovais keisti
negalima.

5. Triskart paspauskite ir atleiskite FUNCTION mygtuka, ir
ekranélyje pakaitomis bus rodoma ,,COOL* (ausimas), ,,SET-
“ (nustatyta) ir ,,POINT* (verté) kartu su temperatiira, kuria
pasiekus valdiklis uzbaigia lydymosi cikla. Si temperatiira
yra nustatyta ties 121 °C (250 °F), ir jos nepasikonsultavus su
gamyklos atstovais keisti negalima.

6. Keturis kartus paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, ir ekranélyje pakaitomis bus rodoma ,,AUTO*
(automatinis) ir ,,IDLE* (tuscia eiga) kartu su ,,OFF* (i§jungti).
Sios nuostatos nepasikonsultavus su gamyklos atstovais keisti
negalima.

7. Penkis kartus paspauskite ir atleiskite FUNCTION (funkcijos)
mygtuka, ir ekranélyje pakaitomis bus rodoma ,,AUTO*
(automatinis), ,,IDLE® (tuscia eiga) ir ,,MMSS* (minutés,
sekundés) kartu su ,,0:00%, Sios nuostatos nepasikonsultavus su
gamyklos atstovais keisti negalima.

8. Paskutinés trys kaitinimo valdymo rezimo funkcijos yra skirtos
tik gamintojui, jy keisti negalima.
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4 SKYRIUS. TRIKCIU SALINIMAS

W W

4-1. TRIKCIU SALINIMO ATMINTINE

Problema

Priezastis

Sprendimas

Maitinimo jungiklis jjungtas, bet
gruzdintuve visiskai neveikia

 Atviroji grandiné

Jjunkite gruzdintuve i elektros tinkla
Patikrinkite tinklo grandinés pertraukiklj
ir saugiklj

Pasibaigus kepimo ciklui,
nenusliigsta slégis

» Uzsikimsgs solenoidas arba traukos
linija

ISjunkite gruzdintuve ir leiskite jai tvésti,
kad 18 talpyklos iSeity slégis; iSvalykite
visas linijas, solenoidg ir iSleidziamosios
linijos talpykla

Per didelis darbinis slégis

» Uzsikimsgs svorinis voztuvas

ISjunkite gruzdintuve ir leiskite jai atvésti, kad
i$ talpyklos iSeity slégis; iSvalykite svorini
voztuva; zr. profilaktinés priezitiros skyriy

PAVOJUS
PAVOJUS
NUDEGTI

JEI SLEGMATIS RODO VIRSSLEGL, JRANGOS NAUDOTI NEGALIMA. GALIMA SUNKIAI SUSIZALOTI
IR NUDEGTI. TUOJ PAT ,,POWER/ PUMP*“ (MAITINIMO / SIURBLIO) JUNGIKL] PERJUNKITE [ ,,OFF*
(ISJUNGTIES) PADET]; JRANGAI ATVESUS, NUKRIS SLEGIS. JRENGINIO NAUDOTI NEGALIMA, KOL
NEBUS NUSTATYTA VIRSSLEGIO PRIEZASTIS IR PROBLEMA NEBUS ISSPRESTA.

Nesusidaro slégis

* Talpykloje nepakanka produkty

* I§ svorinio voZtuvo mazgo neisimtas

metalinis pakuotés tarpiklis
» NeuZzprogramuotas slégis

» Nesandarus dangcio tarpiklis

Naudodami SvieZzius riebalus, produktais
pilnai uzpildykite kepimo talpyka

Isimkite pakuotés tarpikli; zr. iSpakavimo
nurodymy skyriy

Patikrinkite programavimo nuostatas

Apverskite arba pakeiskite dang¢io tarpikli

Nekaista riebalai

* Dujy reguliavimo voztuvo rankenélé

pasukta i OFF (i$jungties) padéti
» Atviras nuotako voztuvas

 Klaidinga virSutinés temperatiiros
ribos nuostata

Patikrinkite, ar dujy reguliavimo voztuvo
rankenélé nustatyta { ON (jjungties) padéti

Uzdarykite nuotako voztuva

Atstatykite virSutinés temperatiiros ribos
nuostata, zr. funkciniy elementy skyriy

Putojimas arba tisSkimas per
krastus

« Zr. apsaugos nuo tiskaly atminting

ant gruzdintuveés ir nurodymus Siame

vadove pateikta informacija

Laikykités atmintinéje nurodytos apsaugos
nuo tiSkaly tvarkos

Riebalai nenuteka

e Uzsikimsgs nuotako voztuvas

Pro atidaryta voztuva ikiskite valymo strypa

Neveikia filtro variklis

* Variklis perkaites

Variklj atstatykite, zr. skyriy ,,Apsauginis filtro
siurblio variklio jungiklis. Rankiné atstata“

SVARBU ZINOTI

I$samesnés informacijos apie trikéiy $alinima galima rasti techninés priezitiros vadove, kurj galima isigyti internetiniu adresu:

703

www.hennypenny.com, arba paskambinus 1-800-417-8405 ar 1-937-456-8405.
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Sutrikus valdymo sistemai, skaitmeniniame ekranélyje pasirodo klaidos

pranesimas. Sie pranesimai yra uzkoduoti: ,,E-4, | E-5%, | E-6%, E-32°,
»E-41<1r ,E-71. Rodant klaidos koda girdimas pastovus garso signalas,
Siam garsui i§jungti paspauskite bet kurj produkty mygtuka.

RODMUO

PRIEZASTIS

VALDYMO PULTO KOREKCIJA

,,E'4“

Perkaitgs valdymo pultas

Nustatykite jungiklj { OFF (i§jungti) padéti, tuomet
grazinkite { ON (jjungti) padéty; jei ekranélyje vis tiek
teberodoma ,,E-4%, pultas per daug ikaites; patikrinkite,
ar uz valdymo pulto nesama perkaitimo pozymiy; pultui
atvésus valdymo funkcijos turéty normalizuotis; jei ,,E-
4 rodmuo neisnyksta, pakeiskite valdymo pulta

,,E'S“

Perkaitg ricbalai

Nustatykite jungikli { OFF (i§jungti) padéti, tuomet
grazinkite { ON (jjungti) padéty; jei ekranélyje vis tiek
teberodoma ,,E-5%, reikia patikrinti Silumos granding
ir temperatiiros zonda; prietaisui atvésus valdymo
funkcijos turéty grizti { normalig biisena; jei ,,E-5%
rodmuo nei$nyksta, pakeiskite valdymo pultg

,,E'6“

Sutrikusi temperatiiros zondo funkcija

Nustatykite jungikli i OFF (i§jungti) padéti, tuomet
grazinkite { ON (ijungti) padéty; jei ekranélyje vis tiek
teberodoma ,,E-6°, reikia patikrinti temperatiiros zonda;
zonda sutaisius ar pakeitus valdymo funkcijos turéty
grizti { normalig biiseng; jei ,,E-6° rodmuo neiSnyksta,
pakeiskite valdymo pulta

»E-41%

Programavimo klaida

Nustatykite jungikli { OFF (i§jungti) padéti, tuomet
grazinkite { ON (jjungti) padety; jei ekranélyje vis tiek
teberodoma ,,E-41%, valdyma reikia nustatyti i$ naujo (Zr.
programavimo skyriy), jei klaidos kodo rodmuo islieka,
pakeiskite valdymo pulta

,»B-T1%

Siurblio variklio relés sutrikimas arba
elektros instaliacijos problema

Jei kontaktai susilyde, pakeiskite relg; patikrinkite
POWER/PUMP (maitinimo / siurblio) jungiklio ar
kistukinio lizdo laidy sujungima; L1 ir N gali buti
sukeisti vietomis

,E32, FAN FAIL
ERROR, CHECK
BLOWER,
CLEAN
DILUTION
BOX, CALL
HENNY PENNY
SERVICE*
(védintuvo

triktis, patikrinti
orplitg, i§valyti
dujy praskiedimo
kamera, skambinti
,Henny Penny*
specialistams)

Atvira oro slégio rel¢; uzsikimsusi duju
praskiedimo kamera arba sugedusi
orpiité; atviras nuotako jungiklis; jjungtas
virSutinés temperatiiros ribos jungiklis

Jei reikia, i§valykite dujy praskiedimo kamera ar
pakeiskite orpiitg; iSkvieskite specialista patikrinti
nuotako jungiklyj; atstatykite virSutinés temperatiiros
ribos jungiklj arba iSkvieskite specialista jam patikrinti

42
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Tik CE Zenklu jvertintiems prietaisams: greta 4-2 skyriuje

iSvardinty klaidy kody, CE atitikties prietaisuose taikomi §ie
savarankiSkos diagnostinés patikros klaidy kodai:

RODMUO PRIEZASTIS VALDYMO PULTO KOREKCIJA
»E-10% VirSutiné temperattiros | VirSuting riba atstatykite paspausdami raudong atstatos mygtuka;
ribos jungiklis jei virSutiné temperattiros riba neatsistato, virsutinés ribos jungikli
reikia pakeisti
»B-15% Nuotako jungiklis Uzdarykite nuotaka patraukdami voztuvo ranken¢lg; jei ekranélyje
teberodoma ,,E15%, kreipkités dél nuotako mikrojungiklio patikros
»E-20A% Oro slégio relés triktis | Nuspauskite laikmac¢io mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
(susilyde kontaktai) ir jei teberodoma ,,E-20A* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,»E-20B* Ventiliatoriaus arba Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
oro slégio relés triktis | ir jei teberodoma ,,E-20B* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
(susilyde kontaktai) techninio aptarnavimo skyriui
,,E-20C* Kairiojo dujy modulio | Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
triktis ir jei teberodoma ,,E-20C* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,»E-20D* Desiniojo modulio Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
triktis ir jei teberodoma ,,E-20D* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,,E-20E* Abiejy moduliy triktis | Nuspauskite laikmac¢io mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
ir jei teberodoma ,,E-20E* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,»B-20F Nejuntama kairiojo Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
modulio liepsna ir jei teberodoma ,,E-20F* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,»E-20G* Nejuntama desiniojo Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti
modulio liepsna ir jei teberodoma ,,E-20G* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
,»B-20H* Nejuntama abiejy Nuspauskite laikmacio mygtuka uzdegimo procesui atnaujinti

moduliy liepsna

ir jei teberodoma ,,E-20H* klaida, skambinkite ,,Henny Penny*
techninio aptarnavimo skyriui
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