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Model EEE-142, 143, 144

BOLUM 1 GIRIS

1-1. GiRiS Henny Penny agik kizartici, yiyecekleri daha iyi ve daha
kolay pisirmek i¢in tasarlanmis bir temel gida isleme cihaz
iinitesidir. Bilgisayar bazli mikro tasarim bunu miimkiin
kilmaktadir. Bu {inite sadece kurumsal ve ticari gida servis
islerinde ve kalifiye personel tarafindan kullanilir.

UYARI

* 16 Agustos 2005 tarihi itibariyle Avrupa Birligi icin Atik
Elektrikli ve Elektronik cihazlar yonetmeligi yiiriirliige girdi.
Uriinlerimiz WEEE yo6netmeligine gore degerlendirilmeye
basladi. Ayrica, tirtinlerimizi Tehlikeli Maddeleri Sinirlama
yonetmeligine (RoHS) uygunluklarinin belirlenmesi i¢in
gbzden gegirdik ve uygun hale gelebilmeleri i¢in lirtinlerimizi
gerektigi sekilde yeniden tasarladik. Bu yonetmelikle uyum
icinde olmay1 slirdiirmek i¢in bu iinite ayristirilmamis
belediye ¢opii olarak atilmamalidir. Uygun olarak atilmasi
i¢in size en yakin Henny Penny bayii ile irtibat kurun.

* Bu cihazin ¢ikardig: giiriiltii 70 dB(A)’den daha diisiiktiir.

1-2. OZELLIKLER « Kolay temizlenebilir
* %40 daha az yag kullanir
* Bilgisayar kontrolliidiir
* Paslanmaz ¢elik yap1
* Otomatik yag dolumu
* Kontrollere yerlestirilmis olan kendi kendini tanilama
sistemi
* Otomatik filtrelemeli i¢ine yerlestirilmis filtre
* Elektrikli Daldirma Isiticilart

1-3. DOGRU BAKIM Herhangi bir gida servis cihaz iinitesinde oldugu gibi Henny
Penny agik kizartic1 bakim ve onarima ihtiyag duyar. Bakim ve
temizlik i¢in gereklilikler bu kilavuzda yer almaktadir ve
bunlar her zaman iinite ¢aligtirilma siirecinin diizenli bir pargasi
olmalidir.

UYARI

Unite icin bilyiik ¢apl1 bir tamir veya bakim gerekirse bir
yetkili servis teknisyeni ¢agirin.
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1-4. YARDIM

1-5. EMNIYET

UYARI

DIKKAT

DIKKAT

iKAZ

TEHLIKE

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Disaridan yardima ihtiyaciniz olmasi halinde, bolgenizde
bulunan yerel bagimsiz bayiini veya su numaralardan Henny
Penny sirketini arayin: 1-800-417-8405 veya 1-937-456-8405.

Henny Penny agik kizarticisinin bir¢ok emniyet 6zelligi
bulunmaktadir. Ancak, emniyetli bir caligtirmanin
saglanabilmesi, dogru kurulumun, ¢alistirmanin ve bakim
prosediirlerinin tam olarak anlasilmasiyla miimkiindiir. Bu
kilavuzdaki talimatlar sizin dogru prosediirleri 6grenmeniz
konusunda size yardimei olmak {izere hazirlanmistir.

Bu cihazin, zayif fiziksel ve algisal veya zihinsel kapasitelere
sahip (¢ocuklar dahil olmak iizere) veya kendilerine
emniyetlerinden sorumlu bir kisi tarafindan gézetim
yapilmamasi veya cihazin kullanimina dair talimat verilmemesi
durumunda, bu cithazin kullanimina dair deneyim ve bilgiye
sahip olmayan kisiler tarafindan kullanimi1 amaglanmamastir.

Verilecek bilginin 6zel bir 6neme sahip olmas1 veya emniyet ile
ilgili olmas1 halinde TEHLIKE, iIKAZ, DIKKAT ve UYARI
sOzciikleri kullanilir. Bunlarin kullanimlari asagida tanimlanmustir.

EMNIYET ALARM SYMBOLU, TEHLIKE, IKAZ veya
DIKKAT ile birlikte kullanilirsa, bu kisisel yaralanma
gibi bir zarara isaret eder.

UYARI, 6zellikle 6nemli bilgiyi vurgulamak i¢in kullanilir.

DIKKAT, giivenlik alarm SYMBOLii olmaksizin
kullanmildiginda, o6nlenmemesi halinde mala gelebilecek
bir olast bir zarari isaret eder.

DIKKAT, giivenlik alarm SYMBOLii ile birlikte
kullanildiginda, onlenmemesi halinde kiigiik veya orta
olcekli bir yaralanma ile sonuclanabilecek olast bir
tehlikeli duruma isaret eder.

IKAZ, 6nlenmemesi halinde 6liim veya ciddi
yaralanma ile sonu¢lanacak olasi bir tehlikeli duruma
isaret eder.

TEHLIKE, ONLENMEMESI HALINDE TEHDIT
OLUSTURABILECEK OLASI BiR TEHLIKELI
DURUMA IiSARET EDER.
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Model EEE-142, 143, 144

1-5. EMNIYET (Devam)

Es potansiyel Zemin SYMBOLI

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Yonetmeligi (WEEE)
SYMBOLi

Sok tehlike Sinyalleri
OR

Sicak Zemin Sinyalleri
VEYA
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Model EEE-142, 143, 144

BOLUM 2. KURULUM

2-1. GIRIS

2-2. AMBALAJIN ACILMASI

Sekil 1

Temmuz 2012

Bu boliim, Henny Penny Evolution Elite® kizartici igin kurulum
ve ambalaj agma talimatlarin1 vermektedir.

b=

UYARI

Bu iinitenin kurulumu sadece yetkili servis teknisyeni
tarafindan gerceklestirilmelidir.

IKAZ
SOK TEHLIKESI

SHOCK HAZARD

Parca hasarina neden olabileceginden ve bunun da
elektrik sokuna yol acabileceginden dolayr matkap veya
tornavida gibi aletlerle delik agmayin.

UYARI

Nakliye sirasinda meydana gelmis olan herhangi bir hasar,
nakliyecinin huzurunda, kendisinin iiriinii teslim edip
gitmesinden once tespit edilmeli ve imzalanmalidir.

Kartondaki metal bantlar1 kesin ve ¢ikarin.
Karton kapagi ¢ikarmn ve kizarticinin kendi kartonunu ¢ikarin.
Kose ambalaj desteklerini ¢ikarin (4).

Koli/¢ergeve kutusunun ¢evresindeki stretch filmi kesin ve
bunu kizartic1 kapaginin tizerinden ¢ikarin.

Kizarticiyi palet iizerinde tutan metal bantlar1 kesin ve
cikarin ve kizarticiy1 paletten ¢ikarin.

DIKKAT

Filtre siizme tavasini ve JIB rafini, kizarticyyt paletten

¢ctkarmadan once ¢ikarin, yoksa tinitede hasar meydana
gelebilir. Sekil 1.

iKAZ
%ﬁ AGIR CiSiM
HEAVY OBJECT

Kisisel yaralanmay1 6nlemek i¢in kizarticiy: tasirken
dikkat edin. Kizartic1 yaklasik 272 ila 363 kg
agirh@indadir.
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2-3. KIZARTICI iCiN YER

SECIMI

2-4. KIZARTICININ

DUZ BiR SEKILDE
YERLESTIRILMESI

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Kizartici igin yer se¢imi, ¢aligtirilmasi, hiz ve rahatlik i¢in

son derece onemlidir. A¢ik kizarticinin yeri servis ve uygun
calistirma i¢in yeterli alan1 saglamalidir. Kizartici igin,

yiyecek sipariglerinin en son bir araya getirilme noktasinda
karisiklik yaratmayacak sekilde ylikleme ve bosaltmanin rahat
yapilabilecegi bir yer secin. Operatorler, ¢ig iirtinden nihai
iirline kadar kizartip 1siticilarda {iriiniin saklanmasinin hizli ve
stirekli servis sagladigini belirtiyorlar. Sunu unutmamak gerekir
ki, en 1yi verimlilik bir diiz ¢izgi operasyonu ile elde edilebilir,
ornegin ¢ig liriin ¢izginin bir ucunda ise, nihai iirlin diger
ucunda gibi. Siparisin bir araya getirilmesi kiiciik bir verimlilik
diisiisii ile birlikte uzak bir noktaya taginabilir.

CAUTION |pixear

YANGIN TEHLIKESI
FIRE HAZARD

Yangin ve malzemelerin bozulmasinin onlenmesi igin
kizarticinin altinda bulunan alan malzeme stoklamak icin
kullanilmamalidur.

IKAZ
YANIK RiSKI
BURN RISK
Sicrayan kizgin yag yiiziinden yaniklarin olusmasina
engel olmak i¢in kizarticinin konumunu ve kurulumunu
devrilmeyecek veya hareket etmeyecek sekilde yapin.
Sabitlemek icin zapt edici bantlar kullanilabilir.

Uygun calistirma i¢in, acik kizartici bir yanindan diger yanina

ve onden arkaya olmak iizere diiz bir sekilde yerlestirilmelidir.

Hazne kenari, orta hazneye ve kasterine bir su terazisi koyarak,
iinite diiz olana dek ayarlamalar1 yapin.
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2-5. KIZARTICININ
HAVALANDIRIIL.MASI

2-6. ELEKTRIK IiLE iLGILIi

GEREKLILIKLER

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Kizartici, yeterli 6lgtideki bir aspiratdr veya havalandirma
sistemi saglanarak yerlestirilmelidir. Bu buhar ¢ikisin

ve kizartma kokularin1 uzaklastirmak ic¢in gereklidir.
Kizarticinin ¢alismasina engel olmayacak bir sekilde aspirator
parcasinin yerlestirilmesine dikkat edilmelidir. Yeterli bir
sistemi tasarlamak iizere yerel bir havalandirma veya 1sitma
firmasindan destek almasini tavsiye etmekteyiz.

UYARI

Havalandirma, yerel, bolgesel ve ulusal mevzuata uygun
olmalidir. Yerel yangin departmanini veya insaatla ilgili
yetkili mercilerle irtibata gecin.

Dogru gii¢ kaynagini tespit etmek icin kapilarin i¢ine monte
edilmis olan bilgi levhasini okuyun.

iKAZ

o SOK TEHLIKESI
| ——==1 ] SHUUR HAZAKRD |

Elektrik sokuna engel olmak i¢cin toprak hattin1 kesmeyin.
Kizarticl yeterli olciide ve emniyetli bir sekilde toprak
hattina baglanmalhdir. Dogru topraklama prosediirleri

icin yerel elektrik mevzuatina bakin, veya yerel mevzuatin
olmamasi halinde ise Ulusal Elektrik Mevzuati ANSI/NFPA
No. 70-(mevcut versiyonu)’u esas alin. Kanada’da tiim ele-
ktrik baglantilar1 CSA C22.2, Kana—da Elektrik Mevzuat
Boliim 1, ve/veya yerel mevzuata gore yapilir.

Elektrik sokunu 6nlemek icin bu cihaza, tiim
topraklanmamis kablolar1 kesecek olan harici bir devre
kesici eklenmelidir. Bu cihazin ana gii¢ salteri tiim hat
kablolarin1 kesmemektedir.

(SADECE CE iSARETLI CIHAZLAR iCiN!)

Elektrik sokunu 6nlemek icin bu cihaz, diger cihazlara
veya cihaza yakin mesafede bulunan, dokunulabilecek
metallere esgerilimli birlestirici baglantilarla
baglanmalhidir. Bu nedenle bu cihaza esgerilimli baglant1
tirnag yerlestirilmistir. Esgerilimli baglanti tirnag: su

SYMBOLIe isaretlenmistir
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2-6. ELEKTRIK iLE iLGILi Dogru kapasitede elektrik sigortali veya kesicili bir tiim
GEREKLILIKLER (Devam) kutuplu ayr1 kesme salteri kizartici ile gli¢ salteri arasinda
uygun bir yere, ulusal ve yerel mevzuata uygun sekilde
yerlestirilmelidir. Bu, 600 volt ve 90° C igin izole edilmis bir
bakir kablo olmalidir. 15.24 m’den daha uzun hatlar i¢in bir {ist
biiyiikliikteki kabloyu kullanin. CE {initeleri, terminal bloguna
baglanti i¢in en az 6mm’lik bir kabloya gereksinim duyarlar.

Kizartic1 devresinde, kagak akim koruma salteri (RCCB) veya
topraklama arizasi devre salteri (GFCI) gibi 30mA 6l¢eginde
koruyucu bir cihaz kullanilmasi tavsiye edilir.

Amerika Birlesik Devletleri’nde daimi olarak baglh

bulunan kasterli elektrikli kizarticilarin esnek boru ve bir
kablo sabitleyici ile kurulmalidir. Soldaki ¢izime bakin.

Kablo sabitleyiciyi kizarticiya baglamak i¢in arka kizartici
cercevesinde delikler mevcuttur. Kablo sabitleyici, kizarticinin
devrilmesine engel olmaz.

KABLO SABITLEYICi

[-civata, uygun kurulum uygulamalari
devreye alinarak ana govdeye
sabitlenmelidir.

Her bir haznenin kendisine ait bir gii¢ kablosu mevcuttur ve
sadece ya NEMA 15-50 Diiz Fis veya NEMA 15-60P kullanilir.

DIKKAT

\

ALCIPANEL INSASI

ll-civatay! bir insaat ¢ivisi kullanarak

isabitleyin. Sadece algi panele

isabitlemekle yetinmeyin. Tercih

edilen kurulum servisin her iki yanina

yaklasik 15.24cm’lik bir mesafedir. . .

Kablo sabitleyici, esnek borudan en Glic kablolar1 yaga dayanikli, kilifl1 ve esnek olmalidir,

az 15.24cm daha kisa olmalidur. polikloropren’den daha hafif olmamali veya sentetik elastomer

kilifl1 kabloya esdeger olmalidir.
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2-7. EBATLAR .
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3-1. CALISTIRMA PARCALARI Sonraki sayfalardaki agiklamalara bakin.
1 2 3 4 5 6 7 1
8 9 10 2 3 8
Sekil 3-1
1 1\ / B
Sekil 3-2
Sekil 3-3
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3-1. CALISTIRMA PARCALARI
(Devam)

Sek. Parca Tanim
No. No.

3-1 1

3-1 2

3-1 3

3-1 4 Dijital Ekran
3-1 5

3-1 6

3-1 7

3-1 8

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Sekil 3-1, 3-2 & 3-3’e asagidaki fonksiyonlarin tanimlart ile

birlikte bakin.

Fonksiyon

Bu LED 1siklar1 kontrol 1s1 i¢in yanar

EVET  demek veya teyit i¢in kullanilir; Pigirme turlarim
baslatir ve durdurur.

HAYIR “X” demek veya iptal i¢in kullanilir; Pisirme turlarini
baglatir ve durdurur.

Uriin kodlarm gdsterir; pisirme turlar sirasinda zamanlayici
sayacin geri saymasini gosterir; filtre modlar sirasindaki
komutlar1 gosterir; Program Modu’ndaki se¢imleri gosterir;

presleme sirasinda yag 1sisin1 gosterir ; hata kodlarmi
gosterir (ayrica cesitli dillerde gosterir).

Mevcut yag 1sisin1 gormek icin bir kez basin; yag ayar
noktasi 1s1s1n1 goérmek i¢in iki kez basin; ve her bir hazne
icin diizeltme bilgisini gormek i¢in ii¢ kez basin.
Programlama Modlari’nda kullanilir; Program ve Filtre
Modlari’ndaki bir 6nceki parametrenin yedeklenmesi i¢in <
tus olarak kullanilir.

Filtre Meniisii’ne erisim i¢in kullanilir; ayrica A veya V¥
tuslar1 i¢in kullanilir; bir sonraki filtre- Global filtre 6ncesinde
pisirme turlarinin sayisini veya mod veya filtre payini- Karma
Filtre yiizdesini gérmek i¢in bir kez basin; her bir haznedeki
en son filtrenin saat ve tarihini gérmek i¢in iki kez basin;
veya siizme tavasinda mevcut olan filtre pedinin kag¢ saat
kullanildigint gérmek i¢in {i¢ kez basin.

Program Modlarina erisim i¢in kullanilir; Program ve Filtre
Modlarinda sonraki parametrelere dogru ilerlemek icin P tus
olarak kullanilir; 2nci dil ve ses yiiksekligini segmek i¢in
basin.

Parcalar1 agmak ve kapatmak i¢in basin.
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Model EEE-142, 143, 144

3-1. CALISTIRMA PARCALARI

(Devam)

Sek. Parca Tanim Fonksiyon

No. No.

3-1 9& 10 < Her {iriin tusunun LED’1 o iiriin se¢ildiginde veya pisirme
1s1s1 uygun oldugunda yanar.

\ Istenen iiriinii secmek icin basin

Ozel Program Modu’nda  devreye alindiginda Bekleme
Modu baglatmak i¢in kullanilir

3-2 11 Her bir siyak siizdiirme kolunun yaninda bir Filter Beacon®
(filtre gostergesi) bulunmaktadir; mavi 151k yanmast
yagin o anda filtrelenmesi gerektigini belirtir; siizdiirmenin
acilmas1 veya kapanmasi gerektiginde gosterge yanip
sonmeye baslar

3-3 12 Gli¢ anahtar1 ACIK konuma getirildiginde, kontrollere ve

pompalara gii¢ verilmis olur
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Sek.

No.

3-5

3-5

3-5

Parca Tamim
No.
1 Filtre Stizme Tavasi

Hava Filtresi

2 Sepet Muhafazasi

3 Hazne Kapaklari

4 Stizdiirme Valf Kolu

5 JIB

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Sekil 3-5
Fonksiyon
Yag bu tavaya siiziiliir, daha sonra da yagin
kullanilmasinin devam etmesi i¢in filtrelerden pompalanir

Sepetler kullanilmadiginda buna asilir veya pigirme turu
tamamlandiktan sonra iiriin siizilmek {izere buraya alinir

Kullanilmadiginda hazneleri kapatmak i¢indir
Siizdiirme valfin1 agmak i¢in siyah kollardan tutup
c¢ekin, daha sonra hazneden yagi siizdiiriin; stizdlirme valfini

kapatmak i¢in igeri itin ve yag hazneye pompalanir

Oil Guardian™ (yag koruma) prosesine gore yag seviyesini
dolu tutmak iizere JIB, haznelere pompalanacak olan yag: tutar
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3-2. MOD AYARLARI

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

[k baslatmadan sonra kontroller, kizartic1 igin ayarlarin teyit edilmesini
talep edecektir.

Ana gii¢ kaynag1 acildiginda, her iki ekranda “KAPALI” ibaresi goriiniir.

Her iki yanda da >e basin ve ekranda *AYARLAR* *KODU GIRIN*

goriiniir. 1,2, 3’ basmn ve sol ekranda “LISAN” goriiniir, sag ekranda da

“INGILIZCE” goriiniir.

A veya V tuslarini operasyon ekranint deQistirmek icin kullanin: Yunan-

ca “EAAHNIKA”, Rus¢a “PYCCKHNIN”, Isyegg:e “SVENSKA”, Almanca

“DEUTSCHE”, Portekizce “POR—-TUG.”, Ispanyolca “ESPANOL”, veya

Fransizca “FRANCAIS”.

» ‘a, asagidakilerin de dahil oldugu diger ayarlama unsurlari ile devam

etmek i¢in basin:

* TEMP FORMAT - °F veya °C

* TIME FORMAT- 12-SAAT veya 24-SAAT

» ENTER TIME - Giiniin saati (degistirmek i¢in tiriin tuglarini kullanimn)

* ENTER TIME - SABAH veya AKSAM

+ DATE FORMAT - AY-GUN-YIL veya GUN-AY-YIL

» ENTER DATE - bugiiniin tarihi (degistirmek igin tiriin tuglarinm kullanin)

* DAYLIGHT SAVING TIME - 1.KAPALI; 2.ABD (2007 & ve sonrast);
3.AVRUPA; 4. FSA (2007’den 6nce ABD)

+ FRYER TYPE - ELEKTRIKLI veya GAZ

+ VAT TYPE - TAM VEYA BOLUNMUS

+ AUTOLIFT ENABLED? (OTOMATIK KALDIRMA DEVREDE Mi?) -
HAYIR KALDIRMA veya EVET KALDIR

« BULK OIL SUPPLY (DOKME YAG BESLEME) - EVET veya HAYIR
« BULK OIL DISPOSE? (DOKME YAG ATIK?) - EVET veya HAYIR

* S/N - Unitenin seri numarasim gosterir veya kaydedilebilir (BU SERI NU-
MARASI, KAPILARDA YER ALAN BILGI LEVHASINDAKI SERI
NUMARASI iLE ESLESMELIDIR.)

« 2nci LISAN - Kontrollerde ikinci bir lisan ayarlamas1 yaparak, normal
caligtirma sirasinda  *ye basarak 2 lisan da segilebilir. Bir lisan sol

ckranda diger lisan ise sag ekranda goriinir. Istenen lisanin altindaki v
tusuna basilarak, ekranlardan ilgili lisan segilir.

 2nci SES AYARI - Kontrollerde ikinci bir ses ayarlamasi yaparak normal
calistirma sirasinda  “ye iki kez basarak 2 ses ayari da secilebilir. Bir ses
ayari sol ekranda (SIFIR’dan 10°a kadar; 10 en yiiksek ses olmak {izere) ve
ikinci ses ayari ise sag ckranda goriiliir. Ses seviyesini se¢gmek igin, istenen
ses seviyesinin altindaki v tusuna basilarak, ekranlardan ilgili ses
seviyesi segilir.

» SETUP COMPLETE (AYAR TAMAMLANDI) - KAPALI ekranda
gOriiniir ve linite kapanr.

UYARI

Aksi belirtilmedikge, ayarlar1 degistirmek icin A veya ¥
tuslarmi kullanin.

Ayarlama Modu, Seviye 2 programlamada (SP-3) Ozel Program
Modu’nda kontrollerin yerinden baslatilmasi ile de erisilebilir.
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3-3. YAG DOLDURMA VEYA

EKLEME

-

Sekil 1

Sekil 2

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

DIKKAT

Kizarticiyr kullanmadan ve hazneleri yag ile doldurmadan once,
hazneleri, cihazin nakliye sirasinda paslanmasini é6nlemek

icin tizerine spreylenmis mineral yagi ¢itkarmak icin Filtre
Meniisii 'ndeki “Atin ve Temizleyin” segenegini takip ederek
yikaywmn. Mineral yag normal yagin kaynayarak tasmasina ve
yagin kizartma omriiniin azalmasina neden olur.

Kizartici isinirken yag seviyesi daima isitict elemanlarin
lizerinde ve haznenin arka tarafinda yer alan yag seviye
gostergelerinde olmalidwr. Bu talimatlarin izlenmemesi yangina
ve/veya kizarticida hasara yol agabilir.

Kati yag tavsiye edilmez. Kati yag tikanmalara ve pompa
arizalarina neden olabilir.

Acik kizarticida ytiksek kaliteli bir kizartma yaginin kullanilmast
tavsiye edilmektedir. Baz1 diislik derece yaglar yiliksek bir nem
icerigine sahiptir ve kdpilirmeye neden olarak yagin kaynayarak
tagmasina yol agarlar.

iKAZ
YANIK RiSKi

BURN RISK

Sicak yag1 hazneye dokerken ciddi yaniklara engel olmak
icin eldiven takin. Yag ve yaga temas eden tiim metal
parcalar son derece sicaktir ve sicramaya engel olmak icin
dikkatli olmamz gerekir.

Yag Kapasiteleri:
Tam-06lcti hazneler = 4.2 litre/13.6 kg)

Tiim haznelerin, haznenin arka kisminda 2 seviye gdsterge
cizgileri mevcuttur. En st ¢izgi, yagin sicak oldugunda gelmesi

gereken uygun cizgidir. Sekil 1.

Sepet destekleyicisini haznenin igine yerlestirin ve hazneyi
soguk yag ile alt gosterge cizgisine kadar doldurun. Sekil 2.
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3-4. SABAH BASLATMA
PROSEDURLERI

Temmuz 2012

bl el

Model EEE-142, 143, 144

Siizdiirme tavasi parcalarmi birlestirin.

JIB’in (yag depo haznesinin) yag ile dolu olup olmadigini kontrol edin.
Sepet destekleyicisinin hazne i¢inde oldugundan emin olun.

Her bir hazne igin yagm berrakligini kontrol edin. Uriin Standartlar
Kiitiiphanesi’ne bakin: Yag Y 6netimi

UYARI

Her giine en yiiksek berrakliga sahip hazne ile baslaym (en

fazla kizartma 6mrii kalmis olan). Thtiya¢ olmadiginda en diisiik
berrakliga sahip hazneyi kapali konuma getirin (en az kizartma
omrii kalmis olan). Bu, tiim haznelerde yag kizartma dmriiniin ayni
diizeyde ilerlemesinin saglanmasi igin yapilmaktadir. Eger ayni
filtre {initesini paylastyorlarsa bir haznedeki atilmaya yakin yag
diger haznedeki taze yagi bozabilir.

Istenen hazneyi 1sitmak icin giic anahtarimi ACIK konuma getirin ve

sonra da ’e basin. Eger ekranda “IS POT FILLED?” (HAZNE
DOLDU MU) ibaresi goriiniirse, yagin dogru seviyede oldugundan
emin olun (Béliim 3-2’ye bakin) ve daha sonra “EVET” i¢in v
tusuna basin.

Unite otomatik olarak yag sicakligi 82°C’ye ulastiginda Erime
Dongiisiine girer ve kontrol Erime Dongiisiinden ¢ikar.

UYARI

Erime Déngiisil, istendigi takdirde v tusuna veya X tusuna
saniye basilarak atlanabilir.

Kontrol daha sonra “EXIT MELT” (ERIMEDEN CIK ) ve “EVET
HAYIR” ibarelerini gosterir. “EVET” i¢in v~ tusuna basin ve
hazne ayar noktasi sicakligina ulasincaya dek siirekli olarak 1sinir.

DIKKAT

Kizarticiyr refakatsiz birakmayin ve tiim par¢alari tamamen kapatacak
veteri kadar yag erimeden Evime Dongiisiinii atlamayn. Eger tiim
par¢alar kaplanmadan Evime Déngiisii atlamirsa, asirt yag buhart
veya yangin meydana gelebilir.

TEHLIKE
TASMA RiSKi

ASIRI YUKLEME YAPMAYIN VEYA SEPETLERI ASIRI NEM
ICERIGINE SAHiP URUNLE DOLDURMAYIN. HER BiR DOLU
HAZNE iCIN MAKSIMUM URUN MIiKTARI 1.4 KG.’DIR. BU
TALIMATLARA UYULMAMASI HALINDE YAG HAZNEDEN
TASABILIR VE CiDDi YANIKLAR, KiSiISEL YARALANMALAR,
YANGIN VE/VEYA MADDi HASAR MEYDANA GELEBILIR.

EGER YAG SICAKLIGI 216°C’Yi GECERSE DERHAL

ANA DEVRE SALTERINDEN ELEKTRiGi KAPATIN VE
KIZARTICIYI ONARIN. EGER YAG SICAKLIGI AYAR
NOKTASINI ASARSA, YANGIN MEYDANA GELIR, BU DA
CiDDi YANIKLARA VE/VEYA MADDi HASARA NEDEN OLUR.
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3-5. TEMEL CALISTIRMA 1. Erime Dongiisiinden ¢ikildiginda ayar noktasi sicakligina
ulasincaya dek DUSUK ISI yanip soner. Ayar noktasi sicakligina
ulasildiginda, {iriin ad1 ekranda goriiliir, 6rn.: PATATES
KIZARTMASI gibi ve simdi {iriin yaga konabilir.

2. Bir zamanlayici tusuna basin veya

3. Ekranda pismekte olan iiriiniin ad1 goriiliir (6rn.: “ FRY”) ve
sayag geriye dogru sayar.

4. Pisirme turu tamamlandiginda alarm duyulur ve ekranda “
DONE “ ibaresi gortiliir.

5. Alarmi durdurmak i¢in “ DONE “ ibaresinin altindaki
zamanlayici tusuna basin ve hazneden sepeti kaldirin.

6. Eger bir Kalite Zamanlayicis1 (tutma zamanlayicisi),
tutma zamani otomatik olarak kullanicinin pisirme turunu
sonlandirmak iizere zamanlayici tusuna basmasi ile baslar.
Kalite zamanlayicisi geriye sayarken, ekranda ii¢ haneli iriin
kisaltma ismi goriiniir, bunu da ekranda “Qn” ibaresi izler, “n”
burada kalan dakikalar1 belirtmektedir, 6rn: “FRY” / “Q5” /
“FRY” /“Q5”/“FRY” / “Q4”, gibi.

Zamanlayict geri sayiminin sonunda, kontrol bip sesi ¢ikarir ve
ekranda “QUAL” ibaresi goriiniir, bunu da ii¢ haneli tiriin ismi
izler: “QUAL” / “FRY” / “QUAL”/ “FRY”. Zamanlayiciy1 iptal
etmek i¢in zamanlayici tusuna dokunun.

UYARI

Herhangi bir zamanda pigirme turunu durdurmak igin,

zamanlayici tusuna basin ve basili tutun veya

Bir kez programlandiginda, hazne kullanilmadiginda devreye alinan
Bekleme Modu, ayarlama noktasini diislirerek yag ve elektrik
tasarrufu yapilmasini saglar. Bekleme Modu’nu etkinlestirmek i¢in

tusuna basin, veya Bekleme Modu’nun, haznenin kullanilmiyor
olmasini takip eden “X” dakika i¢inde otomatik olarak devreye
girmesi de programlanabilir.

3-6. BEKLEME MODU tusuna basilana dek yag diisiik bir sicaklikta muhafaza edilir,
daha sonra yagin 1s1s1 pisirme sicakligma kadar yiikseltilir. Ozel
Program Modlarina bakin, SP-7, SP-7A, SP-7B, & SP-7C.
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Model EEE-142, 143, 144

3-7. OIL GUARDIAN™ (Yag Normal ¢alistirma sirasinda kontrol otomatik olarak yag
Koruma) (Otomatik Dolum) seviyesini takip eder. Eger kontrol yag seviyesinin ¢ok diisiik
oldugunu tespit ederse, yagin dogru seviyeye gelmesi i¢in iinite
otomatik olarak JIB’den hazneye yag pompalar.

Elle Dolum

Eger yag seviyesi ¢ok diisiikse, yagin seviyesini dogru yere
yiikseltmek i¢in herhangi bir zamanda asagidaki adimlari takip
ederek JIB’den hazneye yag eklenebilir. bu prosediir bos bir
hazneyi doldurmak i¢in KULLANILMAZ.

1. Ekranda “*FILTER MENU *” (FILTRE MENUSU), daha

sonra da “1.EXPRESS FILTER” goriilene dek tusuna
basin ve basili tutun (herhangi birisi - dolu hazne).

2. Ekranda “5.FILL FROM JIB” goriilene dek P ‘e 5 kez
basin.

3. v tusuna basin; ekranda “FILL VAT” “+ =PUMP”
“X=EXIT” goriiliir.

4. + tusuna basin ve basili tutun; ekranda “FILLING”
goriiliir ve yag JIB’den hazneye pompalanir.

5. Hazne doldugunda v tusuna basmay1 birakin; “FILL
VAT” “+=PUMP” “X=EXIT” ekranda goriiliir. Normal

38 FARKLIBIRAYAR calistirma i¢in X tusuna iki kez basin.

NOKTASI OLAN BIR
URUNU SECMEK Bir iiriinii segerken, ekranda “XXX XXX goriiliirse, bu {iriin
icin ayar noktasi sicakliginin dogru olmadigi anlamina gelir.
Istenen {iriin igin ayar noktasi sicakligin1 degistirmek igin:
1. Uriin tusuna basin, 6rn: (FRY).
2. Ekranda “XXX XXX goriiliir.
3. Zamanlayici tusuna basin ve 5 saniye basili tutun
3-9. JIB’i DEGISTIRMEK veya ve daha sonra ekranda “FRY” goriiliir.
4. Uriinii birakmadan 6nce yag sicakligmin ayarlama
sicakligina erismesine izin verin.
1. Kontrolde “JIB IS LOW” gériiliir ve bir alarm duyulur.
2. Sag kapiy1 agin, JIB’1 liniteden ¢ekin, JIB’in iizerinden
kapagi ¢ikarin, bos JIB’i atin, ve dolusuyla degistirin. Sekil 1.
Sekil 1
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3-10. SMARTFILTER EXPRESS™ 1.

2.
Sekil 1

3.
Sekil 2
Sekil 3

4.

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Normal galigtirma sirasinda ve 16 pigirme turu sonrasinda, kizarticinin
on tarafinda Filter Beacon® yanar (Sekil 1) ve kontrol diizenli araliklarla
“FLTR NOW?” “YES NO” ekranda goriiliir.

Eger HAYIR igin X’e bastlirsa, kizartict bir sonraki 4 pisirme turu
sonrasinda normal ¢aligmasmi tamamlar ve daha sonra hazne filtre
edilene dek “FILR NOW” ibaresi ekranda goriiliir.

Filtre Tavasinm Kontrol etmek: Eger filtre siizdiirme tavasi veya kapagi
yerinde degilse, ekranda “CHK PAN” ibaresi goriiliir. Filtre borusunun
sik1 bir sekilde bagl oldugundan emin olun, filtre siizdiirme tavasi
gidebildigi son noktaya kadar kizarticinin arkasina asagrya dogru
itilmeli ve orada kalmalidir ve filtre tava kapag1 yerinde olmalidir.

v~ tusuna EVET basin i¢in basin ekranda *SKIM VAT* goriiliir
ve bunu “CONFIRM” “EVET HAYIR” ibaresi izler. Skim vat
goriildiigiinde, v~ tusuna EVET basin ekranda “OPEN DRAIN”
ibaresi belirir. Siizdiirme kolunu diga dogru ¢ekin (Sekil 2), ekranda
“DRAINING” goriiliir ve hazneden yag siiziiliir.

iKAZ

Siizdiirme tavasinin asir1 doldurulmasina engel olmak i¢in bir
defasinda sadece 1 hazne siizdiiriin. Siizdiirme tavasi 1 dolu
hazneyi alabilir. Siizdiirme tavasimin asir1 doldurulmas, Kisisel
yaralanmalara yol acabilecek kaygan zemine neden olabilir.

UYARI

Eger filtreleme istenmiyorsa ’e basin, ekranda “STOPPED”
goriiliir, bunu “CONTINUE FILTER” (FILTRE DEVAM )
“EVET HAYIR” izler. X tusuna basin, ekranda “QUIT FILTER”
(FILTREY1 BIRAK ) “EVET HAYIR” goriiliir, v tusuna basin;
Express Filter (ekspress filtreleme) iptal edilmis olur, mavi 151k
soner ve kontroller normal ¢aligmaya geri donerler. Kontroller 4
pisirme turu sonrasinda yeniden filtrelemeyi 6nerir.

Eger gida tortular1 nedeniyle siizdiirme tikanmigsa, ekranda “VAT
EMTY” (HAZNE BOS ) goriiliir, bunu “EVET HAYIR” izler.
Siizdiirmeyi temizlemek igin diiz beyaz firgay kullanin v tusuna
basin ve ekranda “DRAINING” (SUZULUYOR ) ibaresi gériiniir.
Kontroller filtreleme prosesine devam eder.

Siizdiirme turunun sonunda “VAT EMTY” (HAZNE BOS)
goriiliir, bunu “EVET HAYIR” izler. Haznenin bos olup
olmadigimi goz ile kontrol edin ve v tusuna basm, “WASHING”
(YIKAMA) ekranda goriiliir. Filtreleme prosesi tamamlandiginda,
ekranda “CLOSE DRAIN” (SUZDURMEY1 KAPAT) goriiliir.
Stizdiirmeyi kapatmak i¢in siizdiirme kolunu igeri itin (Sekil 3).
Ekranda “FILLING” (DOLUYOR ) ibaresi goriiniir ve hazne
yeniden yag ile dolar.
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3-10. SMARTFILTER EXPRESS™ 5. Hazne doldugunda, ekranda “IS VAT FULL?” (HAZNE

(Continued)

Temmuz 2012

DOLDU MU ?) “EVET HAYIR” ibareleri goriiliir.
Haznenin dolmus oldugundan emin olun ve daha sonra v
tusuna EVET i¢in basin ve kontroller “OFF” (KAPALI )
konuma geger.

. Eger yag SmartFilter Express™ siirecinde haznede dogru

seviyeye kadar pompalanmamigsa, X tusuna HAYIR igin
basin ve pompa 30 saniye daha ¢alismaya devam eder.
Hazneyi 3 kez doldurmay1 deneyebilirsiniz.

Filtre Hatas1
7. Hazne, 3 kez denedikten sonra doldurulamazsa, ekranda

“*CHANGE* *FILTER* *PAD* CLOGGED?”
(DEGISTIR* *FILTRE* *PEDI*TIKANMIS) ibaresi
goriiniir. v~ tusuna basin ve kontroller KAPALI konuma
gelir. Filtre Pedini Degistirme Bo6liimii’nde belirtilmis olan
prosediirleri takip ederek filtre pedini degistirin.

Eger filtre pedi degistirilmezse “CHANGE FILTER PAD?”
(FILTRE PEDI DEGISTIR) ibaresi filtre degisene dek her
4 dakikada bir ekranda goriilecektir.

. Yeni bir filtre pedi ile bir sonraki SmartFilter Express™

sirasinda, eger hazne 3 denemeden sonra doldurulamazsa,
ekranda “FILTER SERVICE REQUIRED-SEE
TROUBLE-SHOOTING GUIDE” (FILTRE SERVISI
GEREKLIDIR -SORUN COZME REHBERINE BAKIN)
ibaresi belirir, bunu “EVET” izler. v~ tusuna basin ve
iinite KAPALI konuma gelir.

UYARI
Haznenin tam olarak dolmasini saglamak icin, filtre
tavasini giinde en az bir kez temizleyin, filtre pedini giinde
en az bir kez degistirin ve JIB’in dolu oldugundan emin
olun ve filtre tavasindaki “O” halkalarinin iyi durumda
oldugundan emin olun. Eger magazaniz 24 saat ¢alisiyorsa,
giinde iki kez filtre tavasini temizleyin ve filtre pedini
degistirin.
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3-11. GUNLUK FiLTRELEME

Sekil 1

Sekil 2

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Bu filtreleme prosediirii haznenin daha derin bir sekilde
temizlenmesini saglar ve giinde bir kez uygulanmalidir. Hazne,
kizartma yapilmayan herhangi bir zamanda filtre edilebilir. Ancak
saat 21:00°de kontroller otomatik olarak “DAILY FILTER”
(GUNLUK FILTRELEME ) “EVET HAYIR” ibaresini ilk hazne

icin gostermeye baslayacaktir ve bunu takip eden her 30 dakikada bir
kalan hazneler i¢in, haznenin filtrelenmesini hatirlatmak tizere, ayni
mesaj devreye girer. Bu noktada baslanirsa 4. Adim’1 atlayin.

iKAZ
YANIK RiSKi
BURN RISK

Kizgm yag nedeniyle yaniklar1 6nlemek icin, filtreleme
prosediiriine baslamadan dnce, onaylanmis onliik, yiiz maskesi ve
eldiven gibi giivenlik gereclerinin kullanilmasi gerekmektedir.

Ayrica, siizdiirme tavasinin asir1 doldurulmasina engel olmak i¢in
bir defasinda sadece 1 hazne siizdiiriin. Siizdiirme tavasi 1 dolu
hazneyi alabilir. Siizdiirme tavasinmm asir1 doldurulmas, Kisisel
yaralanmalara yol acabilecek kaygan zemine neden olabilir.

1. Filtre Tavasin1 Kontrol etmek: Her giin ilk filtrede yeni bir
filtre pedi kullanilmalidir, ancak giiniin geri kalani i¢in ayni filtre
pedi kulanilabilir.

Filtre tavas1 kapaginin yerinde, filtre siizdiirme borusunun
saglam bir sekilde baglanmus, filtre siizdiirme tavasinin igeri
dogru itilmis ve yerine kilitlenmis oldugundan emin olun. Eger
filtre stizdlirme tavas1 ve kapag1 yerine takilmis degilse, ekranda
“CHK PAN” ibaresi goriiniir.

2. Ekranda “1.EXPRESS FILTER?” goriilene dek tusuna
basin ve basili tutun.

3. P Tusa basin ve ekranda “2. DAILY FILTER” (GUNLUK
FILTRE ) “EVET HAYIR” gériiniir.

4. + tusuna EVET basin i¢in basin ekranda * OPEN DRAIN *
(SUZDURMEY1 AC ) gériiliir. Siizdiirme kolunu disa dogru ¢ekin
(Sekil 1), ekranda “DRAINING” (SUZULUYOR ) gériiliir ve
hazneden yag siiziiliir veya HAYIR i¢in X tusuna basin ve kontroller
normal ¢alismaya geri donerler. Ancak Gilinliik Filtreleme sonraki
9 saat iginde tamamlanmadiginda, hazne filtrelenene dek ekranda
“DAILY FILTER” (GUNLUK FILTRE ) gériiniir.

5. Hazneden yag filtre edildikten sonra, hazneden sepeti ¢ikarmn. Sekil 2.
IKAZ
BURN RISK YANIK RISKI

Sepet destekleyicisini kaldirirken koruyucu tutacak veya
eldiven kullanin. Destekleyici sicak olabilir ve yamklar
meydana gelebilir.
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3-11

. GUNLUK FIiLTRELEME

(Devam)

Sekil 3

O

Sekil 4

Temmuz 2012

6.

10.

11.

12.

Model EEE-142, 143, 144

Yag siiziildiikten sonra, ekranda “ LIFT ELEMENT “ (PARCAY1
KALDIR ) goriiniir ve kontrol bip sesi ¢ikarmaya baslar.
Kaldirma aletini kullanarak asili parcay1 hazneden kaldirin ve
haznenin dibini temizleyin. Sekil 3.

iKAZ
YANIK RiSKi

BURN RISK

Parcay1 kaldirirken koruyucu tutacak veya eldiven kullanin.
Parca sicak olabilir ve yaniklar meydana gelebilir.

DIKKAT

Kaldirma aletinin parcalarin ortasina, tist sinir lambasi ile ayni
yere konulmasina engel olun, aksi halde iist sinirda bir hasar
meydana gelebilir.

v~ tusuna basin, ekranda “WASH VAT” (HAZNEYI YIKAYIN)
gortliir.

v~ tusuna basin, ekranda “SCRUB VAT TO REMOVE
CRUMBS” (KIRINTILARIN TEMIZLENMESI ICIN
HAZNEYI FIRCA ILE OVUN) ibaresi goriiliir. Haznenin
kenarlarini ve dibini fir¢alayin. Algilama sondalarina hasar
vermemeye dikkat edin. Haznenin dibindeki kirintilar
temizlemek i¢in yag hazneyi birkac defa dolasir.

DIKKAT

Celik yiinii veya diger asindirict temizlik malzemelerini veya
klor, brom, iyot veya amonyak iceren temizleyicileri kullanmayin,
¢linkii bunlar paslanmaz ¢elik materyali bozar ve iinitenin
omriinii kisaltir:

Uniteyi temizlemek icin hidro jet kullanmayin (basingli sprey),
aksi halde par¢a hasart meydana gelebilir.

Yikama turu tamamlandiginda, ekranda “WASH AGAIN?” “YES
NO” (“YENIDEN YIKAMA?” “EVET HAYIR”) goriliir.

UYARI

Yeni bir filtre pedi iizerindeki ilk filtrenin yikama adimi ilave 45
saniye daha siirer ¢ilinkii filtre yeni pedin icine “yerlesecektir”.

Bir yikama daha gerekiyorsa v tusuna EVET igin basin, yoksa
HAYIR igin X tusuna basin.

Ekranda “LOWER ELEMENT” (PARCAYI INDIR) gériiliir ve
kontrol bip sesi ¢ikarir. Par¢ay1 indir ve sepet destegini yenisi ile degistir.

v~ tusuna basin ve ekranda “CLOSE DRAIN” (SUZDURMEY1
KAPAT) goriiliir. Stizdiirmeyi kapatmak i¢in siizdlirme kolunu
iceri itin (Sekil 4), ekranda “RINSING” (DURULANIYOR)
goriiliir ve hazne yag ile dolar.
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3-11. GUNLUK FiLTRELEME
(Devam)

Sekil 5

3-12. TAVADAN HAZNEYi

DOLDURMAK (Siizdiirme
kolu yanhshkla cekilirse)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

13. Hazne dolunca ekranda “OPEN DRAIN” (SUZDURMEY1

AC) gortliir. Stizdiirmeyi agmak i¢in siizdiirme kolunu
disartya dogru ¢ekin (Sekil 5) ve ekranda “RINSING”
(DURULANIYOR) goriiliir. Durulama tamamlandiginda
ekranda “RINSE AGAIN?” “YES NO” (YENIDEN
DURULANSIN MI? EVET HAYIR) gortiliir.

14. Durulama daha gerekiyorsa v tusuna EVET igin basin yoksa

HAYIR i¢in X tusuna basin. Ekranda “POLISH?” “YES”
(“PARLATMA YAPILSIN MI?” “EVET HAYIR”) goriiliir.

15. EVET igin v tusuna basin ve yag, filtreleme sisteminde 5

dakika dolastiktan sonra “parlatilir’.

16. Yag parlatildiktan sonra, ekranda “CLOSE DRAIN”

(SUZDURMEY1 KAPAT) gériiliir. Siizdiirmeyi kapatmak
icin siizdiirme kolunu igeri itin (Sekil 3), ekranda “FILLING”
(DOLUYOR) goriiliir ve hazne yeniden yag ile dolar.

. Ekranda “*FILTER MENU*” (FILTRE MENUSU) ve daha

sonra da “1.EXPRESS FILTER?” goriilene dek tusuna
basin ve basili tutun.

. Ekranda “4.FILL FROM PAN” (TAVADAN DOLUM

YAP) goriilene dek P tusu basili tutun

. EVET i¢in v tusuna basin ve ekranda “FILL VAT,

v~ =PUMP X = DONE” (“HAZNEYI DOLDUR”,
POMPALAMA TAMAM) goriiliir.

. EVET i¢in v tusuna basin ve ekranda “FILLING”

(DOLUM YAPILIYOR) goriiliir. Bunu “X = STOP” takip
eder.

Tiim yag geri pompalandiginda, pompay1 durdurmak icin
X’e basin.

. Ekranda “FILL VAT, v = PUMP X = DONE” (HAZNEY]

DOLDUR, POMPALA, TAMAM) goriiliir.

X tusuna basin, kontroller filtreleme meniisiine geri

donecektir. Ekranda “7.EXIT” goriilene dek tusu basili
tutun. Filtreleme meniisiine geri donmek tizere, EVET i¢in
v~ tusuna basin.

. Hazne kapali konuma gelir. Gereken hazneyi 1sitmak i¢in

’e basin.
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3-13. YAGATMA &

TEMIZLEME MODU

Sekil 1

Sekil 2

Sekil 3

Sekil 4

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

UYARI

Yag atilmasi ve temizleme prosediiriinden dnce, pargalarin altinda
birikmis olan kirintilari temizlemek iizere bir Express Filtre
kullanilmasi tavsiye edilir.

Bu prosediirii kizartma siirecinin sonunda, hazneyi taze yag ile doldurmadan
once, yag1 atmak tizere uygulaymn. Bir haznenin temizlenmesi sirasinda
diger haznelerin kullanilmamasi gerektiginden yag atma ve temizleme
acmadan Once veya kapatmadan hemen 6nce yapilmalidir.

TEHLIKE
YANGIN TEHLIKESI

UZATILMIS KULLANIM iLE, YAGIN AYARLAMA
NOKTASI DUSER. EGER YAG ASIRI DUMAN VEYA
KOPUK MEYDANA GETiRiYORSA, YAGI ATIN. CiDDi
YANIKLAR, KiSSEL YARALANMALAR, YANGIN VE/VEYA
MADDi HASAR MEYDANA GELEBILiR.

IKAZ

Kizgin yag nedeniyle yaniklarin meydana gelmesini 6nlemek
icin, filtreleme prosediiriine baslamadan 6nce, onaylanmis
onliik, yiiz maskesi ve eldiven gibi giivenlik gereclerinin
kullanilmasi gerekmektedir.

Ayrica, servis aracini asir1 doldurmaya engel olmak i¢in

bir seferde sadece 1 hazneyi siizdiiriin. Servis aracinin asir1
doldurulmasi Kisisel yaralanmalara yol acabilecek kaygan zem-
ine neden olabilir.

1. Kapiy1 agin, siizdiirme tavast durdurucusunu kaldirin ve siizdiirme
tavasinin tutma yerlerini kullanarak siizdiirme tavasinm goévdesini
disartya dogru cekin. Sekil 1 & 2.

2. Ekranda “*FILTER MENU *” (FILTRE MENUSU) ile “1.EXPRESS

FILTER” goriilene dek tusuna basin ve basili tutun (herhangi birisi).

3. Ekranda “6.DISPOSE AND CLEAN-OUT” (“6.ATIN VE
TEMIZLEYIN”) gériilene dek » tusuna basin ve birakin.

4. v tusuna basm, ekranda “IS DISPOSAL UNIT IN PLACE? “YES
NO” (ATIK UNITESI YERINDE Mi? EVET HAYIR) gériilir.

5. Atik servis arabasmimn yerine geri girmesinden sonra (Sekil 3), v
tusuna basmn, ekranda “OPEN DRAIN” (SUZDURMEY1 AC) goriiliir.
Siizdiirmeyi agmak i¢in siizdiirme kolunu disartya dogru ¢ekin (Sekil 4),
ekranda “DRAINING” (SUZULUYOR) gériiliir ve yag hazneden servis
aracinin i¢ine siiziiliir.

6. Ekranda “CLEARING OLD OIL FROM OIL LINES” (ESKI YAG,
YAG BORULARINDAN TEMIZLENIYOR) gbriiliir ve bunu “VAT
EMTY “YES NO” (“HAZNE BOS” “EVET HAYIR”) izler. Haznenin
bos oldugunu teyit edin ve v tusuna basin. (Eger hazne bos degilse,
stizdiirmedeki tikamklig1 gidermek i¢in diiz bir firca kullanin).
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Ekranda “REMOVE DISPOSAL UNIT AND INSERT EMPTIED
FLTR PAN” (ATIK UNITESINI CIKARIN VE BOSALTILMIS
FILTRE TAVASINI TAKIN) gériiliir. Atik iinitesini ¢ikarin ve atik yag:
konteynerlere bosaltin. Stizdiirme tavast gévdesinden kirint1 sepetini,
tutma halkasini, filtre pedini ve metal ekrani ¢ikarin ve yikanmak iizere
evyeye tasiym. Bos siizdiirme tavasini geri getirin ve kizarticiya takin,
yerine itilip takildigindan ve mandalin kapandigindan emin olun.

iKAZ

BURN RISK YANIK RISKI

Temizleme cozeltisi yiiksek alkali 6zellik tasidig: icin kizartma
tenceresini temizlerken daima kimyasal sicramalara kars1 gozliik
veya yiiz maskesi ve koruyucu plastik eldiven takin. G6z veya
deriye cozelticin sicramasini veya temas etmesini engelleyin.
Ciddi yanmiklar meydana gelebilir. Temizleyici iizerinde bulunan
talimatlar: dikkatle okuyun. Eger cozelti gozlerinize temas ederse
gozlerinizi soguk suyla iyice yikayin ve derhal doktora basvurun.

v~ tusuna basin, ekranda “CLOSE DRAIN” (SUZDURMEY
KAPAT) goriliir. Siizdiirmeyi kapatmak i¢in stizdiirme kolunu igeriye
dogru itin, (Sekil 5), ekranda “SOLUTION ADDED?” “YES NO”
(“COZELTI EKLENDI Mi?” EVET HAYIR”) gériiliir. Ust doldurma
cizgisine kadar sicak su koyun ve temizleyici kimyasali ekleyin.

v’ tusuna basin, ekranda “START CLEAN” (TEMIZLEMEYE
BASLA) goriiliir.

v~ tusuna basin, ekranda “CLEANING” (TEMIZLIYOR). Cézelti
91°C’ye kadar 20 dakika i¢in 1sinir.

Temizlik turundan 5 dakika 6nce, ekranda “SCRUB VAT” (HAZNEY1
FIRCALAYARAK OV” goriiliir ve kontrol bip sesi ¢ikarir. Ovma
fircast/L seklinde fir¢ay1 kullanarak, haznenin i¢ini ve parcalari
fircalayarak ovun.

DIKKAT

Elektrikli kizartici parcalarini kaziyarak temizlemeyin veya parcalar
icin bulasik ovma siingeri kullanmayin. Bunlar yiizeyde cizikler
meydana getirir, buralara kirinti girmesine ve yapismasina ve daha
sonra da yanmalarina neden olur.

Celik yiinii veya diger asindirici temizlik malzemelerini veya klor,
brom, iyot veya amonyak iceren temizleyicileri kullanmayin, ciinkii

bunlar paslanmaz celik materyali bozar ve iinitenin omriinii kisaltir.

Uniteyi temizlemek icin hidro jet kullanmayn (basinch sprey), aksi
halde parca hasart meydana gelebilir.

20 dakikanin sonunda ekranda “CLN DONE” (“TEMIZLIK
TAMAMLANDI”) gériiliir ve bip sesi duyulur.

v’ tusuna basin, ekranda “REMOVE SOLUTION FROM VAT”
(“HAZNEDEN COZELTIYI BOSALTIN”) gbriiliir.
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v~ tusuna basin, ekranda “CLOSE DRAIN” (SUZDURMEY
KAPAT) goriiliir. Stizdiirmeyi kapatmak i¢in stizdlirme kolunu
igeriye dogru itin.

Ekranda “FILL VAT WITH CLEAN COLD WATER”
(“HAZNEYI TEMiZ SOGUK SUYLA DOLDURUN”) goriiliir.
v~ tusuna basin, ekranda “LIFT ELEMENT” (“PARCAY1
KALDIR?”) goriiliir ve kontrolden bip sesi duyulur. Sepet
destekleyicisini ¢ikarin ve parg¢ay1 hazneden kaldirmak igin
kaldirma aletini kullanin.

v~ tusuna basin, ekranda “ELEMENTS CLEANED?”
(“PARCALAR TEMIZLENDI Mi?”) gériiliir. Pargalarin altini
temizlemek icin bir fir¢a kullanin.

v~ tusuna basin, ekranda “LOWER ELEMENT”
(“PARCALARI INDIR”) gbriiliir ve kontrolden bip sesi duyulur.
Pargay1 indirin ve sepet destekleyicisini degistirin.

v’ tusuna basin, ekranda “CAUTION” “IS DRAIN PAN
EMPTY?” “YES NO” (“DIKKAT” “SUZDURME TAVASI
BOS MU?” “EVET HAYIR”) goriiliir. Siizdiirme tavasini
bosaltin ve yerine geri itin.

v~ tusuna basin, ekranda “*OPEN DRAIN*” (SUZDURMEY1
ACIN”) gortiliir. Siizdiirmeyi agmak i¢in siizdiirme kolunu

disariya dogru ¢ekin, ekranda “DRAINING” (SUZULUYOR”)
goriiliir. Su simdi de hazneden siizdiirme tavasina dogru siiziiliir.

Ekranda “CAUTION” “IS DRAIN PAN EMPTY?” “YES
NO” (“DIKKAT” “SUZDURME TAVASI BOS MU?” “EVET
HAYIR”) goriiliir. Stizdiirme tavasini bosaltin ve yerine geri itin.

v~ tusuna basin, ekranda “RINSE VAT WITH HOT WATER”
(“HAZNEYI SICAK SUYLA DURULAYIN”) gériiliir. Hazneye
sicak su dokiin ve hazneyi durulayin. Stizdiirme tavasini bosaltin
ve yerine geri itin.

Ekranda “CLEARING OLD OIL FROM OIL LINES” (ESK1
YAG, YAG BORULARINDAN TEMIZLENIYOR) gériiliir

ve bunu “VAT DRY “YES NO” (“HAZNE KURU” “EVET
HAYIR”) izler. Hazneyi 6nce kuru bir bezle daha sonra da kagit
havlu ile iyice kurulaym. Siizdiirme agikliginin i¢ini ve arkada
yer alan kolonlarin altin1 da kuruladiginizdan emin olun. Sekil 6.

v~ tusuna basin, ekranda “CLOSE DRAIN” (SUZDURMEY1
KAPAT) goriiliir. Stizdiirmeyi kapatmak i¢in siizdiirme kolunu
igceriye dogru itin.

Ekranda “MANUAL FILL VAT” (HAZNEYI ELLE DOLDUR)
goriiniir, bunu “IS VAT FULL?”, “YES NO” (“HAZNE DOLU
MU?” “EVET HAYIR”) izler. Alt dolum ¢izgisine kadar hazneyi
taze yag ile doldurun.

v tusuna basin, kontroller normal galismaya geri doner.
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3-14. SUZDURME TAVASINI Iyi bir yag pompalama performansi elde etmek igin, filtre pedi
TEMIiZLEMEK VE FILTRE (veya kagidi) giinde en az bir kez degistirilmelidir. Ancak giinde
PEDINi DEGiISTIRMEK 24 saat acik diikkanlar igin, ped giinde iki kez degistirilmelidir.

UYARI

Eger filtre pedi degistirilmezse, ekranda “CHANGE PAD”
(“PEDI DEGISTIR”) seklinde bir hatirlatma goriiliir. Mesaji
iptal etmek i¢in v tusuna basin, ancak bu mesaj filtre pedi
degistirilene dek her 4 dakikada bir tekrar belirir.

1. Ana gli¢ anahtarinin ACIK konumda oldugundan emin olun.
2. Kapiy1 agin, siizdiirme tavasi durdurucusunu kaldirin ve

stizdiirme tavasinin tutma yerlerini kullanarak stizdiirme
tavasinin govdesini disartya dogru ¢ekin. Sekil 1 & 2.

Sekil 1

iKAZ
YANIK RiSKi

BURN RISK

Bu tava sicak olabilir! Koruyucu bez veya eldiven
kullanin, aksi halde ciddi yaniklar meydana gelebilir.

Eger filtre tavasi yag ile doluyken hareket ettirilirse

Sekil 2 sicramalara engel olmak i¢in dikkatli olun, aksi halde
yaniklar meydana gelebilir.

3. Siizdiirme tavasindan tava kapagini kaldirin. Sekil 3.

Sekil 3
4. Sizdiirme tavasindan kirint1 sepetini kaldirin. Yagi ve
kirintilart kirint1 sepetinden temizleyin. Kirinti sepetini
sabun ve su ile yikayin, daha sonra da sicak su ile iyice
durulayin. Sekil 4.
Sekil 4
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3-14. SUZDURME TAVASINI

TEMIZLEMEK VE FILTRE
PEDINi DEGISTIRMEK
(Devam)
5. Fitre pedi ve tutma halkasini ¢ikarin ve sabun ve su ile iyice
temizleyin. Sicak su ile iyice durulayin. Sekil 5.
Sekil 5
6. Filtre pedini tavadan ¢ikarin ve pedi atin. Sekil 6.
Sekil 6
7. Taban ekrani tavadan ayirin ve sabun ve su ile iyice
temizleyin. Sicak su ile iyice durulayn. Sekil 7
Sekil 7
8. Yagi ve kiritilart stizdiirme tavasindan temizleyin.
Stizdiirme tavasini sabun ve su ile iyice temizleyin, daha
sonra da sicak su ile iyice durulayn. Sekil 8.
UYARI
Su filtre pedini eritebileceginden filtre pedini tavaya
yerlestirmeden dnce, slizdiirme tavasinin, taban ekraninin,
Sekil 8 kirint1 yakalayicisinin ve tutma halkasinin iyice kuru

olduguna emin olun.

Temmuz 2012 3-19



Model EEE-142, 143, 144

3-14. SUZDURME TAVASINI
TEMIZLEMEK VE FiLTRE

PEDINi DEGISTIRMEK

(Devam)

9. Ters siralama iile yeniden bir araya getir, 6nce taban ekrani
filtre tavasinin i¢ine yerlestirin, daha sonra da filtre pedini,
tutma halkasini ve kirint1 yakalayicisini yerlestirin.

10. Filtre tava govdesini kizarticinin altina itin, filtre borusunun
kizarticinin altinda bulunan mekanizmaya siki bir sekilde
bagl oldugundan emin olun. Sekil 9.

Sekil 9

11. Siizdiirme tavast durdurucusunun yerine kilitlenmis ve
kizarticinin simdi normal ¢alismaya hazir oldugundan emin
olun. Sekil 1

Sekil 10
3-15. SEPET YUVASINI Kizarticinin arka tarafindaki ¢er¢evede yer alan sepet yuvasi,
IKARMAK VE diizenli araliklarla ¢ikarilmali ve temizlenmelidir.
TEMIZLEMEK

IKAZ
YANIK RiSKi

Q B Sepet yuvasim ¢ikarirken koruyucu eldiven takin. Sepet
yuvasi sicak olabilir ve yaniklar meydana gelebilir.

1. Sepet yuvasini 2 elinizle tutun; kaldirin ve civatalari ¢ekin.

BURN RISK

2. Sepet yuvasini bir evyede sabun ve su ile yikayn. lyice
kurulayin.

3. Sepet yuvasinin arkasindaki alan1 temizleyin ve daha sonra
yeniden yerine takin.
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3-16. FiLTRE SUZDURME
TAVASI O-HALKALARI
KONTROLU/YENILENMESI

Yag sizmasini 6nlemek ve filtreleme prosesinin dogru
caligmasini saglamak i¢in, slizdlirme tavasi o-halkalar1 ¢entik
ve yirtiklar i¢in ger 3 ayda bir kez kontrol edilmelidir. Sekil 1

Gerekirse yedek o-halka seti bulundurun. Kontrol ve
degistirme prosediirleri i¢in asagidaki adimlar1 izleyin.

1. Kapiy1 a¢in, siizdiirme tavasi durdurucusunu kaldirin ve
siizdiirme tavasinin tutma yerlerini kullanarak stizdiirme
tavasinin govdesini disartya dogru cekin. Sekil 2 & 3

iKAZ
Sekil 1 YANIK RiSKi
BURN RISK

Bu tava sicak olabilir! Koruyucu tutacak veya eldiven
kullanin, aksi halde ciddi yamiklar meydana gelebilir.

2. Filtre slizdlirme tavasina bagli olan borudaki 3 o-halkasini,
herhangi bir ¢atlak veya kirik i¢in, g6z ile kontrol edin ve
gerekirse degistirin.

Sekil 2 - - : :

3. O-halkasini degistirmek i¢in kiiciik, diiz uclu bir tornavida
kullanin, o-halkasini kaldirin ve borunun ucundan ¢ekip
cikarin. Borudaki yuvaya yeni bir o-halkasini gecirin. Taze,
soguk yag ile filtre borusundaki o-halkalarini yaglayin ve
filtre siizdiirme tavasini yerine itin. Sekil 4

iKAZ

Sekil 3 Yag sicramasina engel olmak icin, siizdiirmeyi agmadan
once siizdiirme tavasinin yerine oturmus ve kapagimin
yerinde oldugundan emin olun. Siizdiirme tavasi 1 dolu
hazneyi alabilir. Siizdiirme tavasimin asir1 doldurulmasi,
kisisel yaralanmalara yol acabilecek kaygan zemine
neden olabilir.

Sekil 4
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3-17. FILTRE TUSU Filtreleme Oncesi Kalan Pisirme Turlar
ISTATISTIKLERI 1. tusunu basip ¢ekin, sol ekranda “COOKS

REMAINING” (“KALAN PISIRMELER” goriiliir ve
sag ekranda ise bir sonraki oto filtreleme oncesinde kalan

.. et A o REMA INING
pisirme sayis1 goriiliir. Ornegin,

3 6 3 sol haznede 3 adet daha pisirme turu

kalmis oldugu anlamina gelir, kontrol operatore filtreleme
icin hazir olup olmadigini sorar. Ancak, sag haznede 6 adet
daha pisirme turu kalmistir.

Zaman ve Tarih

2. tusuna iki kez basin, ekranlarda son filtrelemenin tarihi
ve saati ile birlikte “FILTERED” (FILTRELENDI).

3. tusuna ti¢ kez basin ve mevcut filtrenin kullanilmig
oldugu saat sayisin1 gostermek iizere ekranlarda “FLTR
PAD” “XX HOURS” goriiliir.

3-18. INFO TUSU
ISTATISTIKLERI Gergeklesen Yag Sicakhigi

1. ’e basin ve ekranda her bir hazne i¢in gerceklesen yag
sicaklig goriliir.

Ayar Noktas1 Sicakhgi

2. ’e iki kez basin ve ekranda her bir hazne i¢in (6nceden
ayarlanmis olan) ayar noktasi sicakligi ile birlikte SP
gorulir.

Her bir Hazne i¢in Diizeltme Bilgisi

3. ‘e 3 kez basin ve sol ekranda REC goriiliir ve sag
ekranda yagin 121°C’den 149°C’ye gittigi diizeltme siiresi

goriiliir. Ornegin, REC 5:30 yag sicakliginin

121°C’den 149°C’ye diizeltilmesinin 5 dakika 30 saniye
aldig1 anlamina gelir.

UYARI

Eger herhangi bir tusa, herhangi bir istatistik modunda 5
saniye icinde basilmazsa, kontroller normal calismaya geri
donerler.
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3-19. ONLEYIiCi BAKIM Tiim gida servis cihazlarinda oldugu gibi Henny Penny acik
CIZELGESI kizartict bakima ve uygun onarima ihtiyag¢ gosterir. Asagidaki

tablo operator tarafindan uygulanacak olan zaman cizelgesi ile
birlikte devreye alinacak olan bakim prosediirlerinin bir 6zetini

sunmaktadir.

Prosediir Sikhik

Yagin filtre edilmesi

(Bolim 3-11) Giinlik

Filtre pedinin degistirilmesi

(Boliim 3-13) Gilinliik

Filtre tavas1 o-halkalarinin Her filtre pedi

yaglanmasi (B6liim 3-18) degisiminde

EEE-141 yag deposu Depo

o-halkalarmin yaglanmasi cikarildiginda

Yagin degistirilmesi Yagdan duman
¢ikinca, asiri
kopiikleniyorsa
veya tadi
kotiilesmisse

Haznenin temizlenmesi Her yag

(Bolim 3-15) degisiminde

Filtre tavas1 o-halkalarinin Ug ayda bir

kontrolii (Boliim 3-18)
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BOLUM 4. BiLGi MODU

4-1. BILGIi MODU DETAYLARI

Temmuz 2012

Gecgmise ait bilgi kaydedilebilir ve operasyonel ve teknik
yardim i¢in kullanilabilir ve asagidakileri gormenizi saglar:

* 1. E-LOG * 9. CPU TEMP
* 2. LAST LOAD * 10. COMMUNICATION INFO
* 3. DAILY STATS * 11. ANALOG INFO
* 4. OIL STATS * 12. ACTIVITY LOG
* 5. REVIEW USAGE * 13. OIL LEVELS
* 6. INPUTS * 14. PUMP VALVE INFO
7. OUTPUTS * 15. AIF INFO
8. OIL TEMP
UYARI

Bu béliimde biitiin Bilgi Modu fonksiyonlari ele
alimmamaistir. Kizarticinin dogru bir sekilde calismasini
saglamak i¢in, bu ayarlarin herhangi birini degistirmeden
once Henny Penny firmasina danisin. Bu fonksiyonlarla
ilgili daha fazla bilgi i¢in Teknik Destegi su numaralardan
arayabilirsiniz: 1-800-417- 8405 veya 1-937-456-8405.

1. E-LOG (hata kod logu)

ve tuslarina ayni anda basin ekranda “*INFO MODE*”
gortliir, bunu “1. E-LOG” takip eder.

UYARI

Herhangi bir anda Bilgi Modu’ndan ¢ikmak i¢in ~ ve
’ye basin.

V¥ ve “A. (date & time) (tarih&saat)’ya basin *NOW*
(SIMDI) ekranlarda goriiliir. bu o anki tarih ve saattir.

¥ e basin ve eger bir hata kaydedilmigse “B. (date, time,

and error code information)” (tarih, saat ve hata kodu bilgisi)
ekranda goriiliir. Bu kontroller tarafindan kaydedilmis olan en
son hata kodudur.

¥ e basin ve bir sonraki hata kod bilgisi goriilebilir.

E-LOG Boéliimiinde en fazla 10 hata kodu saklanabilir (B’den
K’ya).
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4-1. BILGIi MODU DETAYLARI

(Devam)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

2. SON YUKLEME (En son pisirme turlar1 hakkinda bilgi)
» ¢ basin ve ekranlarda “2. LAST LOAD” (SON YUKLEME)
goriliir.

Pisirme verisine bakmak istediginiz {iriin i¢in bir zamanlayici
tusuna veya basin ve ED yanip soner.

Pisirme verisini gézden gegirmek icin ¥ tusuna basin.

Ornegin, eger sol LED yanip soniiyorsa, ekranlarda
“PRODUCT FRY L1 goriiliir.

Eger sag LED yanip soniiyorsa, ekranlarda “PRODUCT
FRY R2” goriiliir.

Pisirme verisini gézden gegirmek icin ¥ tusuna basin.

FONKSIYON EKRAN
Uriin (pisirilen son iiriin) PRODUCT FRY L1
En son pisirme turunun basladig: giiniin saati STARTED FEB-06 2:25P
Gergek tamamlanan pisirme siiresi ACTUAL TIME 1:06
(Gergeklesen saniyeler)
Programlanmis pisirme siiresi PROG TIME 1:00
Pigirme turu sirasinda Max Sicaklik MAX TEMP 350°F
Pisirme turu sirasinda Min Sicaklik MIN TEMP 313°F
Pisirme turu sirasinda Ortalama Sicaklik AVG TEMP 322°F
Pigirme turu sirasinda Sicaklik orani (yiizde) HEAT ON 45%
Hazir m1? (Kizartict baglamaya hazir mi?) READY? “YES”
Pisirme turu durduruldugunda: Erken | QUIT AT 0:10 REM
VEYA

Tam bir pisirme turu sonrasinda | *DONE* +6 SEC
Programlanmisg ve gergeklesen pisirme siiresi ACT/PROG 1%
arasindaki fark (%)
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Model EEE-142, 143, 144

3. DAILY STATS (Son 7 giin i¢in kizarticinin operasyonel bilgisi)

(Devam) P ’e basin ve ekranlarda “3. DAILY STATS” goriiliir.
Pisirme verisini gérmeyi baglatmak i¢in ¥ tusuna basin.
Haftanin diger gilinlerini gérmek icin sag ’1 tuslayin.

FONKSIYON EKRAN

Bu verinin kaydedildigi giin APR-30 TUE
Kizarticinin ¢aligtigi saat : dakika sayisi (L/R) ON HRS TUE 3:45
Filtreleme sayis1 (L/R) FILTERD TUE 4
Filtrelemenin atlanma say1s1 (L/R) SKIPPED TUE 4
Yag eklenme sayisi (L/R) ADD OIL TUE 4
Yag bosaltma sayist (L/R) DISPOSE TUE 0
Yag sicaklig diizeltme siiresi (L/R) RECOVRY TUE 1:45
O giinkii pisirme turu toplam sayist (L/R) TOT CK TUE 38
Onceden durdurulan tur sayisi QUIT CK TUE 2
Uriin #licin Pisirme Turlar1 COOK -1- TUE 17
Uriin #2 i¢in Pisirme Turlari COOK -2- TUE 9
Uriin #3 icin Pisirme Turlari COOK -3- TUE 5
Uriin #4 icin Pisirme Turlari COOK -4- TUE 0
Uriin #5 igin Pisirme Turlar COOK -5- TUE 0
Uriin #6 igin Pisirme Turlari COOK -6- TUE 6
Uriin #7 icin Pisirme Turlari COOK -7- TUE 0
Uriin #8 icin Pisirme Turlari COOK -8- TUE 0
Uriin #9 i¢in Pisirme Turlar COOK -9- TUE 1
Uriin #10 i¢in Pisirme Turlar COOK -8- TUE 0
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(Devam)

Temmuz 2012
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4. YAG ISTATISTIKLERI (mevcut yag ile ilgili bilgi ve son
4 dolum yagin ortalamast)

P ’¢ basin ve ekranlarda “4. OIL STATS” goriiliir.

Pigirme verisini gérmeyi baglatmak i¢in V¥ tusuna basin.

FONKSIYON EKRAN
Yeni yagin baslangig tarihi (L/R) NEW OIL MAR-23
Yagin kullanildig1 giin say1s1 (L/R) OIL USE 4 NAP
Bu yagda filtreleme sayisi (L/R) FILTERD 4
Filtrelemenin atlanma sayis1 (L/R) SKIPPED 0
Bu yagda pisirme tur sayisi (L/R) TOT CK 38
Yag degisimi basina ortalama giin sayist (L/R) AVG DAYS

PER OIL CHANGE 13,8 NAP
Yag degisimi basina ortalama pisirme (L/R) AVG CKS PER )
tur sayist OIL CHANGE 388 SUT. CIKL.

Kullanilan yagin dnceki 4 toplu birinden verileri goriintiilemek
i¢in bir iirlin diigmesine (1 ila 4) basin ve basili tutun.

eski yag verileri goriintiilemek Ornege: OIL-4 14 NAP
icin basimn:

3. en eski petrol verileri Ornege: OIL-3 12 NAP
goriintiilemek igin:

2. en eski petrol verileri Ornege: OIL-2 15 NAP
goriintiilemek i¢in:

petrol dnceki toplu gérmek icin: Ornege: OIL-1 13 NAP
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4-1. BILGIi MODU DETAYLARI

(Devam)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

5. KULLANIMIN GOZDEN GECIRILMESI

(verinin sifirlanmasindan itibaren toplanan bilgi)

P ’¢ basin ve ekranlarda “5. REVIEW USAGE” goriiliir.

Pisirme verisini gérmeyi baglatmak i¢in ¥ tusuna basin.

FONKSIYON EKRAN

Kullanim verisinin 6nceden sifirlandigi giin Od 23. DUBNA 2011
Kizarticinin ¢alistig1 giin sayist (L/R) ON HRS 4
Filtreleme sayis1 (L/R) FILTERD 4
Filtrelemenin atlanma sayis1 (L/R) SKIPPED 0
Yag eklenme sayist (L/R) ADD OIL 4
Yag bosaltma sayisi (L/R) DISPOSE 1
Pigirme turu toplam sayisi (L/R) TOT CK 38
Onceden durdurulan tur say1s1 QUIT CK 2
Uriin #ligin Pisirme Turlar1 COOK -1- 17
Uriin #2icin Pisirme Turlar COOK -2- 9
Uriin #3i¢in Pisirme Turlar COOK -3- 5
Uriin #4i¢in Pisirme Turlar COOK -4- 0
Uriin #5igin Pisirme Turlar1 COOK -5- 0
Uriin #6icin Pisirme Turlar1 COOK -6- 6
Uriin #7i¢in Pisirme Turlar COOK -7- 0
Uriin #8i¢in Pisirme Turlar1 COOK -8- 0
Uriin #9icin Pisirme Turlart COOK -9- 1
Uriin #10i¢in Pisirme Turlar1 COOK -0- 0
Kullanim verisinin sifirlanmasi:

Kullanim bilgisini sifirlamak i¢in kullanim RESET USAGE/

kodunu - 1, 2, 3 bu adimda girin ENTERCODE  —ee-
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Model EEE-142, 143, 144

BOLUM 5. URUN PROGRAM MODU

5-1. URUN OZELLIKLERINi

DUZENLEMEK

Temmuz 2012

Bu mod asagidakileri programlamanizi saglar:

 Change Product Name ¢ Include in Filter Count (Global
(Uriin Ismini Degistirmek) (Filtreleme Sayisini Dahil etmek) (Global)
* Assign Button (Atama Tusu) * Filter at X no. of loads (Mixed)
* Change Times & Temp (X yiikleme sayisinda filtre) (Karigik)
(Zaman ve Sicakligi degistirmek) ¢ Load Compensation
* Change Cook ID (Yik Dengelenmesi)
(Pisirme kimligini degistirmek) < Load Compensation Reference
* Alarms (Alarmlar) (Yiik Dengelenmesi Referans)
* Quality Timers * Full Heat (Tam Is1)
(Kalite Zamanlayicilari) * PC Factor (PC Faktorii)
1. tusunu, ekranda “PROG” goriilene ve bunu “ENTER
CODE” takip edene dek basili tutun.
2. 1,2, 3 kodlarin girin (ilk 3 iirlin tuslari). “PRODUCT”

(URUN) ve “PROGRAM” (PROGRAM) ekranlarda goriil-
iir, bunu “SELECT PRODUCT’ (URUNU SEC) ve “-P 1-”
(ex: NUG) izler.

Uriin Isimlerini Degistirmek

3.

4.

A ve V tuslarini kullanarak 40 {iriin ismini tarayin veya istenen
iirin tusuna basin.

» tusuna basm, “NAME” (ISIM) sol ekranda gériiliir ve {iriin
(6rn: NUGGETYS) sag ekranda goriiliir.

v~ tusuna basin ve ismin ilk harfi yanip sénmeye baslar. Bir
iirlin tusuna basin ve yanip sonen harf, basilmis olan {iriin
tusunun altindaki ilk harf haline déniisiir. Ornegin, eger
basilmigsa, yanip sonen harf “A”ya donusiir.

Ayn1 tusa tekrar basin ve yanip sonen harf “B”ye dondisiir. Bir
kez daha basilinca yanip sonen harf “C”ye doniisiir. Ekranda
istenen harf goriiliinceye kadar devam etmek i¢in P> tusuna basin
ve prosediire devam edin.

Program Modu’ndan ¢ikmak i¢in sag X tusuna basin ve basili
tutun veya “COOK TIME” (PISIRME SURESI)’ne dénmek igin
» tusuna basin.

Atama Tusu

6.

“ASSIGN BTN” (ATAMA TUSU) ekranda goriilene dek tiriin
ile birlikte » tusuna basin, (ex: NUGGETS). Eger {irliniin
kendisine tahsis edilmis olan herhangi bir {iriin tusu varsa, ilgili
LED yanar. Uriine diger iiriin tuslarini atamak igin iiriin tusuna
basin ve 3 saniye i¢in basili tutun, ilgili LED yanar. Bir iiriinii
tustan ¢ikarmak i¢in, yanan bir LED 15181 olan iirlin tusuna basin
ve basili tutun ve LED soner.
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5-1. URUN OZELLIKLERINi

DUZENLEMEK (Devam)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Zaman ve Sicakliklar1 Degistirmek

7. Ekranda “COOK TIME” (PISIRME SURESI) goriilene dek
» tusuna basin daha sonra da {irlin tuglarin1 veya maksimum
59:59 olmak iizere, dakika ve saniyeler olarak zamani
degistirmek i¢cin A ile V¥ tuglarini kullanin.

8. P> tusuna basin ekranda, ekranin sag kisminda dnceden ayarlanmis
olan sicaklik ile birlikte “TEMP” goriiliir.

Uriin tuslarina veya A ile V¥ tuslarma sicaklig1 degistirmek icin
basin. Sicaklik aralig1 88°C ile 191°C’dir.

Pisirme Kimligini Degistirmek

9. Ekranda, iiriin kimligi ile birlikte “COOK ID” (PISIRME
KIMLIGI) goriilene dek » tusuna basin. Ornegin, NUG
nugget’ler igin kimlik olacaktir. Uriin tuslarim kullanarak veya
veya A ile ¥ tuslarini kimligi degistirmek i¢in kullanin.

Alarmlar (1 & 2)

10. Sol ekranda “ALRM 1” ve sag ekranda bir alarm zamani
goriilene dek P> tusuna basmaya devam edin. Alarmi ayarlamak
icin iirlin tuglarina veya A ile ¥ tuslarina basin.

Orn., Eger bir Pisirme Siiresi 3 dakika olarak ayarlanmigsa
Pigirme Siiresinin son 30 saniyesinde bir alarmin devreye
girmesi s6z konusudur, bu durumda ekranda “2:30” ayarlanir.
Zamanlayici sayac 2:30’a geldiginde alarm sesi baslar.

Alarm zamani ayarlandiktan sonra P> tusuna basin ve ekranda
“ALRM 27 goriiliir ve ikinci bir alarm programlanabilir.

Kalite Zamanlayicis1 (zamanin durdurulmasi)

11. Onceden ayarlanmis olan durdurma zaman ile birlikte “QUAL
TMR” goriilene dek P tusuna basmaya devam edin. 2 saat:59
dakikaya kadar durdurma zamanini ayarlamak igin {iriin tuslarina
veya A ve V tuslarina basin.

Global Filtre Izleme

Filtre Sayimina Dahil etmek

12a.“YES” veya “NO” (EVET veya HAYIR) ile birlikte ekranda
“INCL IN FLTR CNT” yanip sonene dek P> tusuna basmaya
devam edin. Tavsiye edilmis olan filtreleme siirecinin bir
pargasi olarak iirliniin Pigirme Siireleri de sayilacaksa A ve V¥
tuslarmi kullanarak ekran1 “YES” (EVET)’e getirin. Eger dahil
edilmeyecekse “NO” (HAYIR) olarak ayarlayin.
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Model EEE-142, 143, 144

5-1. URUN OZELLIKLERINi Karma Filtre izleme
DUZENLEMEK (Devam) X Yiiklemeden sonra Filtreleme

12b.Sol ekranda “FILTER AFTER...” yanip sonene ve sag

ekranda da filtreleme arasindaki pisirme tur sayis1 goriilene
dek P tusuna basin. Bu degeri 0 ile 99 yiikleme arasinda
degistirmek i¢in {iriin tuglarina veya A ile V¥ tuslarina
basin. Bu her {iriin i¢in ayarlanmalidir.

>Yiik Dengeleme, Yiik Dengeleme Referansi, Tam
Is1, PC Faktorii<

13.

14.

15.

16.

Temmuz 2012

Yiik dengeleme degeri ile birlikte ekranda “LD COMP”
goriilene dek P> tusuna basin. Bu, pisirme ytikiiniin miktarimi
ve sicakligini karsilayacak olan siireyi otomatik olarak ayarlar.

Bu degeri 0 ile 20 arasinda degistirmek i¢in {iriin tuslarina
veya A ile ¥ tuslarina basin.

Yiik dengeleme ortalama sicaklik (eger yiik dengeleme
“OFF” (KAPALI) konuma ayarlanmissa, daha sonra

_ 7 ekranda goriiliir ve ayarlama programlanamaz) ile
birlikte ekranda “LCMP REF” goriilene dek P tusuna
basin. Bu her {iriin i¢in ortalama pisirme sicakligidir. Bu
ayarlamanin iizerindeki sicakliklarda zamanlayic1 hizlanir,
altindaki sicakliklarda ise yavaglar. Bu degeri degistirmek
icin Uirlin tuslara veya A ile V¥ tuslarina basin.

Ekranda, saniye olarak tam 1s1 degeri ile birlikte,
programlanmis uzunluktaki siire i¢in zamanlayici tusuna
basilir basilmaz sicakligin devrede olacagi anlamina gelen
“FULL HT” goriilene dek » tusuna basin. Bu degeri 0 ile
20 saniye arasinda degistirmek i¢in iirlin tuslarina veya A
ile ¥ tuslarina basin.

Ekranda, yagin ayar noktas1 sicakligini agmasini dnlemeye
yardimci olan orantisal sicaklik ile birlikte “PC FACTR”
goriilene dek P> tusuna basin. Bu degeri 0 ile 50 derece
arasinda degistirmek icin iiriin tuglarina veya A ile V¥
tuslarina basin.

UYARI

+  Onceki menii basliklarina donmek i¢in < tusunu
kullanin

*  Mevcut iiriinle calisma tamamlandiginda “SELECT
PRODUCT” (URUN SEC) asamasina geri donmek igin
P tusuna basin.

«  PRODUCT PROGRAM Modu’ndan (URUN

PROGRAM Modu) ¢ikmak igin tusunu basili tutun.
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Model EEE-142, 143, 144

BOLUM 6. SEVIYE 2 PROGRAMLAMA

6-1. OZEL PROGRAM MODU

Temmuz 2012

Asagidakilere erisim i¢in kullanilir:

* Special Program Mode * Tech Mode (Tech Modu)
(Ozel Program Modu) » Stats (Istatistikler)
* Clock Set (Saat Ayarr) * Filter Control (Filtre Kontrolii)

+ Data Communication (Veri Iletisimi)
* Heat Control (Is1 Kontrolii)

Ozel Program Modu, daha detayl1 proramlama ayarlar1 i¢in

kullanilir; 6rnegin:

SP-1 « Degrees Fahrenheit or Celsius (Fahrenheit veya Celsius Dereceler)

SP-2  « Language: English, Greek “EAAHNIKA”, Russian “PYCCKUN”,

Swedish “SVENSKA”, German “DEUTSCHE”, Portuguese “PORTUG.”,
Spanish “ESPANOL”, or French “FRANCAIS”. (Dil: Ingilizce, Yunanca
“EAAHNIKA”, Rus¢a “PYCCKUN”, Isvegee “SVENSKA”, Almanca
“DEUTSCHE”, Portekizce “POR—TUG.”, Ispanyolca “ESPANOL”, veya
Fransizca “FRANCAIS”.)

SP-3  + System Initialization (Factory Presets) (Sistem Baslatma) (Fabrika Ayarlart)

SP-4  + Audio Volume (Ses Voliimii)

SP-5 « Audio Tone (Ses Tonu)

SP-6 + Melt Cycle Select - 1.LIQUID; 2.SOLID (Erime Dongiisii Seg - 1.SIVI; 2.KATTI)

SP-7  Idle Mode Enabled - YES or NO (Bekleme Modu Devrede - EVET veya HAYIR)

SP-7A + Use “0” for IDLE (BEKLEME i¢in “0”1 kullanin)

SP-7B + Auto Idle Minutes (Oto Bekleme Dakikalarr)

SP-7C -« Idle Set-point Temperature (Bekleme Ayar Noktasi Sicaklig)

SP-8 + Filter Tracking Mode - 1. MIXED or 2.GLOBAL (Filtre izleme Modu)

SP-8A -+ Suggest Filter At... - 75% to 100% (MIXED) (... Filtre Onerin)

SP-8B -« Filter Lockout Enabled? - YES or NO (MIXED) (Filtre Kilidi Devrede mi?)

SP-8A ¢ Left Vat Filter Cycles - 0 to 99 (GLOBAL) (Sol Hazne Filtre Turlari -0’dan 99’a)

SP-8B < Right Vat Filter Cycles - 0 to 99 (GLOBAL) (Sag Hazne Filtre Turlart -0’dan 99’a)

SP-8C -+ Filter Lockout Enabled? - YES or NO (GLOBAL) (Filtre Kilidi Devrede mi?)

SP-9 ¢ Polish Time Duration - X:XX M:SS (Parlatma Siiresi)

SP-10 + Change Pad Reminder Time - XX HRS (Ped Degisimi Hatirlatma Zamant)

SP-11 + Clean-Out Time - XX MIN (Temizleme Zamani)

SP-12 ¢ Clean-Out Temperature - XXX oF or oC (Temizleme Sicakligr)

SP-13 + Cooking User IO - After Cook Cycle, display shows previous menu item or “---
- (Pisirme Kullanicisi - Pigirme Turu Sonrast ekran 6nceki menii basligini veya
“---- gGsterir)

SP-14 + Number of Baskets - 2-BASKETS or 4-BASKETS (Sepet Sayis1)

SP-15 + Show Cooking Indicator - YES or NO (Pisirme Gdstergesini Belirt)

SP-16 + 2nd Language: English, Greek “EAAHNIKA”, Russian “PYCCKUUN”, Swed-
ish “SVENSKA”, German “DEUTSCHE”, Portuguese “PORTUG.”, Spanish
“ESPANOL”, or French “FRANCAIS”. (2.Dil: English, Greek “EAAHNIKA”,
Russian “PYCCKUN”, Swedish “SVENSKA”, German “DEUTSCHE”,
Portuguese “PORTUG.”, Spanish “ESPANOL”, or French “FRANCAIS”. (Dil:
Ingilizce, Yunanca “EAAHNIKA”, Rusca “PYCCKUIN”, Isvegge “SVENSKA”,
Almanca “DEUTSCHE”, Portekizce “POR—TUG.”, Ispanyolca “ESPANOL”,
veya Fransizca “FRANCAIS”.)

SP-17 <+ 2nd AudioVolume (2. Ses Voliimii)

SP-18 + Energy Save Enabled? - YES or NO (Enerji Tasarrufu Devrede mi?)

SP-19 « Fryer Type - GAS or ELECTRIC (Kizartic1 Tipi - GAZ veya ELEKTRIK)

SP-20 + Vat Type - SPLIT or FULL (Hazne Tipi - BOLMELI veya BUTUN)

SP-21 < Autolift Enabled? - NO LIFT or YES LIFT (Otolift devrede)

SP-22 + Bulk Oil Supply? - YES SUPL or NO SUPL (Dékme Yag Besleme?)

SP-23 + Direct Oil Dispose? - YES DISP or NO DISP (Dogrudan Yag Atilmast)
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6-1. OZEL PROGRAM MODU

(Devam)

Temmuz 2012

SP-24
SP-25
SP-26
SP-27
SP-28

SP-29
SP-30
SP-31

Model EEE-142, 143, 144

Serial No. of Fryer (Kizarticinin Seri Numarast)

Change Mgr. Code- 1 = YES (Yonetici Kodu Degistirme -1 = EVET)
Change Usage Code - 1 =YES (Kullanim Kodu Degistirme - 1 = EVET)
Dispose Requires Code ? - YES or NO (Atilma Kod Gerektiriyor mu?)

Longer Fill Time Enabled - YES or NO (Daha Uzun Dolum Siiresi
Devrede mi?)

Let User Exit Fill? - YES or NO (Kullanict Dolum’dan Ciksin mi1?)
Skip ‘SKIM’ Prompt? - YES or NO (‘SKIM’ uyaricisi atlansin mi1?)
2-Stage Wash Enabled? - YES or NO (2-Asamali Yikama Devrede mi?)

Ekranda “SP PROG” and “ENTER CODE” ile birlikte “LEVEL 2”

goriilene dek tusuna basin ve 5 saniye basili tutun

1,2,3 kodunu girin ve ekranda “SP-1” “TEMP” “FORMAT” goriiliir.

UYARI

Eger yanlis bir kod girilirse, bir ses duyulur ve ekranda “BAD
CODE” goriiliir. Birkag saniye bekleyin ve kontroller pisirme
moduna geri donerler; yukaridaki adimlari tekrarlayin.

Herhangi bir zamanda Ozel Program Modu’ndan ¢ikmak icin

tusunu 2 saniye basili tutun.

Fahrenheit veya Celsius Dereceler (SP-1)
Sol ekranda “SP-1” ve “TEMP”, “FORMAT” yanip soner. °F
veya °C segmek i¢cin A veya V tuslarina basin.

UYARI

+ Onceki menii basliklarina donmek i¢in < tusunu kullanin

Mevcut Seviye 2 tamamlandiginda P tusuna basin

Dil (SP-2)
» tusuna basimn, “SP-2” ve “LANGUAGE” (DIL) sol ekranda
yanip soner. Istenen dili segmek i¢in A veya V tuslarina basin.

Sistem Baslatma (SP-3)
» tusuna basin, sag ekranda “INIT” ile birlikte, “SP-3” ve “DO
SYSTEM INIT” (SISTEM BASLATMAYI YAPIN), ekranda
yanip soner. Fabrika ayarlarina dogru kontrolleri sifirlamak i¢in,
v’ tusunu basili tutun ve kontroller “IN 3, “IN2”, “IN1” olarak
geri saymaya baglar. Ekranda “-INIT-" & *DONE* goriiliince
kontroller fabrika ayarlarina geri donmtis olur.
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6-1. OZEL PROGRAM MODU

(Devam)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Audio Volume (SP-4) (Ses Voliimii)

» tusuna basin “SP-4” ve “VOLUME” sol ekranda yanip soner. 10
en yuksek ses, 1 en diisiik ses olmak iizere hoparlor sesini ayarlamak
icin A veya V tuslarina veya {iriin tuslarina basin.

Audio Tone (SP-5) (Ses Tonu)

» tusuna basin “SP-5" ve “TONE” sol ekranda yanip séner. 2000
maksimum, 50 minimum olmak {izere hoparlor tonunu ayarlamak
icin A veya V iiriin tuslarina basin.

Liquid or Solid Cooking Oil Used (SP-6) (Sivi veya Kati
Kizartma Yag1 Kullanimi)

Sol ekranda “SP-6 MELT CYCLE SELECT” yazisi kayarak gecene
dek P tusuna basm. Haznelerde kat1 yag kullanilmiyorsa sag
ekranda “1.LIQUID” (SIVI) goriiliir.

eger kat1 yag kullaniliyorsa, tinite kat1 yagi kullanabilecek donanima
sahip OLMALIDIR. Sag ekrani1 “2.SOLID” (KATI) olarak
degistirmek icin A ve V tuslarini kullanin

Idle Mode Enabled (SP-7) (Bekleme Modu Devrede)

Bekleme Modu, yagin kullanilmadig1 zaman daha diisiik bir sicakliga
diismesini saglar. Boylelikle yagdan ve elektrikten tasarruf edilir.

» tusuna basin, sol ekranda “SP-7” ve “IDLE MODE ENABLED?”
(BEKLEME MODU DEVREDE) yanip soner. YES” veya “NO”
(EVET veya HAYIR) se¢mek i¢cin A veya V tuslarina basimn.

Ekranda “YES” (EVERT) oldugunda » tusuna basin sol ekranda
“SP-7A” ve “USE ‘0’ FOR IDLE” yanip soner. YES” veya “NO”
(EVET veya HAYIR) se¢mek icin A veya V tuslarina basin. Eger

“YES” (EVET) secilmisse, tirlin tusunda bir Bekleme Modu
programlanabilir.

V¥V tusuna basin ve “SP-7B” ve “AUTOIDLE MINUTES” sol
ekranda yanip soner. (0’dan 60 dakikaya kadar) zamani ayarlamak
icin A veya V tuslarini veya iiriin tuslarii kullanin, kizartic oto
bekleme devreye alinincaya dek beklemede kalir.

Om.,*30”, eger iiriin haznede 30 dakika igin pisirilmezse, kontroliin
yag1 bekleme ayar noktasina dogru sogutacagi anlamina gelir.

» tusuna basin ve “SP-7C” ve “IDLE SETPT” sol ekranda yanip

soner. Bekleme sicakligini 93’ten 191 oC’ye getirmek icin A veya
V tuslarini veya iirlin tuglarmi kullanin.
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6-1. OZEL PROGRAM MODU
(Devam)

Pigsirme Tur Tur
Uriin Sayisi Sayaci
Balik 2 12
Patates kizartmasi 8 1/8
Tavuk 4 1/4

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Filter Tracking Mode (SP-8) (Filtre izleme Modu)

Filter Tracking (Filtre Izleme), filtreler arasindaki Pisirme Turlar
sayilarini sayarak filtreleme ihtiyaci oldugunu operatore sinyal
vererek bildirir.

P tusuna basin, “SP-8” ve “FILTER TRACKING MODE”
ekranda goriiliir. “1.MIXED” veya “2.GLOBAL” filtre izlemeyi
se¢mek icin A ve V¥ tuslarimi kullanin.

UYARI

GLOBAL, filtreler arasinda tiim {irinler i¢in ayn1 sayida pisirme
turu olmasi anlamina gelir.

MIXED, filtreler arasinda her bir {iriin i¢in farkli sayida pisirme
turu oldugu anlamina gelir. Kontroller tur sayilarini eklerler
(soldaki 6rnege bakin) ve say1 1’e esit veya 1’den biiylikse
filtreleme Onerilir.

Orn: 1 balik yiiklemesi, 2 patates kizartma yiiklemesi, bir tavuk
yuklemesi esittirl. 1/2 + 1/8 + 1/8 + 1/4=1.

KARISIK

Eger MIXED se¢ilmigse P> tusuna basin, sol ekranda “SP-8A”

ve “SUGGEST FILTER AT ...” goriiliir ve sag ekranda %75% ile
%100% arasinda bir deger goriliir. Bu degeri degistirmek icin A ve
V tuslarina basin.

Deger ne kadar diisiikse kontrol o kadar yakin bir zamanda filtreleme
onerir. Orn.: Eger %75’e ayarli ise, programlanmis olan pisirme
turlarmin 3/4°1 tamamlandiginda kontroller filtreleme 6nerir, ancak
kontroliin filtreleme dnermesinden dnce tiim pisirme turlarinin
%100’ tamamlanmis olmalidir.

P tusuna basin, sol ekranda “SP-8B” ve “LOCKOUT ENABLED?”
(KILIT DEVREDE) gériiliir. A ve V tuslarina basarak YES veya
NO (EVET veya HAYIR) segin.

Eger YES (EVET) ayarlanmissa, kontroller filtrelemeyi dnermektedir,
“FILTER LOCKOUT”/”’YOU *MUST* FILTER NOW?”, ekranda
goriiliir; hazne filtre edilene dek pisirme turlart reddedilir.

» tusuna basin, “SP-8C” ve “FILTER LOCKOUT AT...” sol ekranda
goriiliir ve sag ekranda %100 ile %250 arasinda bir deger goriiliir.

Bu degeri degistirmek icin A ve V tuslarina basin. Deger ne kadar
diistikse, kilitlenme de o kadar yakin bir zamanda olur.

Om: %100’e ayarlandiginda, “lockout” (kilitleme) tur sayaci 1

veya daha biiylik bir sayiya ulastiginda meydana gelir. %200’e
ayarlandiginda, “lockout” gerceklesmeden once iki kat daha fazla tur
sayilir. Ornege bakin.
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6-1. OZEL PROGRAM MODU

(Devam)

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

Filter Tracking Mode (SP-8) (Continued)

Filter Tracking Mode (SP-8) (Filtre Izleme Modu) (Devam)
GLOBAL

Eger GLOBAL secilmisse, P tusuna basin.

Bolmeli Hazne

Bir linite bolmeli hazne ise, sol ekranda “SP-8A” ve “LEFT VAT
FILTER CYCLES” goriiliir ve filtreler arasindaki pisirme turu
say1s1 sag ekranda goriiliir (0’dan 99’a). Bu say1y1 degistirmek
icin A ve V tuglarini veya lriin tuslarini kullanin.

P tusuna basin, sol ekranda “SP-8B” ve “RIGHT VAT FILTER
CYCLES” (SAG HAZNE FILTRE TURLARI) goriiniir ve
filtreler arasi pisirme turu sayist sag ekranda goriiliir (0’dan 99’a).

» tusuna basin, sol ekranda “SP-8C” ve “FILTER LOCKOUT
ENABLED?” (filtre kilitleme devrede) goriiliir. A ve V¥ tuslarina
basarak YES veya NO (EVET veya HAYIR) secin.

Eger YES (EVET) ayarlanmigsa, P> tusuna basin, sol ekranda
“SP-8D” and “LEFT VAT LOCKOUT CYCLES” goriiliir, sag
ekranda ise filtre kilitleme dncesindeki pisirme tur sayis1 goriiliir
(0’dan 99’a). Bu sayiy1 degistirmek i¢in A ve V¥ tuslarini veya
irtin tuslarimi kullanin.

P tusuna basin, sol ekranda “SP-8E” ve “RGHT VAT
LOCKOUT CYCLES” sag ekranda ise filtre kilitleme
oncesindeki tur sayis1 goriliir (0°dan 99’a). Bu say1y1 degistirmek
icin A ve V tuslarini veya {iriin tuslarini kullanin.

Bu pisirme tur sayisina ulasildiginda, ekranda “FILTER
LOCKOUT”/”’YOU *MUST* FILTER NOW?”, gdriiliir; hazne
filtre edilene dek pisirme turlar1 reddedilir.

Biitiin Hazne

Eger tnite bir biitiin hazne ise, “SP-8A” ve “FULL VAT FILTER
CYCLES” sol ekranda goriiliir, filtre aralarindaki pisirme tur
sayist sag ekranda goriiliir (0’dan 99’a). Bu say1y1 degistirmek
icin A ve V tuslarini veya iirlin tuslarini kullanin.

P tusuna basin, sol ekranda “SP-8B” ve “FILTER LOCKOUT
ENABLED?” (filtre kilitleme devrede) goriiliir. A ve V¥ tuslarina
basarak YES veya NO (EVET veya HAYIR) secin.

Eger YES (EVET) ayarlanmigsa, P> tusuna basin, sol ekranda
“SP-8C” ve “FULL VAT LOCKOUT CYCLES” goriiliir, sag
ekranda ise filtre kilitleme Oncesindeki tur sayisi goriiliir (0’dan
99’a). Bu say1y1 degistirmek icin A ve V tuslarini veya iiriin
tuslarini kullanin.

Bu pigirme tur sayisina ulasildiginda, ekranda “FILTER
LOCKOUT”/”YOU *MUST* FILTER NOW?”, goriiliir; hazne
filtre edilene dek pisirme turlar1 reddedilir.
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Polish Duration (SP-9) (Parlatma Siiresi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-9 POLISH TIME” yanip
soner. Parlatma zamanini1 0’dan 10 dakikaya degistirmek i¢in
A ve V tuslarini veya iiriin tuslarii kullanin.

Change Filter Pad Reminder Time (SP-10) (Ped Degisimi
Hatirlatma Zamani)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-10 CHANGE PAD’
REMINDER” yanip soner. Zamani 0’dan 100 saate degistirmek
icin A ve V¥ tuslarini veya {iriin tuslarini kullanin.

Clean-Out Time (SP-11) (Temizleme Zamani)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-11 CLEAN-OUT TIME”
yanip soner. Zamani 0’dan 99 dakikaya degistirmek i¢in A ve
V¥ tuslarini veya iirtin tuglarini kullanin.

Clean-Out Temperature (SP-12) (Temizleme Sicakhig)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-12 CLEAN-OUT TEMP”
yanip soner. Sicakliglr 0’dan 90 oC’ye kadar degistirmek i¢in
A ve V tuslarii veya iiriin tuslarii kullanin.

Cooking User 10 (SP-13) (Pisirme Kullanicisi 1O)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-13 COOKING USER 10
yanip soner. “SHOWPREV” veya “SHOW----" se¢cmek i¢in A
veya V¥ tuslarina basin.

SP-13’in SHOWPREV e ayarlanmasi bir pigirme turu
sonrasinda ekranin son pisirilen ment basligi anlamina gelir.
SHOW---- bir pisirme turu sonrasinda ekranda “----" goriiliir ve
bir sonraki pisirme turunu baslatmadan 6nce bir menii basligi
secilmelidir.

Number of Baskets (SP-14) (Sepet Sayisi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-14 NUMBER OF
BASKETS” yanip soner. Hazne basina 2 veya 4 sepet segmek
icin A veya V¥ tuslarina basin.

Cooking Indicator (SP-15) (Pisirme Gostergesi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-15 SHOW COOKING
INDICATR” yanip soner. YES (EVET)’1 segmek icin A veya
V¥ tuslaria basin ve bir pisirme turu sirasinda hangi sayacin
geri saymakta oldugu “*” goriiliir. NO (HAYIR)’1 se¢in ve “*”
bir pisirme turu sirasinda goriilmez.
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6-1. OZEL PROGRAM MODU 2nci Dil (SP-16)

(Devam)
= P tusuna basin, sol ekranda “SP-16 2ND LANGUAGE” yanip

soner. Istenen 2nci dili segmek icin A veya V¥ tuslarina basi.
Kontrollerde 2nci dili ayarlayarak, 2 dil de normal ¢alistirma
sirasinda tusuna basilarak segilebilir.

Bir dil sol ekranda ve ikinci dil de sag ekranda goriiliir. v~
tusuna basmak ekranlardaki dili secer.

2nd Volume (SP-17) (2nci Voliim)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-17 2ND VOLUME” yanip
soner. Istenen 2nci dili segmek icin A veya V¥ tuslarina veya
iirlin tuslarina basin.

Kontrollerde 2nci dili ayarlayarak, 2 dil de normal ¢alistirma

sirasinda tusuna basilarak secilebilir.

Bir voliim ayar1 sol ekranda goriiliir (SIFIR’dan 10’a; 10

en yiiksek ses olmak iizere) ve ikinci voliim ise sag ekranda
goriiliir. Volimii segmek i¢in, istenen voliimiin altinda bulunan
v~ tusuna basin.

Energy Save Mode (SP-18) (Enerji Tasarruf Modu)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-18 ENERGY SAVE
ENABLED?” yanip soner. A ve V¥ tuslarina basarak YES
veya NO (EVET veya HAYIR) se¢in.

Eger YES (EVET) ayarlanmissa , kizarticinin kullanilmadigi
zamanlarda kizartici, tifleyicileri kapali konuma getiren,
otomatik olarak bir Enerji Tasarruf Modu baglatir. Daha sonra
bir pisirme turu baglatmak i¢in bir iirlin se¢ilir ve iifleyiciler ve
sicaklik geri gelir. Eger NO (HAYIR) ayarlanmissa, tifleyiciler
siirekli olarak acik konumdadir.

Fryer Type (SP-19) (Kizartic1 Tipi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-19 FRYER TYPE” yanip
soner. “GAS” veya “ELEC” se¢cmek i¢in A veya ¥ tuslarina
basin.

Vat Type (SP-20) (Hazne Tipi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-20 VAT TYPE” yanip soner.
“SPLIT” or “FULL”u se¢mek i¢in A veya ¥ tuslarina basin.
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6-1. OZEL PROGRAM MODU Autolift Enabled (SP-21) (Otolift Devrede)

(Devam)
P tusuna basin, sol ekranda “SP-21 AUTOLIFT
ENABLED?” yanip soner. “YES LIFT” veya “NO LIFT”
segmek icin A veya V¥ tuslarina basin.

Eger kizartici otolift opsiyonu ile donanimli ise, SP-21
“YES LIFT”e ayarlanmis olmalidir, aksi halde SP-21’1
“NO LIFT”e ayarlayn.

Bulk Oil Supply (SP-22) (Dékme Yag Besleme)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-22 BULK OIL SUPPLY?”
yanip soner. “YES SUPL” veya “NO SUPL” se¢mek i¢cin
A veya V tuslarina basin.

Bir dis depodan haznelere yag pompalanacaksa YES
(EVET)’ e ayarlayin. Aksi halde SP-22’1 NO’a ayarlayin.

Bulk Oil Disposal (SP-23) (Dokme Yag Atilmasi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-23 BULK OIL
DISPOSE?” yanip soner. “YES DISP” veya “NO DISP”
secmek icin A veya V¥ tuslarina basin.

Yag atilmasi yapilirken bir dis depodan haznelere yag
pompalanacaksa “YES DISP”e ayarlayin. Aksi halde SP-
23’1 “NO DISP” ‘a ayarlayn.

Serial Number Log (SP-24) (Seri Numara Log’u)

P tusuna basin, ekranlarda iinitenin seri numarasi ile
birlikte “SP-24 S/N v EDIT” yanip séner. BU SERI
NUMARASI, KAPILARDA YER ALAN BILGI
LEVHASI iLE ESLESMELIDIR. AKSI HALDE
KAYDEDILEMEZ.

Program Code Change (SP-25) (Program Kodu Degistirme)

Bu operatore, Uriin Programlama ve Seviye 2 Program
Moduna erisim i¢in program kodunu degistirme imkani
verir (fabrika ayarlar1 1, 2, 3’tedir).

P tusuna basin, ekranda “SP-25 CHANGE MGR CODE?

I1=YES” yanip soner. ~ ’e basin ve ekranda “ENTER
NEW CODE, P=DONE, [I=QUIT goriiliir. Yeni kod i¢in
iirlin tuslarina basin.

Koddan memnunsaniz ~ ’ye basin, ekranda “REPEAT
NEW CODE, P=DONE, [=QUIT goriiliir. Ayn1 kod
tuslarina basin.
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(Devam)
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Program Code Change (SP-25) (Program Kodu Degistirme)
(Devam)

Koddan memnunsaniz ~ ’ye basin, ekranda “*CODE
CHANGED*” (KOD DEGISTTI) gériiliir.

Koddan memnun degilseniz ~ ve “*CANCEL”
(IPTAL) ekranda gériiliir, daha sonra “SP-25"e geri déner
“CHANGE, MGR CODE? 1=YES”. Simdi yukaridaki
adimlar tekrar edebilir.

Usage Code Change (SP-26) (Kullanic1 Kodu Degisimi)

Bu operatdre, her {iriiniin miktarini sifirlamak igin sifirlama
kullanim kodunu degistirme imkan1 verir (fabrika ayarlari
1, 2, 3’tedir). Bilgi Modundaki Kullanim1 G6zden Gegirme
Adimina bakin.

P tusuna basin, ekranda “SP-26 CHANGE USAGE

CODE? 1=YES” goriilir.  ’e basin “ENTER NEW
CODE, P=DONE, I=QUIT ekranda goriiliir. Yeni kod i¢in
iirlin tuslarma basin.

Koddan memnunsaniz ~ ’ye basin, ekranda “REPEAT
NEW CODE, P=DONE, [=QUIT gortiliir. Ayn1 kod
tuslarina basin.

Koddan memnunsaniz ~ ’ye basin, ekranda “*CODE
CHANGED*” goriiliir.

Koddan memnun degilseniz  ve “*CANCEL” (IPTAL)
ekranda goriiliir, daha sonra “SP-26"ya geri doner
“CHANGE, USAGE CODE? 1=YES”. Simdi yukaridaki
adimlar tekrar edebilir.

Dispose Requires Code ? (SP-27) (Atilma Kod Gerektiriyor mu?)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-27 DISPOSE REQUIRES
CODE ?” goriiliir. YES veya NO (EVET veya HAYIR)
secmek icin A veya V¥ tuslarina basin. Eger YES
(EVET)’e ayarlanmis ise, Atilma Modunu kullanarak
hazneden yag1 bosaltmak i¢in 1, 2, 3 kodu girilmelidir.

Longer Fill Time (SP-28) (Daha Uzun Dolum Siiresi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-28 LONGER FILLTIME
ENABLED?” yanip soner. YES veya NO (EVET veya
HAYIR) se¢mek i¢in A veya ¥ tuslarina basin.

Let User Exit Fill (SP-29) (Kullanicimin Dolum’dan Cikmasi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-29 LET USER EXIT
FILL” yanip soner. YES veya NO (EVET veya HAYIR)
segmek icin A veya V¥ tuslaria basin. Eger YES
(EVET) secilmisse, kullanict Express Filter™ dolum
operasyonundan ¢ikabilir.
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Skip ‘SKIM’ Prompt (SP-30) (‘SKIM’ uyaricisinin atlanmasi)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-30 SKIP ‘SKIM’
PROMPT?” yanip soner. YES veya NO (EVET veya
HAYIR) se¢cmek icin A veya V¥ tuslarina basin.

2-Stage Wash Enabled (SP-31) (2-Asamal Yikama Devrede)

P tusuna basin, sol ekranda “SP-31 2-STAGE WASH
ENABLED?” yanip soner. YES veya NO (EVET veya
HAYIR) se¢cmek icin A veya V¥ tuslarina basin.

Yogun kullanimi1 olan zamanlarda devreye alinmak tizere
“FILTER NOW?” (SIMDI FILTRELE?) mesaj1 goriinmemesi
icin kizarticiya programlama yapilabilir. Giinlerin {i¢
gruplandirmasi mevcuttur - Pazartesi’den Cuma’ya (M-F),
Cumartesi (SAT), ve Pazar (SUN). Her giin i¢i gruplandirmada,
4 zaman periyoduna kadar programlama yapilabilir (M-F 1’den
M-F 4’e, SAT 1’den SAT 4’¢, ve SUN 1°’den SUN 4’¢). Zaman
stiresi 1’den 180 dakikaya kadar uzunlukta olabilir.

1. tusunu, ekranda “LEVEL 2” ve ardindan da “SP
PROG” ve “ENTER CODE” goriilene dek 5 saniye i¢in
basili tutun.

2. tusuna bir kez daha basin ve sol ekranda bir kez
daha“DO NOT DISTURB” ve “ENTER CODE” yanip
soner.

3. 1,2, 3 kodunu girin (ilk 3 iiriin tusu).

4. Sol ekranda “DO NOT DISTURB ENABLED?” yanip
soner ve sag ekranda ise YES veya NO (EVET veya
HAYIR) goriiliir. YES veya NO (EVET veya HAYIR)
segmek icin A veya V¥ tuslarina basin.

5. tusuna basin, sol ekranda “M-F 17 goriiliir ve sag
ekranda zaman yanip soner. Zamani degistirmek icin A
veya ¥ tuslarina basin veya tirlin tuslarini kullanin.

6. tusuna basin, sol ekranda “M-F 17 goriiliir ve sag
ekranda “AM” veya “PM” yanip soner. AM veya PM
segmek icin A veya ¥ tuslarii kullanin.

7. tusuna basin, sol ekranda “M-F 17 goriiliir ve en sagda
karakter ekran yanip soner. 5. adimda zaman girildikten
sonra, filtrelemenin engellenecegi siireyi girmek i¢in {iriin
tuslarina basin (180 dakikaya kadar).

8. Bir sonraki zamanlama siiresine M-F 2 girmek i¢in
tusuna basin.

9. Istenen diger zaman siireleri i¢in 5, 6, 7, ve 8. adimlari
tekrarlayin.

6-10



6-3. SAAT AYARI

6-4. VERIi LOGLAMA, ISI
KONTROLU, TECH

ISTATISTIK VE FiLTRE

KONTROL MODLARI

Temmuz 2012

Model EEE-142, 143, 144

tusunu, ekranda “LEVEL 2” ve ardindan da “SP
PROG” ve “ENTER CODE” goriilene dek 5 saniye i¢in
basili tutun.

tusuna bir kez daha basin ve sol ekranda bir kez
daha“CLK SET” ve “ENTER CODE” yanip soner .

1, 2, 3 kodunu girin (ilk 3 {iriin tusu).

Sol ekranda “CS-1 ENTER DATE MM-DD-YY” yanip
soner. Sag ekranda tarihi ayarlamak i¢in {iriin tuslarini
kullanin.

tusuna basin, sol ekranda “CS-2 ENTER TIME” gortil-
iir ve sag ekranda zaman yanip soner. Zamani degistirmek
icin A veya V¥ tuslarina basin veya iirlin tuslarini kullanin.

tusuna basin, sol ekranda “CS-2 ENTER TIME”
goriillir ve sag ekranda “AM” veya “PM” yanip soner. AM
veya PM se¢mek icin A veya ¥ tuslarini kullanin.

P tusuna basin, sol ekranda “CS-3 TIME FORMAT” yanip
soner ve sag ekranda “12-HR” or “24-HR” goriiliir. 12 veya
24 saat format1 segmek icin A veya V¥ tuslarii kullanin.

P tusuna basin, sol ekranda “CS-4 DAYLIGHT SAV-
ING TIME” yanip soner. bulundugunuz yer i¢in yaz saati
uygulamasini segmek icin A veya V¥ tuslarini kullanin:
1.KAPALI; 2.ABD (2007 & ve sonrasi); 3.AVRUPA;
4.FSA (2007°den 6nce ABD).

Cikmak icin tusunu basili tutun.

Veri Loglama, Is1 Kontrolii, Tech, Istatistik ve Filtre Kontrol
Modlar1, sadece Henny Penny kullanimina 6zel ileri

teshis ve program modlaridir. Daha fazla bilgi i¢in Servis
Departmanimizla irtibat kurun: 1-800-417- 8405 veya 1-937-
456-8405.

6-11



Model EEE-142, 143, 144

BOLUM 7. PROBLEM COZME

. .

7-1. PROBLEM COZME REHBERI

Problem Sebep Diizeltme
GUC anahtar1 ACIK konumda | « Acik devre * Kizarticiy1 prize takin
ancak kizartici hi¢ ¢aligmiyor * Kolide devre kesici veya sigorta olup

olmadigina bakin

* (ABD disi/sadece bazi yurtdisi bolgeler)
Kizarticida sigorta attiginda -sol kapiy1
acin ve kizarticidaki devre kesiciyi
yeniden ayarlayin; Asagiya bakin

Isiklar yaniyor ancak yag » Tum gii¢ kablolar1 takili + Unitede 2 gii¢ kablosu bulunmaktadir;

1SINM1yor degil her ikisinin de takili oldugundan emin
olun

Kontrol hata kodu “E-10” * Agik yiiksek limitli devre « Uniteyi sogumaya birakin (15-20 dakika),

LH kapisinin i¢inde bulunan yiiksek
limit aletini kullanarak yiiksek limiti
yeniden ayarlayin ve 1sitma pargasinin
mentesesinin igindeki delige nazikge itin;
eger yiiksek limit sifirlanmazsa yliksek
limit yenisi ile degistirilmelidir.

Hazne eksik dolulukta  JIB diisiik veya bos + JIB’i doldurun

» JIB yag ¢izgisi ttkanmig * JIB ¢izgisini kontrol edin
veya kirtlmig

¢ Filtre tavasiin * Filtre tavasini temizleyin ve kagidi veya
temizlenmesi gerekiyor pedi degistirin
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(Devam)

OZME REHBERI

Model EEE-142, 143, 144

Problem

Sebep

Diizeltme

Hazneden yagin kopiiklenerek
veya kaynayarak tagmasi

* Yagda su olmasi
* Uygun olmayan veya bozuk yag
* Uygun olmayan filtreleme
* Haznenin temizlendikten
sonra uygun olmayan sekilde
durulanmasi

Yag siiziin ve temizleyin

Tavsiye edilen yag1 kullanin

Filtreleme prosediirlerine uyun

Hazneyi yikayin ve durulayin, daha sonra
da iyice kurulaymn

Yag hazneden siiziilmiiyor

e Siizdiirme valfi kirintilarla
tikanmis
e Siizdiirme kanali tikanmis

Valfi agin, temizleme firgast ile stizdiirmeyi
firgalayin

Sag taraftaki paneli ¢ikarin ve kanalin
ucundan fisi ¢ekin ve iyice temizleyin

Filtre motoru ¢aligtyor ancak
yag1 yavag pompaliyor

 Filtre borusu baglantilar1 gevsek
 Filtre kagidi veya pedi tikanmig

Tiim filtre boru baglantilarini sikilastirin
Filtre kagidini veya pedini degistirin

Biitiin filtreleme siirecinde yagda
koptikler

¢ Filtre tavasi tam olarak
oturmamis

e Filtre tavasi tikali

» Kizarticidaki filtre borusu
prizinde hasarli O-halkas1

Filtre tavas1 geri doniis borusunun tamamen
kizarticinin prizine igine itilmis oldugundan
emin olun

Tavay1 temizleyin ve kagidi veya pedi
degistirin

O-halkasin1 degistirin

Kontrol hata kodu “E-31”

* Pargalar yukari kalkmis

Parcgalar1 haznenin i¢ine geri indirin

Filtre motoru ¢aligmryor

» Hazne #1 i¢in gii¢ kablosu takili
degil
e Acik devre

* Pompa motorunun arkasindaki
termal sifirlama tusu ¢alismiyor

Giig kablosunu elektrik prizine takin

Kizarticida sigorta attiginda -sol kapiy1
acin ve kizarticidaki devre kesiciyi yeniden
ayarlayin

Motorun sogumast i¢in bir siire taniym

ve sonra tornaviday1 kullanarak klik sesi
duyana dek tusa kuvvetlice bastirin

Temmuz 2012
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7-2. HATA KODLARI Bir kontrol sistem ¢okmesi durumunda, dijital ekran bir
hata mesaj1 verir. Mesaj kodlar1 agagida EKRAN siitununda
gosterilmektedir. Bir hata kodu goriintiilendiginde siirekli bir
ses duyulur, bu sesi susturmak icin herhangi bir tusa basin.

EKRAN SEBEP

DUZELTME

“E-4” Kontrol panelinin asir
1s1nmast

Anahtart KAPALI konuma getirin, daha sonra
anahtar1 tekrar ACIK konuma getirin; eger ekranda
“E-4” goriiliirse, kontrol paneli ¢ok 1sinirsa, linitenin
her iki yaninda bulunan havalandirma kapaklarini
herhangi bir blokaj i¢in kontrol edin.

“E-5” Yagin asir1 1sitnmast

Anahtar1 KAPALI konuma getirin, daha sonra
anahtar1 tekrar ACIK konuma getirin; eger ekranda
“E-5” goriiliirse, 1sinma devreleri ve sicaklik probu
kontrol edilmelidir.

“E-6A” Sicaklik probu agik

Anahtar1 KAPALI konuma getirin, daha sonra
anahtar1 tekrar ACIK konuma getirin; eger ekranda
“E-6A” goriiliirse, sicaklik probu kontrol edilmelidir.

“E-6B” Sicaklik probu kisa devre
yapmis

Anahtar1 KAPALI konuma getirin, daha sonra
anahtar1 tekrar ACIK konuma getirin; eger ekranda
“E-6B” gortliirse, sicaklik probu kontrol edilmelidir.

“E-10” Yiiksek limit

Uniteyi sogumaya birakin (15-20 dakika), LH
kapisinin i¢inde bulunan yiiksek limit aletini
kullanarak yiiksek limiti yeniden ayarlayin ve 1sitma
pargasinin mentesesinin i¢indeki delige nazikge itin;
eger yliksek limit sifirlanmazsa yiiksek limit yenisi
ile degistirilmelidir.

“E-15” Stizdirme anahtar1

Stizdiirme kolunun tamamen igeri itilmis oldugundan
emin olun; eger E-15 devam ederse siizdiirme
anahtarini kontrol edin.

“E-18-A” Sol seviye sensorii acik
“E-18-B” Sag seviye sensorii agik

“E-18-C” Her iki seviye sensorleri agik

Anahtar1 KAPALI konuma getirin, daha sonra
anahtari tekrar ACIK konuma getirin; eger ekran
hala bir bozuk sensor gosteriyorsa, kontrol panelini,
baglantilar1 ve sensorleri kontrol edin ve gerekiyorsa
yenisi ile degistirin.

Temmuz 2012
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7-2. HATA KODLARI (Devam)

Model EEE-142, 143, 144

EKRAN

SEBEP

DUZELTME

‘GE_2 1 2

* Yavas 1s1 diizeltmesi

» Uniteye dogru voltaj gitmesi i¢in bir yetkili
servis teknisyeninin kizarticty1 kontrol
etmesini saglayin; 1s1 devresini kontrol
ettirin; ucu agik veya yanik kablo i¢in
kontrol ettirin

“E-22” “NO HEAT”
“CHECK PWR CORD
AND BREAKER”
(“ISI YOK”, “GUC
KABLOSUNU VE
DEVRE KESICIYI
KONTROL ET”)

* Parcalar 1sinmiyor

* Gii¢ kablosunu ve 1s1 devresini kontrol ettirin

‘GE_3 1 2

* Parcalar yukari
kalkmis

¢ Parcalar1 haznenin i¢ine geri indirin

‘GE_4 1 ’9, G(E_46”

* Programlama hatasi

* Haznenin gii¢ tusunu kapali konuma dogru
itin, eger herhangi bir hata kodu verirse,
kontrolleri yeniden baslatin; eger hata kodu
devam ediyorsa, kontrol panelini degistirin

“E-47” * Analog ¢evirici ” * Haznenin gii¢ tusunu yeniden kapali konuma
¢ip veya 12 volt gii¢ dogru itin, eger “E-47 devam ediyorsa, I/O
kesintisi panelini, veya PC panelini degistirin; eger

hoparlor sesi diisiikse, bu muhtemelen I/O
panel hatasindan kaynaklanmaktadir; I/O
panelini yenisi ile degistirin

“E-48” * Sistem girdi hatasi * PC panelini yenisi ile degistirin

“E-54C” * Sicaklik girdi hatast * Gii¢ tusunu KAPALI konuma getirin, sonra

yeniden ACIK konuma getirin; eger “E-54C”
devam ediyorsa kontrol PC panelini yenisi
ile degistirin

“E-60” * AIF PC paneli, kontrol | « Hazneyi kapatmak i¢in gii¢ diigmesine basin,

PC paneli ile iletisim
halinde degil

15 saniye bekleyin ve tekrar agin. Eger “E-
60” devam ediyorsa, PC panelleri arasindaki
baglantilar1 kontrol edin; AIF PC paneli veya
kontrol PC panelini gerekiyorsa yenisi ile
degistirin

“E-93-A” “24 VDC
SUPPLY TRIPPED”
“24 VDC KAYNAGI
TETIKLENDI”

e Otolift motor arizasi
veya galigmamasi

* Eger OtoLift 6zelligi ¢alismiyorsa, her bir
Otolift motorunu kontrol ettirin
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