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Ç öñéôÝæá Henny Penny ìåéùìÝíçò ÷ùñçôéêüôçôáò ëáäéïý
ìå áíïé÷ôü êÜäï åßíáé Ýíá âáóéêü ìç÷Üíçìá ðñïåôïéìáóßáò
ôñïößìùí. Ôï ìç÷Üíçìá áõôü ÷ñçóéìïðïéåßôáé áðïêëåéóôéêÜ
óå åðáããåëìáôéêÝò åðé÷åéñÞóåéò óßôéóçò.

Áðü ôéò 16 Áõãïýóôïõ 2005, ç ïäçãßá ðåñß Waste Electrical
and Electronic Equipment (Áðüâëçôá çëåêôñéêïý êáé
çëåêôñïíéêïý åîïðëéóìïý) ôÝèçêå óå éó÷ý óôçí ÅõñùðáúêÞ
¸íùóç. Ôá ðñïúüíôá ìáò Ý÷ïõí åêôéìçèåß ìå ôçí ïäçãßá
WEEE. ¸÷ïõìå åðßóçò áíáóêïðÞóåé ôá ðñïúüíôá ìáò ãéá íá
êáèïñßóïõìå áí áíôáðïêñßíïíôáé óôçí ïäçãßá ðåñß Restric-
tion of Hazardous Substances [Ðåñéïñéóìüò åðéêßíäõíùí
õëéêþí] (RoHS) êáé Ý÷ïõìå åðáíáó÷åäéÜóåé ôá ðñïúüíôá ìáò
þóôå íá áíôáðïêñßíïíôáé. Ãéá íá óõíå÷éóôåß ç áíôáðüêñéóç
ìå áõôÝò ôéò ïäçãßåò, ç ìïíÜäá áõôÞ äåí ðñÝðåé íá
áðïññßðôåôáé ùò áäéá÷þñéóôá áðüâëçôá. Ãéá ôçí êáôÜëëçëç
áðüññéøç, ðáñáêáëåßóôå íá åðéêïéíùíÞóåôå ìå ôïí
ðëçóéÝóôåñï äéáíïìÝá ôçò Henny Penny.

¼ðùò óõìâáßíåé óå üëá ôá ìç÷áíÞìáôá ôïõ êëÜäïõ ìáæéêÞò
óßôéóçò, öñéôÝæá ìå áíïé÷ôü êÜäï ôçò Henny Penny áðáéôåß
öñïíôßäá êáé óõíôÞñçóç. Ïé áðáéôÞóåéò ãéá ôç óõíôÞñçóç
êáé êáèáñéóìü ðåñéÝ÷ïíôáé óôï ðáñüí åã÷åéñßäéï êáé ðñÝðåé
íá ãßíïíôáé êáíïíéêü ìÝñïò ôçò óõíå÷ïýò ëåéôïõñãßáò ôïõ
ìç÷áíÞìáôïò.

Óå ðåñßðôùóç ðïõ ÷ñåéÜæåóôå åîùôåñéêÞ âïÞèåéá, êáëÝóôå
ôïí ôïðéêü áíåîÜñôçôï äéáíïìÝá óôçí ðåñéï÷Þ óáò, êáëÝóôå
ôçí Henny Penny óôá 1-800-417-8405 Þ 1-937-456-8405.

ÅÍÏÔÇÔÁ 1. ÅÉÓÁÃÙÃÇ
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Ï áíïé÷ôüò êÜäïò ôçò Henny Penny äéáèÝôåé ðïëëÜ åíóùìáôùìÝíá
÷áñáêôçñéóôéêÜ áóöáëåßáò. Ùóôüóï, ï ìüíïò ôñüðïò íá äéáóöáëéóôåß
ç áóöáëÞò ëåéôïõñãßá åßíáé íá êáôáíïÞóåôå ðëÞñùò ôéò ïñèÝò
äéáäéêáóßåò åãêáôÜóôáóçò, ëåéôïõñãßáò êáé óõíôÞñçóçò. Ïé ïäçãßåò
óôï ðáñüí åã÷åéñßäéï èá óáò âïçèÞóïõí íá ìÜèåôå ôéò óùóôÝò
äéáäéêáóßåò. ÏðïõäÞðïôå ïé ðëçñïöïñßåò åßíáé åéäéêÞò óçìáóßáò Þ
Ý÷ïõí ó÷Ýóç ìå ôçí áóöÜëåéá ÷ñçóéìïðïéïýíôáé ïé ëÝîåéò
ÊÉÍÄÕÍÏÓ, ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ, ÐÑÏÓÏ×Ç êáé ÓÇÌÅÉÙÓÇ. Ç
÷ñÞóç ôïõò ðåñéãñÜöåôáé ðáñáêÜôù.

Ôá ÓÕÌÂÏËÁ ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇÓ ÁÓÖÁËÅÉÁÓ
÷ñçóéìïðïéïýíôáé ìå ÊÉÍÄÕÍÏ, ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ Þ
ÐÑÏÓÏ×Ç ðïõ óçìáßíåé ôïí ôýðïõ êéíäýíïõ ðñïóùðéêïý
ôñáõìáôéóìïý.

Ç ÓÇÌÅÉÙÓÇ ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá íá õðïãñáììßóåé åéäéêÜ
óçìáíôéêÝò ðëçñïöïñßåò.

Ï üñïò ÐÑÏÓÏ×Ç ÷ñçóéìïðïéåßôáé ÷ùñßò ôï óýìâïëï
ðñïåéäïðïßçóçò áóöáëåßáò õðïäåéêíýåé ìéá ðéèáíþò åðéêßíäõíç
êáôÜóôáóç ç ïðïßá åÜí äåí áðïöåõ÷èåß, ìðïñåß íá Ý÷åé ùò
áðïôÝëåóìá æçìéÜ óå ðåñéïõóéáêÜ óôïé÷åßá.

Ï üñïò ÐÑÏÓÏ×Ç ÷ñçóéìïðïéåßôáé ìå ôï óýìâïëï
ðñïåéäïðïßçóçò áóöáëåßáò õðïäåéêíýåé ìéá ðéèáíþò åðéêßíäõíç
êáôÜóôáóç ç ïðïßá åÜí äåí áðïöåõ÷èåß, ìðïñåß íá Ý÷åé ùò
áðïôÝëåóìá ìéêñü Þ ìÝôñéï ôñáõìáôéóìü.

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ êáèïñßæåé ìéá êáôÜóôáóç ðéèáíïý êéíäýíïõ
ðïõ, áí äåí áðïöåõ÷èåß, èá ìðïñïýóå íá áðïâåß óå èÜíáôï Þ óå
óïâáñü ôñáõìáôéóìü.

Ï ÏÑÏÓ ÊÉÍÄÕÍÏÓ ÅÍÍÏÅÉ ÌÉÁ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ ÁÌÅÓÏÕ
ÊÉÍÄÕÍÏÕ ÐÏÕ, ÁÍ ÄÅÍ ÁÐÏÖÅÕ×ÈÅÉ, ÈÁ ÁÐÏÂÅÉ ÓÅ
ÈÁÍÁÔÏ ¹ ÓÅ ÓÏÂÁÑÏ ÔÑÁÕÌÁÔÉÓÌÏ.
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Óýìâïëï Éóïäõíáìéóìïý Ãåßùóçò

Óýìâïëï ãéá Waste Electrical and Electronic Equipment [Áðüâëçôá
çëåêôñéêïý êáé çëåêôñïíéêïý åîïðëéóìïý[ (WEEE)

Óýìâïëá Êßíäõíïõ Çëåêôñïðëçîßáò

Óýìâïëá Êáõôþí Åðéöáíåéþí

                          ¹

                           ¹
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ÅÍÏÔÇÔÁ 2. ÅÃÊÁÔÁÓÔÁÓÇ

ÁõôÞ ç åíüôçôá óáò ðáñÝ÷åé ïäçãßåò åãêáôÜóôáóçò êáé
áðïóõóêåõáóßáò ãéá ôçí áíïé÷ôÞ öñéôÝæá ôçò Henny Penny.

Ç åãêáôÜóôáóç ôïõ ìç÷áíÞìáôïò áõôïý èá ðñÝðåé íá
ðñáãìáôïðïéçèåß ìüíï áðü åãêåêñéìÝíï ôå÷íéêü óõíôÞñçóçò.

Ìçí áíïßãåôå ôñýðåò óôç öñéôÝæá ìå áíôéêåßìåíá üðùò äñÜðáíá
Þ âßäåò êáèþò áõôü ìðïñåß íá Ý÷åé óáí áðïôÝëåóìá æçìéÜ óå
åîáñôÞìáôá Þ çëåêôñïðëçîßá.

Ç ïðïéáäÞðïôå æçìéÜ ðïõ ðñïÞëèå áðü ôç ìåôáöïñÜ èá ðñÝðåé
íá ðáñáôçñåßôáé ðáñïõóßá ôïõ ðñÜêôïñá ðáñÜäïóçò êáé íá
õðïãñÜöåôáé ðñéí öýãåé.

1. Êüøôå êáé áöáéñÝóôå ôéò ìåôáëëéêÝò ôáéíßåò áðü ôï ÷áñôüêïõôï.

2. ÁöáéñÝóôå ôï êÜëõììá ôïõ ÷áñôïêéâùôßïõ êáé óçêþóôå ôï êýñéï
÷áñôüêïõôï áðü ôç öñéôÝæá.

3. ÁöáéñÝóôå ôá ãùíéáêÜ óôçñßãìáôá óõóêåõáóßáò (4).

4. Êüøôå ôç ìåìâñÜíç áðü ôï êïõôß ìåôáöïñÜò / ðëÝãìá êáé
áöáéñÝóôå ôï áðü ðÜíù áðü ôï êÜëõììá ôçò öñéôÝæáò.

5. Êüøôå êáé áöáéñÝóôå ôéò ìåôáëëéêÝò ôáéíßåò ðïõ óõãêñáôïýí ôç
öñéôÝæá óôçí ðáëÝôá.

ÁöáéñÝóôå ôï ôáøß áðïóôñÜããéóçò ößëôñïõ êáé ôï ñÜöé JIB áðü ôç
öñéôÝæá ðñéí áöáéñÝóåôå ôç öñéôÝæá áðü ôçí ðáëÝôá áëëéþò ìðïñåß
íá ðñïêáëÝóåôå æçìéÜ óôï ìç÷Üíçìá.

6. ÂãÜëôå ôç öñéôÝæá áðü ôçí ðáëÝôá.

Íá ðñïóÝ÷åôå üôáí ìåôáêéíåßôå ôï ìç÷Üíçìá ãéá íá ìçí
õðÜñîåé ôõ÷üí ôñáõìáôéóìüò. Ôï ìç÷Üíçìá æõãßæåé ðåñßðïõ
363 kg (800 lb).
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Ç ïñèÞ èÝóç ôçò öñéôÝæáò åßíáé ðïëý óçìáíôéêÞ ãéá ôç ëåéôïõñãßá,
ôá÷ýôçôá êáé åõêïëßá. Ç èÝóç ôçò öñéôÝæáò áíïé÷ôïý êÜäïõ èá ðñÝðåé
íá áöÞíåé áñêåôü ÷þñï ðñüóâáóçò ãéá óõíôÞñçóç êáé óùóôÞ
ëåéôïõñãßá. ÄéáëÝîôå ìéá èÝóç ðïõ èá ðáñÝ÷åé åýêïëï ãÝìéóìá êáé
Üäåéáóìá ÷ùñßò íá åìðïäßæåé ôçí ôåëéêÞ óõíáñìïëüãçóç
ðáñáããåëéþí öáãçôïý Ïé éäéïêôÞôåò Ý÷ïõí áíáêáëýøåé üôé ôï
ôçãÜíéóìá áðü Üøçôï ðñïúüí Ýùò ôï ôÝëïò, êáé ç äéáôÞñçóç ôïõ
ðñïúüíôïò óå èåñìïèáëÜìïõò ðáñÝ÷åé ôá÷åßá êáé óõíå÷Þ
åîõðçñÝôçóç. Íá èõìÜóôå, ç âÝëôéóôç áðïäïôéêüôçôá èá
åðéôõã÷Üíåôáé ìå ëåéôïõñãßá åõèåßáò ãñáììÞò, Þôïé Üøçôï ðñïúüí
óôç ìßá ðëåõñÜ êáé ôåëåéùìÝíï óôçí Üëëç ðëåõñÜ. Ç óõíáñìïëüãçóç
ôùí ðáñáããåëéþí ìðïñåß íá áðïìáêñõíèåß ìå ìüíï ìßá åëÜ÷éóôç
áðþëåéá óôçí áðïäïôéêüôçôá.

Ãéá íá áðïöýãåôå ôõ÷üí ðõñêáãéÝò êáé ôçí ôõ÷üí êáôáóôñïöÞ
ðñïìçèåéþí, ï ÷þñïò êÜôù áðü ôç öñéôÝæá äåí ðñÝðåé íá
÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá ôçí áðïèÞêåõóç ðñïìçèåéþí

Ãéá íá áðïöåõ÷èïýí óïâáñÞò ìïñöÞò åãêáýìáôá áðü ÷õìÝíï
êáõôü ëÜäé, ôïðïèåôÞóôå êáé åãêáôáóôÞóôå ôç öñéôÝæá êáôÜ ôÝôïéï
ôñüðï ðïõ íá ìçí åßíáé äõíáôüí íá ðÝóåé Þ íá ìåôáêéíçèåß.
Ìðïñåßôå íá ÷ñçóéìïðïéÞóåôå éìÜíôåò ðñüóäåóçò ãéá
óôáèåñïðïßçóç.

Ãéá íá ëåéôïõñãÞóåé óùóôÜ, ç öñéôÝæá áíïé÷ôïý êÜäïõ ðñÝðåé íá
áëöáäéÜæåôáé áðü ðëåõñÜ óå ðëåõñÜ êáé áðü åìðñüò êáé ðßóù. Ìå Ýíá
áëöÜäé óå ìßá åðßðåäç åðéöÜíåéá ãýñù áðü ôï êïëÜñï ôïõ êÜäïõ, óôï
ìåóáßï êÜäï, êáé êáôüðéí ñõèìßóôå ôïõò ôñï÷ïýò ìÝ÷ñé ðïõ ôï
ìç÷Üíçìá íá åßíáé áëöáäéáóìÝíï.
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Ç öñéôÝæá èá ðñÝðåé íá âñßóêåôáé óå èÝóç ìå äõíáôüôçôá åîáåñéóìïý
óå êáôÜëëçëï êÜëõðôñï åîáåñéóìïý Þ óýóôçìá åîáåñéóìïý. Áõôü
åßíáé áðáñáßôçôï ãéá íá åðéôñÝðåôáé ç åðáñêÞò áöáßñåóç ôïõ
äéáöåýãïíôïò áôìïý êáé ïóìþí áðü ôï ôçãÜíéóìá. ÐñÝðåé íá äþóåôå
åéäéêÞ ðñïóï÷Þ óôï ó÷åäéáóìü ôïõ ãåßóïõ åîáåñéóìïý ãéá íá ìçí
ðáñåìâÜëëåôáé ìå ôç ëåéôïõñãßá ôçò öñéôÝæáò. Óáò óõíéóôïýìå íá
åðéêïéíùíÞóåôå ìå ìßá åôáéñßá åîáåñéóìïý Þ èÝñìáíóçò ãéá íá óáò
âïçèÞóïõí óôï ó÷åäéáóìü åíüò åðáñêïýò óõóôÞìáôïò.

Ï åîáåñéóìüò ðñÝðåé íá áíôáðïêñßíåôáé óôïõò ôïðéêïýò,
ðïëéôåéáêïýò êáé åèíéêïýò êþäéêåò. Óõìâïõëåõôåßôå ôçí ôïðéêÞ
óáò ðõñïóâåóôéêÞ õðçñåóßá Þ ôçí ðïëåïäïìßá.

ÅëÝãîôå ôçí ðéíáêßäá äåäïìÝíùí, ðïõ âñßóêåôáé óôï åóùôåñéêü ôùí
ðïñôþí, ãéá íá ðñïóäéïñßóåôå ôç óùóôÞ çëåêôñéêÞ ðáñï÷Þ.

Ç öñéôÝæá ðñÝðåé íá ãåéùèåß åðáñêþò êáé ìå áóöÜëåéá áëëéþò
ìðïñåß íá ðñïêëçèåß çëåêôñïðëçîßá. ÁíáôñÝîôå óôïõò ôïðéêïýò
çëåêôñéêïýò êþäéêåò ãéá ôéò ïñèÝò äéáäéêáóßåò ãåßùóçò, Þ,
åëëåßøåé áõôþí, ìå ôçí ôåëåõôáßá Ýêäïóç ôïõ Åèíéêïý Çëåêôñéêïý
Êþäéêá ANSI/NFPA No. 70 (ôñÝ÷ïõóá Ýêäïóç). Óôïí ÊáíáäÜ,
üëåò ïé çëåêôñéêÝò óõíäÝóåéò ðñÝðåé íá ãßíïíôáé óýìöùíá ìå ôï
CSA C22.1, Canadian Electrical Code Part 1 [Êáíáäéêüò
Çëåêôñéêüò Êþäéêáò, ÌÝñïò 1] Þ/êáé ôïõò ôïðéêïýò êþäéêåò.

Ãéá íá áðïöåõ÷èåß ï êßíäõíïò çëåêôñïðëçîßáò, ç óõóêåõÞ ðñÝðåé
íá äéáèÝôåé åîùôåñéêü áóöáëåéïäéáêüðôç ï ïðïßïò èá áðïóõíäÝóåé
üëïõò ôïõò ìç ãåéùìÝíïõò áãùãïýò. Ï ãåíéêüò äéáêüðôçò ôçò
óõóêåõÞò äåí áðïóõíäÝåé üëïõò ôïõò áãùãïýò.

(ÌÏÍÏ ÃÉÁ ÌÇ×ÁÍÇÌÁÔÁ ÌÅ ÔÇ ÓÇÌÁÍÓÇ CE!)
Ãéá íá áðïöýãåôå ôïí êßíäõíï çëåêôñïðëçîßáò, ôï ìç÷Üíçìá
ðñÝðåé íá åßíáé óõíäåäåìÝíï çëåêôñéêÜ ìå Üëëá ìç÷áíÞìáôá Þ
ìåôáëëéêÝò åðéöÜíåéåò êïíôÜ óôï ìç÷Üíçìá áõôü ìå Ýíá
äéçëåêôñéêü áãùãü. Ôï ìç÷Üíçìá áõôü äéáèÝôåé Ýíá äéçëåêôñéêü
ìðïõæüíé ãéá áõôü ôï óêïðü. Ôï äéçëåêôñéêü ìðïõæüíé óçìåéþíåôáé

ìå ôï áêüëïõèï óýìâïëï .
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2-5.   ÅÎÁÅÑÉÓÌÏÓ ÔÇÓ
ÖÑÉÔÅÆÁÓ

2-6.   ÁÐÁÉÔÇÓÅÉÓ
ÇËÅÊÔÑÉÊÇÓ
ÐÁÑÏ×ÇÓ

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ

ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÇËÅÊÔÑÏÐËÇÎÉÁÓ
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ÐñÝðåé íá åãêáôáóôáèåß Ýíáò ÷ùñéóôüò äéáêüðôçò áðïóýíäåóçò ãéá
üëïõò ôïõò ðüëïõò ìå áóöÜëåéåò êáôÜëëçëçò ÷ùñçôéêüôçôáò óå Ýíá
ðñïóéôü ìÝñïò ìåôáîý ôçò öñéôÝæáò êáé ôçò ðçãÞò çëåêôñéóìïý, êáé
ðñÝðåé íá åãêáôáóôáèåß óýìöùíá ìå ôïõò åèíéêïýò êáé ôïðéêïýò
êþäéêåò. Èá ðñÝðåé íá áðïôåëåßôáé áðü ìïíùìÝíï áãùãü ÷áëêïý ìå
ðñïäéáãñáöÝò ãéá 600 volt êáé 90° C. Ãéá áðïóôÜóåéò Üíù ôùí 15,24 m
(50 ðïäþí) ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôï áìÝóùò ìåãáëýôåñï ìÝãåèïò óýñìáôïò.
Ïé ìïíÜäåò CE áðáéôïýí åëÜ÷éóôï ìÝãåèïò óýñìáôïò 6 ÷éë. íá
óõíäåèåß ìå ôï ôåñìáôéêü ìðëïê.

ÓõíéóôÜôáé íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ìßá ðñïóôáôåõôéêÞ óõóêåõÞ 30mA üðùò
áóöáëåéïäéáêüðôçò ñåýìáôïò äéáññïÞò (RCCB), Þ äéáêüðôç
êõêëþìáôïò âëÜâçò ãåßùóçò (GFCI) óôï êýêëùìá ôçò öñéôÝæáò.

Ïé öñéôÝæåò ðïõ åßíáé ìüíéìá åãêáôåóôçìÝíåò ìå ñïäÜêéá ðñÝðåé íá
äéáèÝôïõí åýêáìðôï óùëÞíá êáé ðåñéïñéóôéêü ìåôáêßíçóçò êáëùäßïõ,
üôáí ç åãêáôÜóôáóç ãßíåôáé óôéò Ç.Ð.Á. ÂëÝðå åéêüíá áñéóôåñÜ.
ÕðÜñ÷ïõí ïðÝò óôï ðßóù ìÝñïò ôçò öñéôÝæáò ãéá ôçí áóöÜëéóç ôïõ
ðåñéïñéóôéêïý éìÜíôá óôç öñéôÝæá. Ï ðåñéïñéóôéêüò éìÜíôáò äåí
áðïôñÝðåé ôï áíáðïäïãýñéóìá ôçò öñéôÝæáò.

Ï êÜèå êÜäïò Ý÷åé ôï äéêü ôïõ óõãêñüôçìá êáëùäßùí êáé ÷ñçóéìïðïéåß
Ýíá åõèåßá ðñßæá NEMA 15-50 Þ NEMA 15-60P.

Ôá çëåêôñéêÜ êáëþäéá èá åßíáé áíèåêôéêÜ óå ëÜäéá, åðéêáëõììÝíï
åýêáìðôï êáëþäéï, ü÷é ìéêñüôåñï áðü ôá óõíÞèç áðü
ðïëõ÷ëùñïðñÝíéï Þ Üëëï éóïäýíáìï óõíèåôéêü åëáóôïìåñÝò
åðéêáëõììÝíï êáëþäéï.

ÊÁÔÁÓÊÅÕÅÓ ÁÐÏ ÃÕØÏÓÁÍÉÄÁ
Áóöáëßóôå ôç âßäá óå ïñèïóôÜôç. Ìçí
ôï óõíäÝåôå ìüíï óå ãõøïóáíßäá. Ç
ðñïôéìþìåíç åãêáôÜóôáóç åßíáé
ðåñßðïõ 15 åê (6 ßíôóåò) ðñïò ôçí
êÜèå ðëåõñÜ ôçò çëåêôñéêÞò ðáñï÷Þò.
Ï éìÜíôáò óõãêñÜôçóçò ðñÝðåé íá
åßíáé ôïõëÜ÷éóôïí 15 åê. (6 ßíôóåò)
êïíôýôåñï áðü ôïí åýêáìðôï óùëÞíá.
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 2-6.  ÁÐÁÉÔÇÓÅÉÓ
ÇËÅÊÔÑÉÊÇÓ
ÐÁÑÏ×ÇÓ (ÓõíÝ÷åéá)

ÐÑÏÖÕËÁÎÇ

Ç âßäá ðñÝðåé íá óôåñåþíåôáé óôï
êôßñéï ìå áðïäåêôÝò êáôáóêåõáóôéêÝò
ðñáêôéêÝò.

ÉÌÁÍÔÁÓ ÓÕÃÊÑÁÔÇÓÇÓ
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2-7.  ÄÉÁÓÔÁÓÅÉÓ

ÖñéôÝæåò ìå áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò
Ç áðüóôáóç áðü ôçí åìðñüóèéá ðëåõñÜ Ýùò
ôçí ðßóù ðëåõñÜ åßíáé 93,66 cm (36-7/8).

Ãéá áíïßãìáôá ðüñôáò êÜôù ôùí 91,44 cm (36
in), ÷ñåéÜæåôáé íá áöáéñÝóåôå ôç ìðÜñá ôïõ
ðñïóôáôåõôéêïý ðñïöõëáêôÞñá áðü ôï ðßóù
ìÝñïò ôçò öñéôÝæáò. ÂëÝðå ôçí ðáñáêÜôù
öùôïãñáößá.

ÓÇÌÅÉÙÓÇ
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ÅÍÏÔÇÔÁ 3. ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ

3-1. ÅÎÁÑÔÇÌÁÔÁ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ          ÄéáâÜóôå ôéò åîçãÞóåéò óôéò åðüìåíåò óåëßäåò.

Åéêüíá 3-3
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Åéêüíá 3-4
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Åéê. Áñ. ÐåñéãñáöÞ Ëåéôïõñãßá

Íï. ÁíôéêåéìÝíïõ
3-1 1 ÁõôÞ ç åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá áíÜâåé üôáí ôï ÷åéñéóôÞñéï êáëåß

ãéá èÝñìáíóç ôïõ áñéóôåñïý êÜäïõ (ùí), êáé ôá óôïé÷åßá
èÝñìáíóçò åíåñãïðïéïýíôáé êáé èåñìáßíïõí ôï ëÜäé

3-1 2 ÊáôÜ ôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá, ðáôÞóôå áõôü ôï êïõìðß
ãéá íá åêêéíÞóåôå êáé íá óôáìáôÞóåôå ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ãéá ôïí áñéóôåñü êÜëáèï. ÐáôÞóôå ãéá íá
áëëÜîåôå ôï ðñïúüí ðïõ åìöáíßæåôáé óôçí ïèüíç. Åðßóçò
÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá √√√√√ ãéá íá åðéëÝîåôå YES [ÍÁÉ] Þ íá
åðéâåâáéþóåôå

3-1 3 ÊáôÜ ôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá, ðáôÞóôå áõôü ôï êïõìðß
ãéá íá åêêéíÞóåôå êáé íá óôáìáôÞóåôå ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ãéá ôïí áñéóôåñü êÜëáèï. ÐáôÞóôå ãéá íá
áëëÜîåôå ôï ðñïúüí ðïõ åìöáíßæåôáé óôçí ïèüíç. Åðßóçò
÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá X ãéá íá åðéëÝîåôå ÍÏ Þ íá áêõñþóåôå

3-1 4 ØçöéáêÞ ïèüíç ÐáñïõóéÜæåé ôïõò êùäéêïýò ôïõ ðñïúüíôïò. Äåß÷íåé ôïí
áíôßóôñïöï ÷ñüíï êáôÜ ôïõò êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò.
Äåß÷íåé ôá ìçíýìáôá êáôÜ ôéò ëåéôïõñãßåò öéëôñáñßóìáôïò.
Äåß÷íåé ôéò åðéëïãÝò óôçí Program Mode [êáôÜóôáóç
ëåéôïõñãßáò ðñïãñáììáôéóìïý]. Äåß÷íåé ôçí èåñìïêñáóßá

ôïõ ëáäéïý üôáí ðáôéÝôáé ôï . Äåß÷íåé ôïõò êùäéêïýò

óöÜëìáôïò (åðßóçò åìöáíßæåôáé óå äéÜöïñåò ãëþóóåò).

3-1 5 ÐáôÞóôå ìßá öïñÜ ãéá íá äåßôå ôç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý.
×ñçóéìïðïéåßôáé êáôÜ ôéò Ëåéôïõñãßåò Ðñïãñáììáôéóìïý.

Åðßóçò ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá ôï êïõìðß . ÐáôÞóôå ãéá íá

äåßôå ôéò áêüëïõèåò ðëçñïöïñßåò êáé êáôÜóôáóç ôçò
öñéôÝæáò: êáôÜóôáóç:
a. ðñáãìáôéêÞ èåñìïêñáóßá ëáäéïý
b. ðñïãñáììáôéóìÝíç èåñìïêñáóßá ëáäéïý
c. ðëçñïöïñßåò áíÜêôçóçò ãéá ôïí êÜèå êÜäï

3-1 6 ×ñçóéìïðïéåßôáé êáôÜ ôéò ÊáôáóôÜóåéò Ëåéôïõñãßáò
Ðñïãñáììáôéóìïý êáé Öéëôñáñßóìáôïò. Åðßóçò
÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá ôá êïõìðéÜ  Þ . ÐáôÞóôå ãéá íá
äåßôå ôéò áêüëïõèåò óôáôéóôéêÝò öéëôñáñßóìáôïò:
a. áñéèìü êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ðïõ áðïìÝíïõí ðñéí áðü ôï
åðüìåíï ðñïãñáììáôéóìÝíï áõôüìáôï öéëôñÜñéóìá - ÃåíéêÞ
êáôÜóôáóç öéëôñáñßóìáôïò Þ Åðéôñåðüìåíï üñéï áíÜìåéîçò -
ÁíÜìåéêôç êáôÜóôáóç
b. ÷ñüíï êáé çìåñïìçíßá ôïõ ðéï ðñüóöáôïõ
öéëôñáñßóìáôïò óå êÜèå êÜäï

3-1 7 ×ñçóéìïðïéåßôáé ãéá ðñüóâáóç óôéò Ëåéôïõñãßåò

ðñïãñáììáôéóìïý. ÷ñçóéìïðïéåßôáé ùò ôï êïõìðß  ãéá

ìåôáêßíçóç óôçí åðüìåíç ðáñÜìåôñï óôéò Ëåéôïõñãßåò
ðñïãñáììáôéóìïý êáé öéëôñáñßóìáôïò. ÐáôÞóôå ãéá íá
åðéëÝîåôå 2 ãëþóóåò êáé åíôÜóåéò

3-1 8 ÁõôÞ ç åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá áíÜâåé üôáí ôï ÷åéñéóôÞñéï êáëåß
ãéá èÝñìáíóç ôïõ äåîéïý êÜäïõ (ùí), êáé ôá óôïé÷åßá
èÝñìáíóçò åíåñãïðïéïýíôáé êáé èåñìáßíïõí ôï ëÜäé

3-1 9 ÐáôÞóôå ãéá íá åíåñãïðïéÞóåôå Þ íá áðåíåñãïðïéÞóåôå ôï

óýóôçìá èÝñìáíóçò ãéá ôïí áñéóôåñü êÜäï (ïõò).

Áíáöåñèåßôå óôéò Åéêüíåò 3-1, 3-2 & 3-3 óå óõíÜñôçóç ìå ôçí
ðåñéãñáöÞ ôùí ðáñáêÜôù ëåéôïõñãéþí.

3-1.  ÅÎÁÑÔÇÌÁÔÁ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ (ÓõíÝ÷åéá)
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Åéê. Áñ. ÐåñéãñáöÞ Ëåéôïõñãßá
Íï. ÁíôéêåéìÝíïõ

3-1 10 & 11 Ç åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá ãéá ôï êïõìðß ôïõ êÜèå ðñïúüíôïò
åíåñãïðïéåßôáé üôáí åðéëå÷èåß ôï óõãêåêñéìÝíï ðñïúüí Þ
üôáí åßíáé óõìâáôü ìå ôéò èåñìïêñáóßåò ôçãáíßóìáôïò.
ÐáôÞóôå ãéá íá åðéëÝîåôå ôï ðñïúüí ðïõ èÝëåôå. ÐáôÞóôå
êáôÜ ôçí ïíïìáóßá åíüò ðñïúüíôïò óôç Ëåéôïõñãßá
ðñïãñáììáôéóìïý, ãéá íá èÝóåôå ôá ãñÜììáôá êÜôù áðü ôï

êïõìðß, óôï üíïìá Ôï  ìðïñåß íá ÷ñçóéìïðïéçèåß ãéá íá

åêêéíÞóåé ìßá ÊáôÜóôáóç ÁíáìïíÞò óôç Ëåéôïõñãßá
Åéäéêïý Ðñïãñáììáôéóìïý

3-1 12 ÊáôÜ ôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá, ðáôÞóôå áõôü ôï êïõìðß
ãéá íá åêêéíÞóåôå êáé íá óôáìáôÞóåôå ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï äåîéü êÜëáèï. ÐáôÞóôå ãéá íá
åðéâåâáéþóåôå ôá ìçíýìáôá êáôÜ ôç äéÜñêåéá ôïõ
öéëôñáñßóìáôïò. Åðßóçò ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá √ √ √ √ √ ãéá íá
åðéëÝîåôå YES [ÍÁÉ] Þ íá åðéâåâáéþóåôå

3-1 13 ÊáôÜ ôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá, ðáôÞóôå áõôü ôï êïõìðß
ãéá íá åêêéíÞóåôå êáé íá óôáìáôÞóåôå ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï äåîéü êÜëáèï. ÐáôÞóôå ãéá Üñíçóç óôá
ìçíýìáôá êáôÜ ôç äéÜñêåéá ôïõ öéëôñáñßóìáôïò. Åðßóçò
÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá × ãéá íá åðéëÝîåôå ÍÏ [Ï×É] Þ íá
áêõñþóåôå

3-1 14 ÐáôÞóôå ãéá íá åíåñãïðïéÞóåôå Þ íá áðåíåñãïðïéÞóåôå ôï
óýóôçìá èÝñìáíóçò ãéá ôï äåîéü êÜäï (ïõò).

3-1 15 ÌÏÍÏ ãéá öñéôÝæåò åîïðëéóìÝíåò ìå áõôüìáôï óýóôçìá
áíýøùóçò ÐáôÞóôå ãéá íá õøþóåôå Þ íá êáôåâÜóåôå ôïõò
êÜëáèïõò.

3-2 16 Ç ëõ÷íßá Filter Beacon® âñßóêåôáé äßðëá óå êÜèå ìáýñï

åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò. ¼ôáí ôï  ãßíåôáé ìðëå

åßíáé Ýíäåéîç üôé ðñÝðåé íá öéëôñáñéóôåß ôï ëÜäé. Ç ëõ÷íßá
áíáâïóâÞíåé üôáí ðñÝðåé íá áíïßîåé Þ íá êëåßóåé ç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò.

3-3 17 ¼ôáí ãõñßóåôå ôï äéáêüðôç åíåñãïðïßçóçò óôç èÝóç “ÏÍ”
(ÁÍÏÉÊÔÏÓ), ðáñÝ÷åôáé ôñïöïäïóßá óôá ÷åéñéóôÞñéá êáé
óôéò áíôëßåò.

3-4 18 Ãéá öñéôÝæåò ìå ðáñï÷Þ ëáäéïý bulk, ðáôÞóôå áõôü ôï

êïõìðß ãéá íá ãåìßóåôå ôï JIB.

 

3-1.  ÅÎÁÑÔÇÌÁÔÁ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ (ÓõíÝ÷åéá)
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Åéê. Áñ. ÐåñéãñáöÞ Ëåéôïõñãßá

Íï. ÁíôéêåéìÝíïõ

3-5 1 ÄéÜôáîç äï÷åßïõ Ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé óå áõôü ôï äï÷åßï êáé êáôüðéí
áðïóôñÜããéóçò ößëôñïõ.  áíôëåßôáé ìÝóù ößëôñùí ãéá íá âïçèÞóåé íá åðéìçêýíåé ôç

÷ñÞóç ôïõ ëáäéïý

3-5 2 ÊñåìÜóôñá êáëÜèùí Ïé êÜëáèïé êñåìéïýíôáé áðü áõôü ôï åîÜñôçìá üôáí äåí
÷ñçóéìïðïéïýíôáé Þ ãéá íá áðïóôñáããßóïõí ìåôÜ áðü ôïí
êýêëï ôçãáíßóìáôïò.

3-5 3 Êáëýðôñá êÜäïõ Êáëýðôåé ôïí êÜäï üôáí äåí åßíáé óå ÷ñÞóç.

3-5 4 ÅðéëïãÝáò áðïóôñÜããéóçò ÔñáâÞîôå ôïõò ìáýñïõò åðéëïãåßò ãéá íá áíïßîåôå ôç
âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò êáé ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé áðü
ôïí êÜäï. ÐéÝóôå ðñïò ôá ìÝóá ãéá íá êëåßóåôå ôçí âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò êáé ôï ëÜäé ìðïñåß íá áíôëçèåß óôïí êÜäï

3-5 5 JIB Jug-in-a-Box [Äï÷åßï óå êïõôß]. Äéáôçñåß ôï ëÜäé ðïõ
ðñüêåéôáé íá áíôëçèåß óôïõò êÜäïõò ôçãáíßóìáôïò ãéá íá
óõìðëçñþóåé ôç óôÜèìç ôïõ ëáäéïý ìå ôç äéáäéêáóßá Oil
Guardian™

Åéêüíá 3-5
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ÊáôÜ ôçí áñ÷éêÞ åêêßíçóç, ôá ÷åéñéóôÞñéá èá óáò æçôÞóïõí íá
åðéâåâáéþóåôå ôçò ñõèìßóåéò ãéá ôç öñéôÝæá.

¼ôáí áíÜøåôå ôï ãåíéêü äéáêüðôç, ç Ýíäåéîç «OFF» èá åìöáíéóôåß êáé óôéò

äýï ïèüíåò. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  óå ìßá áðü ôéò ðëåõñÝò êáé èá

åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “*SETUP* *ENTER CODE*
[*ÄÉÁÌÏÑÖÙÓÇ* ÐËÇÊÔÑÏËÏÃÇÓÔÅ ÔÏÍ ÊÙÄÉÊÏ*]”. ÐáôÞóôå 1, 2, 3
êáé ç áñéóôåñÞ ïèüíç äåß÷íåé “LANGUAGE” [ÃËÙÓÓÁ] êáé ç äåîéÜ ïèüíç
äåß÷íåé “ENGLISH” [ÁÃÃËÉÊÁ].

×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôçí ïèüíç óå,
“FRANCAIS” [ÃÁËËÉÊÁ], “ESPANOL” [ÉÓÐÁÍÉÊÁ], “PORTUG”
[ÐÏÑÔÏÃÁËÉÊÁ], “DEUTSCHE” [ÃÅÑÌÁÍÉÊÁ], “SVENSKI” [ÓÏÕÇÄÉÊÁ],
“RUSSIAN” [ÑÙÓÉÊÁ]..

ÐáôÞóôå ôï  ãéá íá óõíå÷ßóåôå ìå ôá Üëëá óôïé÷åßá ôçò áñ÷éêÞò ñýèìéóçò

ôá ïðïßá ðåñéëáìâÜíïõí:

• TEMP FORMAT [ÌÏÑÖÇ ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁÓ]- °F Þ °C
• TIME FORMAT [ÌÏÑÖÇ ÙÑÁÓ]- 12-ÙÑÅÓ ¹ 24-ÙÑÅÓ
• ENTER TIME [ÅÉÓÁÃÙÃÇ ÙÑÁÓ] – ¿ñá çìÝñáò (÷ñçóéìïðïéÞóôå ôá

êïõìðéÜ ðñïúüíôïò ãéá áëëáãÞ)
• ENTER TIME [ÅÉÓÁÃÙÃÇ ÙÑÁÓ] – ÐÌ Þ ÌÌ
• DATE FORMAT [ÌÏÑÖÇ ÇÌÅÑÏÌÇÍÉÁÓ] - ÇÐÁ (ÌÌ-ÇÇ-ÅÅ) Þ
• ÄÉÅÈÍÙÓ (ÇÇ-ÌÌ-ÅÅ)
• ENTER DATE [ÅÉÓÁÃÙÃÇ ÇÌÅÑÏÌÇÍÉÁÓ] – ÓçìåñéíÞ çìåñïìçíßá

(÷ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ ôïõ ðñïúüíôïò ãéá áëëáãÞ)
• DAYLIGHT SAVING TIME [×ÅÉÌÅÑÉÍÇ ÙÑÁ] – 1. OFF [ÁÍÅÍÅÑÃÏ], 2.

USA [Ç.Ð.Á.] (2007 & ìåôÜ);
• 3. EURO [ÅÕÑÙÐÇ], 4.FSA (Ç.Ð.Á. ðñéí ôï 2007)
• FRYER TYPE [ÔÕÐÏÓ ÖÑÉÔÅÆÁÓ] – ÇËÅÊÔÑÉÊÇ ¹ ÕÃÑÁÅÑÉÏ
• VAT TYPE [ÔÕÐÏÓ ÊÁÄÏÕ] – ÅÍÏÓ ¹ ÄÕÏ ÄÉÁÌÅÑÉÓÌÁÔÙÍ
• AUTOLIFT ENABLED? [Å×ÅÉ ÅÍÅÑÃÏÐÏÉÇÈÅÉ ÔÏ ÁÕÔÏÌÁÔÏ

ÓÕÓÔÇÌÁ ÁÍÕØÙÓÇÓ;] - NO LIFT [Ï×É ÁÍÕØÙÓÇ] Þ YES LIFT [ÍÁÉ
ÁÍÕØÙÓÇ]

• BULK OIL SUPPLY [ÐÁÑÏ×Ç ËÁÄÉÏÕ BULK] -YES [ÍÁÉ] Þ NO [Ï×É]
• BULK OIL DISPOSE? [ÁÐÏÑÑÉØÇ ËÁÄÉÏÕ BULK;] -YES or NO [ÍÁÉ ¹ Ï×É]
• S/N - Äåß÷íåé ôï óåéñéáêü áñéèìü ôçò ìïíÜäáò Þ Ý÷åé ôç äõíáôüôçôá

êáôáãñáöÞò (ÁÕÔÏÓ Ï ÁÑÉÈÌÏÓ ÓÅÉÑÁÓ ÈÁ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ÔÁÉÑÉÁÆÅÉ
ÌÅ ÔÏÍ ÓÅÉÑÉÁÊÏ ÁÑÉÈÌÏ ÐÏÕ ÂÑÉÓÊÅÔÁÉ ÓÔÇÍ ÐËÁÊÅÔÁ
ÄÅÄÏÌÅÍÙÍ ÓÔÉÓ ÐÏÑÔÅÓ.)

• 2nd LANGUAGE [2ç ÃËÙÓÓÁ] - Ñõèìßæïíôáò ìéá äåýôåñç ãëþóóá óôá

÷åéñéóôÞñéá, ìðïñåß íá åðéëå÷èïýí 2 ãëþóóåò ìå åõêïëßá ðáôþíôáò 

êáôÜ ôéò êáíïíéêÝò ëåéôïõñãßåò.
• Ç ìßá ãëþóóá åìöáíßæåôáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç êáé ç äåýôåñç ãëþóóá

åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç. Ðáôþíôáò ôï êïõìðß √√√√√ êÜôù áðü ôç ãëþóóá
ðïõ èÝëåôå, åðéëÝãåé ôç ãëþóóá ðïõ åìöáíßæåôáé óôéò ïèüíåò.

• 2nd VOLUME [2ç ÅÍÔÁÓÇ] - Ñõèìßæïíôáò ìéá äåýôåñç Ýíôáóç óôá

÷åéñéóôÞñéá, ìðïñåß íá åðéëå÷èïýí 2 åíôÜóåéò ìå åõêïëßá ðáôþíôáò 

êáôÜ ôéò êáíïíéêÝò ëåéôïõñãßåò.
• Ç ìßá Ýíôáóç (áðü ÍÏÍÅ [ÌçäåíéêÞ] Ýùò 10, ç 10 åßíáé ç ðéï äõíáôÞ]

åìöáíßæåôáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç êáé ç äåýôåñç Ýíôáóç åìöáíßæåôáé óôç
äåîéÜ ïèüíç. Ãéá íá åðéëÝîåôå ôçí Ýíôáóç, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êÜôù áðü
ôçí Ýíôáóç ðïõ èÝëåôå.

• SETUP COMPLETE [ÏËÏÊËÇÑÙÈÇÊÅ Ç ÄÉÁÌÏÑÖÙÓÇ]

Åêôüò êáé áí åíäåßêíõôáé äéáöïñåôéêÜ, ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôï  Þ ôï 
ãéá íá áëëÜîåôå ôéò ñõèìßóåéò.

Ìðïñåßôå åðßóçò íá ìðåßôå óôçí ÊáôÜóôáóç Äéáìüñöùóçò
åðáíåíåñãïðïéþíôáò ôá ÷åéñéóôÞñéá áðü ôçí ëåéôïõñãßá Åéäéêïý
Ðñïãñáììáôéóìïý, óôï Åðßðåäï 2 ôïõ ðñïãñáììáôéóìïý (SP-3).
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Ç óôÜèìç ôïõ ëáäéïý ðñÝðåé íá âñßóêåôáé ðÜíôïôå ðÜíù áðü ôá
óôïé÷åßá èÝñìáíóçò üôáí èåñìáßíåôáé ç öñéôÝæá êáé óôïõò äåßêôåò
óôÜèìçò óôï ðßóù ìÝñïò ôïõ êÜäïõ. Áí äåí áêïëïõèÞóåôå áõôÝò ôéò
ïäçãßåò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåôå ðõñêáãéÜ Þ/êáé æçìéÜ óôç öñéôÝæá.

Äåí óõíéóôÜôáé ç ÷ñÞóç óôåñåïý ìáãåéñéêïý ëßðïõò. Ôï óôåñåü ìáãåéñéêü
ëßðïò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóïõí áðüöñáîç êáé áóôï÷ßá ôçò áíôëßáò.

 1. ÓõíéóôÜôáé íá ÷ñçóéìïðïéåßôå õøçëÞò ðïéüôçôáò õãñü ëÜäé óôçí
áíïé÷ôÞ öñéôÝæá. ÌåñéêÜ ëÜäéá ÷áìçëÞò ðïéüôçôáò Ý÷ïõí õøçëÝò
ðïóüôçôåò õãñáóßáò ðïõ åßíáé äõíáôüí íá äçìéïõñãÞóïõí
Üöñéóìá êáé õðåñ÷åßëéóç.

Íá öïñÜôå ãÜíôéá ãéá íá áðïöýãåôå óïâáñÜ åãêáýìáôá üôáí
ñß÷íåôå êáõôü ëÜäé óôïí êÜäï. Ôï ëÜäé êáé ôá ìåôáëëéêÜ
åîáñôÞìáôá ðïõ Ýñ÷ïíôáé óå åðáöÞ ìå ôï ëÜäé åßíáé ðïëý êáõôÜ,
ðñïóÝîôå íá ìçí ðéôóéëÜôå ëÜäéá.

2. ×ùñçôéêüôçôåò Ëáäéïý:

ÊÜäïé ðëÞñïõò ìåãÝèïõò = 14,2 ëßôñá /13,6 kg (15 quarts/30 lbs )
ÊÜäïò äýï äéáìåñéóìÜôùí = 7,1 ëßôñá /6,8 kg (7,5 quarts/15 lbs)
¼ëïé ïé êÜäïé ðáñÝ÷ïíôáé ìå 2 ãñáììÝò Ýíäåéîçò óôÜèìçò óôï ðßóù
ôïß÷ùìá ôïõ êÜäïõ, åê ôùí ïðïßùí ç ðéï ðÜíù ãñáììÞ äåß÷íåé ôç
óùóôÞ óôÜèìç ôïõ ëáäéïý üôáí Ý÷åé èåñìáíèåß. Åéêüíåò 1 & 2.

 3. ÔïðïèåôÞóôå ôï óôÞñéãìá ôïõ êÜëáèïõ ìÝóá óôïí êÜäï êáé
ãåìßóôå ôïí êÜäï ìå êñýï ëÜäé Ýùò ôçí êÜôù Ýíäåéîç. Åéêüíá 3.

ÃÝìéóìá ôï êÜäïõ áðü Ðáñï÷Þ Bulk (ÐñÝðåé íá äéáèÝôåé ôá ðñïáéñåôéêÜ
áîåóïõÜñ êáé ÷åéñéóôÞñéá êáé ðñÝðåé íá åßíáé ñõèìéóìÝíá óôçí åðéëïãÞ
“YES” [ÍÁÉ] ãéá ôçí Bulk Oil Supply? [Ðáñï÷Þ Ëáäéïý Bulk;] óôçí
ÊáôÜóôáóç Äéáìüñöùóçò)

1. Ãõñßóôå ôï ãåíéêü äéáêüðôç óôç èÝóç ÏÍ (ÅÍÅÑÃÏÓ).
2. ÔïðïèåôÞóôå ôï óôÞñéãìá ôïõ êÜëáèïõ óôï åóùôåñéêü ôïõ êÜäïõ.

Åéêüíá 3.
3. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï  (óå ìßá áðü ôéò äýï ðëåõñÝò)

ìÝ÷ñé ðïõ ç ïèüíç èá äåßîåé *FILTER MENU* [ÌÅÍÏÕ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ], êáé “1.AUTO FILTER? [ÁÕÔÏÌÁÔÏ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ;] [ÁÕÔÏÌÁÔÏ ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ;]”.

4. ÐáôÞóôå êáé áöÞóôå åëåýèåñï ôï êïõìðß  6 öïñÝò ìÝ÷ñé ðïõ ç
ïèüíç íá äåß÷íåé “7.FILL POT FROM BULK [7. ÃÅÌÉÓÌÁ
ÁÐÏ ÄÏ×ÅÉÏ ÌÅÃÁËÇÓ ÐÏÓÏÔÇÔÁÓ]”.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “FILL VAT
[ÃÅÌÉÓÌÁ ÊÁÄÏÕ]” êáé êáôüðéí “√√√√√=PUMP” “X=DONE”
[ÔÅËÅÉÙÓÅ Ç ÁÍÔËÇÓÇ]. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï
êïõìðß √√√√√ ðÜëé ãéá íá ãåìßóåôå ôïí êÜäï êáé ç ïèüíç äåß÷íåé
“FILLING [ÃÅÌÉÓÌÁ]”.

6. Áöïý ôï ëÜäé öôÜóåé Ýùò ôçí êÜôù ãñáììÞ ðëÞñùóçò áöÞóôå ôï
êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç åðéóôñÝöåé óôçí Ýíäåéîç “FILL VAT
[ÃÅÌÉÓÌÁ ÊÁÄÏÕ]” √√√√√=PUMP” “X=DONE” [ÔÅËÅÉÙÓÅ Ç
ÁÍÔËÇÓÇ]. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß × äýï öïñÝò ãéá íá åðéóôñÝøåôå
óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï ìáýñï êïõìðß ðßóù áðü ôç
äåîéÜ ðüñôá ãéá íá ãåìßóåôå ôï JIB áðü ôçí ðáñï÷Þ Bulk áíáëüãùò
ôéò áíÜãêåò. Åéêüíá 3.

Åéêüíá 1

Åéêüíá 2

Åéêüíá 3
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1. Âåâáéùèåßôå üôé ôï óôÞñéãìá ôïõ êÜëáèïõ âñßóêåôáé óôïí êÜäï êáé
ï êÜäïò åßíáé ãåìÜôïò ìå ëÜäé ìÝ÷ñé ôç óùóôÞ óôÜèìç.

2. ÌåôáêéíÞóôå ôï äéáêüðôç óôç èÝóç ÏÍ êáé ðáôÞóôå ôïí ãéá

íá åíåñãïðïéÞóåôå ôç èÝñìáíóç ôïõ êÜäïõ ðïõ èÝëåôå. Áí
ðáñïõóéáóôåß ç Ýíäåéîç “IS POT FILLED? [ÅÉÍÁÉ ÃÅÌÁÔÏÓ Ï
ÊÁÄÏÓ;]” âåâáéùèåßôå üôé ôï ëÜäé åßíáé óôç óùóôÞ óôÜèìç (âëÝðå
Åíüôçôá 3-3) êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá “YES [ÍÁÉ]”.

Ç ìïíÜäá áõôïìÜôùò åéóÝñ÷åôáé óôç ëåéôïõñãßá Melt Cycle ìÝ÷ñé
ðïõ ç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý íá öôÜóåé ôïõò 82°C (180°F) êáé
ôüôå ôï ÷åéñéóôÞñéï èá åîÝëèåé áõôïìÜôùò áðü ôç ëåéôïõñãßá Melt
Cycle [Êýêëïò ÔÞîçò].

Ìðïñåßôå íá ðáñáêÜìøåôå ôç ëåéôïõñãßá Melt Cycle [Êýêëïò
ÔÞîçò] ðéÝæïíôáò êáé êñáôþíôáò ðáôçìÝíï ôï êïõìðß √√√√√ Þ ôï
êïõìðß × ãéá 5 äåõôåñüëåðôá.

Ôï ÷åéñéóôÞñéï ôüôå äåß÷íåé “EXIT MELT [ÅÎÏÄÏÓ ÁÐÏ
ÊÕÊËÏ ÔÇÎÇÓ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá “YES [ÍÁÉ]” êáé ï êÜäïò èåñìáßíåôáé
óõíå÷þò ìÝ÷ñé ðïõ íá öôÜóåé ôçí ðñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá.

Ìçí ðáñáêÜìðôåôå ôç ëåéôïõñãßá Melt Cycle[Êýêëïò ÔÞîçò] áí äåí
õðÜñ÷åé áñêåôü ëéùìÝíï ëÜäé ãéá íá êáëýøåé åíôåëþò üëá áðü ôá
óôïé÷åßá. Áí ðáñáêáìöèåß ç ëåéôïõñãßá Melt Cycle[Êýêëïò ÔÞîçò]
ðñéí íá êáëõöèïýí üëá ôá óôïé÷åßá, ôï áðïôÝëåóìá èá åßíáé
õðåñâïëéêÞ äçìéïõñãßá êáðíïý Þ ðõñêáãéÜ.

ÌÇÍ ÕÐÅÑÖÏÑÔÙÍÅÔÅ ÊÁÉ ÌÇÍ ÔÏÐÏÈÅÔÅÉÔÅ
ÐÑÏÚÏÍ ÌÅ ÕÐÅÑÂÏËÉÊÇ ÕÃÑÁÓÉÁ ÓÔÏÍ ÊÁËÁÈÏ. 1,4
KG (3 LBS. ) ÅÉÍÁÉ Ç ÌÅÃÉÓÔÇ ÐÏÓÏÔÇÔÁ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ
ÁÍÁ ÊÁÄÏ ÅÍÏÓ ÄÉÁÌÅÑÉÓÌÁÔÏÓ ÊÁÉ 0,68 KG. (1-1/2
LBS.) ÃÉÁ ÊÁÄÏÕÓ ÄÕÏ ÄÉÁÌÅÑÉÓÌÁÔÙÍ. ÁÍ ÄÅÍ
ÁÊÏËÏÕÈÇÓÅÔÅ ÁÕÔÅÓ ÔÉÓ ÏÄÇÃÉÅÓ ÌÐÏÑÅÉ ÍÁ
ÕÐÅÑ×ÅÉËÉÓÅÉ ÔÏ ËÁÄÉ ÁÐÏ ÔÏÍ ÊÁÄÏ, ÐÑÁÃÌÁ ÐÏÕ
ÈÁ ÌÐÏÑÏÕÓÅ ÍÁ ÐÑÏÊÁËÅÓÅÉ ÅÃÊÁÕÌÁÔÁ,
ÐÑÏÓÙÐÉÊÏ ÔÑÁÕÌÁÔÉÓÌÏ, ÐÕÑÊÁÃÉÁ ¹/ÊÁÉ ÆÇÌÉÁ
ÓÅ ÐÅÑÉÏÕÓÉÁÊÁ ÓÔÏÉ×ÅÉÁ.
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Ç öñéôÝæá Evolution Elite åßíáé äéáèÝóéìç óå ìïíôÝëá ìç áõôüìáôçò
áíýøùóçò êáé óå ìïíôÝëá ìå áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò. Ôá
÷åéñéóôÞñéá ôïõ óõóôÞìáôïò áõôüìáôçò áíýøùóçò åðéôñÝðïõí óôïõò
êÜëáèïõò íá êáôåâáßíïõí áõôïìÜôùò óôï ëÜäé ôçãáíßóìáôïò óôçí
áñ÷Þ ôïõ êýêëïõ ôçãáíßóìáôïò, êáé íá óçêþíïíôáé áðü ôï ëÜäé
ôçãáíßóìáôïò óôï ôÝëïò ôïõ êýêëïõ.
1. Áöïý ïëïêëçñùèåß ç ëåéôïõñãßá Melt Cycle [Êýêëïò ÔÞîçò], èá

áíáâïóâÞíåé ç Ýíäåéîç LOW TEMP [×ÁÌÇËÇ
ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ] ìÝ÷ñé ðïõ íá åðéôåõ÷èåß ç ðñïêáèïñéóìÝíç
èåñìïêñáóßá. Äåí ðñüêåéôáé íá åêêéíçèåß êýêëïò ôçãáíßóìáôïò
åíþ ðáñïõóéÜæåôáé ç Ýíäåéîç “LOW TEMP [×ÁÌÇËÇ
ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ]” óôçí ïèüíç. Áöïý åðéôåõ÷èåß ç
ðñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá, èá åìöáíéóôåß ôï üíïìá ôïõ
ðñïúüíôïò óôçí ïèüíç, ð.÷. FRY, êáé ôþñá ìðïñåßôå íá
ôïðïèåôÞóåôå ôï ðñïúüí óôï ëÜäé.

2. ÐáôÞóôå Ýíá êïõìðß ÷ñïíïìÝôñïõ  Þ . (ãéá öñéôÝæåò ìå
áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò, ï êÜëáèïò êáôåâáßíåé áõôïìÜôùò
óôï ëÜäé ôçãáíßóìáôïò.)

3. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôï üíïìá ôïõ ðñïúüíôïò ðïõ øÞíåôáé (ð.÷.
“FRY”) êáé ôï ÷ñïíüìåôñï ìåôñÜ áíôßóôñïöá.

4. Áöïý ïëïêëçñùèåß ï êýêëïò ôçãáíßóìáôïò, áêïýãåôáé Ýíáò
óõíáãåñìüò êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DONE” [ÔÅËÏÓ].

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß ôïõ ÷ñïíïìÝôñïõ êÜôù áðü ôï “DONE”
[ÔÅËÏÓ] ãéá íá óôáìáôÞóôå ôï óõíáãåñìü êáé óçêþóôå ôïí
êÜëáèï áðü ôïí êÜäï. (ãéá öñéôÝæåò ìå ìå áõôüìáôï óýóôçìá
áíýøùóçò, ï êÜëáèïò âãáßíåé áõôïìÜôùò áðü ôï ëÜäé
ôçãáíßóìáôïò.)

6. Áí Ý÷åé ðñïãñáììáóôåß Ýíá ÷ñïíüìåôñï ðïéüôçôáò Quality Timer
(×ñïíüìåôñï äéáóöÜëéóçò ðïéüôçôáò ðñïúüíôïò), ï ÷ñüíïò
äéáôÞñçóçò îåêéíÜ áõôüìáôá áöïý ï ÷ñÞóôçò ðáôÞóåé ôï êïõìðß
ôïõ ÷ñïíïìÝôñïõ ãéá íá ëÞîåé ï êýêëïò ôçãáíßóìáôïò. Åíþ ôï
÷ñïíüìåôñï ðïéüôçôáò êáôáìåôñÜ áíôßóôñïöá, ç ïèüíç äåß÷íåé ôç
óýíôìçóç 3 øçößùí áêïëïõèïýìåíç áðü “Qn”, üðïõ ôï “n” åßíáé
ï áñéèìüò ëåðôþí ðïõ áðïìÝíïõí.
ð.÷. “FRY” / “Q5” / “FRY” / “Q5” / “FRY” / “Q4”, ê.ëð.
Óôï ôÝëïò ôçò áíôßóôñïöçò ìÝôñçóçò ôïõ ÷ñïíïìÝôñïõ, ôï
÷åéñéóôÞñéï ç÷åß êáé ç ïèüíç äåß÷íåé “QUAL [ÐÏÉÏÔÇÔÁ]”
áêïëïõèïýìåíç áðü ôï üíïìá ôïõ ðñïúüíôïò óå 4 øçößá.
“QUAL” / “FRY” / “QUAL”/ “FRY”. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß ôïõ
÷ñïíïìÝôñïõ ãéá íá áêõñþóåôå ôï ÷ñïíüìåôñï.

Ãéá íá óôáìáôÞóåôå ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò ïðïéáäÞðïôå óôéãìÞ
èåëÞóåôå, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß
÷ñïíïìÝôñïõ  Þ .

Áöïý ðñïãñáììáôéóôåß, ìßá êáôÜóôáóç áíáìïíÞò ìðïñåß íá âïçèÞóåé
íá êÜíåé ïéêïíïìßá óôï ëÜäé êáé óôï êüóôïò ðáñï÷þí. Áí ç öñéôÝæá
ðñüêåéôáé íá ÷ñçóéìïðïéçèåß ãéá áñêåôÞ þñá, ôá ÷åéñéóôÞñéá ìðïñåß íá
ñõèìéóôïýí áõôïìÜôùò íá ÷áìçëþóåé ôç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý, Þ
ìðïñåßôå íá ðáôÞóåôå ôï êïõìðß  ãéá íá îåêéíÞóåôå ôçí
ÊáôÜóôáóç ÁíáìïíÞò.

Ôï ëÜäé èá äéáôçñçèåß óôç ÷áìçëüôåñç èåñìïêñáóßá ìÝ÷ñé ðïõ íá

ðáôÞóåôå ôï êïõìðß  êáé ôï ëÜäé èá æåóôáèåé óôçí èåñìïêñáóßá

ôçãáíßóìáôïò. ÂëÝðå ôéò ÅéäéêÝò ëåéôïõñãßåò ðñïãñáììáôéóìïý,

SP-12, SP-13 & SP-14.
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3-6.  ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ÁÍÁÌÏÍÇÓ

3-5.  ÂÁÓÉÊÇ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ
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ÊáôÜ ôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá, ôï ÷åéñéóôÞñéï áõôïìÜôùò ðáñáêïëïõèåß
ôç óôÜèìç ôïõ ëáäéïý óôïí êÜäï. Áí ôï ÷åéñéóôÞñéï áíáêáëýøåé üôé ç
óôÜèìç ôïõ ëáäéïý åßíáé ðïëý ÷áìçëÞ, ç ìïíÜäá èá áíôëÞóåé ëÜäé áðü
ôï JIB óôïí êÜäï ãéá íá äéáôçñÞóåé ôï ëÜäé óôç óùóôÞ óôÜèìç.

×åéñïêßíçôç óõìðëÞñùóç ôçò óôÜèìçò ôïõ ëáäéïý

Áí ç óôÜèìç ôïõ ëáäéïý åßíáé ëßãï ÷áìçëÞ, ôï ëÜäé ìðïñåé íá
ðñïóôåèåß áíÜ ðÜóá óôéãìÞ áðü ôï JÉÂ [ÄÏ×ÅÉÏ ÓÅ ÊÏÕÔÉ] ãéá íá
óçêþóåôå ôç óôÜèìç ëáäéïý óôçí êáôÜëëçëç óôÜèìç áêïëïõèþíôáò ôá
ðáñáêÜôù âÞìáôá. ÄÅÍ ðñÝðåé íá ÷ñçóéìïðïéåßôå áõôÞ ôç äéáäéêáóßá
ãéá íá ãåìßóåôå Ýíáí Üäåéï êÜäï.

1. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï  ìÝ÷ñé ðïõ ç ïèüíç íá

äåßîåé “*FILTER MENU*”, ìáæß ìå “1.EXPRESS FILTER”.

2. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  5 öïñÝò ìÝ÷ñé íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “6.FILL FROM JIB” [6.ÃÅÌÉÓÌÁ ÁÐÏ ÔÏ JIB].

3. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “*PUMP” [ÁÍÔËÉÁ]
êáé “EXIT” [ÅÎÏÄÏÓ].

4. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé
ôçí Ýíäåéîç “FILLING [ÃÅÌÉÓÌÁ]” êáé ôï ëÜäé áíôëåßôáé áðü
ôï JIB óôïí êÜäï.

5. Áöïý ãåìßóåé ï êÜäïò, áöÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç åðéóôñÝöåé
óôçí Ýíäåéîç “*PUMP” [ÁÍÔËÉÁ] êáé “EXIT” [ÅÎÏÄÏÓ].
ÐáôÞóôå ôï êïõìðß × äýï öïñÝò ãéá íá åðéóôñÝøåôå óôçí
êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

¼ôáí åðéëÝãåôå Ýíá ðñïúüí, áí åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç
“XXX XXX”, ç ðñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá äåí åßíáé óùóôÞ ãéá
áõôü ôï ðñïúüí.

Ãéá íá áëëÜîåôå ôçí ðñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá ôïõ ðñïúüíôïò ðïõ
èÝëåôå:

1. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß ðñïúüíôïò, ãéá ðáñÜäåéãìá:  (FRY).

2. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “XXX XXX”.

3. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï Ýíá êïõìðß ÷ñïíïìÝôñïõ 

Þ  ãéá 5 äåõôåñüëåðôá êáé êáôüðéí ç Ýíäåéîç “FRY” èá
ðáñïõóéáóôåß óôçí ïèüíç.

4. ÁöÞóôå ôç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý íá öôÜóåé óôï óçìåßï
ñýèìéóçò ôçò èåñìïêñáóßáò ðñéí êáôåâÜóåôå ôï ðñïúüí.

1. Ç ïèüíç ðáñïõóéÜæåé ôçí Ýíäåéîç “JIB IS LOW [Ç ÓÔÁÈÌÇ
ÓÔÏ JIB ÅÉÍÁÉ ×ÁÌÇËÇ” êáé ç÷åß ï óõíáãåñìüò.

2. Áíïßîôå ôç äåîéÜ ðüñôá êáé ôñáâÞîôå ôï JIB áðü ôç ìïíÜäá.
ÁöáéñÝóôå ôï ðþìá áðü ôï ðÜíù ìÝñïò ôïõ JIB êáé ðåôÜîôå ôï
Üäåéï JIB êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôï ìå Ýíá ãåìÜôï. Åéêüíá 1

Åéêüíá 1

3-7.  OIL GUARDIAN™
(Áõôüìáôç óõìðëÞñùóç
ôçò óôÜèìçò ôïõ ëáäéïý )

3-8.   ÅÐÉËÏÃÇ ÅÍÏÓ
ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ ÌÅ
ÄÉÁÖÏÑÅÔÉÊÏ
ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÅÍÏ
ÓÇÌÅÉÏ
ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁÓ

3-9.  ÁÍÔÉÊÁÔÁÓÔÁÓÇ ÔÏÕ JIB
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3-10. SMARTFILTER EXPRESS™ 1. ÊáôÜ ôç äéÜñêåéá ôçò êáíïíéêÞò ëåéôïõñãßáò êáé ìåôÜ áðü
ïñéóìÝíïõò êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò, áíÜâåé ôï öùôÜêé Filter
Beacon® óôçí åìðñüóèéá ðëåõñÜ ôçò öñéôÝæáò (Åéêüíá 1), êáé ôï
÷åéñéóôÞñéï êáôÜ ðåñéüäïõò äåß÷íåé “FLTR NOW?
[ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ ÔÙÑÁ;]” “YES NO” [ÍÁÉ Ï×É].
Áí ðáôÞóåôå X ãéá NO [Ï×É], ç öñéôÝæá óõíå÷ßæåé ìå ôçí êáíïíéêÞ
êáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò êáé ôï ÷åéñéóôÞñéï èá óáò óõóôÞóåé íá
öéëôñÜñåôå áñãüôåñá.

2. ÅëÝãîôå ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò: Áí ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò
öéëôñáñßóìáôïò äåí åßíáé óôç èÝóç ôïõ, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “CHK PAN [ÅËÅÃÎÔÅ ÔÏ ÄÏ×ÅÉÏ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ]”. Âåâáéùèåßôå üôé ï óùëÞíáò ôïõ ößëôñïõ
åöáñìüæåé óöé÷ôÜ êáé üôé ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò âñßóêåôáé üóï
ðéï ðßóù ãßíåôáé êÜôù áðü ôç öñéôÝæá êáé ôï êÜëõììá ôïõ äï÷åßïõ
öéëôñáñßóìáôïò âñßóêåôáé óôç èÝóç ôïõ.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “SKIM VAT” [ÎÁÖÑÉÓÌÁ ÊÁÄÏÕ], áêïëïõèïýìåíç
áðü “CONFIRM? [ÅÐÉÂÅÂÁÉÙÓÇ;]”“YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.
ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “OPEN DRAIN” [ÁÍÏÉ×ÔÇ
ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ].ÔñáâÞîôå ôïí åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò
(Åéêüíá 2) ãéá íá áðïóôñáããßóåôå ôï ëÜäé êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “DRAINING [ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]” êáé ôï ëÜäé
áðïóôñáããßæåôáé áðü ôïí êÜäï.

Ãéá íá áðïöýãåôå ôçí õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò,
áäåéÜóôå ìüíï 1 êÜäï ôç öïñÜ. Ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé
÷ùñçôéêüôçôá ãéá 1 ðëÞñç êÜäï Þ ãéá 2 ìéóïýò êÜäïõò ëáäéïý. Ç
õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò åíäÝ÷åôáé íá
ðñïêáëÝóåé ïëéóèçñÝò óõíèÞêåò óôï ðÜôùìá, ðñÜãìá ðïõ
åíäÝ÷åôáé íá ïäçãÞóåé óå ðñïóùðéêü ôñáõìáôéóìü.

Áí ÄÅÍ èÝëåôå íá öéëôñÜñåôå, ðáôÞóôå ôï êïõìðß  ãéá ÍÁÉ
êáé ç ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “STOPPED”
[ÓÔÁÌÁÔÇÌÁ]”, êáé áêõñþíåôáé ôï öéëôñÜñéóìá SmartFilter. Ôï
ìðëå öùôÜêé óâÞíåé êáé ôï ÷åéñéóôÞñéï åðéóôñÝöåé óôçí êáíïíéêÞ
ëåéôïõñãßá. Ôá ÷åéñéóôÞñéá èá óõóôÞíïõí öéëôñÜñéóìá ìåôÜ áðü
ìåñéêïýò êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò áêüìç.
Ç ïèüíç äåß÷íåé ôï ìÞíõìá VAT EMTY [ÊÁÄÏÓ ÁÄÅÉÏÓ],
áêïëïõèïýìåíï áðü “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”, ðïõ óçìáßíåé üôé ç
áðïóôñÜããéóç Ý÷åé âïõëþóåé. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôç ëåõêÞ åõèåßá
âïýñôóá ãéá íá êáèáñßóåôå ôç áðïóôñÜããéóç êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß
√√√√√ . Ç ïèüíç äåß÷íåé “DRAINING” [ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ], êáé ôüôå ôá
÷åéñéóôÞñéá óõíå÷ßæïõí ìå ôç äéáäéêáóßá öéëôñáñßóìáôïò.

6. Áöïý ï ñõèìéóôÞò ïëïêëçñþóåé ôç äéáäéêáóßá öéëôñáñßóìáôïò, ç
ïèüíç èá äåßîåé “CLOSE DRAIN [ÊËÅÉÓÉÌÏ ÂÁËÂÉÄÁÓ
ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]”. ÐáôÞóôå ôïí åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò ãéá
íá êëåßóåôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò. Ôüôå ï êÜäïò ãåìßæåé ìå
ëÜäé åê íÝïõ.

5. Áöïý ãåìßóåé ï êÜäïò, ç ïèüíç åíäÝ÷åôáé íá äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç
“IS POT FILLED? [ÃÅÌÉÓÅ Ï ÊÁÄÏÓ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.
Âåâáéùèåßôå üôé ï êÜäïò åßíáé ãåìÜôïò êáé êáôüðéí ðáôÞóôå ôï
êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç öñéôÝæá åðéóôñÝöåé óôçí êáíïíéêÞ
ëåéôïõñãßá.

Åéêüíá 1
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Åéêüíá 2

Åéêüíá 3
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6. Áí ôï ëÜäé äåí áíôëçèåß ðßóù ìÝ÷ñé ôç óùóôÞ óôÜèìç óôïí êÜäï
êáôÜ ôç äéáäéêáóßá SmartFilter Express™, ðáôÞóôå ôï êïõìðß ×
ãéá ÍÏ [Ï×É] êáé êáé ôï ëÜäé áíôëåßôáé ãéá áêüìç 30
äåõôåñüëåðôá.

7. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “IS POT FILLED? [Å×ÅÉ ÃÅÌÉÓÅÉ
Ï ÊÁÄÏÓ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. Âåâáéùèåßôå üôé ï êÜäïò åßíáé
ãåìÜôïò êáé êáôüðéí ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ôï ÷åéñéóôÞñéï
åðéóôñÝöåé óå êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß × êáé ç
áíôëßá ëåéôïõñãåß ãéá 30 äåõôåñüëåðôá áêüìç. Ìðïñåßôå íá
ðñïóðáèÞóåôå íá ãåìßóåôå ôïí êÜäï 3 öïñÝò.

ÓöÜëìá öéëôñáñßóìáôïò
8. Áöïý ãßíïõí 3 ðñïóðÜèåéåò íá ãåìßóåé ï êÜäïò ÷ùñßò åðéôõ÷ßá, ôï

÷åéñéóôÞñéï äåß÷íåé “CHANGE FILTER PAD? [ÁËËÁÃÇ
ÓÔÏÉ×ÅÉÏÕ ÖÉËÔÑÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. Áí ðñüêåéôáé íá
áëëÜîåôå ôï ößëôñï áõôÞ ôç óôéãìÞ, ðáôÞóôå √ √ √ √ √ êáé áëëÜîôå ôï
ößëôñï áêïëïõèþíôáò ôéò äéáäéêáóßåò óôçí Åíüôçôá ÁëëáãÞ
Ößëôñïõ Þ ×Üñôéíïõ ößëôñïõ. Ôá ÷åéñéóôÞñéá åðéóôñÝöïõí óôçí
êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

. Áí ðñüêåéôáé íá áëëÜîåôå ôï ößëôñï áñãüôåñá, ðáôÞóôå ôï êïõìðß
× êáé ç õðåíèýìéóç “CHANGE FILTER PAD? [ÁËËÁÃÇ
ÓÔÏÉ×ÅÉÏÕ ÖÉËÔÑÏÕ;]” èá åìöáíéóôåß ðÜëé óå 15 ëåðôÜ.

9. ÊáôÜ ôï åðüìåíï öéëôñÜñéóìá SmartFilter Express™ ìå Ýíá
êáéíïýñãéï ößëôñï, áí ï êÜäïò äåí ãåìßóåé ìåôÜ áðü 3
ðñïóðÜèåéåò, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “FILTER SERVICE
REQUIRED-SEE TROUBLESHOOTING GUIDE [ÁÐÁÉÔÅÉÔÁÉ
ÁËËÁÃÇ ÖÉËÔÑÏÕ – ÄÅÉÔÅ ÏÄÇÃÏ ÅÐÉËÕÓÇÓ
ÐÑÏÂËÇÌÁÔÙÍ] ”.

Áí åìöáíéóôåß ôï ìÞíõìá “Service Required”, ôüôå êÜèå 15 ëåðôÜ
ç ïèüíç äåß÷íåé “FILTER PROBLEM FIXED? [ÄÉÏÑÈÙÈÇÊÅ
ÔÏ ÐÑÏÂËÇÌÁ ÔÏÕ ÖÉËÔÑÏÕ;] “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É]. Áí ôï
ðñüâëçìá äåí Ý÷åé äéïñèùèåß, ðáôÞóôå ôï êïõìðß X. Áöïý
äéïñèùèåß ôï ðñüâëçìá, ðáôÞóôå ôï √ √ √ √ √ êáé ôá ÷åéñéóôÞñéá
åðéóôñÝöåé óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

Ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé ï êÜäïò Ý÷åé ãåìßóåé åíôåëþò, âåâáéùèåßôå
üôé ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò êáèáñßæåôáé ôïõëÜ÷éóôïí ìßá öïñÜ
ôçí çìÝñá, áëëÜæåôáé ôï ößëôñï, âåâáéùèåßôå üôé ôï JIB åßíáé
ãåìÜôï êáé üôé ïé óôåãáíùôéêïß äáêôýëéïé åßíáé óå êáëÞ êáôÜóôáóç.
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ÁõôÞ ç äéáäéêáóßá öéëôñáñßóìáôïò åðéôñÝðåé Ýíá ðéï äéåîïäéêü
êáèáñéóìü ôïõ êÜäïõ êáé èá ðñÝðåé íá ðñáãìáôïðïéåßôáé ìßá öïñÜ ôçí
çìÝñá. Ï êÜäïò ìðïñåß íá öéëôñÜñåôáé êáôÜ ôéò þñåò ðïõ äåí
áðáéôåßôáé íá ãßíåé ôçãÜíéóìá.

Ãéá íá áðïöýãåôå åãêáýìáôá áðü êáõôü ëÜäé, íá ÷ñçóéìïðïéåßôå
åãêåêñéìÝíï ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü áóöáëåßáò ðïõ
ðåñéëáìâÜíåé ôçí ðïäéÜ, ðñïóôáôåõôéêü ðñïóùðåßï êáé ãÜíôéá ðñéí
íá îåêéíÞóåôå ôç äéáäéêáóßá öéëôñáñßóìáôïò.

Åðßóçò, ãéá íá áðïöýãåôå ôçí õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ
áðïóôñÜããéóçò, áäåéÜóôå ìüíï 1 êÜäï ôç öïñÜ. Ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé ÷ùñçôéêüôçôá ãéá 1 ðëÞñç êÜäï Þ ãéá 2 ìéóïýò
êÜäïõò ëáäéïý. Ç õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò
åíäÝ÷åôáé íá ðñïêáëÝóåé ïëéóèçñÝò óõíèÞêåò óôï ðÜôùìá, ðñÜãìá
ðïõ åíäÝ÷åôáé íá ïäçãÞóåé óå ðñïóùðéêü ôñáõìáôéóìü.

1. ÅëÝãîôå ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò: ÐñÝðåé íá ÷ñçóéìïðïéåßôå Ýíá
êáéíïýñãéï ößëôñï ãéá ôï ðñþôï öéëôñÜñéóìá ôçò çìÝñáò, áëëÜ
ìðïñåßôå íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ôï ßäéï ößëôñï ôçí õðüëïéðç çìÝñá,
åêôüò áðü ôéò öñéôÝæåò ãéá ôá øÜñéá. Áöïý öéëôñÜñåôå ôïí êÜäï ãéá
ôá øÜñéá, óõíéóôÜôáé íá áëëá÷ôåß ôï ÷Üñôéíï ößëôñï.

Âåâáéùèåßôå üôé ôï êÜëõììá ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò
öéëôñáñßóìáôïò âñßóêåôáé óôç èÝóç ôïõ, ï óùëÞíáò ôïõ ößëôñïõ
áðïóôñÜããéóçò åßíáé áóöáëéóìÝíï êáé üôé ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò öéëôñáñßóìáôïò åßíáé óðñùãìÝíï ðñïò ôá ðßóù êáé
áóöáëéóìÝíï óôç èÝóç ôïõ. Áí ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò
öéëôñáñßóìáôïò äåí åßíáé áóöáëéóìÝíï óôç èÝóç ôïõ, ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CHK PAN [ÅËÅÃÎÔÅ ÔÏ ÄÏ×ÅÉÏ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ]”.

2. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï  (óå ìßá áðü ôéò äýï ðëåõñÝò)

ìÝ÷ñé ðïõ ç ïèüíç èá äåßîåé “1.EXPRESS FILTER [ÁÕÔÏÌÁÔÏ

ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ]. ÐáôÞóôå ôï áñéóôåñü êïõìðß  ãéá íá

åðéëÝîåôå ôï áñéóôåñü äéáìÝñéóìá Þ ôï äåîéü êïõìðß  ãéá ôï

äåîéü äéáìÝñéóìá.

3. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “2.DAILY FIL-

TER?” [ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÏ ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ;].

4. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “CONFIRM? [ÅÐÉÂÅÂÁÉÙÓÇ;]”“YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “OPEN DRAIN” [ÁÍÏÉ×ÔÇ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ].
ÔñáâÞîôå ôïí åðéëïãÝá ôçò áðïóôñÜããéóçò (Åéêüíá 1) êáé ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DRAINING [ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]” êáé ôï ëÜäé
áðïóôñáããßæåôáé áðü ôïí êÜäï, Þ ðáôÞóôå ôï êïõìðß × ãéá ÍÏ êáé
ôï ÷åéñéóôÞñéï èá åðéóôñÝøåé óå êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

3-11. ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÏ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ
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6. Áöïý áðïóôñáããéóôåß ôï ëÜäé áðü ôïí êÜäï, ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôï
åñãáëåßï áíýøùóçò êáé áíáóçêþóôå ôï áñèñùôü óôïé÷åßï áðü ôïí
êÜäï ãéá íá êáèáñßóåôå ôïí ðÜôï ôïõ êÜäïõ. Åéêüíá 2. (Ãéá
öñéôÝæåò ìå áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò, ãõñßóôå ðñïò ôá ðßóù
ôïõò ãÜíôæïõò ôïõ êÜëáèïõ ðÜíù áðü ôï ôç öñéôÝæá ðñéí
óçêþóåôå ôá óôïé÷åßá.)

Íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ðñïóôáôåõôéêü ðáíß Þ ãÜíôéá üôáí óçêþíåôå ôï
óôïé÷åßï èÝñìáíóçò ìå ôï åñãáëåßï áíýøùóçò. Ôï óôïé÷åßï ìðïñåß
íá åßíáé êáõôü êáé íá ðñïêáëÝóåé óïâáñÜ åãêáýìáôá.

Áðïöåýãåôå íá âÜæåôå ôï åñãáëåßï áíýøùóçò óôï êÝíôñï ôùí
óôïé÷åßùí èÝñìáíóçò, óôï ßäéï óçìåßï ìå ôïí áéóèçôÞñá õøçëÞò
èåñìïêñáóßáò, ãéáôß ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåôå æçìéÜ óôïí áéóèçôÞñá
õøçëÞò èåñìïêñáóßáò.

7. Îýóôå Þ âïõñôóßóôå ôéò ðëåõñÝò êáé ôïí ðõèìÝíá ôïõ êÜäïõ. Íá
ðñïóÝ÷åôå íá ìçí ðñïêáëÝóåôå æçìéÜ óôïõò áéóèçôÞñåò.

Ìç ÷ñçóéìïðïéåßôå óýñìá Þ Üëëá áäñïðïéçôéêÜ êáèáñéóôéêÜ Þ
êáèáñéóôéêÜ / áðïëõìáíôéêÜ ðïõ ðåñéÝ÷ïõí ÷ëùñßíç, âñþìéï, éþäéï Þ
áììùíßá êáèþò áõôÜ èá äéáâñþóïõí ôï õëéêü ôïõ áíïîåßäùôïõ
÷Üëõâá êáé íá ìéêñýíïõí ôç æùÞ ôïõ ìç÷áíÞìáôïò.

Ìç ÷ñçóéìïðïéåßôå ðßäáêá íåñïý (íåñü õðü ðßåóç) ãéá íá
êáèáñßóåôå ôï ìç÷Üíçìá, áëëéþò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåôå æçìéÜ
åîáñôçìÜôùí.

8. Áöïý êáèáñéóôåß ï êÜäïò êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç
“SCRUB VAT COMPLETE? [ÔÅËÅÉÙÓÅ ÔÏ ÔÑÉØÉÌÏ ÔÏÕ
ÊÁÄÏÕ;]” “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É]. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES
[ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “WASH VAT” [ÐËÕÓÇ
ÊÁÄÏÕ] “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É].

9. ÊáôåâÜóôå ôï óôïé÷åßï èÝñìáíóçò êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√  êáé ç
ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “WASHING [ÐËÕÓÉÌÏ]”. Ôï ëÜäé
êõêëïöïñåß áðü ôïí êÜäï ãéá áñêåôÜ ëåðôÜ. Áöïý ïëïêëçñùèåß ï
êýêëïò ðëõóßìáôïò, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “WASH
AGAIN? [ÐËÕÓÉÌÏ ÐÁËÉ;]” “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É].

10. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ áí ÷ñåéÜæåôáé íá ãßíåé Üëëï ðëýóéìï, Üëëùò
ðáôÞóôå ôï êïõìðß × ãéá ÍÏ [Ï×É] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç äåß÷íåé CLOSE DRAIN [ÊËÅÉÓÉÌÏ ÂÁËÂÉÄÁÓ
ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]. ÐéÝóôå ôïí åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò ðñïò ôá
ìÝóá (Åéêüíá 3) ãéá íá êëåßóåôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò êáé ç
ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç RINSING [ÅÊÐËÕÓÇ] êáé ï êÜäïò
ãåìßæåé ìå ëÜäé.

11. Áöïý ãåìßóåé ï êÜäïò, èá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç
“OPEN DRAIN [ÁÍÏÉ×ÔÇ ÂÁËÂÉÄÁ]”. ÔñáâÞîôå ôïí åðéëïãÝá
áðïóôñÜããéóçò ãéá íá áíïßîåôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò (Åéêüíá
4) êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç RINSING [ÅÊÐËÕÓÇ]. ¼ôáí
ïëïêëçñùèåß ôï îÝðëõìá, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “RINSE
AGAIN? [ÎÅÐËÕÌÁ ÐÁËÉ;]” “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É].
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12. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √ √ √ √ √ ãéá YES [ÍÁÉ] áí ÷ñåéÜæåôáé íá ãßíåé Üëëï
îÝðëõìá, Üëëùò ðáôÞóôå ôï êïõìðß × ãéá Ï×É. Ç ïèüíç äåß÷íåé
ôçí Ýíäåéîç “POLISH? [ÓÔÉËÂÙÓÇ;]” “YES” [ÍÁÉ].

13. Áí ðáôÞóåôå ôï êïõìðß √ √ √ √ √ ãéá YES [ÍÁÉ], ôï ëÜäé «óôéëâþíåôáé»
êõêëïöïñþíôáò ìÝóù ôïõ óõóôÞìáôïò öéëôñáñßóìáôïò. Ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “5:00 STOP POLISH [5:00 ÐÁÕÓÇ
ÓÔÉËÂÙÓÇÓ]”. Áí èÝëåôå, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá íá
óôáìáôÞóåôå ôç óôßëâùóç, áëëéþò ôï ëÜäé èá óôéëâùèåß ãéá
5 ëåðôÜ.

14. Áöïý óôéëâùèåß ôï ëÜäé, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “FILL VAT?
[ÃÅÌÉÓÌÁ ÊÁÄÏÕ;]” “YES” [ÍÁÉ]. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá
YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CLOSE DRAIN”
[ÊËÅÉÓÉÌÏ ÂÁËÂÉÄÁÓ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]. ÐáôÞóôå ôïí
åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò ãéá íá áíïßîåôå ôç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò (Åéêüíá 3) êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç
FILLING [ÐËÇÑÙÓÇ].

15. Áöïý ãåìßóåé, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “IS POT FILLED?
[ÃÅÌÉÓÅ Ï ÊÁÄÏÓ;]” “YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É]. ÐáôÞóôå ôï
êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ôï ÷åéñéóôÞñéï åðéóôñÝöåé óå êáíïíéêÞ
ëåéôïõñãßá.

Áí ðáôÞóåôå ôï êïõìðß ×, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç
“FILLING” [ÐËÇÑÙÓÇ]. Ìðïñåßôå íá ðñïóðáèÞóåôå íá
ãåìßóåôå ôïí êÜäï 4 öïñÝò, êáôüðéí ôï ÷åéñéóôÞñéï äåß÷íåé “ADD
QUIT” [ÐÁÑÁÉÔÇÓÇ ÐÑÏÓÈÅÓÇÓ]. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç
áíôëßá ëåéôïõñãåß ãéá 60 äåõôåñüëåðôá êáé ôï ëÜäé ãåìéæåé ôïí
êÜäï áðü ôï JIB . ÐáôÞóôå ôï êïõìðß × êáé ôá ÷åéñéóôÞñéá
åðéóôñÝöïõí óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.
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Åéêüíá 1

Åéêüíá 2

ÌÅ ÔÇÍ ÐÁÑÁÔÅÔÁÌÅÍÇ ×ÑÇÓÇ, ÌÅÉÙÍÅÔÁÉ ÔÏ
ÓÇÌÅÉÏ ÁÍÁÖËÅÎÇÓ ÔÏÕ ËÁÄÉÏÕ. ÐÅÔÁÎÔÅ ÔÏ ËÁÄÉ
ÁÍ ÄÅÉ×ÍÅÉ ÓÇÌÅÉÁ ÕÐÅÑÂÏËÉÊÏÕ ÊÁÐÍÉÓÌÁÔÏÓ ¹
ÁÖÑÉÓÌÁÔÏÓ. ÌÐÏÑÅÉ ÍÁ ÐÑÏÊËÇÈÏÕÍ ÅÃÊÁÕÌÁÔÁ,
ÐÑÏÓÙÐÉÊÏÓ ÔÑÁÕÌÁÔÉÓÌÏÓ, ÐÕÑÊÁÃÉÁ ¹/ÊÁÉ ÆÇÌÉÁ
ÓÅ ÐÅÑÉÏÕÓÉÁÊÁ ÓÔÏÉ×ÅÉÁ.

1. Áíïßîôå ôçí ðüñôá, óçêþóôå ôï åîÜñôçìá óõãêñÜôçóçò ôïõ
äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò êáé ôñáâÞîôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò,
áðü ôç ëáâÞ ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò. Åéêüíåò 1 & 2.

2. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï  (óå ìßá áðü ôéò äýï

ðëåõñÝò) ìÝ÷ñé ðïõ ç ïèüíç èá äåßîåé “*FILTER MENU*
[ÌÅÍÏÕ ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ]”, êáé “1.EXPRESS FILTER?
[ÁÕÔÏÌÁÔÏ ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ;]”.

3. ÐáôÞóôå êáé áðåëåõèåñþóôå ôï êïõìðß  äýï öïñÝò ìÝ÷ñé ðïõ ç

ïèüíç íá äåß÷íåé “3.DISPOSE [ÁÐÏÑÑÉØÇ]”. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß
√√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DISPOSE” [ÁÐÏÑÑÉØÇ].
“YES / NO” [ÍÁÉ/Ï×É].

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “IS DISPOSAL UNIT
IN PLACE? [ÂÑÉÓÊÅÔÁÉ Ï ÊÁÄÏÓ ÁÐÏÑÑÉØÇÓ ÓÔÇ ÈÅÓÇ
ÔÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

4. Áí ç åðéëïãÞ BULK OIL DISPOSE? [ÁÐÏÑÑÉØÇ ËÁÄÉÏÕ BULK;]
Ý÷åé ñõèìéóôåß ãéá íá äåß÷íåé “YES [ÍÁÉ]” ç ïèüíç äåß÷íåé “DRAIN
VAT?” [ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ ÊÁÄÏÕ;] “YES NO” [ÍÁÉ Ï×É]

5. Áöïý êõëÞóåôå ôï äï÷åßï ìåôáöïñÜò ðáëáéïý ëáäéïý óôç èÝóç
ôïõ (Åéêüíá 3), ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé “OPEN
DRAIN” .[ÁÍÏÉ×ÔÇ ÂÁËÂÉÄÁ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ] ÔñáâÞîôå
ôïí åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò ãéá íá áíïßîåôå ôç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç DRAINING
[ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]. Ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé ôþñá áðü ôïí êÜäï
óôï äï÷åßï ìåôáöïñÜò.

6. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “VAT EMTY [ÊÁÄÏÓ ÁÄÅÉÏÓ]”
“YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. Âåâáéùèåßôå üôé ôï äï÷åßï åßíáé Üäåéï êáé
ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√.

7. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CLN VAT COMPLETE
[ÏËÏÊËÇÑÙÈÇÊÅ Ï ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÓ ÔÏÕ ÊÁÄÏÕ]” “YES NO
[ÍÁÉ Ï×É]”. Áöïý êáèáñéóôåß ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç
ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CLOSE DRAIN” [ÊËÅÉÓÉÌÏ
ÂÁËÂÉÄÁÓ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]. ÐéÝóôå ôïí åðéëïãÝá
áðïóôñÜããéóçò ðñïò ôá ìÝóá.

Áí ç åðéëïãÞ BULK OIL DISPOSE? [ÁÐÏÑÑÉØÇ ËÁÄÉÏÕ
BULK;] Ý÷åé ñõèìéóôåß ãéá íá äåß÷íåé“YES” [ÍÁÉ], åìöáíßæåôáé
óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç“√√√√√=PUMP” “X=DONE [=ÁÍÔËÇÓÇ”
“×=ÔÅËÅÉÙÓÅ]. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß X.

8. Ç ïèüíç äåß÷íåé “MANUAL FILL POT”, áêïëïõèïýìåíï áðü
“IS POT FILLED [ÊÁÄÏÓ ÃÅÌÁÔÏÓ]”, êáé “YES NO [ÍÁÉ
Ï×É]”. Ãåìßóôå ôïí êÜäï ìÝ÷ñé ôçí êÜôù ãñáììÞ Ýíäåéîçò óôï
ðßóù ìÝñïò ôïõ êÜäïõ êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√. ÂëÝðå ôéò ïäçãßåò
ãéá ôï ÃÝìéóìá Þ Ðñüóèåóç Ëáäéïý áðü ôçí Åíüôçôá 3-3.

. Ïé öñéôÝæåò åðéóôñÝöïõí óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

9. ÁöáéñÝóôå ôï äï÷åßï ìåôáöïñÜò ðáëáéïý ëáäéïý áðü ôï êÜôù
ìÝñïò ôçò öñéôÝæáò êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôï ìå ôï óõãêñüôçìá
öéëôñáñßóìáôïò / äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò .3-15       909

Åéêüíá 3

3-12. ÁÐÏÑÑÉØÇ ËÁÄÉÏÕ
ÁÐÏ ÊÁÄÏ ÌÅ ÄÏ×ÅÉÏ
ÌÅÔÁÖÏÑÁÓ ÐÁËÁÉÏÕ
ËÁÄÉÏÕ (ðáñÝ÷åôáé
÷ùñéóôÜ)

ÊÉÍÄÕÍÏÓ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ
ÐÕÑÊÁÃÉÁÓ
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3-13. ÏÄÇÃÉÅÓ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÃÉÁ ÐÑÏÁÉÑÅÔÉÊÏ
ÓÕÓÔÇÌÁ ÁÐÏÑÑÉØÇÓ
ËÁÄÉÏÕ BULK

1. ÓõíäÝóôå ôç èçëõêÞ ðñïóáñìïãÞ ãñÞãïñçò áðïóýíäåóçò, ðïõ åßíáé
ðñïóáñôçìÝíç óôï ðßóù ôçò áíïé÷ôÞò öñéôÝæáò, ìå ôçí áñóåíéêÞ
ðñïóáñìïãÞ ãñÞãïñçò áðïóýíäåóçò óôïí ôïß÷ï. Áöïý êÜíåôå ôç
óýíäåóç, ï óùëÞíáò ìðïñåß íá ðáñáìÝíåé óõíäåäåìÝíïò åêôüò áðü
ôéò ðåñéðôþóåéò ðïõ ìåôáêéíçèåß ç öñéôÝæá. Åéêüíåò 1 & 2.

Ç Ýíäåéîç “BULK OIL DISPOSE?” [ÁÐÏÑÉØÇ ËÁÄÉÏÕ BULK;]
óôçí ÅéäéêÞ Ëåéôïõñãßá Ðñïãñáììáôéóìïý Þ óôç Ëåéôïõñãßá
ðñïãñáììáôéóìïý ðñÝðåé íá åßíáé ñõèìéóìÝíç óôï “YES “ [ÍÁÉ]
ãéá íá ëåéôïõñãÞóåé ôï Óýóôçìá Áðüññéøçò Ëáäéïý Bulk].
Åðßóçò, ìßá äéáäéêáóßá ãéá êùäéêü ðñüóâáóçò (1, 2, 3) ìðïñåß íá
ðñïóôåèåß óôïí Åéäéêü Ðñïãñáììáôéóìü SP-27.

2. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï  (áðü ôçí áñéóôåñÞ Þ ôç
äåîéÜ ðëåõñÜ ãéá ôéò öñéôÝæåò äýï äéáìåñéóìÜôùí) ìÝ÷ñé ðïõ ç
ïèüíç èá äåßîåé “*FILTER MENU* [ÌÅÍÏÕ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ]”, êáé “1.EXPRESS FILTER? [ÁÕÔÏÌÁÔÏ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ;]”.

3. ÐáôÞóôå êáé áðåëåõèåñþóôå ôï êïõìðß  äýï öïñÝò ìÝ÷ñé ðïõ ç
ïèüíç íá äåß÷íåé “3.DISPOSE [ÁÐÏÑÑÉØÇ]”. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß
vvvvvv êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DISPOSE?” [ÁÐÏÑÑÉØÇ;].
“YES NO” [ÍÁÉ Ï×É], Þ ðëçêôñïëïãÞóôå ôïí êùäéêü 1, 2, 3, áí ç
åðéëïãÞ SP-27 åßíáé ñõèìéóìÝíç óôï YES [ÍÁÉ].

4. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “DRAIN VAT?”
[ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ ÊÁÄÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß X áí ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé Þäç ëÜäé
ìÝóá ôïõ. Ðçãáßíåôå óôï âÞìá 8.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “OPEN DRAIN” [ÁÍÏÉÃÌÁ ÂÁËÂÉÄÁÓ
ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]. ÔñáâÞîôå ôïí åðéëïãÝá áðïóôñÜããéóçò ãéá
íá áíïßîåôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç DRAINING [ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]. Ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé
ôþñá áðü ôïí êÜäï óôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò.

6. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “VAT EMTY [ÊÁÄÏÓ ÁÄÅÉÏÓ]”
“YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. Âåâáéùèåßôå üôé ôï äï÷åßï åßíáé Üäåéï êáé
ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√.

7. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CLN VAT COMPLETE
[ÏËÏÊËÇÑÙÈÇÊÅ Ï ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÓ ÔÏÕ ÊÁÄÏÕ]” “YES NO
[ÍÁÉ Ï×É]”. Áöïý êáèáñéóôåß ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√.

8. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç [DISPOSE] “ÁÐÏÑÉØÇ” êáé êáôüðéí
“√√√√√=PUMP” “X=DONE” [ÔÅËÅÉÙÓÅ Ç ÁÍÔËÇÓÇ]. ÐáôÞóôå ôï
êïõìðß √√√√√ êáé êáé ôï ëÜäé áíôëåßôáé áðü ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò
óôï äï÷åßï Bulk.

9. ¼ôáí áíôëçèåß üëï ôï ëÜäé áðü ôï äï÷åßï, ðáôÞóôå ôï êïõìðß X
(STOP) [ÐÁÕÓÇ]

10. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç [DISPOSE] “ÁÐÏÑÉØÇ” êáé êáôüðéí
“√√√√√=PUMP” “X=DONE” [ÔÅËÅÉÙÓÅ Ç ÁÍÔËÇÓÇ]. ÐáôÞóôå ôï
êïõìðß X êáé êëåßóôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò.

11. Ç ïèüíç äåß÷íåé “MANUAL FILL VAT” [×ÅÉÑÏÊÉÍÇÔÇ
ÐËÇÑÙÓÇ ÊÁÄÏÕ] (Þ “FILL VAT FROM BULK” [ÐËÇÑÙÓÇ
ÊÁÄÏÕ ÁÐÏ BULK], áí õðÜñ÷åé), áêïëïõèïýìåíï áðü “IS POT
FILLED [ÊÁÄÏÓ ÃÅÌÁÔÏÓ]”, êáé “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.
Ãåìßóôå ôïí êÜäï ìÝ÷ñé ôçí êÜôù ãñáììÞ Ýíäåéîçò óôï ðßóù ìÝñïò
ôïõ êÜäïõ êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√. ÂëÝðå ôéò ïäçãßåò ãéá ôï
ÃÝìéóìá Þ Ðñüóèåóç Ëáäéïý áðü ôçí Åíüôçôá 3-3.

Ïé öñéôÝæåò åðéóôñÝöïõí óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

Åéêüíá 1

Åéêüíá 2

ÓÇÌÅÉÙÓÇ
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Ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé äéáôçñåßôáé ç áðïäïôéêüôçôá Üíôëçóçò ôïõ
ëáäéïý, ôï ößëôñï (Þ ÷áñôß) ðñÝðåé íá áëëÜæåôáé ôïõëÜ÷éóôïí ìßá öïñÜ
ôçí çìÝñá.

Áí ôï ößëôñï äåí Ý÷åé áëëá÷ôåß, ðáñïõóéÜæåôáé ìßá õðåíèýìéóç
óôçí ïèüíç, “CHANGE PAD [ÁËËÁÃÇ ÖÉËÔÑÏÕ]”. ÐáôÞóôå ôï
êïõìðß √ √ √ √ √  ãéá íá áêõñþóåôå ôï ìÞíõìá, áëëÜ èá åìöáíéóôåß ðÜëé
êÜèå 4 ëåðôÜ ìÝ÷ñé ðïõ íá áëëá÷ôåß ôï ößëôñï.

1. Âåâáéùèåßôå üôé ï ãåíéêüò äéáêüðôçò åßíáé óôç èÝóç ON.

2. Áíïßîôå ôçí ðüñôá, óçêþóôå ôï åîÜñôçìá óõãêñÜôçóçò ôïõ
äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò êáé ôñáâÞîôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò,
áðü ôç ëáâÞ ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò. Åéêüíåò 1 & 2.

Áõôü ôï äï÷åßï ìðïñåß íá êáßåé. Íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ðñïóôáôåõôéêü
ðáíß Þ ãÜíôéá, áëëéþò ìðïñåß íá õðïóôåßôå óïâáñÜ åãêáýìáôá.

Áí ìåôáêéíåßôå ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò üôáí åßíáé ãåìÜôï ìå ëÜäé
ôçãáíßóìáôïò, íá ðñïóÝ÷åôå þóôå íá ìçí ðéôóéëßæåôáé, áëëéþò
ìðïñåß íá õðïóôåßôå óïâáñÜ åãêáýìáôá.

3. Óçêþóôå ôï êÜëõììá ôïõ äï÷åßïõ áðü ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò.
Åéêüíá 3.

4. Óçêþóôå ôïí êÜëáèï øçãìÜôùí (øß÷ïõëùí) áðü ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò. Êáèáñßóôå ôï ëÜäé êáé ôá øÞãìáôá áðü ôïí
êÜëáèï øçãìÜôùí. Êáèáñßóôå ôïí êÜëáèï øçãìÜôùí ìå óáðïýíé
êáé íåñü, êáôüðéí îåðëýíåôå êáëÜ ìå æåóôü íåñü. Åéêüíá 4.

Åéêüíá 1

Åéêüíá 2

Åéêüíá 3

Åéêüíá 4

3-17       209

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ

3-14. ÁËËÁÃÇ ÖÉËÔÑÏÕ
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5. ÁöáéñÝóôå ôïõò äáêôõëßïõò óõãêñÜôçóçò ôïõ ößëôñïõ êáé
êáèáñßóôå êáëÜ ìå óáðïýíé êáé íåñü. Îåðëýíôå êáëÜ ìå æåóôü
íåñü êáé óêïõðßóôå. Åéêüíá 5.

6. ÔñáâÞîôå ôï ößëôñï áðü ôï äï÷åßï êáé ðåôÜîôå ôï ößëôñï.
Åéêüíá 6.

7. ÁöáéñÝóôå ôçí êÜôù óÞôá áðü ôï äï÷åßï êáé êáèáñßóôå êáëÜ ìå
óáðïýíé êáé íåñü. Îåðëýíôå êáëÜ ìå æåóôü íåñü êáé áöÞóôå ôï íá
óôåãíþóåé óôïí áÝñá. Åéêüíá 7.

8. Êáèáñßóôå ôï ëÜäé êáé ôá øÞãìáôá áðü ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò.
Êáèáñßóôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò ìå óáðïýíé êáé íåñü, êáôüðéí
îåðëýíåôå êáëÜ ìå æåóôü íåñü êáé óôåãíþóôå. Åéêüíá 8.

209      3-18

Åéêüíá 5

Åéêüíá 8

Åéêüíá 7

Åéêüíá 6

3-14. ÁËËÁÃÇ ÖÉËÔÑÏÕ
(ÓõíÝ÷åéá)
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Óéãïõñåõôåßôå üôé ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò, ç êÜôù óÞôá, ç óÞôá
óõãêñÜôçóçò óùìáôéäßùí êáé ï äáêôýëéïò óõãêñÜôçóçò åßíáé
åíôåëþò óôåãíÜ ðñéí âÜëåôå ôï ößëôñï óôï äï÷åßï ãéáôß ôï íåñü èá
äéáëýóåé ôï ößëôñï.

9. ÓõíáñìïëïãÞóôå óå áíôßóôñïöç óåéñÜ, ôïðïèåôþíôáò ðñþôá ôçí
êÜôù óÞôá óôï äï÷åßïõ öéëôñáñßóìáôïò, ìåôÜ ôï ößëôñï, ôï
äáêôýëéï óõãêñÜôçóçò êáé ôç óÞôá óõãêñÜôçóçò óùìáôéäßùí.

Ðñéí íá óðñþîåôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò ðÜëé
óôç èÝóç ôïõ, ëéðÜíåôå ôïõò óôåãáíùôéêïýò äáêôõëßïõò (Åéêüíá
9) óôï óùëÞíá ôïõ ößëôñïõ ìå êñýï ëÜäé. ÅëÝãîôå ôá ôïõò
óôåãáíïðïéçôéêïýò äáêôõëßïõò ãéá ôõ÷üí ó÷éóßìáôá êáé êïøßìáôá
êáé áíôéêáôáóôÞóôå ôá áí ÷ñåéÜæåôáé. ÂëÝðå Åíüôçôá 3-20

10. Óðñþîôå ôç äéÜôáîç ôïõ äï÷åßïõ öéëôñáñßóìáôïò ðÜëé êÜôù áðü
ôç öñéôÝæá, áöïý âåâáéùèåßôå üôé ï óùëÞíáò ôïõ ößëôñïõ óôï
äï÷åßï êÜíåé êáëÞ åðáöÞ ìå ôï óýíäåóìï êÜôù áðü ôç öñéôÝæá.
Åéêüíá 9.

11. Âåâáéùèåßôå üôé ôï åîÜñôçìá óõãêñÜôçóçò ôïõ äï÷åßïõ
áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé ðéÜóåé êáé ç öñéôÝæá åßíáé ôþñá Ýôïéìç ãéá
êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá. Åéêüíá 10.

Ç êñåìÜóôñá êáëÜèùí, óôï ðßóù êÜëõììá ôçò öñéôÝæáò, èá ðñÝðåé íá
áöáéñåßôáé êáé íá êáèáñßæåôáé ðåñéïäéêÜ.

Íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ðñïóôáôåõôéêÜ ãÜíôéá üôáí áöáéñåßôå ôçí
êñåìÜóôñá êáëÜèùí. Ç êñåìÜóôñá êáëÜèùí ìðïñåß íá åßíáé êáõôÞ
êáé íá ðñïêáëÝóåé åãêáýìáôá.

ÐéÜóôå ôçí êñåìÜóôñá êáëÜèùí ìå ôá äýï ÷Ýñéá óáò êáé ôñáâÞîôå ôçí
áðü ôéò åãêïðÝò ôçò.

ÌåôáöÝñåôå óôï íåñï÷ýôç êáé êáèáñßóôå ìå óáðïýíé êáé íåñü.
Óôåãíþóôå êáëÜ.

Êáèáñßóôå ôï ÷þñï ðßóù áðü ôçí êñåìÜóôñá êáëÜèùí êáé ôïðïèåôÞóôå
ôçí êñåìÜóôñá êáëÜèùí ðÜëé óôç èÝóç ôçò.
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Åéêüíá 9
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3-14. ÁËËÁÃÇ ÖÉËÔÑÏÕ
(ÓõíÝ÷åéá)

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ

3-15. ÁÖÁÉÑÅÓÇ ÊÁÉ
ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÓ ÔÇÓ
ÊÑÅÌÁÓÔÑÁÓ
ÊÁËÁÈÏÕ

ÓÇÌÅÉÙÓÇ
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3-16. ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ
ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ

Ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò ðñÝðåé íá âñßóêåôáé üóï ðéï ðßóù
ãßíåôáé êÜôù áðü ôç öñéôÝæá êáé ôï êÜëõììá ôïõ äï÷åßïõ
öéëôñáñßóìáôïò âñßóêåôáé óôç èÝóç ôïõ. Âåâáéùèåßôå üôé ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò åßíáé óôçí áóöáëéóìÝíç èÝóç êáé
ç ïðÞ óôï êÜëõììá åõèõãñáììßæåôáé ìå ôçí áðïóôñÜããéóç ðñéí íá
áíïßîåôå ôçí áðïóôñÜããéóç. ÁìÝëåéá íá áêïëïõèÞóåôå ôéò ïäçãßåò
áõôÝò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåé ðéôóßëéóìá ôïõ ëáäéïý ôçãáíßóìáôïò
êáé íá ðñïêáëÝóåé ðñïóùðéêü ôñáõìáôéóìü.

Äå óõíßóôáôáé ç ìåôáêßíçóç ôçò öñéôåæáò Þ ôïõ äï÷åßïõ
áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò åíþ ðåñéÝ÷åé êáõôü ëÜäé
ôçãáíßóìáôïò. Ôï êáõôü ëÜäé ôçãáíßóìáôïò ìðïñåß íá ðéôóéëßóåé
ðñïò ôá Ýîù êáé íá ðñïêáëÝóåé óïâáñÜ åãêáýìáôá.

ÐÜíôá íá öïñÜôå ðñïóôáôåõôéêÜ ãõáëéÜ ãéá ÷çìéêÜ Þ êÜëõðôñï
ðñïóþðïõ üôáí êáèáñßæåôå ôïí êÜäï êáèþò ôï êáèáñéóôéêü
äéÜëõìá åßíáé õøçëÞò ðåñéåêôéêüôçôáò óå áëêáëéêÜ. Áðïöåýãåôå
ôï ðéôóßëéóìá Þ ôçí åðáöÞ ôïõ äéáëýìáôïò ìå ôá ìÜôéá Þ ôï äÝñìá.
Ìðïñåß íá õðïóôåßôå óïâáñÜ åãêáýìáôá. Íá äéáâÜóåôå ðñïóåêôéêÜ
ôéò ïäçãßåò óôï êáèáñéóôéêü. Áí ôï äéÜëõìá Ýëèåé óå åðáöÞ ìå ôá
ìÜôéá óáò, îåðëýíåôå êáëÜ ìå äñïóåñü êñýï êáé åðéóêåöèåßôå
áìÝóùò Ýíá ãéáôñü.

Åðßóçò, ãéá íá áðïöýãåôå ôçí õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ
áðïóôñÜããéóçò, áäåéÜóôå ìüíï 1 êÜäï ôç öïñÜ. Ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé ÷ùñçôéêüôçôá ãéá 1 ðëÞñç êÜäï Þ ãéá 2 ìéóïýò
êÜäïõò ëáäéïý. Ç õðåñðëÞñùóç ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò
åíäÝ÷åôáé íá ðñïêáëÝóåé ïëéóèçñÝò óõíèÞêåò óôï ðÜôùìá, ðñÜãìá
ðïõ åíäÝ÷åôáé íá ïäçãÞóåé óå ðñïóùðéêü ôñáõìáôéóìü.

1. Êáëýøôå ôïõò ðáñáðëÞóéïõò êÜäïõò ãéá íá áðïöýãåôå ôçí
ôõ÷áßá åðéìüëõíóç ìå ôï äéÜëõìá êáèáñéóìïý öñéôÝæáò.

Ìçí ôçãáíßæåôå ðñïúüí óå ðáñáðëÞóéï êÜäï êáôÜ ôç äéÜñêåéá ôïõ
êáèáñéóìïý ãéá íá áðïöýãåôå ôçí ôõ÷üí åðéìüëõíóç ôïõ ëáäéïý
êáé ôïõ ðñïúüíôïò.

2. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï  (óå ìßá áðü ôéò äýï ðëåõñÝò)

ìÝ÷ñé ðïõ ç ïèüíç èá äåßîåé “1.EXPRESS FILTER [ÁÕÔÏÌÁÔÏ

ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ]. ÐáôÞóôå ôï áñéóôåñü êïõìðß  ãéá íá

åðéëÝîåôå ôï áñéóôåñü äéáìÝñéóìá Þ ôï äåîéü êïõìðß  ãéá ôï

äåîéü äéáìÝñéóìá.

3. ÐáôÞóôå êáé áðåëåõèåñþóôå ôï êïõìðß  6 öïñÝò ìÝ÷ñé ðïõ ç

ïèüíç íá äåß÷íåé “7.CLEAN-OUT” [ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÓ]”.

4. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “OIL RMVD”
[ÁÖÁÉÑÅÓÇ ËÁÄÉÏÕ] êáé “YES NO” [ÍÁÉ Ï×É].

5. Áí ôï ëÜäé Ý÷åé Þäç áäåéÜóåé, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ôï
÷åéñéóôÞñéï ìåôáêéíåßôáé êÜôù óôï âÞìá “Solution Added?
[ÐñïóôÝèçêå äéÜëõìá;]”.

109      3-20

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

ÃÁÍÔÉÁ ÐÏÕ ÅÉÍÁÉ
ÁÍÈÅÊÔÉÊÁ ÓÅ
×ÇÌÉÊÁ

ÐÑÏÓÔÁÔÅÕÔÉÊÁ
ÃÕÁËÉÁ ÃÉÁ

×ÇÌÉÊÁ
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Áí ôï äéáìÝñéóìá Ý÷åé áêüìá ëÜäé, ðáôÞóôå ôï êïõìðß × êáé ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DISPOSE [ÁÐÏÑÑÉØÇ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.
ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ ãéá íá ðåôÜîåôå ôï ëÜäé Þ ðáôÞóôå ôï êïõìðß × ãéá
íá åîÝëèåôå áðü ôç ëåéôïõñãßá êáèáñéóìïý.

Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “IS DISPOSAL UNIT IN PLACE?
[ÂÑÉÓÊÅÔÁÉ Ï ÊÁÄÏÓ ÁÐÏÑÑÉØÇÓ ÓÔÇ ÈÅÓÇ ÔÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ
Ï×É]”. Áí Ý÷åé åðéëå÷èåß ôï “ÍÏ”, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “INSERT
DISPOSAL UNIT [ÅÉÓÁÃÙÃÇ ÄÏ×ÅÉÏÕ ÁÐÏÑÑÉØÇÓ]”. Áöïý
ôïðïèåôçèåß ç ìïíÜäá áðüññéøçò óôç èÝóç ôïõ ðáôÞóôå ôï êïõìðß √ √ √ √ √ ãéá
YES [ÍÁÉ] êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DRAINING”
[ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]” êáé ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé áðü ôï äéáìÝñéóìá. Ç
ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “VAT EMTY [ÊÁÄÏÓ ÁÄÅÉÏÓ]” “YES NO [ÍÁÉ
Ï×É]”. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ üôáí åßóôå Ýôïéìïé íá êëåßóåôå ôç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò.

Ìüíï ãéá óõóôÞìáôá Bulk! Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CHK PAN” áí
ëåßðåé ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò. Áöïý ôïðïèåôÞóôå ôï
äï÷åßï óôç èÝóç ôïõ, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “OPEN DRAIN”
[ÁÍÏÉ×ÔÇ ÂÁËÂÉÄÁ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ]. ÔñáâÞîôå ôïí åðéëïãÝá
áðïóôñÜããéóçò êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç DRAINING
[ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇ]. êáé ôï ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé áðü ôïí êÜäï. Ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “√√√√√=PUMP” “X=DONE” [ÔÅËÅÉÙÓÅ Ç ÁÍÔËÇÓÇ].
ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √ √ √ √ √ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “DISPOSING [ÓÅ
ÁÐÏÑÑÉØÇ]” êáé ôï ëÜäé áðïóôñáããßæåôáé óôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò.
Áöïý êáèáñéóôåß ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß × äýï öïñÝò ãéá íá êëåßóåôå
ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò.

6. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “SOLUTION ADDED?”[ÐÑÏÓÔÅÈÇÊÅ
ÄÉÁËÕÌÁ;] “YES NO” [ÍÁÉ ×É]. Ãåìßóôå ôïí êÜäï 25 mm (1 in) ðÜíù
áðü ôçí Üíù ãñáììÞ ðëÞñùóçò ìå æåóôü íåñü êáé ðñïóèÝóôå 0,12 ëßôñá
(4 ïõããéÝò) êáèáñéóôéêïý ãéá áíïé÷ôÞ öñéôÝæá êáé áíáìåßîôå êáëÜ.
Êáôüðéí ðáôÞóôå ôï êïõìðß √ √ √ √ √ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “START
CLEAN [ÅÊÊÉÍÇÓÇ ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

7. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç èá äåß÷íåé “CLEANING
[ÄÉÁÄÉÊÁÓÉÁ ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ]” êáé Ýíá ÷ñïíüìåôñï áíôßóôñïöçò
ìÝôñçóçò. Ç èåñìïêñáóßá ñõèìßæåôáé óôïõò 91°C (195°F) ãéá áõôü ôï
âÞìá ãéá ìßá þñá.

ÐñïóèÝóôå íåñü üôáí ÷ñåéÜæåôáé êáôÜ ôç äéáäéêáóßá êáèáñéóìïý ãéá
íá äéáôçñåßôå ôç óôÜèìç ôïõ äéáëýìáôïò 25 mm (1 ßíôóá) ðÜíù áðü
ôçí ðÜíù ãñáììÞ ðëÞñùóçò.

Ãéá íá óôáìáôÞóåôå ôïí êýêëï êáèáñéóìïý ðéï ðñéí, ðáôÞóôå ôï
êïõìðß ×. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “QUIT DEEP CLEAN?
[ÐÁÕÓÇ ÂÁÈÅÙÓ ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. ÐáôÞóôå
ôï êïõìðß √√√√√ ãéá íá áêõñþóåôå ôï õðüëïéðï ôïõ ÷ñüíïõ ðïõ áðïìÝíåé
êáé íá óõíå÷ßóåôå ìå ôá âÞìáôá áðüðëõóçò.

8. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôç âïýñôóá ãéá áíïé÷ôÞ öñéôÝæá (ðïôÝ ìç
÷ñçóéìïðïéåßôå óýñìá), êáé ôñßøôå ôï åóùôåñéêü ôïõ êÜäïõ. Óôï
ôÝëïò ôçò ìßáò þñáò, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “CLEAN DONE
[ÏËÏÊËÇÑÙÓÇ ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ]” êáé áêïýãåôáé ìéá ç÷çôéêÞ
ðñïåéäïðïßçóç. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “REMOVE SOLUTION FROM VAT [ÁÖÁÉÑÅÓÇ
ÄÉÁËÕÌÁÔÏÓ ÁÐÏ ÊÁÄÏ]”.

9. ÁäåéÜóôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò áðü ôá
åîáñôÞìáôÜ ôïõ êáé ðçãáßíåôå ôá åîáñôÞìáôá óôï íåñï÷ýôç ãéá
êáèáñéóìü. ÅðéóôñÝøôå ôï Üäåéï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò /
öéëôñáñßóìáôïò êáé êáëýøôå ôç öñéôÝæá, áöïý âåâáéùèåßôå üôé Ý÷åé
ìðåé óôç èÝóç ôïõ êáé ôï êëåßóôñï åßíáé åíåñãïðïéçìÝíï.

10. Áðïóôñáããßîôå ôï êáèáñéóôéêü äéÜëõìá óôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò êáé ôñáâÞîôå ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò öéëôñáñßóìáôïò áðü ôï ìç÷Üíçìá êáé ðåôÜîôå
ôï äéÜëõìá êáèáñéóìïý.
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Ãéá íá áðïöýãåôå åãêáýìáôá üôáí ÷ýíåôå ôï êáõôü äéÜëõìá, íá öïñÜôå
ãÜíôéá êáé ðñïóôáôåõôéêü åîïðëéóìü êáé íá ðñïóÝ÷åôå íá ìçí ôï
ðéôóéëßæåôå.

11. ÅðéóôñÝøôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò óôç öñéôÝæá
êáé ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “VAT EMTY
[ÊÁÄÏÓ ÁÄÅÉÏÓ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

12. Áöïý áäåéÜóåé ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí
Ýíäåéîç “SCRUB VAT COMPLETE? [ÏËÏÊËÇÑÙÈÇÊÅ Ç ÓÔÉËÂÙÓÇ
ÔÏÕ ÊÁÄÏÕ;]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”. ×ñçóéìïðïéÞóôå ìßá âïýñôóá
ãéá íá êáèáñßóåôå ôï óôïé÷åßï èÝñìáíóçò êáé Ýíá óýñìá ãéá íá
êáèáñßóåôå ôï äéáìÝñéóìá áí ÷ñåéÜæåôáé.

Ìçí îýíåôå ôá çëåêôñéêÜ óôïé÷åßá èÝñìáíóçò ôçò öñéôÝæáò, ïýôå íá
÷ñçóéìïðïéåßôå óýñìá óôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò. ÁõôÞ ç äéáäéêáóßá ðñïêáëåß
åêäïñÝò óôçí åðéöÜíåéá ôùí óôïé÷åßùí èÝñìáíóçò ðñïêáëþíôáò Ýôóé ôá
áëåýñéá íá êïëëïýí ðÜíù ôïõò êáé íá êáßãïíôáé.

Ìç ÷ñçóéìïðïéåßôå óýñìá Þ Üëëá áäñïðïéçôéêÜ êáèáñéóôéêÜ Þ êáèáñéóôéêÜ /
áðïëõìáíôéêÜ ðïõ ðåñéÝ÷ïõí ÷ëþñéï, âñþìéï, éþäéï Þ áììùíßá êáèþò áõôÜ
èá äéáâñþóïõí ôï õëéêü ôïõ áíïîåßäùôïõ ÷Üëõâá êáé íá ìéêñýíïõí ôç æùÞ
ôïõ ìç÷áíÞìáôïò.

Ìç ÷ñçóéìïðïéåßôå ðßäáêá íåñïý (íåñü õðü ðßåóç) ãéá íá êáèáñßóåôå ôï
ìç÷Üíçìá, áëëéþò ìðïñåß íá ðñïêáëÝóåôå æçìéÜ åîáñôçìÜôùí.

×ñçóéìïðïéÞóôå ôï åñãáëåßï áíýøùóçò êáé áíáóçêþóôå ôá èåñìïóôáôéêÜ
óôïé÷åßá áðü ôïí êÜäï üôáí ÷ñåéÜæåôáé. (Ãéá öñéôÝæåò ìå ìå áõôüìáôï
óýóôçìá áíýøùóçò, ãõñßóôå ðñïò ôá ðßóù ôïõò ãÜíôæïõò ôïõ êÜëáèïõ ðÜíù
áðü ôï ôç öñéôÝæá ðñéí óçêþóåôå ôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò.)

13. Áöïý êáèáñéóôåß ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç äåß÷íåé
ôçí Ýíäåéîç “RINSE VAT” [ÅÊÐËÕÓÇ ÊÁÄÏÕ]. (Áí ç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò äåí åßíáé áíïé÷ôÞ, ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “OPEN
DRAIN” [ÁÍÏÉÎÔÅ ÂÁËÂÉÄÁ ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ] áíïßîåôå ôç
âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò.)

14. Ñßîôå êáèáñü íåñü êáé ðåñßðïõ 0,24 ëßôñá (8 ïõããéÝò) äéáëýìáôïò
áðïóôáãìÝíïõ îõäéïý óôïí êÜäï ãéá íá îåðëýíåôå ôïí êÜäï êáé áöÞóôå
ôï íåñü íá áðïóôñáããéóôåß óôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò. Îåðëýíåôå
ôïõëÜ÷éóôïí 3 öïñÝò, áëëÜ íá ðñïóÝ÷åôå íá ìçí õðåñ÷åéëßóåé ôï
äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò. Ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “RINSE COM-
PLETE [ÏËÏÊËÇÑÙÈÇÊÅ Ç ÅÊÐËÕÓÇ]” “YES NO [ÍÁÉ Ï×É]”.

15. Áöïý îåðëõèåß åíôåëþò ï êÜäïò, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé ç ïèüíç
äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç CLEAR SOLUTION FROM OIL LINES”
[ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÓ ÄÉÁËÕÌÁÔÏÓ ÁÐÏ ÔÉÓ ÓÙËÇÍÙÓÅÉÓ ËÁÄÉÏÕ]”
“√√√√√=PUMP” “X=DONE” [ÔÅËÏÓ].

Ãéá íá âåâáéùèåßôå üôé äåí Ý÷åé áðïìåßíåé êáèáñéóôéêü äéÜëõìá óôéò
óùëçíþóåéò ëáäéþí, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß √ √ √ √ √ ãéá
ìåñéêÜ äåõôåñüëåðôá. Áöïý êáèáñßóïõí ïé óùëçíþóåéò, ðáôÞóôå ôï
êïõìðß × êáé ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “VAT DRY?” [ÓÔÅÃÍÏÓ
ÊÁÄÏÓ;]. “YES NO” [ÍÁÉ ×É]. ÐáôÞóôå ôï ôïí åðéëïãÝá
áðïóôñÜããéóçò êáé êëåßóôå ôç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò.

16. ÔñáâÞîôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò áðü ôï êÜôù ìÝñïò ôçò öñéôÝæáò
êáé ðåôÜîôå ôï íåñü Ýêðëõóçò.

Åéêüíá 1
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3-16. ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ
ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ (ÓõíÝ÷åéá)

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

ÐÑÏÖÕËÁÎÇ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ
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17. Óôåãíþóôå êáëÜ ôïí êÜäï ìå ìßá ðåôóÝôá êáé êáôüðéí ðáôÞóôå ôï
êïõìðß √√√√√. Ôá ÷åéñéóôÞñéá åðéóôñÝöïõí óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

Âåâáéùèåßôå üôé ôï åóùôåñéêü ôïõ êÜäïõ, ôï Üíïéãìá ôçò âáëâßäáò
áðïóôñÜããéóçò êáé üëá ôá åîáñôÞìáôá ðïõ Ýñ÷ïíôáé óå åðáöÞ ìå ôï
êáéíïýñãéï ëÜäé åßíáé üóï ðéï óôåãíÜ ãßíåôáé.

18. Âåâáéùèåßôå üôé ç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò åßíáé êëåéóôÞ êáé
åðéóôñÝøåôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò ìå ôï êáéíïýñãéï ößëôñï
óôç öñéôÝæá. Ãåìßóôå ôïí êÜäï ìå ëÜäé áêïëïõèþíôáò ôéò ïäçãßåò
ãéá ôï ÃÝìéóìá Þ Ðñüóèåóç Ëáäéïý áðü ôçí Åíüôçôá 3-3.

Ãéá íá áðïöýãåôå ôç äéáññïÞ ëáäéþí, êáé ãéá íá äéáôçñÞóåôå ôç óùóôÞ
äéáäéêáóßá öéëôñáñßóìáôïò, ïé óôåãáíïðïéçôéêïß äáêôõëßïé ðñÝðåé íá
åëÝã÷ïíôáé ãéá êïøßìáôá êáé ó÷éóßìáôá ôïõëÜ÷éóôïí êÜèå 3 ìÞíåò/
Åéêüíá 1

1. Áíïßîôå ôçí ðüñôá, óçêþóôå ôï åîÜñôçìá óõãêñÜôçóçò ôïõ
äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò êáé ôñáâÞîôå ôï äï÷åßï áðïóôñÜããéóçò,
áðü ôç ëáâÞ ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò. Åéêüíåò 2 & 3.

Áõôü ôï äï÷åßï ìðïñåß íá êáßåé. Íá ÷ñçóéìïðïéåßôå ðñïóôáôåõôéêü
ðáíß Þ ãÜíôéá, áëëéþò ìðïñåß íá õðïóôåßôå óïâáñÜ åãêáýìáôá.

2. ÅëÝãîôå ôïõò ôñåéò óôåãáíùôéêïýò äáêôõëßïõò óôç óùëÞíùóç ôïõ
äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò ãéá ôõ÷üí ñùãìÝò Þ
áíïßãìáôá êáé áíôéêáôáóôÞóôå áí ÷ñåéÜæåôáé.

3. Ãéá íá áíôéêáôáóôÞóåôå Ýíá óôåãáíïðïéçôéêü äáêôýëéï,
÷ñçóéìïðïéÞóåôå Ýíá ìéêñü åõèý êáôóáâßäé áíáóçêþóôå ôï
óôåãáíùôéêü äáêôýëéï êáé ôñáâÞîôå ôï áðü ôï Üêñï ôçò
óùëÞíùóçò. ÔïðïèåôÞóôå ôïí êáéíïýñãéï óôåãáíùôéêü äáêôýëéï
óôçí åãêïðÞ ôçò óùëÞíùóçò. Ðñéí íá óðñþîåôå ôï äï÷åßï
áðïóôñÜããéóçò / öéëôñáñßóìáôïò ðÜëé óôç èÝóç ôïõ, ëéðÜíåôå
ôïõò óôåãáíùôéêïýò äáêôõëßïõò óôï óùëÞíá ôïõ ößëôñïõ ìå
öñÝóêï êñýï ëÜäé.

Åéêüíá 1

Åéêüíá 2
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ÐÑÏÖÕËÁÎÇ

3-16. ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ
ÊÁÈÁÑÉÓÌÏÕ (ÓõíÝ÷åéá)

3-17. ÅËÅÃ×ÏÓ ÊÁÉ
ÁÍÔÉÊÁÔÁÓÔÁÓÇ ÔÙÍ
ÓÔÅÃÁÍÙÔÉÊÙÍ
ÄÁÊÔÕËÉÙÍ ÔÏÕ
ÄÏ×ÅÉÏÕ
ÁÐÏÓÔÑÁÃÃÉÓÇÓ

ÐÑÏÅÉÄÏÐÏÉÇÓÇ
ÊÉÍÄÕÍÏÓ

ÅÃÊÁÕÌÁÔÙÍ

Åéêüíá 3 Åéêüíá 4
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ÐñáãìáôéêÞ èåñìïêñáóßá ëáäéïý

1. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé ç ðñáãìáôéêÞ èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý

èá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ãéá êÜèå Ýíáí áðü ôïõò êÜäïõò.

ÐñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá

2. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  äýï öïñÝò êáé åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç SP

[ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁÓ] óôçí ïèüíç, ìáæß ìå
ôçí ðñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá ãéá ôïí êÜèå êÜäï.

Ðëçñïöïñßåò áíÜêôçóçò ãéá ôïí êÜèå êÜäï

1. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  3 öïñÝò êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç

åìöáíßæåôáé ôï REC [ÊÁÔÁ×ÙÑÇÓÇ] êáé ï ÷ñüíïò áíÜêôçóçò
ðïõ ÷ñåéÜóôçêå ãéá íá áíÝëèåé ç èåñìïêñáóßá áðü ôïõò 121°C
(250°F) óôïõò 149°C (300°F) åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç. Ãéá

ðáñÜäåéãìá, ç Ýíäåéîç  óçìáßíåé üôé ðÞñåò 5

ëåðôÜ êáé 30 äåõôåñüëåðôá ãéá ôç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý íá
áíÝëèåé óôïõò 149°C (300°F) áðü ôïõò 121°C (250°F).

Áí äåí ðáôçèåß êÜðïéï êïõìðß åíôüò 5 äåõôåñüëåðôùí óå
ïðïéáäÞðïôå áðü ôéò êáôáóôÜóåéò óôáôéóôéêþí ðëçñïöïñéþí, ôá
÷åéñéóôÞñéá åðáíÝñ÷ïíôáé óôçí êáíïíéêÞ ëåéôïõñãßá.

Ïé êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ðïõ áðïìÝíïõí ðñéí áðü öéëôñÜñéóìá.

1. ÐáôÞóôå êáé áðåëåõèåñþóôå åßôå ôï  êáé ç áñéóôåñÞ ïèüíç

äåß÷íåé “COOKS REMAINING [ÊÕÊËÏÉ ÔÇÃÁÍÉÓÌÁÔÏÓ
ÐÏÕ ÁÐÏÌÅÍÏÕÍ]” êáé ç äåîéÜ ïèüíç äåß÷íåé ôïí áñéèìü
êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ðïõ áðïìÝíïõí ðñéí áðü ôï åðüìåíï
ðñïãñáììáôéóìÝíï áõôüìáôï öéëôñÜñéóìá. Ãéá ðáñÜäåéãìá, ç

Ýíäåéîç      óçìáßíåé üôé

ìåôÜ áðü 3 áêüìç êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò óôïí áñéóôåñü êÜäï, ôï
÷åéñéóôÞñéï èá ñùôÞóåé ôï ÷åéñéóôÞ áí åßíáé Ýôïéìïé ãéá
öéëôñÜñéóìá Þ ü÷é. ÁëëÜ, óôï äåîéü êÜäï ðáñáìÝíïõí 6 áêüìç
êýêëïé ôçãáíßóìáôïò.

Çìåñïìçíßá êáé ¿ñá

2. ÐáôÞóôå Ýíá áðü ôá êïõìðéÜ  äýï öïñÝò êáé åìöáíßæåôáé ç

Ýíäåéîç FILTERED [ÖÉËÔÑÁÑÇÓÔÉÊÅ] óôçí ïèüíç, ìáæß ìå ôçí
çìåñïìçíßá êáé ôçí þñá ôçò çìÝñáò ôïõ ôåëåõôáßïõ
öéëôñáñßóìáôïò.

309      3-24

3-18. ÊÏÕÌÐÉ ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÙÍ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ

ÓÇÌÅÉÙÓÇ

3-19. ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ ÔÏÕ
ÊÏÕÌÐÉÏÕ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ

 REMA  INING 3           6

REC         5:30
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¼ðùò óõìâáßíåé óå üëá ôá ìç÷áíÞìáôá ôïõ êëÜäïõ ìáæéêÞò óßôéóçò, ç
áíïé÷ôÞ öñéôÝæá ôçò Henny Penny áðáéôåß ôçí êáôÜëëçëç öñïíôßäá êáé
óõíôÞñçóç. Ï ðáñáêÜôù ðßíáêáò ðáñÝ÷åé ìéá óýíïøç ãéá ôéò
äéáäéêáóßåò ðñïëçðôéêÞò óõíôÞñçóçò ðïõ ðñÝðåé íá ãßíïíôáé áðü ôï
÷åéñéóôÞ.

Äéáäéêáóßá Óõ÷íüôçôá

ÖéëôñÜñéóìá ôïõ ëáäéïý ôçãáíßóìáôïò ÊÜèå ìÝñá
(Åíüôçôá 3-11)

ÁëëáãÞ ößëôñïõ(Åíüôçôá 3-13) ÊÜèå ìÝñá

Ëéðáßíåôå ôïõò óôåãáíïðïéçôéêïýò Ìå êÜèå áëëáãÞ
äáêôõëßïõò ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò ößëôñïõ

ÁëëáãÞ Ëáäéïý ¼ôáí ôï ëÜäé êáðíßæåé,
áöñßæåé âßáéá Þ Ý÷åé
Üó÷çìç ãåýóç.

Êáèáñéóìüò ôïõ êÜäïõ (Åíüôçôá 3-15) ÊÜèå áëëáãÞ ëáäéïý

ÅðéèåùñÞóôå ôïõò óôåãáíïðïéçôéêïýò ÊÜèå ôñåéò ìÞíåò
äáêôõëßïõò ôïõ äï÷åßïõ áðïóôñÜããéóçò
(Åíüôçôá 3-16)
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3-20. ÐÑÏÃÑÁÌÌÁ
ÐÑÏËÇÐÔÉÊÇÓ
ÓÕÍÔÇÑÇÓÇÓ
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ÅÍÏÔÇÔÁ 4. ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ

Ïé ðëçñïöïñßåò éóôïñéêïý ìðïñåß íá êáôáãñÜöïíôáé êáé íá
÷ñçóéìïðïéïýíôáé ãéá ëåéôïõñãéêÞ êáé ôå÷íéêÞ âïÞèåéá êáé óáò
åðéôñÝðåé íá äåßôå ôá áêüëïõèá:
• 1. E-LOG [çëåêôñïíéêü áñ÷åßï

êáôáãñáöÞò]
• 2. LAST LOAD

[ÔÅËÅÕÔÁÉÏ ÖÏÑÔÉÏ]
• 3. DAILY STATS

[ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÅÓ ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ]
• 4. OIL STATS

[ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ ËÁÄÉÏÕ]
• 5. REVIEW USAGE

[ÁÍÁÓÊÏÐÇÓÇ ×ÑÇÓÇÓ]
• 6. INPUTS [ÅÉÓÁÃÙÃÅÓ]
• 7. OUTPUTS [ÅÎÁÃÙÃÅÓ]
• 8. OIL TEMP

[ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ ËÁÄÉÏÕ]

Äåí áíáöÝñïíôáé üëåò ïé ëåéôïõñãßåò ãéá ôçí ÊáôÜóôáóç
Ëåéôïõñãßáò Ðëçñïöïñéþí óôçí ðáñïýóá åíüôçôá. Ãéá íá
åîáóöáëßóåôå ôç óùóôÞ ôïõò ëåéôïõñãßá ôçò öñéôÝæáò,
ðáñáêáëïýìå íá åðéêïéíùíÞóåôå ìå ôçí Henny Penny Corp. ðñéí
íá áëëÜîåôå êÜðïéá áðü áõôÝò ôéò ñõèìßóåéò. Ãéá ðåñéóóüôåñåò
ðëçñïöïñßåò ó÷åôéêÜ ìå áõôÝò ôéò ëåéôïõñãßåò, åðéêïéíùíÞóôå ìå
ôçí Ôå÷íéêÞ ÕðïóôÞñéîç óôï 1-800-417- 8405, Þ 1-937-456-8405.

1. E-LOG (Áñ÷åßï êáôáãñáöÞò êùäéêþí óöáëìÜôùí)

ÐáôÞóôå ôáõôü÷ñïíá ôá êïõìðéÜ  êáé  êáé èá åìöáíéóôåß óôçí

ïèüíç ç Ýíäåéîç *INFO MODE* [ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ], áêïëïõèïýìåíç áðü ôï “1. E-LOG”.

ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá åîÝëèåôå áðü ôçí
ÊáôÜóôáóç Ëåéôïõñãßáò Ðëçñïöïñéþí áíÜ ðÜóá óôéãìÞ.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “A.
(çìåñïìçíßá êáé þñá) *NOW* [ÔÙÑÁ] ÁõôÞ åßíáé ç ôñÝ÷ïõóá þñá êáé
çìåñïìçíßá.

ÐáôÞóôå ôï  áí Ý÷åé êáôá÷ùñçèåß êÜðïéï óöÜëìá, “Â”
(çìåñïìçíßá, þñá êáé êùäéêüò óöÜëìáôïò) åìöáíßæïíôáé óôçí ïèüíç.
Áõôüò åßíáé ï ðëÝïí ðñüóöáôïò êùäéêüò óöÜëìáôïò ðïõ Ý÷åé
êáôá÷ùñçèåß áðü ôá êïíôñüë.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôåß ï åðüìåíïò ðëÝïí
ðñüóöáôïò êùäéêüò óöÜëìáôïò.

Ôï ôìÞìá ôïõ E-LOG Ý÷åé ôç äõíáôüôçôá êáôá÷þñçóçò Ýùò 10
êùäéêþí óöÜëìáôïò (Â Ýùò Ê).

• 9. CPU TEMP (ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ
ÌÏÍÁÄÁÓ ÊÅÍÔÑÉÊÇÓ
ÅÐÅÎÅÑÃÁÓÉÁÓ (CPU)

• 10. COMMUNICATION INFO
[ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ
ÅÐÉÊÏÉÍÙÍÉÁÓ]

• 11. ANALOG INFO
[ÁÍÁËÏÃÉÊÅÓ ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ]

• 12. ACTIVITY LOG [ÇÌÅÑÏËÏÃÉÏ
ÄÑÁÓÔÇÑÉÏÔÇÔÙÍ]

• 13. OIL LEVELS
[ÓÔÁÈÌÅÓ ËÁÄÉÏÕ]

• 14. PUMP VALVE INFO
[ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ ÂÁËÂÉÄÁÓ
ÁÍÔËÉÁÓ]

• 15. AIF INFO [ÐËÇÑÏÖÏÑÉÅÓ AIF]
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ÓÇÌÅÉÙÓÇ

4-1.   ËÅÐÔÏÌÅÑÅÉÅÓ ÃÉÁ
ÔÇÍ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ

ÓÇÌÅÉÙÓÇ
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2. LAST LOAD [ÔÅËÅÕÔÁÉÏ ÖÏÑÔÉÏ] (ðëçñïöïñßåò ãéá
ðñüóöáôïõò êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  2 öïñÝò êáé èá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “2. LAST LOAD [ÔÅËÅÕÔÁÉÏ ÖÏÑÔÉÏ].

ÐáôÞóôå Ýíá êïõìðß ÷ñïíïìÝôñïõ  Þ  ãéá ôï ðñïúüí ãéá ôï ïðïßï

èÝëåôå íá äåßôå ôá äåäïìÝíá ôçãáíßóìáôïò êáé áíáâïóâÞíåé ôï LED.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôïýí óôçí ïèüíç ôá äåäïìÝíá
ôçãáíßóìáôïò.

Ãéá ðáñÜäåéãìá, áí ðáôçèåß ôï êïõìðß , ôï ãñÜììá ðïõ

áíáâïóâÞíåé áëëÜæåé óå “PRODUCT FRY L1” [ÐÑÏÚÏÍ
ÔÇÃÁÍÉÔÅÓ ÐÁÔÁÔÅÓ L1].

Áí áíáâïóâÞíåé ç ëõ÷íßá LED , óôçí ïèüíç åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç

“PRODUCT FRY R2” [ÐÑÏÚÏÍ ÔÇÃÁÍÉÔÅÓ ÐÁÔÁÔÅÓ R2].

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôïýí óôçí ïèüíç ôá äåäïìÝíá
ôçãáíßóìáôïò.
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4-1.   ËÅÐÔÏÌÅÑÅÉÅÓ ÃÉÁ
ÔÇÍ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ
(ÓõíÝ÷åéá)

ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ ÐÁÑÁÄÅÉÃÌÁ ÏÈÏÍÇÓ:

Ðñïúüí (Ôåëåõôáßï ðñïúüí ðïõ ôçãáíßóáôå) PRODUCT FRY L1

¿ñá ôçò ìÝñáò ðïõ îåêßíçóå ï ôåëåõôáßïò êýêëïò ôçãáíßóìáôïò STARTED FEB 4 2:25P

Ðñáãìáôéêüò ÷ñüíïò ôçãáíßóìáôïò (Óå ðñáãìáôéêÜ äåõôåñüëåðôá) ACTUAL TIME 1:06

ÐñïãñáììáôéóìÝíïò ÷ñüíïò ôçãáíßóìáôïò PROG TIME 1:00

ÌÝãéóôç èåñìïêñáóßá ôçãáíßóìáôïò êáôÜ ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò MAX TEMP 350°F

ÅëÜ÷éóôç èåñìïêñáóßá ôçãáíßóìáôïò êáôÜ ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò MIN TEMP 313°F

ÌÝóç èåñìïêñáóßá ôçãáíßóìáôïò êáôÜ ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò AVG TEMP 322°F

×ñüíïò èÝñìáíóçò (ðïóïóôü) êáôÜ ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò HEAT ON 45%

¸ôïéìï; (¹ôáí ç öñéôÝæá ̧ ôïéìç ðñéí íá îåêéíÞóåé;) READY? ÍÁÉ

Ðüôå óôáìÜôçóå ï êýêëïò ôçãáíßóìáôïò:                                     Åíùñßò QUIT AT 0:10 REM
                                ¹

                                           Áöïý ïëïêëçñþèçêå ï êýêëïò ôçãáíßóìáôïò: *DONE* +6 SEC

ÄéáöïñÜ (%) ìåôáîý ôïõ ðñáãìáôéêïý ÷ñüíïõ êáé ôïõ ACT/PROG 1%
ðñïãñáììáôéóìÝíïõ ÷ñüíïõ ôçãáíßóìáôïò
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3. DAILY STATS [ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÅÓ ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ] (ËåéôïõñãéêÝò
ðëçñïöïñßåò ãéá ôéò 7 ôåëåõôáßåò çìÝñåò)

ÐáôÞóôå  êáé “3. Óôéò ïèüíåò åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç DAILY STATS

[ÊÁÈÇÌÅÑÉÍÅÓ ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ].

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôïýí óôçí ïèüíç ôá äåäïìÝíá
ôçãáíßóìáôïò.

ÐáôÞóôå ôï äåîß   ãéá íá áíáóêïðÞóåôå ôá äåäïìÝíá ãéá ôéò Üëëåò

çìÝñåò ôçò åâäïìÜäáò.
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4-1.   ËÅÐÔÏÌÅÑÅÉÅÓ ÃÉÁ
ÔÇÍ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ
(ÓõíÝ÷åéá)

ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ ÐÁÑÁÄÅÉÃÌÁ ÏÈÏÍÇÓ:

Ç çìÝñá ðïõ êáôáãñÜöçêáí áõôÜ ôá äåäïìÝíá APR-30 TUE*

Áñéèìüò ùñþí:ëåðôþí ðïõ Þôáí áíïé÷ôÞ ç öñéôÝæá (L/R) ON HRS TUE* 3:45

Ðüóåò öïñÝò öéëôñáñßóôçêáí (L/R) ON HRS TUE* 3:45

Ðüóåò öïñÝò äåí öéëôñáñßóôçêáí (L/R) SKIPPED TUE* 4

Ðüóåò öïñÝò ðñïóôÝèçêå ëÜäé (L/R) ADD OIL TUE* 4

Ðüóåò öïñÝò áðïññßöèçêå ôï ëÜäé (L/R) DISPOSE TUE* 0

×ñüíïò áíÜêôçóçò èåñìïêñáóßáò ôïõ ëáäéïý (L/R) RECOVERY TUE*1:45

Óõíïëéêüò áñéèìüò êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ãéá áõôÞ ôçí çìÝñá (L/R) TOT CK TUE* 38

Áñéèìüò êýêëùí ðïõ óôáìÜôçóáí ðñéí íá ïëïêëçñùèåß ï QUIT CK TUE* 2
êýêëïò *DONE*

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #1 TUE* COOK -1 17

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #2 TUE* COOK -2 9

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #3 TUE* COOK -3 5

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #4 TUE* COOK -4 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #5 TUE* COOK -5 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #6 TUE* COOK -6 6

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #7 TUE* COOK -7 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #8 TUE* COOK -8 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #9 TUE* COOK -9 1

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #0 TUE* COOK -0 0
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4. OIL STATS [ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ ËÁÄÉÏÕ] (ðëçñïöïñßåò ãéá ôï
ôñÝ÷ïí ëÜäé êáé ï ìÝóïò üñïò ãéá ôéò ðåñáóìÝíåò 4 ðáñôßäåò
ëáäéïý)

ÐáôÞóôå  êáé “4. Óôéò ïèüíåò åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç OIL STATS

[ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÅÓ ËÁÄÉÏÕ].

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôïýí óôçí ïèüíç ôá äåäïìÝíá
ôçãáíßóìáôïò.

ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß ðñïúüíôïò (1 Ýùò 4) ãéá íá
äéáâÜóåôå ôá äåäïìÝíá áðü ôéò ðñïçãïýìåíåò 4 ðáñôßäåò ëáäéïý ðïõ
÷ñçóéìïðïéÞèçêå.

ÐáôÞóôå  ãéá íá áíáóêïðÞóåôå ôá

ðáëáéüôåñá äåäïìÝíá ëáäéïý: Ð.÷. OIL-4 14 DAYS

ÐáôÞóôå  ãéá íá áíáóêïðÞóåôå ôá

3ôá ðáëáéüôåñá äåäïìÝíá ëáäéïý: Ð.÷. OIL-3 12 DAYS

ÐáôÞóôå  ãéá íá áíáóêïðÞóåôå ôá

2á ðáëáéüôåñá äåäïìÝíá ëáäéïý: Ð.÷. OIL-2 15 DAYS

ÐáôÞóôå  ãéá íá áíáóêïðÞóåôå ôá

äåäïìÝíá ãéá ôçí ðñïçãïýìåíç ðáñôßäá ëáäéïý: Ð.÷. OIL-1 13 DAYS

4-1.   ËÅÐÔÏÌÅÑÅÉÅÓ ÃÉÁ
ÔÇÍ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ
(ÓõíÝ÷åéá)

ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ ÐÁÑÁÄÅÉÃÌÁ ÏÈÏÍÇÓ:

Çìåñïìçíßá áñ÷Þò ÷ñÞóçò ôïõ êáéíïýñãéïõ NEW OIL MAR-23
ëáäéïý

Áñéèìüò çìåñþí ðïõ ÷ñçóéìïðïéÞèçêå ôï ëÜäé (L/R) OIL USE 4 DAYS

Ðüóåò öïñÝò öéëôñáñßóôçêå ôï ëÜäé (L/R) FILTERED 4

Ðüóåò öïñÝò äåí öéëôñáñßóôçêáí (L/R) SKIPPED 0

Áñéèìüò êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ôïõ ëáäéïý (L/R) TOT CK 38

ÌÝóïò üñïò çìåñþí áíÜ áëëáãÞ ëáäéïý (L/R) AVG DAYS PER OIL CHANGE 13.8 DAYS

ÌÝóïò üñïò êýêëùí ôçãáíßóìáôïò áíÜ (L/R) AVG CKS PER OIL CHANGE 388 CKS
áëëáãÞ ëáäéïý
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5. REVIEW USAGE [ÁÍÁÓÊÏÐÇÓÇ ×ÑÇÓÇÓ] (óõóóùñåõìÝíåò
ðëçñïöïñßåò áðü ôçí ôåëåõôáßá öïñÜ ðïõ ìçäåíßóôçêáí ôá
äåäïìÝíá)

ÐáôÞóôå  êáé “4. Óôéò ïèüíåò åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç REVIEW

USAGE [ÁÍÁÓÊÏÐÇÓÇ ×ÑÇÓÇÓ].

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôïýí óôçí ïèüíç ôá äåäïìÝíá
ôçãáíßóìáôïò.
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ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ ÐÁÑÁÄÅÉÃÌÁ ÏÈÏÍÇÓ:

ÇìÝñá ðïõ ìçäåíßóôçêáí ãéá ôçí ôåëåõôáßá öïñÜ SINCE APR-19 3:00P
ôá äåäïìÝíá ÷ñÞóçò

Áñéèìüò ùñþí ðïõ Þôáí áíïé÷ôÞ ç öñéôÝæá (L/R) ON HRS 4

Ðüóåò öïñÝò öéëôñáñßóôçêáí (L/R) FILTERED 4

Ðüóåò öïñÝò äåí öéëôñáñßóôçêáí (L/R) SKIPPED 0

Ðüóåò öïñÝò ðñïóôÝèçêå ëÜäé (L/R) ADD OIL 4

Ðüóåò öïñÝò áðïññßöèçêå ôï ëÜäé (L/R) DISPOSE 1

Óõíïëéêüò áñéèìüò êýêëùí ôçãáíßóìáôïò (L/R) TOT CK 38

Áñéèìüò êýêëùí ðïõ óôáìÜôçóáí ðñéí íá QUIT CK 2
ïëïêëçñùèåß ï êýêëïò *DONE*

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #1 COOK -1- 17

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #2 COOK -2- 9

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #3 COOK -3- 5

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #4 COOK -4- 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #5 COOK -5- 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #6 COOK -6- 6

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #7 COOK -7- 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #8 COOK -8- 0

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #9 COOK -9- 1

Êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï Product #0 COOK -0- 0

Ìçäåíéóìüò äåäïìÝíùí ÷ñÞóçò:
ÐëçêôñïëïãÞóôå ôïí Êùäéêü ×ñÞóçò - 1, 2, 3 óå RESET USAGE / ENTER CODE           ------
áõôü ôï âÞìá ãéá íá ìçäåíßóåôå üëåò ôéò
ðëçñïöïñßåò ÷ñÞóçò.

4-1.   ËÅÐÔÏÌÅÑÅÉÅÓ ÃÉÁ
ÔÇÍ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇ
ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ
ÐËÇÑÏÖÏÑÉÙÍ
(ÓõíÝ÷åéá)
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ÁõôÞ ç ëåéôïõñãßá óáò åðéôñÝðåé íá ðñïãñáììáôßóåôå ôá áêüëïõèá:.
• ÁëëáãÞ ïíüìáôïò ðñïúüíôùí
• Ðñïóäéïñéóìüò êïõìðéïý
• ÁëëáãÞ ÷ñüíùí êáé èåñìïêñáóéþí
• ÁëëáãÞ ôáõôüôçôáò öïñôßùí
• Óõíáãåñìïß
• Quality Timer (×ñïíüìåôñá äéáóöÜëéóçò ðïéüôçôáò ðñïúüíôïò)
• Ðåñßëçøç óôç ìÝôñçóç ößëôñïõ (ÃåíéêÞ)
• ÖéëôñÜñéóìá óå × áñéèìü öïñôßùí (ÌåéêôÜ)
• ÁíôéóôÜèìéóç öïñôßùí
• ÁíáöïñÜ áíôéóôÜèìéóçò öïñôßùí
• ÐëÞñçò èÝñìáíóç
• ÓõíôåëåóôÞò Ðïéüôçôáò

1. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá
åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “PROG”
[ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ], áêïëïõèïýìåíç áðü ôï “ENTER
CODE” [ÐËÇÊÔÑÏËÏÃÇÓÇ ÊÙÄÉÊÏÕ].

2. ÐëçêôñïëïãÞóôå ôïí êùäéêü 1, 2, 3 (ôá ðñþôá 3 êïõìðéÜ
ðñïúüíôùí). Ïé åíäåßîåéò “PRODUCT” [ÐÑÏÚÏÍ] êáé “PRO-
GRAM” [ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ] åìöáíßæïíôáé óôçí ïèüíç,
áêïëïõèïýìåíåò áðü “SELECT PRODUCT’ [ÅÐÉËÏÃÇ
ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ] ÊÁÉ “-P 1-” (Ð.×. NUG).

ÁëëáãÞ ïíüìáôïò ðñïúüíôùí

3. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá êõëÞóåôå óôá 40
ðñïúüíôá, Þ ðáôÞóôå ôï êïõìðß ôïõ ðñïúüíôïò ðïõ èÝëåôå.

4. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç
Ýíäåéîç “NAME” [ÏÍÏÌÁ] êáé ôï ðñïúüí (ð.÷. :NUGGETS)
åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êáé áñ÷ßæåé íá áíáâïóâÞíåé ôï ðñþôï ãñÜììá
óôï üíïìá. ÐáôÞóôå Ýíá êïõìðß ðñïúüíôïò êáé ôï ãñÜììá ðïõ
áíáâïóâÞíåé áíôéóôïé÷åß óôï ðñþôï ãñÜììá ãéá ôï êïõìðß
ðñïúüíôïò ðïõ ðéÝóôçêå. Ãéá ðáñÜäåéãìá, áí ðáôçèåß ôï êïõìðß

 ôï ãñÜììá ðïõ áíáâïóâÞíåé áëëÜæåé óå “Á”.

ÐáôÞóôå ôï ßäéï êïõìðß ðÜëé êáé ôï ãñÜììá ðïõ áíáâïóâÞíåé
áëëÜæåé óå “B”. ÐáôÞóôå ôï ðÜëé êáé ôï ãñÜììá ðïõ áíáâïóâÞíåé
áëëÜæåé óå “C”. Áöïý åìöáíéóôåß ôï ãñÜììá ðïõ èÝëåôå óôçí
ïèüíç, ðáôÞóôå ôï êïõìðß  ãéá íá óõíå÷ßóåôå ìå ôï åðüìåíï
ãñÜììá êáé åðáíáëÜâåôå ôç äéáäéêáóßá.

ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï äåîß êïõìðß × ãéá íá åîÝëèåôå
áðü ôçí ÊáôÜóôáóç Ðñïãñáììáôéóìïý, Þ ðáôÞóôå ôï êïõìðß  
ãéá íá óõíå÷ßóåôå óôï “ COOK TIME [×ÑÏÍÏÓ
ÔÇÃÁÍÉÓÌÁÔÏÓ]”.

Ðñïóäéïñéóìüò êïõìðéïý

6. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç
Ýíäåéîç “ASSIGN BTN [ÐÑÏÓÄÉÏÑÉÓÌÏÓ ÊÏÕÌÐÉÏÕ]” ìáæß
ìå ôï ðñïúüí (ð.÷. NUGGETS). Áí áõôü ôï ðñïúüí Ý÷åé Þäç Ýíá
êïõìðß ðñïúüíôïò ðñïóäéïñéóìÝíï ãéá áõôü, èá áíÜøåé ç
åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá. Ãéá íá ïñßóåôå Üëëá êïõìðéÜ ðñïúüíôùí ãéá
áõôü ôï ðñïúüí, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß ôïõ
ðñïúüíôïò ãéá 3 äåõôåñüëåðôá êáé áõôÞ ç åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá èá
ðáñáìåßíåé áíáììÝíç. Ãéá íá áöáéñÝóåôå Ýíá ðñïúüí áðü Ýíá
êïõìðß, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß ôïõ
óõãêåêñéìÝíïõ ðñïúüíôïò ìå ôçí åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá áíáììÝíç êáé
ç åíäåéêôéêÞ ëõ÷íßá èá óâÞóåé.

ÅÍÏÔÇÔÁ 5. ÅÍÏÔÇÔÁ ÊÁÔÁÓÔÁÓÇÓ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁÓ ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÕ
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Ãéá íá áëëÜîåôå ôïõò ÷ñüíïò êáé ôéò èåñìïêñáóßåò

7. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “COOK TIME [×ÑÏÍÏÓ ÔÇÃÁÍÉÓÌÁÔÏÓ]” êáé
êáôüðéí ÷ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ ðñïúüíôùí  êáé  ãéá íá
áëëÜîåôå ôï ÷ñüíï óå ëåðôÜ êáé äåõôåñüëåðôá, Ýùò ôï ìÝãéóôï
59:59.

8. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç

“TEMP [ÈÅÑÌÏÊÑÁÓÉÁ]”, ìáæß ìå ôéò ðñïêáèïñéóìÝíåò
èåñìïêñáóßåò óôç äåîéÜ ðëåõñÜ ôçò ïèüíçò.

ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí  êáé  ãéá íá áëëÜîåôå
ôç èåñìïêñáóßá. Ïé èåñìïêñáóßåò ìðïñåß íá ïñéóôïýí ìåôáîý
88°C (190°F) êáé 191°C (375°F).

ÁëëáãÞ áíáãíùñéóôéêïý ôçãáíßóìáôïò

9. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “COOK ID [ÁÍÁÃÍÙÑÉÓÔÉÊÏ ÔÇÃÁÍÉÓÌÁÔÏÓ]”
ìáæß ìå ôï áíáãíùñéóôéêü ôïõ ðñïúüíôïò. Ãéá ðáñÜäåéãìá, NUG
èá ðñÝðåé íá åßíáé ôï áíáãíùñéóôéêü ãéá ôá nuggets.
×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí  êáé  ãéá íá
áëëÜîåôå ôçí ôáõôüôçôá.

Óõíáãåñìïß (1 & 2)

10. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí áñéóôåñÞ

ïèüíç ç Ýíäåéîç “ALRM 1 [ÓÕÍÁÃÅÑÌÏÓ 1]” êáé Ýíáò ÷ñüíïò
óõíáãåñìïý óôç äåîéÜ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí

 êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå Ýíá óõíáãåñìü.

Ãéá ðáñÜäåéãìá, áí ï Êýêëïò Ôçãáíßóìáôïò åß÷å ïñéóôåß óå 3
ëåðôÜ, êáé ï óõíáãåñìüò åß÷å ïñéóôåß íá ç÷Þóåé ìåôÜ áðü 30
äåõôåñüëåðôá áöïý áñ÷ßóåé ï Êýêëïò Ôçãáíßóìáôïò, èá ðñÝðåé íá
êáèïñßóåôå “0,30” óôçí ïèüíç. ¼ôáí ôï ÷ñïíüìåôñï ìåôñÜ
áíôßóôñïöá Ýùò ôá 2:30, èá ç÷Þóåé ï óõíáãåñìüò.

Áöïý ïñßóåôå ôï ÷ñüíï óõíáãåñìïý ðáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá

åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “ALRM 2 [ÓÕÍÁÃÅÑÌÏÓ 2]”
êáé ìðïñåßôå íá ðñïãñáììáôßóåôå Ýíá äåýôåñï óõíáãåñìü.

Quality Timer [×ñïíüìåôñï äéáóöÜëéóçò ðïéüôçôáò ðñïúüíôïò]
(×ñïíüìåôñï äéáôÞñçóçò)

11. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “QUAL TMR [×ÑÏÍÏÌÅÔÑÏ ÄÉÁÓÖÁËÉÓÇÓ
ÐÏÉÏÔÇÔÁÓ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ]” ìáæß ìå ôïí ðñïêáèïñéóìÝíï ÷ñüíï
äéáôÞñçóçò ôïõ ðñïúüíôïò. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ
ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå ôï ÷ñüíï äéáôÞñçóçò ôïõ
ðñïúüíôïò Ýùò 59:59.

Ðáñáêïëïýèçóç ÷ñÞóçò ößëôñïõ ãåíéêÞò ÷ñÞóçò

Ðåñßëçøç óôç ìÝôñçóç ößëôñïõ

12a. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá áíáâïóâÞíåé óôçí ïèüíç ç

Ýíäåéîç “INCL IN FLTR CNT” [ÐÅÑ. ×ÑÇÓÇÓ ÖÉËÔÑÏÕ] ìáæß
ìå “YES [ÍÁÉ]” Þ “NO” [Ï×É]. Ìå ôá êïõìðéÜ  êáé 
áëëÜîôå ôçí ïèüíç óå “YES [ÍÁÉ]” áí ïé êýêëïé ôçãáíßóìáôïò ãéá
áõôü ôï ðñïúüí ðñüêåéôáé íá óõìðåñéëçöèïýí óôç ìÝôñçóç ãéá ôï
óõíéóôþìåíï öéëôñÜñéóìá. ÈÝóåôå óôçí åðéëïãÞ “ÍÏ” [Ï×É] áí
äåí ðñüêåéôáé íá óõìðåñéëçöèïýí.
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Ðáñáêïëïýèçóç ÷ñÞóçò ößëôñïõ ìåéêôÞò ÷ñÞóçò

ÖéëôñÜñåôå ìåôÜ áðü × áñéèìü öïñôßùí

12â. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá áíáâïóâÞíåé óôçí áñéóôåñÞ
ïèüíç ç Ýíäåéîç “FILTER AFTER...” [ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁ ÌÅÔÁ
ÁÐÏ ...]” êáé ï áñéèìüò ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý
öéëôñáñßóìáôïò óôç äåîéÜ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá áëëÜîåôå áõôÞ ôçí
ôéìÞ áðü 0 Ýùò 99 öïñôßá. ÁõôÞ ç ñýèìéóç ðñÝðåé íá ãßíåé ãéá
êÜèå ðñïúüí.

>Load Compensation, Load Compensation Reference, Full Heat, PC
Factor< [ÁíôéóôÜèìéóç öïñôßïõ, áíáöïñÜ áíôéóôÜèìéóçò öïñôßïõ,
ðëÞñçò èÝñìáíóç, ðáñÜãïíôáò PC]

13. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç
Ýíäåéîç “LD COMP [ÁÍÔÉÓÔÁÈÌÉÓÇ ÖÏÑÔÉÏÕ]” ìáæß ìå ôïí
áñéèìü áíôéóôÜèìéóçò öïñôßïõ. Áõôü ñõèìßæåé áõôïìÜôùò ôï
÷ñüíï ãéá íá ëçöèåß õð’ üøç ôï ìÝãåèïò êáé ç èåñìïêñáóßá ôïõ
öïñôßïõ ðïõ ðñüêåéôáé íá ôçãáíéóôåß.

ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá
íá áëëÜîåôå áõôÞ ôçí ôéìÞ áðü 0 Ýùò 20.

14. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç
Ýíäåéîç “LCMP REF [ÁÍÁÖÏÑÁ ÁÍÔÉÓÔÁÈÌÉÓÇÓ
ÖÏÑÔÉÏÕ]”ìáæß ìå ôï ìÝóï üñï áíôéóôÜèìéóçò èåñìïêñáóßáò ãéá
ôï öïñôßï. (áí ç áíôéóôÜèìéóç öïñôßïõ Ý÷åé ôåèåß óôç èÝóç “OFF”,
ôüôå ç ïèüíç ðáñïõóéÜæåé ôçí Ýíäåéîç “_ _ _” êáé ç ñýèìéóç äåí
åßíáé åöéêôÞ). Áõôüò åßíáé ï ìÝóïò üñïò èåñìïêñáóßáò
ôçãáíßóìáôïò ãéá ôï êÜèå ðñïúüí. Ï ÷ñïíïìåôñçôÞò åðéôá÷ýíåôáé
ãéá èåñìïêñáóßåò ðïõ åßíáé ðÜíù áðü áõôÞ ôç ñýèìéóç êáé
åðéâñáäýíåôáé ãéá èåñìïêñáóßåò êÜôù áðü áõôÞ ç ñýèìéóç.
×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí  êáé  ãéá íá
áëëÜîåôå áõôÞ ôçí ôéìÞ.

15. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí ïèüíç ç
Ýíäåéîç “FULL HT [ÐËÇÑÇÓ ÈÅÑÌÁÍÓÇ]” ìå ôçí ôéìÞ ãéá
ðëÞñç èåñìüôçôá óå äåõôåñüëåðôá, ðñÜãìá ðïõ óçìáßíåé üôé ç
èåñìïêñáóßá åíåñãïðïéåßôáé ìüëéò ðéåóôåß ôï êïõìðß ôïõ
÷ñïíïìÝôñïõ, ãéá ôïí ðñïãñáììáôéóìÝíï ÷ñüíï. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá áëëÜîåôå
áõôÞ ôçí ôéìÞ áðü 0 Ýùò 90 äåõôåñüëåðôá.

16. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “PC
FACTOR [ÐÁÑÁÃÏÍÔÁÓ PC]” óôçí ïèüíç ìáæß ìå ôçí
áíáëïãéêÜ ñõèìéóìÝíç èåñìïêñáóßá, ðñÜãìá ðïõ âïçèÜ þóôå ç
èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý íá ìçí õðåñâåß ôçí ðñïêáèïñéóìÝíç
èåñìïêñáóßá. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ

 êáé  ãéá íá áëëÜîåôå áõôÞ ôçí ôéìÞ áðü 0 Ýùò 50 âáèìïýò.

• ×ñçóéìïðïéÞóôå ôï êïõìðß  ãéá íá åðéóôñÝøåôå óôéò
ðñïçãïýìåíåò ñõèìßóåéò ôïõ ìåíïý.

• ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  üôáí ïëïêëçñþóåôå ôç äéáäéêáóßá ìå ôï
ôñÝ÷ïí ðñïúüí, ãéá íá åðéóôñÝøåôå óôï âÞìá SELECT
PRODUCT [ÅÐÉËÏÃÇ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ].

• ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß  ãéá íá åîÝëèåôå
áðü ôç ëåéôïõñãßá “PRODUCT PROGRAM”
[ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÕ ÐÑÏÚÏÍÔÏÓ].
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ÅÍÏÔÇÔÁ 6. ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ ÅÐÉÐÅÄÏÕ 2

Ç ÅéäéêÞ Ëåéôïõñãßá Ðñïãñáììáôéóìïý ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá íá èÝóåé ðéï
ëåðôïìåñÞ ðñïãñáììáôéóìü üðùò:
SP-1 • Âáèìïýò Fahrenheit Þ Celsius

SP-2 • Ãëþóóá: ÁããëéêÜ, ÑùóéêÜ, ÓïõçäéêÜ (SVENSKT), ÃåñìáíéêÜ (DEUTSCHE),
ÐïñôïãáëéêÜ, ÉóðáíéêÜ (ESPANOL) êáé ÃáëëéêÜ (FRANCAIS)

SP-3 • Åêêßíçóç óõóôÞìáôïò (ÐñïêáèïñéóìÝíåò ñõèìßóåéò åñãïóôáóßïõ)

SP-4 • ¸íôáóç Þ÷ïõ

SP-5 • Ôüíïò Þ÷ïõ

SP-6 • ÅðéëïãÞ Êýêëïõ ÔÞîçò- 1.ÕÃÑÏ, 2.ÓÔÅÑÅÏ

SP-7 • Åíåñãïðïßçóç ôçò ëåéôïõñãßáò ÁíáìïíÞò YES or NO [NAI Þ OXI]

SP-7A • ÐáôÞóôå ôï 0 ãéá IDLE [ÁÍÁÌÏÍÇ]

SP-7B • Åíåñãïðïßçóç áõôüìáôçò áíáìïíÞò óå ëåðôÜ

SP-7C • ÐñïêáèïñéóìÝíç èåñìïêñáóßá áíáìïíÞò

SP-8 • ÊáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò ðáñáêïëïýèçóçò öéëôñáñßóìáôïò - 1.ÌÅÉÊÔÏ Þ
2.ÃÅÍÉÊÏ

SP-8A • Óýóôáóç öéëôñáñßóìáôïò óôéò... - 75% to 100% (ÌÅÉÊÔÏ)

SP-8B • ÅíåñãïðïéçìÝíç áóöÜëéóç ößëôñïõ - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É] (ÌÅÉÊÔÏ)

SP-8A • Êýêëïé öéëôñáñßóìáôïò ãéá ôïí áñéóôåñü êÜäï - 0 Ýùò 99 (ÃÅÍÉÊÏ)

SP-8Â • Êýêëïé öéëôñáñßóìáôïò ãéá ôï äåîéü êÜäï - 0 Ýùò 99 (ÃÅÍÉÊÏ)

SP-8C • ÅíåñãïðïéçìÝíç áóöÜëéóç ößëôñïõ - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É] (ÃÅÍÉÊÏ)

SP-9 • ÄéÜñêåéá óôßëâùóçò - X:XX M:SS

SP-10 • ×ñüíïò õðåíèýìéóçò áëëáãÞò ößëôñïõ - XX ÙÑÅÓ

SP-11 • ×ñüíïò êáèáñéóìïý - XX ËÅÐÔÁ

SP-12 • Èåñìïêñáóßá êáèáñéóìïý - XXX °F Þ °C

SP-13 • Ôáõôüôçôá åßäïõò ðïõ ôçãáíßóôçêå. - ÌåôÜ áðü ôïí êýêëï ôçãáíßóìáôïò,
ç ïèüíç äåß÷íåé ôï ðñïçãïýìåíï åßäïò ôïõ ìåíïý Þ “----”

SP-14 • Áñéèìüò ÊÜëáèùí - 2-ÊÁËÁÈÏÉ Þ 4 ÊÁËÁÈÏÉ

SP-15 • ÐáñïõóéÜæåé ôï äåßêôç ôçãáíßóìáôïò - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-16 • 2ç Ãëþóóá: ÁããëéêÜ, ÑùóéêÜ, ÓïõçäéêÜ (SVENSKT), ÃåñìáíéêÜ (DEUTSCHE),
ÐïñôïãáëéêÜ, ÉóðáíéêÜ (ESPANOL) êáé ÃáëëéêÜ (FRANCAIS)

SP-17 • 2ç Ýíôáóç Þ÷ïõ

SP-18 • ¸÷åé åíåñãïðïéçèåß ç åîïéêïíüìçóç åíÝñãåéáò; - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-19 • Ôýðïò ÖñéôÝæáò – ÕÃÑÁÅÑÉÏ Þ ÇËÅÊÔÑÉÊÇ

SP-20 • Ôýðïò ÊÜäïõ – ÅÍÏÓ Þ ÄÕÏ ÄÉÁÌÅÑÉÓÌÁÔÙÍ

SP-21 • ¸÷åé åíåñãïðïéçèåß ôï áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò; - NO LIFT [Ï×É
ÁÍÕØÙÓÇ] Þ YES LIFT [ÍÁÉ ÁÍÕØÙÓÇ]

SP-22 • Ðáñï÷Þ ëáäéïý Bulk - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-22 • Áðüññéøç ëáäéïý Bulk - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-24 • Óåéñéáêüò Áñéèìüò ôçò öñéôÝæáò

SP-25 • ÁëëáãÞ äéá÷åßñéóçò Êùäéêüò 1 = ÍÁÉ

SP-26 • ÁëëáãÞ êùäéêïý ÷ñÞóçò - 1 = ÍÁÉ

SP-27 • Áðáéôåßôáé êùäéêüò áðüññéøçò; - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-28 • Åíåñãïðïßçóç ìáêñýôåñïõ ÷ñüíïõ ðëÞñùóçò - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

SP-29 • ÅðéôñÝðåôáé óôï ÷ñÞóôç íá åîÝëèåé áðü ôçí ðëÞñùóç; - YES Þ NO [ÍÁÉ Þ Ï×É]

×ñçóéìïðïéåßôáé ãéá ðñüóâáóç óôá áêüëïõèá:
• Special Program Mode • Tech Mode (Ëåéôïõñãßá ôå÷íéêïý)

(ÅéäéêÞ ëåéôïõñãßá ðñïãñáììáôéóìïý) • Stats (ÓôáôéóôéêÝò)
• Clock Set (Ñýèìéóç ñïëïãéïý) • Filter Control (¸ëåã÷ïò
• Data Communication öéëôñáñßóìáôïò)

(Åðéêïéíùíßá äåäïìÝíùí)
• Heat Control (Ñýèìéóç èåñìüôçôáò)
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ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß  ãéá 5

äåõôåñüëåðôá ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “LEVEL – 2”
[ÅÐÉÐÅÄÏ - 2], áêïëïõèïýìåíç áðü ôï “SP PROG” [ÅÉÄÉÊÏÓ
ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ] ÊÁÉ “ENTER CODE”
[ÐËÇÊÔÑÏËÏÃÇÓÇ ÊÙÄÉÊÏÕ]

ÐëçêôñïëïãÞóôå ôïí êùäéêü 1, 2, 3 êáé óôéò ïèüíåò åìöáíßæïíôáé
ïé åíäåßîåéò “SP-1”, “TEMP”, “FORMAT”.

¼ôáí ðëçêôñïëïãçèåß Ýíáò Üó÷åôïò êùäéêüò, áêïýãåôáé Ýíáò Þ÷ïò
êáé ç ïèüíç äåß÷íåé “BAD CODE”. ÐåñéìÝíåôå ìåñéêÜ
äåõôåñüëåðôá, ôá ÷åéñéóôÞñéá åðáíÝñ÷ïíôáé óôç ëåéôïõñãßá
ôçãáíßóìáôïò êáé åðáíáëÜâåôå ôá ðáñáðÜíù âÞìáôá.

Íá åîÝëèåôå áðü ôç Ëåéôïõñãßá åéäéêïý ðñïãñáììáôéóìïý áíÜ

ðÜóá óôéãìÞ, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß  ãéá 2

äåõôåñüëåðôá.

Degrees Fahrenheit or Celsius [Âáèìïß Fahrenheit Þ Celsius] (SP-1)

Ç áñéóôåñÞ ïèüíç áíáâïóâÞíåé ôéò åíäåßîåéò “SP-1”, “TEMP”,
“FORMAT”.

ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå ºF Þ ºC.

• ×ñçóéìïðïéÞóôå ôï êïõìðß  ãéá íá åðéóôñÝøåôå óôéò

ðñïçãïýìåíåò ñõèìßóåéò ôïõ ìåíïý.

• ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  üôáí ïëïêëçñþóåôå ôç äéáäéêáóßá ìå ôï

ôñÝ÷ïí âÞìá ãéá ôï Åðßðåäï 2

Language [Ãëþóóá] (SP-2)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-2” êáé“LANGUAGE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ
 ãéá íá åðéëÝîåôå ôç ãëþóóá ðïõ èÝëåôå.

System Initialization [Åêêßíçóç óõóôÞìáôïò] (SP-3)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé èá áíáâïóâÞíåé óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç

“SP-3” êáé “DO SYSTEM INIT”, êáé ç Ýíäåéîç “INIT” óôç äåîéÜ
ïèüíç. Ãéá íá åðáíáöÝñåôå ôá ÷åéñéóôÞñéá óôéò åñãïóôáóéáêÝò
ñõèìßóåéò, ðáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß [checkmark]
êáé ôï ÷åéñéóôÞñéï ìåôñÜ áíôßóôñïöá “IN 3”, “IN2”, “IN 1”. Áöïý
ç ïèüíç äåßîåé ôçí Ýíäåéîç “-INIT-” & *DONE* ôá ÷åéñéóôÞñéá
åðáíÝñ÷ïíôáé óôéò åñãïóôáóéáêÝò ðñïåðéëïãìÝíåò ñõèìßóåéò.

Audio Volume [¸íôáóç Þ÷ïõ] (SP-4)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-4” êáé“VOLUME”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå ôçí Ýíôáóç
ôùí ç÷åßùí, áðü 10 ðïõ åßíáé ç ìÝãéóôç Ýùò ôï 1 ðïõ åßíáé ç
åëÜ÷éóôç.
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Audio Tone [Ôüíïò Þ÷ïõ] (SP-5)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-5” êáé“TONE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí
Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå ôïí ôüíï ôùí ç÷åßùí,
áðü 2000 ðïõ åßíáé ç ìÝãéóôç Ýùò ôï 50 ðïõ åßíáé ç åëÜ÷éóôç.

×ñÞóç Õãñïý Þ Óôåñåïý ëáäéïý ôçãáíßóìáôïò (SP-6)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß êáé

íá êõëßóåé ç Ýíäåéîç “SP-6 MELT CYCLE SELECT”. Åêôüò áðü
ôéò ðåñéóôÜóåéò üðïõ ÷ñçóéìïðïéåßôáé óôåñåü ëÜäé ôçãáíßóìáôïò,
ç äåîéÜ ïèüíç èá ðñÝðåé íá äåß÷íåé “1.LIQUID”.

Áí ÷ñçóéìïðïéåßôáé óôåñåü ëÜäé, ôï ìç÷Üíçìá ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ
äéáèÝôåé ôïí êáôÜëëçëï åîïðëéóìü óôåñåïý ëáäéïý.
×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá áëëÜîåôå ôç äåîéÜ
ïèüíç óå “2.SOLID”

Idle Mode Enabled [Åíåñãïðïßçóç ôçò ëåéôïõñãßáò ÁíáìïíÞò] (SP-7)
Ìßá Ëåéôïõñãßá ÁíáìïíÞò åðéôñÝðåé óôç èåñìïêñáóßá ôïõ ëáäéïý íá
÷áìçëþóåé óå ìßá ÷áìçëüôåñç èåñìïêñáóßá üôáí äåí ÷ñçóéìïðïéåßôáé/
Áõôü åîïéêïíïìåß ÷ñÞìáôá óå ëÜäé êáé óå êüóôïò åíåñãåßáò.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-7” êáé“IDLE MODE ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå YES” Þ“NO”.

Åíþ âñßóêåôáé ç Ýíäåéîç “YES” óôçí ïèüíç, ðáôÞóôå ôï êïõìðß

 êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç Ýíäåéîç “SP-7Á”

êáé“USE ‘0’ FOR IDLE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá
åðéëÝîåôå YES” Þ“NO”. Áí Ý÷åé åðéëå÷èåß ôï “YES” õðÜñ÷åé ç
äõíáôüôçôá ãéá ôç Ëåéôïõñãßá ÁíáìïíÞò íá ðñïãñáììáôéóôåß óôï

êïõìðß ðñïúüíôïò .

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-7Â” êáé“AUTOIDLE MINUTES”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå
ôçí þñá (áðü 0 Ýùò 60 ëåðôÜ) ðïõ ç öñéôÝæá èá ðáñáìåßíåé
áíåíåñãÞ ðñéí íá åíåñãïðïéçèåß ç ëåéôïõñãßá áõôüìáôçò
áíáìïíÞò (auto-idle).

Ð.÷, “30” óçìáßíåé, áí äåí ôçãáíéóôåß ðñïúüí ãéá ðÜíù áðü 30
ëåðôÜ, ôï ÷åéñéóôÞñéï áõôïìÜôùò êñõþíåé ôï ëÜäé óôï óçìåßï
ñýèìéóçò èåñìïêñáóßáò áíáìïíÞò

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-7C” êáé“IDLE SETPT”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá ñõèìßóåôå ôç
èåñìïêñáóßá áíáìïíÞò áðü 93 o Ýùò 191 oC (200 Ýùò 375 oF).
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Filter Tracking Mode [ÊáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò ðáñáêïëïýèçóçò
öéëôñáñßóìáôïò] (SP-8)
H ÊáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò ðáñáêïëïýèçóçò öéëôñáñßóìáôïò
õðåíèõìßæåé óôï ÷åéñéóôÞ üôé ôï ëÜäé ÷ñåéÜæåôáé öéëôñÜñéóìá
ìåôñþíôáò ôïí áñéèìü êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç

“SP-8” êáé“FILTER TRACKING MODE”. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôá
êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá åðéëÝîåôå åßôå “1.MIXED” Þ
“2.GLOBAL” ðáñáêïëïýèçóçò öéëôñáñßóìáôïò.

GLOBAL óçìáßíåé üôé üëá ôá ðñïúüíôá Ý÷ïõí ôïí ßäéï áñéèìü
êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí.

MIXED óçìáßíåé üôé üëá ôï êÜèå ðñïúüí Ý÷ïõí äéáöïñåôéêü
áñéèìü êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí. Ôá
÷åéñéóôÞñéá ðñïóèÝôïõí ôïõò áñéèìïýò êýêëïõ (âëÝðå ôï
ðáñÜäåéãìá áñéóôåñÜ) êáé üôáí ç ìÝôñçóç ìå áñéèìü 1 Þ
ìåãáëýôåñï, óõíéóôÜôáé öéëôñÜñéóìá. Ð.÷. 1 êýêëïò øáñéïý, 2
êýêëïé ôçãáíçôÝò ðáôÜôåò, Ýíáò êýêëïò êïôüðïõëï ßóïí 1.
1/2 + 1/8+1/8+1/4=1.

MIXED (Ìåéêôü)

Áí Ý÷åé åðéëå÷èåß MIXED (Ìåéêôü), ðáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí

áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “SP-8A” êáé“SUGGEST
FILTER AT …” êáé ï áñéèìüò ìåôáîý 75% êáé 100% åìöáíßæåôáé óôç
äåîéÜ ïèüíç.

ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

¼óï ðéï ÷áìçëüò åßíáé áõôüò áñéèìüò, ôüóï ãñçãïñüôåñá óõíéóôÜ ôï
÷åéñéóôÞñéï íá ãßíåé ôï öéëôñÜñéóìá. Ð.÷. Áí ñõèìéóôåß óôï 75%, ôï
÷åéñéóôÞñéï èá óõóôÞóåé íá ãßíåé ôï öéëôñÜñéóìá ìåôÜ áðü ôá 3/4 ôùí
ðñïãñáììáôéóìÝíùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò, üðïõ óôï 100%. ðñÝðåé íá
ïëïêëçñùèïýí üëïé ïé êýêëïé ôçãáíßóìáôïò.ðñéí íá óõóôçèåß
öéëôñÜñéóìá áðü ôï ÷åéñéóôÞñéï.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç

Ýíäåéîç “SP-8Â” êáé“LOCKOUT ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ
 êáé  ãéá íá åðéëÝîåôå YES” Þ“NO”.

Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß óôçí åðéëïãÞ YES, ôüôå ôá ÷åéñéóôÞñéá èá
óõóôÞóïõí ôï öéëôñÜñéóìá ç ïèüíç èá äåß÷íåé “FILTER LOCKOUT”/
”YOU *MUST* FILTER NOW” [ÔÏ ÖÉËÔÑÏ ÅÉÍÁÉ
ÊËÅÉÄÙÌÅÍÏ, *ÐÑÅÐÅÉ* ÍÁ ÖÉËÔÑÁÑÅÔÅ ÔÙÑÁ] êáé áñíåßôáé
íá óõíå÷ßóåé ôïõò êýêëïõò ôçãáíßóìáôïò ìÝ÷ñé ðïõ íá öéëôñáñéóôåß ï
êÜäïò.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç

Ýíäåéîç “SP-8C” êáé“LOCKOUT AT …” êáé Ýíáò áñéèìüò ìåôáîý
100% êáé 250% åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ 
Þ  ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü. ¼óï ðéï ÷áìçëüò åßíáé áõôüò
áñéèìüò, ôüóï ãñçãïñüôåñá èá óõìâåß ôï êëåßäùìá.

Ð.÷. Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß óôï 100%, ôï “êëåßäùìá” óõìâáßíåé üôáí ç
ìÝôñçóç ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò öôÜóïõí óôïí 1 Þ ìåãáëýôåñï. Áí
Ý÷åé ñõèìéóôåß óôï 200%, èá ìðïñÝóåôå íá ôçãáíßóåôå ôï äéðëü áñéèìü
êýêëùí ðñéí íá óõìâåß ôï “êëåßäùìá”. ÂëÝðå ôï ðáñáðÜíù
ðáñÜäåéãìá.
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Filter Tracking Mode [ÊáôÜóôáóç ëåéôïõñãßáò ðáñáêïëïýèçóçò
öéëôñáñßóìáôïò] (SP-8) (Óõíå÷ßæåôáé)

ÃÅÍÉÊÏ:

Áí Ý÷åé åðéëå÷èåß ôï GLOBAL ðáôÞóôå ôï êïõìðß .

ÊÜäïò äýï äéáìåñéóìÜôùí

Áí ôï ìç÷Üíçìá åßíáé êÜäïò äýï äéáìåñéóìÜôùí, ç áñéóôåñÞ ïèüíç
äåß÷íåé “SP-8A” êáé “LEFT VAT FILTER CYCLES” êáé ï áñéèìüò
ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí åìöáíßæåôáé óôç
äåîéÜ ïèüíç (0 Ýùò 99). ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  Þ ôá
êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ç áñéóôåñÞ ïèüíç äåß÷íåé “SP-8Â” êáé “RIGHT

VAT FILTER CYCLES” êáé ï áñéèìüò ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò
ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç (0 Ýùò 99).

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç

Ýíäåéîç “SP-8C” êáé“LOCKOUT ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá åðéëÝîåôå YES” Þ“NO”.

Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß ãéá íá äåß÷íåé YES, ðáôÞóôå ôï êïõìðß [>] ç
áñéóôåñÞ ïèüíç äåß÷íåé “SP-8D” êáé “LEFT VAT LOCKOUT
CYCLES” êáé ï áñéèìüò ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ðñéí áðü ôï
êëåßäùìá ôïõ öéëôñáñßóìáôïò åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç (0 Ýùò
99). ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  Þ ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí
ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ç áñéóôåñÞ ïèüíç äåß÷íåé “SP-8Å” êáé “RGHT

VAT LOCKOUT CYCLES” êáé ï áñéèìüò ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò
ðñéí áðü ôï êëåßäùìá ôïõ öéëôñáñßóìáôïò åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ
ïèüíç (0 Ýùò 99). ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  Þ ôá êïõìðéÜ
áñéèìþí ðñïúüíôùí ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

Áöïý öôÜóåé áõôü ôïí áñéèìü ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ç ïèüíç èá
äåß÷íåé “FILTER LOCKOUT”/”YOU *MUST* FILTER NOW”
[ÔÏ ÖÉËÔÑÏ ÅÉÍÁÉ ÊËÅÉÄÙÌÅÍÏ, *ÐÑÅÐÅÉ* ÍÁ
ÖÉËÔÑÁÑÅÔÅ ÔÙÑÁ] êáé áñíåßôáé íá óõíå÷ßóåé ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ìÝ÷ñé ðïõ íá öéëôñáñéóôåß ï êÜäïò.

ÖñéôÝæåò åíüò äéáìåñßóìáôïò

Áí ôï ìç÷Üíçìá åßíáé êÜäïò åíüò äéáìåñßóìáôïò, ç áñéóôåñÞ ïèüíç
äåß÷íåé “SP-8A” êáé “FULL VAT FILTER CYCLES” êáé ï áñéèìüò
ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ìåôáîý öéëôñáñéóìÜôùí åìöáíßæåôáé óôç
äåîéÜ ïèüíç (0 Ýùò 99). ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  êáé  Þ ôá
êïõìðéÜ áñéèìþí ðñïúüíôùí ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá åìöáíéóôåß ç

Ýíäåéîç “SP-8Â” êáé“LOCKOUT ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ  êáé  ãéá íá åðéëÝîåôå YES” Þ“NO”.

Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß ãéá íá äåß÷íåé YES, ðáôÞóôå ôï êïõìðß  ç áñéóôåñÞ

ïèüíç äåß÷íåé “SP-8C” êáé “FULL VAT LOCKOUT CYCLES” êáé ï
áñéèìüò ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ðñéí áðü ôï êëåßäùìá ôïõ
öéëôñáñßóìáôïò åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç (0 Ýùò 99). ×ñçóéìïðïéÞóôå
ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí ãéá íá áëëÜîåôå áõôüí ôïí áñéèìü.

Áöïý öôÜóåé áõôü ôïí áñéèìü ôùí êýêëùí ôçãáíßóìáôïò ç ïèüíç èá
äåß÷íåé “FILTER LOCKOUT”/”YOU *MUST* FILTER NOW”
[ÔÏ ÖÉËÔÑÏ ÅÉÍÁÉ ÊËÅÉÄÙÌÅÍÏ, *ÐÑÅÐÅÉ* ÍÁ
ÖÉËÔÑÁÑÅÔÅ ÔÙÑÁ] êáé áñíåßôáé íá óõíå÷ßóåé ôïõò êýêëïõò
ôçãáíßóìáôïò ìÝ÷ñé ðïõ íá öéëôñáñéóôåß ï êÜäïò.
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Polish Duration [ÄéÜñêåéá óôßëâùóçò] (SP-9)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-9” êáé“POLISH TIME”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôç äéÜñêåéá
óôßëâùóçò áðü 0 Ýùò 10 ëåðôÜ.

Change Filter Pad Reminder Time [Õðåíèýìéóç áëëáãÞò ößëôñïõ] (SP-10)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-10” êáé“CHANGE PAD’ REMINDER”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôï
÷ñüíï áëëáãÞò ößëôñïõ áðü 0 Ýùò 100 þñåò.

Clean-Out Time [×ñüíïò Êáèáñéóìïý] (SP-11)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-11” êáé“CLEAN-OUT TIME”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôï ÷ñüíï áðü
0 Ýùò 99 ëåðôÜ.

Clean-Out Temperature [Èåñìïêñáóßá êáèáñéóìïý] (SP-12)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-12” êáé“CLEAN-OUT TEMP”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí
ðñïúüíôùí Þ ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôç èåñìïêñáóßáò áðü
0 Ýùò 195 o F (90o C).

Cooking User IO [Ôáõôüôçôá åßäïõò ðïõ ôçãáíßóôçêå.] (SP-13)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-11” êáé“COOKING USER IO”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ
 ãéá íá åðéëÝîåôå “SHOWPREV” Þ“SHOW----”.

Ç ñýèìéóç ôïõ SP-11 óå SHOWPREV óçìáßíåé ìåôÜ áðü Ýíá êýêëï
ôçãáíßóìáôïò ç ïèüíç äåß÷íåé ôï ôåëåõôáßï åßäïò ðïõ ôçãáíßóôçêå.
SHOW---- óçìáßíåé üôé ìåôÜ áðü Ýíá êýêëï ôçãáíßóìáôïò åìöáíßæåôáé
óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “----” êáé ÷ñåéÜæåôáé íá åðéëå÷èåß Ýíá åßäïò ìåíïý
ðñéí íá îåêéíÞóåé ï åðüìåíïò êýêëïò ôçãáíßóìáôïò.

Number of Baskets [Áñéèìüò êÜëáèùí] (SP-14)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-14” êáé“NUMBER OF BASKETS”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ
 Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå 2 Þ 4 êÜëáèïõò.

Cooking Indicator [Äåßêôçò ôçãáíßóìáôïò] (SP-15)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-15” êáé“SHOW COOKING INDICATOR”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå YES, êáé êáôÜ ôïí êýêëï
ôçãáíßóìáôïò åìöáíßæåôáé ôï “*” ðïõ äåß÷íåé ðïéï ÷ñïíüìåôñï ìåôñÜ
áíôßóôñïöá. ÅðéëÝîôå ÍÏ êáé ôï “*” äåí èá åìöáíßæåôáé êáôÜ ôç
äéÜñêåéá ôïõ êýêëïõ ôçãáíßóìáôïò.
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2nd Language [2ç ãëþóóá] (SP-16)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-16” êáé“2ND LANGUAGE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ
 ãéá íá åðéëÝîåôå ôç 2ç ãëþóóá ðïõ èÝëåôå.

 Ñõèìßæïíôáò ìéá 2ç ãëþóóá óôá ÷åéñéóôÞñéá, ìðïñåß íá åðéëå÷èïýí 2

ãëþóóåò ìå åõêïëßá ðáôþíôáò  êáôÜ ôéò êáíïíéêÝò ëåéôïõñãßåò.

Ç ìßá ãëþóóá åìöáíßæåôáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç êáé ç äåýôåñç ãëþóóá
åìöáíßæåôáé óôç äåîéÜ ïèüíç. Ðáôþíôáò ôï êïõìðß √√√√√ êÜôù áðü ôç
ãëþóóá ðïõ èÝëåôå, åðéëÝãåé ôç ãëþóóá ðïõ åìöáíßæåôáé óôéò ïèüíåò.

2nd Volume [2ç ¸íôáóç] (SP-17)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-17” êáé“2ND VOLUME”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  Þ
ôá êïõìðéÜ ðñïúüíôùí ãéá íá åðéëÝîåôå ôç 2ç Ýíôáóç ðïõ èÝëåôå.

 Ñõèìßæïíôáò ìéá 2ç Ýíôáóç óôá ÷åéñéóôÞñéá, ìðïñåß íá åðéëå÷èïýí 2

åíôÜóåéò ìå åõêïëßá ðáôþíôáò  êáôÜ ôéò êáíïíéêÝò ëåéôïõñãßåò.

Ç ìßá Ýíôáóç (áðü ÍÏÍÅ [ÌçäåíéêÞ] Ýùò 10, ç 10 åßíáé ç ðéï äõíáôÞ]
åìöáíßæåôáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç êáé ç äåýôåñç Ýíôáóç åìöáíßæåôáé óôç
äåîéÜ ïèüíç. Ãéá íá åðéëÝîåôå ôçí Ýíôáóç, ðáôÞóôå ôï êïõìðß √√√√√ êÜôù
áðü ôçí Ýíôáóç ðïõ èÝëåôå.

Energy Save Mode [Ëåéôïõñãßá åîïéêïíüìçóç åíÝñãåéáò] (SP-18)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-18 ENERGY SAVE ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ 
Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå “YES” Þ“NO”.

Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß óôï YES, ç öñéôÝæá, êáôÜ ôéò þñåò ìç ÷ñÞóçò, îåêéíÜ
áõôïìÜôùò ôç Ëåéôïõñãßá åîïéêïíüìçóç åíÝñãåéáò ðïõ óâÞíåé ôïõò
áíåìéóôÞñåò. Ôüôå, áöïý åðéëå÷èåß Ýíá ðñïúüí ãéá íá îåêéíÞóåé ï êýêëïò
ôçãáíßóìáôïò, ïé áíåìéóôÞñåò êáé ç èÝñìáíóç åðáíÝñ÷ïíôáé óå
ëåéôïõñãßá. Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß óôï ÍÏ, ïé áíåìéóôÞñåò ëåéôïõñãïýí
óõíå÷þò.

Fryer Type [Ôýðïò öñéôÝæáò] (SP-19)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-19 FRYER TYPE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá
åðéëÝîåôå “GAS” Þ“ELEC”.

Vat Type [Ôýðïò ÊÜäïõ] (SP-20)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-20 VAT TYPE”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá
åðéëÝîåôå “SPLIT” Þ “FULL”.
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Autolift Enabled [¸÷åé åíåñãïðïéçèåß ôï áõôüìáôï óýóôçìá áíýøùóçò;]
(SP-21)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-21 AUTOLIFT ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ
 ãéá íá åðéëÝîåôå “YES LIFT” Þ “NO LIFT”. Áí ç öñéôÝæá äéáèÝôåé

ôçí åðéëïãÞ áõôüìáôïõ óýóôçìá áíýøùóçò, ç åðéëïãÞ SP-21 ðñÝðåé íá
åßíáé ñõèìéóìÝíç óôï “YES LIFT” áëëéþò ç åðéëïãÞ SP-21 ðñÝðåé íá
åßíáé ñõèìéóìÝíç “NO LIFT”.

Bulk Oil Supply [Ðáñï÷Þ ëáäéïý bulk] (SP-22)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-22 BULK OIL SUPPLY?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ 
ãéá íá åðéëÝîåôå “YES SUPL” Þ“NO SUPL”. Ñõèìßóôå óôçí åðéëïãÞ
YES áí ôï ëÜäé áíôëåßôáé óôïõò êÜäïõò áðü åîùôåñéêÞ äåîáìåíÞ ëáäéïý.
Áëëéþò ç åðéëïãÞ SP-22 ðñÝðåé íá åßíáé ñõèìéóìÝíç “NO”.

Bulk Oil Disposal [Áðüññéøç ëáäéïý bulk] (SP-23)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-23 BULK OIL DISPOSE?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ 
ãéá íá åðéëÝîåôå “YES DISP” Þ “NO DISP”. Ñõèìßóôå óôçí åðéëïãÞ
“YES DISP” áí ôï ëÜäé áíôëåßôáé áðü ôïõò êÜäïõò óå åîùôåñéêÞ
äåîáìåíÞ ëáäéïý. Áëëéþò ç åðéëïãÞ SP-23 ðñÝðåé íá åßíáé ñõèìéóìÝíç
“NO DISP”.

Serial Number Log [Áñ÷åßï óåéñéáêïý áñéèìïý] (SP-24)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç Ýíäåéîç

“SP-24” and “S/N √√√√√ EDIT” ìáæß ìå ôï óåéñéáêü áñéèìü ôçò ìïíÜäáò.
ÁÕÔÏÓ Ï ÁÑÉÈÌÏÓ ÓÅÉÑÁÓ ÈÁ ÐÑÅÐÅÉ ÍÁ ÔÁÉÑÉÁÆÅÉ ÌÅ ÔÏÍ
ÓÅÉÑÉÁÊÏ ÁÑÉÈÌÏ ÐÏÕ ÂÑÉÓÊÅÔÁÉ ÓÔÇÍ ÐËÁÊÅÔÁ
ÄÅÄÏÌÅÍÙÍ ÓÔÉÓ ÐÏÑÔÅÓ. ÁÍ Ï×É, ÌÐÏÑÅÉÔÅ ÍÁ ÔÏÍ
ÊÁÔÁ×ÙÑÇÓÅÔÅ.

Program Code Change [ÁëëáãÞ êùäéêïý ðñïãñÜììáôïò] (SP-25)
Áõôü åðéôñÝðåé óôï ÷åéñéóôÞ íá áëëÜîåé ôïí êùäéêü ðñïãñáììáôéóìïý (ðïõ
åßíáé ñõèìéóìÝíïò áðü ôï åñãïóôÜóéï óå 1, 2, 3) íá ÷ñçóéìïðïéåßôáé ãéá
ðñüóâáóç óå Ðñïãñáììáôéóìü Ðñïúüíôïò êáé ÊáôÜóôáóç
Ðñïãñáììáôéóìïý 2 ÅðéðÝäïõ.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé “SP-25” êáé “CHANGE MGR CODE?

1=YES” èá áíáâïóâÞíåé óôçí ïèüíç. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  óå ìßá

áðü ôéò ðëåõñÝò êáé èá êõëßóåé óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “ENTER NEW
CODE, P=DONE, I=QUIT”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ðñïúüíôïò ãéá
êáéíïýñãéï êùäéêü.

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “REPEAT NEW CODE, P=DONE, I=QUIT”.
ÐáôÞóôå ôá ßäéá êïõìðéÜ êùäéêïý.
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Program Code Change [ÁëëáãÞ êùäéêïý ðñïãñÜììáôïò] (SP-25)
(Óõíå÷ßæåôáé)

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “*CODE CHANGED*”.

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åðáíáöåñèåß óôçí Ýíäåéîç “SP-25” êáé “CHANGE, MGR CODE?”.
1=ÍÁÉ” Ôþñá ìðïñåßôå íá åðáíáëÜâåôå ôá ðáñáðÜíù âÞìáôá.

Usage Code Change [ÁëëáãÞ êùäéêïý ÷ñÞóçò] (SP-26)
Áõôü åðéôñÝðåé óôï ÷åéñéóôÞ íá áëëÜîåé ôïí êùäéêü åðáíáöïñÜò ÷ñÞóçò (ðïõ
åßíáé ñõèìéóìÝíïò áðü ôï åñãïóôÜóéï óå 1, 1, 2) ãéá íá ìçäåíßæåé ôéò
ðïóüôçôåò ðïõ ÷ñçóéìïðïéÞèçêáí ãéá êÜèå ðñïúüí. ÄéáâÜóôå ôçí
Áíáóêüðçóç ×ñÞóçò óôçí ÊáôÜóôáóç Ëåéôïõñãßáò Ðëçñïöïñéþí.

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé “SP-26” êáé “CHANGE USAGE CODE?

1=YES” èá áíáâïóâÞíåé óôçí ïèüíç. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  óå ìßá

áðü ôéò ðëåõñÝò êáé èá êõëßóåé óôçí ïèüíç ç Ýíäåéîç “ENTER NEW
CODE, P=DONE, I=QUIT”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ðñïúüíôïò ãéá
êáéíïýñãéï êùäéêü.

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “REPEAT NEW CODE, P=DONE, I=QUIT”.
ÐáôÞóôå ôá ßäéá êïõìðéÜ êùäéêïý.

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “*CODE CHANGED*”.

Áí åßóôå éêáíïðïéçìÝíïé ìå ôïí êùäéêü, ðáôÞóôå  êáé óôçí ïèüíç èá

åðáíáöåñèåß óôçí Ýíäåéîç “SP-26” êáé “CHANGE, USAGE CODE?”.
1=ÍÁÉ” Ôþñá ìðïñåßôå íá åðáíáëÜâåôå ôá ðáñáðÜíù âÞìáôá.

Dispose Requires Code ? [Áðáéôåßôáé êùäéêüò áðüññéøçò;] (SP-27)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-27 DISPOSE REQUIRES CODE ?”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ
 Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå “YES” Þ“NO”. Áí Ý÷åé ñõèìéóôåß óôï YES, ï

êùäéêüò 1, 2, 3 ðñÝðåé íá ðëçêôñïëïãçèåß ãéá íá áðïññßøåôå ôï ëÜäé áðü
ôïí êÜäï ìå ôçí ÊáôÜóôáóç Áðüññéøçò.

Longer Fill Time [Ìáêñýôåñïò ÷ñüíïò ðëÞñùóçò] (SP-28)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-28 LONGER FILLTIME ENABLED?”. ÐáôÞóôå ôá
êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå “YES” Þ“NO”.

Let User Exit Fill [ÅðéôñÝðåôáé óôï ÷ñÞóôç íá åîÝëèåé áðü ôç ëåéôïõñãßá
ðëÞñùóçò] (SP-29)

ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “SP-29 LET USER EXIT FILL”. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ 
ãéá íá åðéëÝîåôå “YES” Þ“NO”. ÅÜí åðéëÝîôå YES, ï ÷ñÞóôçò ìðïñåß íá
åîÝëèåé áðü ôç ëåéôïõñãßá ðëÞñùóçò Express FilterTM .

6-9     1009

6-1.  ÅÉÄÉÊÇ ËÅÉÔÏÕÑÃÉÁ
ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÕ
(ÓõíÝ÷åéá)
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1. ÐáôÞóôå êáé êñáôÞóôå ðáôçìÝíï ôï êïõìðß  ãéá 5

äåõôåñüëåðôá ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß ç Ýíäåéîç “LEVEL – 2”
[ÅÐÉÐÅÄÏ - 2], áêïëïõèïýìåíç áðü ôï “SP PROG” [ÅÉÄÉÊÏÓ
ÐÑÏÃÑÁÌÌÁÔÉÓÌÏÓ] ÊÁÉ “ENTER CODE”
[ÐËÇÊÔÑÏËÏÃÇÓÇ ÊÙÄÉÊÏÕ]

2. ÐáôÞóôå ðÜëé ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá

áíáâïóâÞíåé ç Ýíäåéîç “CLK SET” êáé “ENTER CODE”.

3. ÐëçêôñïëïãÞóôå ôïí êùäéêü 1, 2, 3 (ôá ðñþôá 3 êïõìðéÜ
ðñïúüíôùí).

4. Èá áíáâïóâÞíåé ç Ýíäåéîç “CS-1 ENTER DATE MM-DD-YY”
óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí ãéá íá
ñõèìßóåôå ôçí çìåñïìçíßá óôç äåîéÜ ïèüíç.

5. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí áñéóôåñÞ

ïèüíç ç Ýíäåéîç “CS-2 ENTER TIME” êáé ç þñá áíáâïóâÞíåé
óôç äåîéÜ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ ôùí ðñïúüíôùí Þ ôá
êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá áëëÜîåôå ôçí þñá.

6. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí áñéóôåñÞ

ïèüíç ç Ýíäåéîç “CS-2 ENTER TIME” êáé “AM” Þ “PM”
áíáâïóâÞíåé óôç äåîéÜ ïèüíç. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ

 ãéá íá åðéëÝîåôå AM Þ PM..

7. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  ìÝ÷ñé ðïõ íá åìöáíéóôåß óôçí áñéóôåñÞ

ïèüíç ç Ýíäåéîç “CS-3 TIME FORMAT” êáé “12-HR” Þ “24-
HR” áíáâïóâÞíåé óôç äåîéÜ ïèüíç. ÐáôÞóôå ôá êïõìðéÜ  Þ

 ãéá íá åðéëÝîåôå ìïñöÞ þñáò óå 12ùñï Þ 24ùñï.

8. ÐáôÞóôå ôï êïõìðß  êáé óôçí áñéóôåñÞ ïèüíç èá áíáâïóâÞíåé ç

Ýíäåéîç “CS-4 DAYLIGHT SAVING TIME”. ×ñçóéìïðïéÞóôå ôá
êïõìðéÜ  Þ  ãéá íá åðéëÝîåôå ôç óùóôÞ ÷åéìåñéíÞ þñá ãéá
ôçí ðåñéï÷Þ óáò. 1.ÓÂÇÓÔÏ, 2.US (2007 & ìåôÜ), 3.EURO, Þ
4.FSA (US ðñéí 2007).

Ïé ëåéôïõñãßåò êáôáãñáöÞò äåäïìÝíùí, åëÝã÷ïõ èÝñìáíóçò, ôå÷íéêþí,
óôáôéóôéêþí êáé åëÝã÷ïõ öéëôñáñßóìáôïò åßíáé ðñïçãìÝíåò
äéáãíùóôéêÝò ëåéôïõñãßåò êáé ëåéôïõñãßåò ðñïãñáììáôéóìïý, êõñßùò
ãéá ÷ñÞóç áðü ôç Henny Penny. Ãéá ðåñéóóüôåñåò ðëçñïöïñßåò
ó÷åôéêÜ ìå áõôÝò ôéò ëåéôïõñãßåò, åðéêïéíùíÞóôå ìå ôï ÔìÞìá
ÓõíôÞñçóçò óôï 1-800-417- -8405, Þ 1-937-937456-8405.
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6-2.   CLOCK SET [ÑÕÈÌÉÓÇ
ÑÏËÏÃÉÏÕ]

6-3.   ËÅÉÔÏÕÑÃÉÅÓ
ÊÁÔÁÃÑÁÖÇÓ
ÄÅÄÏÌÅÍÙÍ,
ÅËÅÃ×ÏÕ
ÈÅÑÌÁÍÓÇÓ,
ÔÅ×ÍÉÊÙÍ,
ÓÔÁÔÉÓÔÉÊÙÍ ÊÁÉ
ÅËÅÃ×ÏÕ
ÖÉËÔÑÁÑÉÓÌÁÔÏÓ
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7-1. ÏÄÇÃÏÓ ÁÍÔÉÌÅÔÙÐÉÓÇÓ ÐÑÏÂËÇÌÁÔÙÍ

Ðñüâëçìá Áéôßá Abhilfe

ÅÍÏÔÇÔÁ 7. ÁÍÔÉÌÅÔÙÐÉÓÇ ÐÑÏÂËÇÌÁÔÙÍ

Åíåñãïðïßçóç ôïõ
äéáêüðôç áëëÜ ç öñéôÝæá
åßíáé åíôåëþò áíåíåñãÞ

Êùäéêüò óöÜëìáôïò
÷åéñéóôçñßïõ “Å-10”

Ï êÜäïò äåí åßíáé
åíôåëþò ãåìÜôïò.

• Áíïé÷ôü êýêëùìá

• Áíïé÷ôü êýêëùìá õøçëïý
ïñßïõ

• Ç óôÜèìç óôï JIB åßíáé
÷áìçëÞ Þ åßíáé Üäåéï

• Ï óùëÞíáò ðáñï÷Þò ëáäéïý
ôïõ JIB åßíáé
áðïöñáãìÝíïò Þ Ý÷åé
ôóáêéóôåß

• Ôï ößëôñï ôïõ ôáøéïý
÷ñåéÜæåôáé êáèáñéóìü

• ÂÜëôå ôç öñéôÝæá óôçí ðñßæá
• ÅëÝãîôå ôïí áóöáëåéïäéáêüðôç Þ ôçí

áóöÜëåéá óôïí çëåêôñéêü ðßíáêá
• Ïé áóöáëåéïäéáêüðôåò óôç öñéôÝæá Ý÷ïõí

ðÝóåé – áíïßîôå ôçí áñéóôåñÞ ðüñôá êáé
áíÜøôå ôïõò áóöáëåéïäéáêüðôåò. ÂëÝðå
ðáñáêÜôù

• ÁíÜøôå ôï äéáêüðôç õøçëïý ïñßïõ ìå Ýíá
ìéêñü êáôóáâéäÜêé Þ Üëëåí, ðéÝæïíôáò ìáëáêÜ
óôçí ôñýðá ôïõ ìåíôåóÝ ôïõ óôïé÷åßïõ
èÝñìáíóçò. Áí äåí áíÜøåé, ìðïñåß íá
÷ñåéÜæåôáé íá áíôéêáôáóôáèåß ï äéáêüðôçò
õøçëïý ïñßïõ

• Ãåìßóôå ôï JIB
• ÅëÝãîôå ôï óùëÞíá ôïõ JIB
• ÅëÝãîôå ôï óùëÞíá êáé ôç óýíäåóç ôïõ JIB
• Êáèáñßóôå ôï ößëôñï ôïõ ôáøéïý êáé áëëÜîôå

ôï ÷áñôß Þ ôï óôïé÷åßï.
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7-1. ÏÄÇÃÏÓ ÁÍÔÉÌÅÔÙÐÉÓÇÓ ÐÑÏÂËÇÌÁÔÙÍ (ÓõíÝ÷åéá)

Ôï ëÜäé áöñßæåé Þ âñÜæåé
õðåñ÷åéëßæïíôáò áðü ôïí
êÜäï

Ôï ëÜäé äåí
áðïóôñáããßæåôáé áðü ôïí
êÜäï

Ôï ìïôÝñ áíôëßáò
öéëôñáñßóìáôïò
ëåéôïõñãåß áëëÜ áíôëåß ôï
ëÜäé áñãÜ.

Öõóáëßäåò óôï ëÜäé êáôÜ
üëç ôç äéÜñêåéá ôçò
äéáäéêáóßáò
öéëôñáñßóìáôïò

Êùäéêüò óöÜëìáôïò
÷åéñéóôçñßïõ “Å-31”

Ç áíôëßá öéëôñáñßóìáôïò
äåí ëåéôïõñãåß

Ðñüâëçìá Áéôßá Abhilfe
• Íåñü óôï ëÜäé
• ËÜèïò Þ áêáôÜëëçëï ëÜäé
• ÁíåðáñêÝò öéëôñÜñéóìá
• ÁíåðáñêÝò îÝðëõìá ìåôÜ áðü

ôïí êáèáñéóìü ôïõ êÜäïõ

• Ç âáëâßäá áðïóôñÜããéóçò Ý÷åé
âïõëþóåé ìå øß÷ïõëá

• ¸÷åé âïõëþóåé ç óêÜöç
áðïóôñÜããéóçò

• Ç óýíäåóç ôçò óùëÞíùóçò
öéëôñáñßóìáôïò åßíáé ÷áëáñÞ.

• Ôï ÷áñôß Þ ôï óôïé÷åßï ôïõ
ößëôñïõ Ý÷åé âïõëþóåé

• Ôï ößëôñï äåí Ý÷åé
óõíáñìïëïãçèåß óùóôÜ

• Ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò äåí
åßíáé ðëÞñùò åãêáôáóôçìÝíï

• Ôï äï÷åßï öéëôñáñßóìáôïò åßíáé
âïõëùìÝíï

• Ï óôåãáíùôéêüò äáêôýëéïò óôï
èçëõêü óýíäåóìï ôçò öñéôÝæáò
Ý÷åé õðïóôåß æçìéÜ

• Ôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò åßíáé
ðÜíù

• Äåí Ý÷åé óõíäåèåß ôï çëåêôñéêü
êáëþäéï ãéá ôïí ÊÜäï Íï. 1

• Áíïé÷ôü êýêëùìá
• Ôï êïõìðß åðáíáöïñÜò ôïõ

èåñìéêïý äéáêüðôç óôï ðßóù
ìÝñïò ôçò áíôëßáò Ý÷åé ðÝóåé

• Áðïóôñáããßóôå êáé êáèáñßóôå ìå ëÜäé.
• ×ñçóéìïðïéÞóôå ôï óõíéóôþìåíï ëÜäé
• ÄéáâÜóôå ôéò äéáäéêáóßåò öéëôñáñßóìáôïò
• Êáèáñßóôå êáé îåðëýíåôå ôïí êÜäï êáé

êáôüðéí óôåãíþóôå êáëÜ

• Áíïßîôå ôç âáëâßäá êáé ðéÝóôå ôç âïýñôóá
ôïõ êáèáñéóìïý ìÝóá áðü ôç âáëâßäá
áðïóôñÜããéóçò

• ÁöáéñÝóôå ôï äåîß êÜëõììá êáé áöáéñÝóôå
ôï ðþìá áðü ôï Üêñï ôçò óêÜöçò êáé
êáèáñßóôå ôç óêÜöç

• Óößîôå üëåò ôéò óõíäÝóåéò óôéò óùëçíþóåéò
öéëôñáñßóìáôïò

• ÁëëÜîôå ôï ÷áñôß Þ ôï óôïé÷åßï ößëôñïõ

• ÄéáâÜóôå ôéò ïäçãßåò óõíáñìïëüãçóçò
ìÝóá óôçí ðüñôá

• Âåâáéùèåßôå üôé ç óùëÞíùóç åðéóôñïöÞò
ôïõ äï÷åßïõ öéëôñáñßóìáôïò åßíáé ðéåóìÝíï
åíôåëþò ìÝóá óôçí õðïäï÷Þ ôïõ äÝêôç ôçò
öñéôÝæáò

• Êáèáñßóôå ôï äï÷åßï êáé áëëÜîôå ôï ÷áñôß Þ
ôï óôïé÷åßï.

• ÁëëÜîôå ôï óôåãáíùôéêü äáêôýëéï

• ×áìçëþóôå ôá óôïé÷åßá åíôåëþò óôïí êÜäï

• ÂÜëôå ôï êáëþäéï óå ìßá ðñßæá
• Ïé áóöáëåéïäéáêüðôåò ðßóù áðü ôçí

áñéóôåñÞ ðüñôá (äßðëá óôïõò
áóöáëåéïäéáêüðôåò ôïõ ÷åéñéóôçñßïõ) -
ÅðáíáöÝñåôå áí ÷ñåéÜæåôáé.

• ÁöÞóôå íá ðåñÜóåé ëßãïò ÷ñüíï ãéá íá
êñõþóåé ôï ìïôÝñ, êáôüðéí ìå Ýíá êáôóáâßäé
ðáôÞóôå äõíáôÜ ôï êïõìðß ìÝ÷ñé ðïõ íá
áêïýóåôå ôïí Þ÷ï «êëéê»
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ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé óôç
èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç óõíå÷ßæåé íá ðáñïõóéÜæåé “E-4”, ï ðßíáêáò Ý÷åé
áñ÷ßóåé íá õðåñèåñìáßíåôáé, åëÝãîôå ôéò ðåñóßäåò êáé óôéò äýï
ðëåõñÝò ôçò ìïíÜäáò ãéá áðïöñÜîåéò.

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé óôç
èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “Å-5”, èá ðñÝðåé íá
åëåã÷èïýí ôá êõêëþìáôá èÝñìáíóçò êáé ïé áéóèçôÞñåò èåñìïêñáóßáò

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé óôç
èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “Å-6Á”, èá ðñÝðåé íá
åëåã÷èïýí ôá êõêëþìáôá èÝñìáíóçò êáé ïé áéóèçôÞñåò èåñìïêñáóßáò

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé óôç
èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç äåß÷íåé ôçí Ýíäåéîç “Å-6Â”, èá ðñÝðåé íá
åëåã÷èïýí ôá êõêëþìáôá èÝñìáíóçò êáé ïé áéóèçôÞñåò èåñìïêñáóßáò

ÁíÜøôå ôï äéáêüðôç õøçëïý ïñßïõ ìå Ýíá ìéêñü êáôóáâéäÜêé Þ
Üëëåí, ðéÝæïíôáò ìáëáêÜ óôçí ôñýðá ôïõ ìåíôåóÝ ôïõ óôïé÷åßïõ
èÝñìáíóçò. Áí äåí áíÜøåé, ìðïñåß íá ÷ñåéÜæåôáé íá áíôéêáôáóôáèåß ï
äéáêüðôçò õøçëïý ïñßïõ

Âåâáéùèåßôå üôé ï åðéëïãÝáò áðïóôñÜããéóçò âñßóêåôáé åíôåëþò ìÝóá,
áí óõíå÷ßóåé íá åìöáíßæåôáé ôï óöÜëìá Å-15, æçôÞóôå íá åëåã÷èåß ï
äéáêüðôçò áðïóôñÜããéóçò.

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé óôç
èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç óõíå÷ßæåé íá äåß÷íåé üôé õðÜñ÷åé ðñüâëçìá ìå
ôïõò óõíäÝóìïõò, æçôåßóôå íá åëåã÷èïýí êáé íá áíôéêáôáóôáèïýí áí
÷ñåéÜæåôáé

7-2. ÊÙÄÉÊÏÉ ÓÖÁËÌÁÔÙÍ Óå ðåñßðôùóç ðïõ áóôï÷Þóåé êÜðïõ óýóôçìá åëÝã÷ïõ, ç øçöéáêÞ Ýíäåéîç
ðáñïõóéÜæåé íá ìÞíõìá óöÜëìáôïò. Ïé êùäéêïß óöÜëìáôïò ðáñïõóéÜæïíôáé
óôçí ðáñáêÜôù óôÞëç ÅÍÄÅÉÎÇ. Áêïýãåôáé Ýíáò óôáèåñüò Þ÷ïò üôáí
åìöáíßæåôáé Ýíáò êùäéêü óöÜëìáôïò, êáé ãéá íá óéãÜóåôå áõôü ôïí Þ÷ï,
ðáôÞóôå Ýíá ïðïéïäÞðïôå êïõìðß.
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      ÏÈÏÍÇ    ÁÉÔÉÁ              ÄÉÏÑÈÙÓÇ

“E-4”

“E-5”

“E-6A”

“E-6B”

“E-10”

“E-15”

“E-18-A”
“E-18-B”
“E-18-C”

ÕðåñèÝñìáíóç ôïõ
ðßíáêá

ÕðåñèÝñìáíóç ëáäéïý

Áíïé÷ôÝò ìÞëåò
áéóèçôÞñùí
èåñìïêñáóßáò

Âñá÷õêýêëùìá ìÞëçò
èåñìïêñáóßáò

Õøçëü ¼ñéï

Äéáêüðôçò
áðïóôñÜããéóçò

Áíïé÷ôüò áñéóôåñüò
áéóèçôÞñáò óôÜèìçò
Áíïé÷ôüò äåîéüò
áéóèçôÞñáò óôÜèìçò Êáé
ïé äýï áéóèçôÞñåò
óôÜèìçò åßíáé áíïé÷ôïß



ÌïíôÝëá EEE-142, 143, 144

7-2. ÊÙÄÉÊÏÉ ÓÖÁËÌÁÔÙÍ

       ÏÈÏÍÇ    ÁÉÔÉÁ              ÄÉÏÑÈÙÓÇ

7-4       209

“E-21”

“E-22” “NO HEAT”
[ÄÅÍ ÕÐÁÑ×ÅÉ
ÈÅÑÌÁÍÓÇ] “CHECK
PWR CORD AND
BREAKER”
[ÅËÅÃÎÔÅ ÔÏ
ÊÁËÙÄÉÏ ÊÁÉ ÔÏÍ
ÁÓÖÁËÅÉÏÄÉÁÊÏÐÔÇ]

“E-31”

“E-41”, “E-46”

“E-47”

“E-48”

“E-54C”

E-60

Æçôåßóôå áðü Ýíáí ðéóôïðïéçìÝíï ôå÷íéêü íá åëÝãîåé ôç
öñéôÝæá ãéá óùóôÞ ôÜóç ðñïò ôç ìïíÜäá, æçôÞóôå íá
åëåã÷èïýí ïé åðáöÝò êáé ôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò. ÆçôÞóôå íá
åëåã÷èåß ôï ìç÷Üíçìá ãéá ÷áëáñÜ Þ êáìÝíá êáëþäéá.

ÅëÝãîôå ôï êáëþäéï, êáé ôï êýêëùìá èÝñìáíóçò.

×áìçëþóôå ôá óôïé÷åßá åíôåëþò ìÝóá óôïí êÜäï

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé
óôç èÝóç ÏÍ. Áí ç ïèüíç äåß÷íåé êÜðïéïí áðü áõôïýò ôïõò
êùäéêïýò óöáëìÜôùí, åðáíåêêéíÞóôå ôá êïíôñüë. Áí óõíå÷ßæåé
íá õðÜñ÷åé ï êùäéêüò óöÜëìáôïò, æçôÞóôå íá áíôéêáôáóôáèåß ï
ðßíáêáò åëÝã÷ïõ.

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé
óôç èÝóç ÏÍ. Áí óõíå÷ßæåé íá åìöáíßæåôáé ç Ýíäåéîç “E-47”,
æçôÞóôå íá áíôéêáôáóôáèåß ï ðßíáêáò I/O Þ ç ðëáêÝôá ôïõ Ç/
Õ. Áí äåí áêïýãïíôáé ôá ç÷åßá, ðéèáíþò ç áóôï÷ßá íá
ðñïêáëåßôáé áðü ôïí ðßíáêá I/O. ÆçôÞóôå íá áíôéêáôáóôáèåß ï
ðßíáêáò I/O

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé
óôç èÝóç ÏÍ. ÆçôÞóôå íá áíôéêáôáóôáèåß ç ðëáêÝôá Ç/Õ áí
óõíå÷ßæåé íá åìöáíßæåôáé ôï ìÞíõìá “E-48”

ÓôñÝøôå ôï äéáêüðôç OFF, êáôüðéí óôñÝøôå ôï äéáêüðôç ðÜëé
óôç èÝóç ÏÍ. ÆçôÞóôå íá áíôéêáôáóôáèåß ç ðëáêÝôá Ç/Õ áí
óõíå÷ßæåé íá åìöáíßæåôáé ôï ìÞíõìá “E-54C”

Áí ç óýíäåóç ìåôáîý ôùí ðëáêåôþí Ç/Õ äåí ðáñïõóéÜæåé
ðñüâëçìá, áíôéêáôáóôÞóôå ôçí ðëáêÝôá Ç/Õ AIF Þ ôçí
ðëáêÝôá ôïõ Ç/Õ åëÝã÷ïõ, áí ÷ñåéáóôåß

ÁñãÞ áíÜêôçóç
èåñìïêñáóßáò

Ôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò
äåí èåñìáßíïíôáé

Ôá óôïé÷åßá èÝñìáíóçò
åßíáé ðÜíù

Áóôï÷ßá
ðñïãñáììáôéóìïý

Áóôï÷ßá ôïõ ôóéð
áíáëïãéêïý
ìåôáôñïðÝá Þ ôïõ
ôñïöïäïôéêïý 12 V

ÓöÜëìá óõóôÞìáôïò
åéóáãùãÞò

ÓöÜëìá åéóáãùãÞò
èåñìïêñáóßáò

Ç ðëáêÝôá Ç/Õ AIF
äåí åðéêïéíùíåß ìå ôçí
ðëáêÝôá Ç/Õ åëÝã÷ïõ




