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Bu cihaz, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili
olarak gozetim altina alinmadiklar veya yonlendirilmedikleri siirece, fiziki, algisal
veya zihinsel engelleri olan ya da cihazla ilgili bilgi ve deneyimi olmayan kisiler
(ve ¢ocuklar) tarafindan kullanilmamalidir.



BOLUM 1: GIRIS
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HENNY PENNY
CEVIRME EKIPMANI

Henny Penny Cevirme Ekipmani1 SCR-6 ya da 8, doner diskler ile doner
konveksiyon 1s1s1 6zelligini birlestirir bdylelikle gida daha esit sekilde
kizarir ve daha hizli piger. Ayrica pisirme ve bekletme modunda {iriinii
gostermek icin vitrin iinitesi olarak kullanilabilir.

16 Agustos 2005 tarihi itibariyle, Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlar
direktifi Avrupa Birligi'nde yiiriirliige girmistir. Uriinlerimiz WEEE direktifine
gore degerlendirilmektedir. Ayn1 zamanda {iriinlerimizin Tehlikeli Maddeler
Uzerindeki Kisitlamalar direktifine (RoHS) uygun olup olmadigini yeniden
gbzden gecirdik ve uyum saglamasi i¢in tiriinlerimizi gerektigi gibi yeniden
tasarladik. Bu direktifler ile uyumu devam ettirmek igin, bu tlnite
simiflandirilmamis belediye ¢6pii olarak imha edilmemelidir. Uygun atim
islemi i¢in, liitfen en yakin Henny Penny dagitimcisiyla temasa gegin.

1-2

OZELLIKLER

¢ Ozgiin kompakt tasarrm

¢ On se¢imli otomatik kontrol bilesenleri

* Entegre kat1 durum kontrolleri

* Sicak hava konveksiyonu ve kizildtesi pisirme bir arada
* Doner disk hareketi

* LED okuyucu kontrol paneli

* Tavlanmig cam kapilar

* Cikarilabilir bosaltma tavasi

* Cikartilabilir rotor disk

* Paslanmaz ¢elik yap1

* Kolay temizlik i¢in ¢ikarilabilir havalandirma panelleri

Bu ekipmanin firettigi ses 70 dB(A) degerinin altindadir

Cihazin yakinindaki zemin kaygan olabilir

1-3

DESTEK

Eki. 2014

Destege ihtiya¢ duydugunuzda, yalnizca yerel bagimsiz dagitimcinizi
arayi (bu kilavuzun arkasindaki dagitimci listesine bakiniz).

Ek olarak, ticretsiz 1-800-417-8405 ya da 1-937-456-8405 numarali
telefonlar1 arayarak Eaton, Ohio'daki sirket genel merkeziyle temasa

gecebilir veya www.hennypenny.com adresinde Henny Penny ¢evrimigi

destegini alabilirsiniz.




1-4.

GUVENLIK

Henny Penny ¢evirme ekipmaninin giivenli ¢aligmasini
saglamak i¢in, kurulum, ¢alistirma ve bakim i¢in uygun
prosediirler izlenmeli ve dogru sekilde anlasilmalidir. Ozel
Onem tasiyan veya giivenlikle ilgili bilgiler i¢in, UYARI,
DIKKAT ve NOT kelimeleri kullanilir. Kullanimlari
asagidaki gibidir:

GUVENLIK UYARI SIMGESI fiziksel yaralanma tipindeki
tehlikeyi gosteren TEHLIKE, UYARI veya DIKKAT ile
birlikte kullanilir

UYARI 6zellikle 6nemli bilgileri belirtmek i¢in kullanilir.

Giivenlik uyari simgesi olmaksizin kullanilan DIKKAT,
kagimilmadiginda mal hasarina neden olabilecek potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu gésterir.

Giivenlik uyari simgesi ile kullamlan DIKKAT, kacinimadiginda
kiiciik veya orta diizeyde yaralanmaya neden olabilecek
potansiyel olarak tehlikeli bir durumu gosterir.

UYARI ka¢inilmadiginda 6liime veya agir yaralanmaya
neden olabilecek, olas1 bir tehlikeli durumunu gosterir.

TEHLIKE iSE KACINILMADIGINDA OLUMLE VEYA
CiDDi YARALANMAYLA SONUCLANABILECEK BiR
YAKIN TEHLIKE DURUMUNU GOSTERIR.
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1-4.

GUVENLIK (DEV.)

Es Potansiyelli Toprak Sembolii

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipman (WEEE) Sembolii

VEYA

&

Elektrik Carpma Tehlikesi Sembolleri

VEYA

Sicak Yiizey Sembolleri

1-5

UYGUN BAKIM

Eyl. 2008

Tiim ekipmanlarimizda oldugu gibi, bu kilavuzda agiklanacag sekilde
cevirme ekipmani temizlik ve bakim gerektirmez. Diizenli dnleyici
bakim ile birlikte tavsiye edilen prosediirlerin dikkatli uygulanmasi,
ekipmanin birkag kere tamir edilmesiyle sonuglanir.



BOLUM 2: KURULUM

Bu boliim Henny Penny Cevirme Ekipmani i¢in kurulum
talimatlarini icermektedir.

Bu tinitenin kurulumu kalifiye servis teknisyeni tarafindan
yapilmalidir. Bu tinitenin kurulumu tiim yerel, ulusal ve
uluslararasi yasalarla uyumlu olmalidir.

Elektrik carpmasi veya bilesen hasari
goriilebileceginden, matkap veya deliciler gibi
nesnelerle ¢evirme ekipmanim delmeyin.

2-2,
PAKETIN

CIKARILMASI

Mart 2003

Henny Penny Cevirme Ekipmani teslimat noktasina en iyi kosulda
ulastirilmasini saglamak icin test edilmis, incelenmis ve 6zenle
paketlenmistir. Bu {inite normal nakliye kosullarina dayanabilmesi
icin yeterli dolgu malzemesiyle birlikte sert mukavva kartonu
icine konulmustur.

Her tiirlii nakliye hasar1 teslimat acentesinin bilgisi
dahilinde kayit altina alinmali ve ayrilmadan 6nce
imzalanip onaylanmalidir.

Henny Penny Cevirme Ekipmanini kartonundan ¢ikartmak i¢in
sunlar yapilmalidir:

1
2
3.
4.
5
6

Bantlama seritlerini dikkatlice kesin.

Unite etrafindan ambalaji ¢ikartin.

Kartonu tiniteden kaldirip ¢ikartin.

Uniteyi kizaga sabitleyen braketleri ¢ikartin.
Kizaktan tiniteyi ¢gikartin.

Cevirme ekipmaniniz artik kurulum i¢in hazirdir.



Uygun iinite yeri ¢alistirma ve kolaylik agisindan ¢ok dnemlidir.
Gida siparislerinin son paketlemesine zarar vermeyecek kolay
ylikleme ve bosaltma islemine izin verecek bir yer secin.

¢ SCR-6/8 ¢evirme ekipmant arka duvarlardan 5 cm uzakta olmalidr.
Unitelerin yanlari igin minimum araliga gerek yoktur. Henny Penny
Cevirme Ekipmani tabla lizerine yerlestirildikten sonra, ekipmanin
¢evresine tablanin iistiinde ekipmanin sizdirmaz hale getirilmesi
icin bir damla silikon (silikon veya es degeri yalitim malzemesi
NSF listesinde bulunan bir malzeme olmalidir) siiriin. Artik elektrik
baglantisini yapmaya hazirsiniz.

e SCR-12 ve SCR-16 arka duvardan 7,5 cm uzakta olmalidir. Ayni
sekilde, tinitelerin yanlari i¢in araliga gerek yoktur.

e  Miisteri tarafindaki cama sahip SCR-8’ler tiim arka duvarlardan
10 cm uzaklikta olmalidir. Ayni sekilde, linitelerin yanlari i¢in
araliga gerek yoktur.

SCR serisi ¢cevirme ekipmani ticari bir cihazdir ve bir¢cok
yiizeyi sicak olabilir. Yaniklar1 6nlemek i¢in, iinitenin
herkesin erigemeyecegi bir alana yerlestirilmesi tavsiye edilir.

2-4

ISTIFLEME

TALIMATLARI Cevirme ekipmanlarini istiflemek veya vitrindeki ¢evirme
ekipmanini istiflemek i¢in bir istifleme kiti kullaniimalidir.
Bu kitin arka duvardan 7,5 cm mesafede olmasi gerekir.
Istifleme kitlerinin parca numaralar1 SCR-6 ila SCD-6 igin
02664'tiir ve SCR-8 ila SCD-8 tizerinde 02665 kullanilir.

Tekli gii¢ kablosu kurulumlari i¢in sayfa 2-4'e bakin.

1. Uniteyi, yani iizerine yatirin ve iinitenin kontrol tarafina
kilitleme tekerlek veya ayaklarini civatalayin.

2. Kilitlemesiz tekerlekler veya ayaklari igin verilen civatalari
kullanarak, (kit ile birlikte saglanan) istifleme halkasi ve
kilitlemesiz teker veya ayaklari {initenin 6n tarafina civata
ile tutturun. Istifleme halkas1 7,5 cm kadar iinitenin 6niinden
disar1 gikmalidir.

3. Cevirme ekipmanini dikkatlice kaldirin ve kontroller ayni
tarafta olacak sekilde vitrinin veya alt ¢evirme ekipmaninin
iist kismina yerlestirin.
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2-4

ISTIFLEME TALIMATLARI

(DEV.)

Sekil 1

Istifleme
Braketi

Sekil 2

Sub. 2003

Kanal

Kanal Kapagi

10.

I1.

12.

Kisisel yaralanmalari 6nlemek icin iiniteyi hareket
ettirirken dikkatli olun. SCR-8 yaklasik 500 lbs.
(230 kg) ve SCR-6 380 Ibs. (172 kg) agirhgindadir.

Ug yan panel vidasini iist {initeden ve {i¢ iist panel vidasini alt
tiniteden ¢ikartin.

Istifleme braketlerini Sekil 1'de gdsterildigi gibi, adim 4'te
¢ikartilmis vidalari kullanarak iinitenin yanlarina monte edin.

Artik {inite kullanim i¢in hazirdir.

Kanada'da kurulacak {initeler i¢in, Costco
Fiyat1 i¢in, asagidaki adimlar1 izleyin:

Siyah tapa mantarini iist inite kismi {istiinden ¢ikartin.
Kanal tertibatindan vidalar1 ¢ikartin ve iki {ist pargay1 ayirin.
Ust ve alt iinite kdselerinden vidalar1 ¢ikartin.

Kanalin bir tarafini {initelere, adim 9'da 6nceden ¢ikartilmis
vidalar1 kullanarak monte edin. Bkz. Sekil 2.

Elektrik kablosunu monte edilen kanaldan gegirin ve kapiy1
kanala, adim 8'de 6nceden ¢ikartilmis vidalar kullanarak
yerine takin. Bkz. Sekil 2.

Artik tinite kullanim i¢in hazirdir.



2.5 1. Uniteyi, yani iizerine yatirin ve iinitenin kontrol tarafina
TEKLI GUQ KABLOSU kilitleme tekerlek veya ayaklarini civatalayin.

UNITELERI iQiN ISTIFLEME
TALIMATLARI 2. Kilitlemesiz tekerlekler veya ayaklari igin verilen civatalari
kullanarak, (kit ile birlikte saglanan) istifleme halkas1 ve
kilitlemesiz teker veya ayaklari tinitenin 6n tarafina civata
ile tutturun. Istifleme halkasi 7,5 cm kadar tinitenin 6niinden
disar1 ¢ikmalidir.

3. Cevirme ekipmanini dikkatlice kaldirin ve kontroller ayni
tarafta olacak sekilde vitrinin veya alt ¢evirme ekipmaninin
ist kismina yerlestirin.

Kisisel yaralanmalari 6nlemek icin iiniteyi hareket
ettirirken dikkatli olun. SCR-8 yaklasik 500 lbs.
(230 kg) ve SCR-6 380 Ibs. (172 kg) agirhgindadir.

4. Kontrol tarafi, yan panellerini her iki tiniteden ¢ikartin.

Sekil 1
5. Giig kablosunu SCD iginden Sekil 1'de gosterildigi gibi gegirin.
6. SCD gii¢ kablosunu SCD iist kisminda, merkezdeki deligi
kullanarak her iki tiniteden gegirin. Bkz. sekil 2.
7. Diiz basgh tornavida kullanarak gii¢ kablosu tellerini sekil 3'te
gosterilen kontaktor baglanti uclarina takin.
Sekil 2
8. Yan panelleri, Sekil 1'de (sayfa 2-3) gosterildigi gibi, adim
4'te ¢ikartilmig vidalari kullanarak {initenin yanlarina istifleme
braketlerini monte ederek degistirin.
9. Artik tinite kullanim igin hazirdir.
Sekil 3
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2-6
ISTIFLEME VE DIS TEKERLEK

KURULUMU TALIMATLARI

Sekil 1

Sekil 2

Sekil 3

Oca. 2005

Y1ldiz tornavida kullanarak, 8, 1/4-20 x 1 ing vidalar1 {initenin
kosesinden sokiin. Sekil 1.

Unitenin iginden tiim bilesenleri ¢ikartin. Uniteyi {initenin
miisteri tarafina dogru dikkatlice yatirin. Unite ve ahsap palet
arasina dolgu malzemesi yerlestirerek, cam kapiy1 hasardan
korudugunuzdan emin olun. (Miisteri tarafindaki kapinin
tizerinde kol varsa, kap1 kolunun ahsap paletten iinite kenari
iistiine gelmemesine dikkat edin.)

7/16 ing anahtar veya soket kullanarak, {initenin alt kismindan
crvata, pul ve kilit pullarin ¢ikartin.

Adim 3'te ¢ikartilan donanimu ve tinitenin alt kismindaki tekerlek
montaj deliklerini kullanilarak, dis tekerlek braketlerini, eger
varsa istifleme halkas1 boyunca iinitenin alt kismina sabitleyin.
(Istifleme halkast iinitenin miisteri tarafinda olmalidir.) Daha
sonra, (adim 1'den gelen) 8, 1/4-20 x 1 ing vida kullanarak, tekerlek
braketlerini linitenin her iki tarafina sabitleyin. Sekil 2 ve 3.

Braketler, Sekil 2'de gosterilen braket tizerindeki 16 monte
etme deligiyle, her iki tarafta kullanilabilir.




2-6
iSTIFLEME VE DIS TEKERLEK
KURULUMU TALIMATLARI
(DEV.)

Sekil 4

Sekil 5

Sekil 6

Oca. 2005

Tekerleri, iki kilitlemeli doner tekerlegi {initenin kontrol
tarafina ve kilitlemesiz tekerlekleri miisteri tarafina monte
ederek, tekerlek braketine (Sekil 4) takin. Verilen 5/16 ing

altigen bash civata, 5/16 ing kilitleme pulu, 5/16 in¢ somun
ve 5/16 ing diiz pullar1 (her somun i¢in 2 diiz pul; biri tekerlek

braketinin alt kisminda digeri ist tarafinda) kullanin. Kurulumu
Sekil 5'te gosterildigi gibi tamamlayin.

Uniteyi kendi tekerlekleri iizerine yerlestirin ve gevirme
ekipmanini dikkatlice kaldirin ve ayni taraftaki kontrol
bilesenlerinin yardimiyla ekipmani ekranin veya alt ¢evirme
ekipmaninin {izerine yerlestirin.

Kisisel yaralanmalari 6nlemek i¢in iiniteyi hareket
ettirirken dikkatli olun. SCR-8 yaklasik 500 Ibs.
(230 kg) ve SCR-6 380 Ibs. (172 kg) agirh@indadir.

Ucg yan panel vidasini iist {initeden ve ii¢ iist panel vidasimni alt
iiniteden ¢ikartin.

Istifleme braketlerini Sekil 6'de gosterildigi gibi, adim 7'te
¢ikartilmis vidalar1 kullanarak {initenin yanlarina monte edin.

Artik tinite kullanim i¢in hazirdir.



2.7 Uygun ¢alistirma i¢in, gevirme ekipmani soldan saga ve 6nden arkaya
UN iTE.N iN dogru dengelenmelidir. Bu islem uygun kapi ¢aligmasini saglayacaktir.

DENGELENMESI

2.8 Henny Penny Cevirme Ekipmani 208 veya 240 volt, 220-380 volt,
) 240-415 volt, 230-400 volt, 1 veya 3 faz, 50/60 hertz servis igin
kablo baglantili sekilde fabrikadan teslim edilir.

ELEKTRIK
GEREKSINIMLERI

Bu iinite yeterli ve giivenli sekilde topraklanmahdir.
Dogru topraklama prosediirleri icin yerel elektrik
mevzuatina bakimz. Unite yeterli derecede
topraklanmazsa, elektrik carpmasi goriilebilir.

Watt Kablo

SCR-8 208 3 33,6 11.100 3+G
208 1 50,5 11.100 2+G
240 3 29,1 11.100 3+G
240 1 46 11.100 2+G
400 3 19,3 11.000 4+G
SCR-6 208 3 22,8 6800 3+G
208 1 32,5 6800 2+G
240 3 19,7 6800 3+G
240 1 28,3 6800 2+G
400 3 13,5 6800 4+G

Mart 2003 10



2-8.
ELEKTRIK

GEREKSINIMLERI ¢  Giic besleme kablolar1 yaga dayanikli, kaplanmis esnek

(DEV.) kablo olmali, normal polikloropren veya benzeri sentetik
elastomer kapli kablodan daha hafif olmamali ve HO7RN
tipinde (Yalnizca CE onayli) olmalidir.

e Artik akim devre kesicisi (RCCB) veya toprak arizali devre
kesicisi (GFCI) gibi 30 mA anma koruyucu cihazin
kullanilmasi tavsiye edilir.

e  Yalnizca sabit kablo kurulumu i¢in: Tiim dis kutuplari
kesici salter dis kuruluma dahil edilmelidir.

(YALNIZCA CE iSARETLIi EKiPMAN iCiN!) Elektrik
carpmasi tehlikesini 6nlemek icin bu cihaz es potansiyelli
baglama iletkeniyle yakin cevresindeki diger cihazlara
ya da dokunulabilir metal yiizeylere baglanmalidir.
Bu cihaz bu amaca yonelik olarak es potansiyelli tirnak
ile donatilmistir. Es potansiyelli tirnak semboliiyle

isaretlenmistir %7 ]

Uygun kapasite sigortalari veya devre kesiciler ile birlikte asir1 gerilim
kategorisi I11'i karsilayan ayr bir kesici salteri, kizartic1 ve gii¢ kaynag:
arasindaki giivenli bir noktaya takilmalidir. Bu salter 600 volt ila 90° C igin
hazirlanmis izole bakir iletkenden olmalidir. 50 feet'ten (15,24 m) daha uzun
kullanimlar i¢in, daha biiyiik tel ¢ap1 kullanin.

Eki. 2014 11



BOLUM 3: CALISTIRMA

3-2

KONTROLLER VE

SALTERLER

Henny Penny Cevirme Ekipmani bilgisayar kontrolliidiir. Bilgisayar
kontrolii kabin sicakliklarini ayarlar ve ¢evirme ekipmanina ait
zamanlama ve program iglevlerini saglar.

Aciklama Fonksiyon

1 Gii¢ Anahtari Bu iki pozisyonlu basmali anahtar ¢gevirme ekipmani ve kontrol paneline giden
glcii kontrol eder

2 Dondiirme Anahtari Bilgisayar kontroliinii atlamak ve rotor motorunu ¢alistirmak igin basilir;
dondirme anahtari hem operatéor hem de miisteri tarafina yerlestirilebilir

3 Et Probu Et probunu hazneye taktiktan sonra, et probu iiriiniin icine yerlestirilip triin
sicakligi goriintiilenebilir

4 | Onlsitma LED'i On Isitma Modu sirasinda yanar

5 Program LED'i Program Modu sirasinda yanip séner

6 Uriin LED'i Her iriin diigmesinin ustiinde bulunur, iriin se¢ildiginde ve programlama
sirasinda yanar: LED Pisirme ve Bekletme Programlari sirasinda yanip soner

7 Uriin Yukar ve Asagi | M'den P9'a kadar etiketlenmis on iiriin segimi; Yukan ve Asagi diigmelerine

Dugmeleri basilarak segilir
8 Pisirme ve Bekletme Pisirme programi ve Bekletme programi sirasinda yanar
LED'i

9 Program Diigmesi Program ve Ozel Program Modlarina erigim igin basilir.

10 | Meni Panosu Uriin adlarini gésterir, menii 6geleri degistirilebilir

11 | Dijital Gostergeler Uc dijital LED ekrani kontrol islemiyle uyumlu olarak sicakhgi, zamani ve
mesaijlan gosterir

12 |Hazir LED Sicaklik programlanan ayar noktasi sicakligina yaklastiginda 6n 1sitma sirasinda
yanar; Pigirme Programi sirasinda soner

Sub. 2003
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3-2

KONTROLLER

VE SALTERLER
(DEV.)

Aciklama

13 | Baslatma Diigmesi

Fonksiyon

On i1sitmayi baslamak igin basilir ve Pisirme Programini baslatir

14 | Durdurma Diugmesi

Pisirme veya Bekletme Programini sonlandirmak igin basilir

15 [ Alarm Diigmesi

Alarm ayarlarini goriintiilemek veya degistirmek igin basilir; ayarlar her
zaman degistirilebilir

16 | Sicakhik Diigmesi

Anlik firin sicakhgi goriintiilemek igin basilir

17 | Sicakhigi Yukari ve
Asagi Ayarlama
Dugmeleri

Sicaklik ayar noktasini degistirmek igin basilir

18 | Zamani ileri Geri
Ayarlama Diigmeleri

Zaman ayarlarini degistirmek igin basilir

19 | Zaman LED'leri

Zaman degistirildiginde yanar

20 | Sicakhik LED'leri

Sicaklik degistirildiginde yanar

Sub. 2003
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3-2

KONTROLLER

VE SALTERLER
(DEV.)

Sub. 2003
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3-2
KONTROLLER

VE SALTERLER
(DEV.)
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3-3.

DiSK, GUBUK VE
SISLERIN TAKILMASI

1. Diskleri iinitenin yanlarindaki uygun disk desteklerine yerlestirin.

2. Her disk iizerindeki gobeklerin i¢ine gubuk tertibatinin uglarimi yerlestirin.

3. Halkalar1 her disk gobeginin iizerinde kaydirin.

4. Ayirma halkalarmi gobekler tizerine ve gubuk tizerindeki yuvalara kaydirn.

5. Acili sisleri diskler iizerinde, acili sisler “V” seklinde olacak bigimde
cubuga dogru kaydirin.

“V” sekilli sisi cubuga yerlestirin. Sisi ters ¢cevirmek
siglerin ters bir agida egilmesine neden olur.

Cubuk tertibatimi ¢ikartirken, gostergenin iinitenin
tist kismina dogru baktigindan emin olun. Alt kismi
gosteriyorsa, cubuk tertibati diisebilir.
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3-4.
KOSELI SISLER
iCIN PROSEDUR

Sekil 3-3

Koseli sisler Henny Penny \ ¢cevirme ekipmani i¢in standart aksesuarlardir.
Cift sisler ile karsilastirildiginda, koseli sislerinin avantaji tiim tavugun
sisler ilizerine kolay ve hizli takilabilmesidir. Ayn1 zamanda, pisirme sepeti
ve tavalariyla karsilastirildiginda avantajlidir ¢iinkdi sislere takarak etin
daha esit sekilde pismesini ve donerken kendi kendine kabuk baglamasini
saglar. Esit pisirme i¢in eti sis lizerine esit sekilde dagitmak énemlidir.

Tavugu sirtinin tizerinde yerlestirin. Tavugun kuyruk sokumundaki fazladan
deri iizerine kiigiik bir ¢izik atin. Once birini, sonra diger ayagi sis iizerine
takin, boylece ayaklar capraz durumda olur. Kanatlar1 boyun arkasina alm.

Sisi “V” sekilli agiklik yukar1 bakacak sekilde ve “V” agisi tablaya dogru
olacak sekilde tutun. Sisi tavugun gévde bosluguna dogru uzunlamasina
kaydirin, sisleri gogiisler yukar (bkz Sekil 3-3) sekilde ilk dnce kuyruk
boslugundan gegirin.

3-5.
CIFT SISLER iGN
PROSEDUR
(ISTEGE BAGLI)

Sekil 3-4

Sub. 2003

Cift sisler istege bagli aksesuarlardir. Pigirme sepeti veya tavalariyla
karsilastirildiginda sisler ile pisirmenin avantajlari, etin daha esit sekilde
pismesini ve donerken kendi kendine kabuk baglamasini saglamasidir.
Esit pisirme icin eti sis lizerine esit sekilde dagitmak 6nemlidir.

Maksimum kapasite i¢in tavuk ve kiiciik kanatli hayvanlart dikey konumda
sislere yerlestirin (bkz Sekil 3-4). Tavugu sirtinin {izerinde yerlestirin.
Ayaklar1 ve uylugu geri dogru hafifge ittirin. Bu islem tavuk gogiisiine
daha sigkin bir goriiniim kazandirir ve tavuk butlarinin sise daha iyi
yerlestirilmesi i¢in konumlandirir. Sisin bir ucunu kanatlarin hizasinda
tavuk gogiisii iginden gecirin. Diger ucu tavuk butlarinin biiyiik parcasina
ve alt govdeye gecirin. Sisi tavugun diger tarafina dogru ittirin. Kanatlar
sisle delinebilir veya boynun arkasina katlanabilir.

Tavuk ya da biiyiik kanatli hayvan pisirilecekse, bunlari sisler lizerine
yatay olarak yerlestirmek gerekli olabilir boylelikle firmnin st kismina
temas etmez ya da etrafindaki sislere degmezler. Bu durumda, sisleri
tavugun gogsii ve uylugundan uzunlamasina gegirin.

Biitiin rostoyu - biftek, kuzu eti, domuz eti ve jambonu sislere esit sekilde
ortalaym. Cogu rosto boyut ve sekillerine gore sisler iizerine uzunlamasina
yerlestirilecektir. Ancak, kiiciik rostolar pisirilecekse, bunlari sisler iizerine
dikey olarak yerlestirebilir, rostolarmn firmin iist kismina temas etmemesi
ya da etrafindaki sislere degmemesi saglanir.
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3-5.
CiFT SISLER iCIN
PROSEDUR
(ISTEGE BAGLI) (DEV.)

Domuz gogiisleri - ayr ya da kiigiik gogiisler sisler {izerine bir akordiyon
gibi dolanmalidir. Sislerin her iki catal disi kalin eti delip gegcmelidir.

Kanatli hayvan veya rostolar beraber pisirilmezse en iyi sonug alinabilir.
En iyi kizartma i¢in Uiriinler arasinda yeterli aralik birakin.

3-6.
ISTEGE BAGLI
AKSESUARLARIN
KULLANIMI

Pigirme sepetleri, sisleri yerlestirmek i¢in ¢ok kii¢iik veya pratik olmayan
gida {irtinleri i¢in bir se¢enektir.

Kofte, balik, dolgun kirmizi biber ve donmus pastalar pisirme sepetinde
pisirilebilir {iriinlere 6rnektir.

Pisirme sepeti biitlin tavuk veya rosto pisirmek i¢in sislerin yerine
kullanilacaksa, bu iiriinleri pisirmek i¢in daha fazla zamana ihtiyag
duyulacagma ve kizartmanin esit sekilde olmayacagina dikkat edin.

Kaplanmis aksesuarlar kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in, yerel bagimsiz
Henny Penny dagitimcinizla temasa gegin.

3-7.

CALISMA MODU

Sub. 2003

Kontrol iinitesi 6zel {iriinler i¢in programlanabilen on farkl: iirlin Pigirme
Programina sahiptir. Her program en fazla dort pisirme adimi1 ve bir
bekletme parametresinden olusabilir.

1. Istenilen iiriinii secmek icin URUN SECIMI altindaki YUKARI
veya ASAGI diigmelerine basin. Daha sonra BASLAT diigmesine
basin ve bu {iriin i¢in uygun sicakliga kadar iinite 6n 1sitma
islemine baglayacaktir.

Manuel Mod programlanmaz ve pisirme zamant ile
sicaklik iiriin se¢ildiginde programlanmalidir. Manuel
Modu (M) se¢mek i¢in URUN SECIMI altindaki
YUKARI veya ASAGI diigmelerini kullanin. On 1sitmaya
baglamak i¢in BASLAT diigmesine basin. Bu modu
programlamak i¢in zaman ve sicaklik YUKARI ve ASAGI
diigmelerini kullanin.

2. “HAZIR” LED'i yanip sondiigiinde, {iriin artik iinite i¢ine konulabilir.
“ YERLESTIRME HAZIR” mesaju iist ekranda belirir.

3. Kapiy agin ve {irlinil iinite igine yerlestirin. Yerlestirme iglemine
yardimci olmasi i¢in diskleri dondiirmek amaciyla gerektiginde
dondiirme kadranina basin. Kapiy1 kapatin, sonrasinda Pisirme
Programini baglatmak i¢cin BASLAT diigmesine basin.
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3-7.
CALISMA MODU

(DEV.)

Orta ekran kalan zamani gosterir ve alt ekran ayar
noktasi sicakligini gosterir. Gergek sicaklik firin sicakligi
(termometre) diigmesine basildiginda gosterilir.

4. Pisirme Programi sonunda alarm duyulacaktir, orta ekran “0:00”
degerini gosterir ve iist ekran “TAMAMLANDI” seklinde yanip soner.
Pigirme Programini sonlandirmak icin DURDUR diigmesine basin.

Bekletme zaman1 programlanmamigsa, program
sonlandirilir ve alarm DURDUR diigmesine basilarak
kapatilir. Bekletme zamani programlanirsa, tinite bir alarm
sinyali verecektir ve otomatik olarak Bekletme Programina
gegcis yapacaktir. Kalan bekletme zamani ve sicaklik
ekranda goriinecektir.

5. Bekletme Programi sonunda, orta ekran “0:00” seklinde yanip soner
ve iist ekran “BITTI” seklinde yanip séner. DURDUR diigmesine
basildiginda alarmi ve rotoru durdurur ve tiim ¢ikiglar kapatilir.

Pisirme veya Bekletme Programini sonlandirmak igin,
DURDUR diigmesini 2 saniyeligine basili tutun. Pisirme
programi ayrica DURDUR diigmesine basilip birakilarak

duraklatilabilir. Herhangi bir zamanda gii¢ baglantisi
kesilirse, kontrol initesi gii¢ kesintisi sirasinda aktif olan
isleme devam edecektir, bu iglem Pigirme Programi,
Bekletme Programi veya on 1sitma olabilir.

3-8.
ON ISITMA KONTROLU

On 1s1tma sirasinda, hava ve radyan 1s1s1 hava sicakligimi programlanmis
On 1sitma/pisirme ayar noktasina getirmek icin acilir. Hava ve radyan
1s1, hava sicaklig1 ayar noktasinin iistiinde oldugunda kapatilir. Ufleyici
siirekli galigir, ancak rotor kapalidir.

3-9.
PiSIRME KONTROLU

Normalde Pigirme Programi sirasinda, hava 1sitma ve radyan elemanlar1
programlanmis hava sicaklig1 ayar noktasina ayarlanir.

3-10.
KAPI SENSORU

Iki kapidan biri Pigirme Programu sirasinda agilirsa, tiim fonksiyonlar
sonlanir ve iki kapr da kapatilana kadar kapali kalir. Ust ekranda “KAPI
ACIK” ifadesi gosterilir. Ancak, et probu iiniteye takilmigsa ve kontrol
tarafi kapisi agiksa, list ekran et probu sicakligini gosterecektir.

3-11.

BEKLETME KONTROLU

Sub. 2003

Bekletme Modu zaman ve sicaklik agisindan programlanabilir.
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3.12 1. Tiim kontrolleri KAPALI konuma getirin ve iiniteye verilen elektrik
TEMIZLEME giiclinii kesin.

PROSEDURLERI

Ciddi yamiklar1 6nlemek icin, temizleme
isleminden 6nce iinitenin sogumasina izin verir.

2. Diskleri ve gubuk tertibatini ¢ikartin ve tamamen yikanmalart i¢in bu
parcalar1 bir kaba alin. (Bkz. Disk, Cubuk ve Sislerin Takilmas1 boliimii.)

Unite kapis1 kismen acik ise, otomatik olarak kapanmasi
icin tasarlanmistir. Kapiy1 agik tutmak igin, kapiy1 tam agik
konuma getirin.

Cubuk iizerindeki olugu kirden uzak tuttugunuzdan
emin olun. Cubuk tertibatinin iiniteden diismesi ve
tiniteye hasar gelmesi veya fiziksel yaralanmalart
onlemek igin, tespit halkast oluk igine giivenli
sekilde yerlestirilmelidir.

3. Bosaltma tavasini kismen disartya dogru ¢ekin ve gres yagini bagka
bir kaba aktarmak igin bosaltma tapasini agin.

4. Bosaltma tavasi, havalandirma panelleri (ilk 6nce yan havalandirmalarr),
arka paneli ve damlama tavasini iiniteden sokiin ve tamamen temizlemek
icin bir kaba alin.

(Hava 1siticilarin1 koruyan) ist havalandirma paneli, SCR-8
iizerinden sagdan ve SCR-6 iizerinde soldan olukludur.
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3-12. 5. Ufleyici fan kanadi iizerindeki silindir bagli viday1 gevsetin ve
TEMIZLEME kanadi milden ¢ekip ¢ikartin. Daha sonra fan kanadini tamamen

PROSEDURLERI (DEV.) temizlemek i¢in bir kaba alin.

Fan kanadini yeniden takarken, mil araliginin
uyustugundan ve silindir bagh ayar civatasinin ¢ok
fazla olmayacak sekilde yeteri kadar sikildigindan emin
olun. Fan diizgiin bir sekilde takilmazsa, havalandirma
kapagina ¢arpabilir ve fan hasari gériilebilir.

Asindirict temizleyiciler veya kloriir, bromiir, iyot veya
amonyak kimyasallarini iceren temizleyiciler/dezenfektan
kullanmayin. Bu agindirici ve kimyasallar paslanmaz gelik
malzemeyi kotiilestirip tinitenin kullanim omriinii kisaltacaktwr:

Uniteyi temizlemek icin su jeti (basingli sprey)
kullanmayn, aksi takdirde bilesen hasari goriilebilir.

Kaplanmig parcalart temizlerken, her tiirlii agindirici bez,

yag giderici, firm temizleyicisi veya her tiirden agindiric

temizleyiciyi kullanmayin. Sabunlu sicak su bu par¢alart
temizlemek i¢in gereken temizleyicidir. Yukarida belirtilen her
tiirlii temizleyici kaplamanin 6mriinii ciddi sekilde azaltacaktir:

3-13.
HALOJEN LAMBA

DEGISiMI

Elektrik carpmasi veya mal hasarini 6nlemek icin,
giic anahtarin1 KAPALI konuma getirin ve ana devre
kesicisini devreden ayirin veya duvardaki prizden
kabloyu ¢ikartin.

Ampuller ve etrafindaki yiizeyler sicak olabilir. Ciddi
yanmalar goriinebilir.

1. Anzali ampulii ¢ikartmak i¢in ampulil ittirin ve saat yoniiniin
tersine dondiiriin.

2. Yeni ampul etrafinda kopiik korumasi kullanin ve yeni ampulii soketin
igine ittirin. Yerine kilitlemek i¢in saat yoniinde dondiiriin.

Yeni ampulii takarken, yanan ampule parmaklariniz ile
DOKUNMAYIN. Ampulii takmak i¢in ampul etrafina
kopiik korumaswni sarin. Bu talimatlara uyulmamasi

ampule hasar verebilir.

3. Uniteye yeniden gii¢ verin.
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BOLUM 4: PROGRAMLAMA
Kontroller fabrikada ayarlanabilir ya da istenen fonksiyonlar sahada
programlanabilir. Program ayarlar1 (P) diigmesi su fonksiyonlar

programlamak i¢in kullanilir: pigirme (adimlari), alarmlar ve bekletme.

Manuel Mod bunlardan ayri tutulur. Pisirme zamani ve
sicaklik Program Modu'na giris yapilmadan bu yuva icin
programlanabilir.

1. Kontrol bip sesi ¢ikartana ve ekranda “PROG” ifadesi goriinene
kadar PROGRAM AYARLARI (P) diigmesine basili tutun, daha
sonra P diigmesini serbest birakin.

4-2.
PiSIRME VE

BEKLETME iGIN
PROGRAMLAMA 2. Sayi altindaki diigmeye basarak 1-2-3 erisim kodunu girin. ALARM

diigmesi 1'in altindadir, ASAGI diigmesi 2'nin altindadir, YUKARI
diigmesi 3'lin altindadir.

Kontrol {i¢ kisa bip sesi ¢ikartacaktir, ADIM ifadesi P diigmesinin altinda
yanacaktir ve anlik segilen iiriin igin ayarlar gdsterilecektir. Uriin
(P1 ila P9) yanip séner sonrasinda “PISIR-1 {ist ekranda goriiniir.

Yanlis erisim kodu girildiyse, Programlama Modu geri
cevrilir. “YANLIS KOD” mesaj1 ekranda goriiniir ve uyar1
sesi verilir. Yaklasik 10 saniyeden sonra kontrol normal
calismasina geri doner ve erisim kodu yeniden girilebilir.

3. URUN SECIMI altindaki YUKARI ve ASAGI diigmeleri kullanarak
programlamak i¢in iiriinii, P1 ila P9 arasinda se¢in

Istenilen iiriin segildiginde, P program diigmesine her
basimda bir sonraki pigirme veya bekletme adimina gegis
yapar. Parametreler agsagidaki agiklanmistir.

4. Uriin segildiginde &n 1sitma/pisirme sicaklig: girilebilir. Istenilen sicaklik
ekranda gosterilene kadar sicaklik ekrani altindaki YUKARI ve ASAGI
diigmelerine basin.
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4-2.
PiSIRME VE

BEKLETME iGiN
PROGRAMLAMA
(DEV.)

Sub. 2003

Siire, zaman (orta) ekram altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerine
basilarak programlanabilir.
Ornek: “1:30:00” burada 1 saat, 30 dakika ve 0 saniye anlamina gelir.

En fazla dort zaman ve sicaklik, Pisirme Programi
i¢in programlanabilir.

Radyan 1s1 ayari firin sicaklig1 diigmesine (termometre) basili tutularak
programlanabilir. Varsayilan deger %100'diir ancak YUKARI ve ASAGI
diigmeler kullanilarak, %0 ila %100 arasinda degistirilebilir. Ayarlar
diisiirerek, radyan 1siticilarinin agik oldugu zaman azaltilir. Bu siire,
adim 7'de tanimlanan, her pisirme agsamasi i¢in ayarlanabilir.

Istenilen pisirme baslatma siiresi ve sicakli1 programlandiktan sonra,
istenirse ikinci bir agamay1 programlamak i¢in program (P) diigmesine
basimn. “PISIR-2” iist ekranda goriiniir ve zaman, sicaklik ve radyan
1s1 ayar1 yukaridaki her adim icin ayarlanabilir. Istenirse, bu adimi
iiclincii ve dordiincii agamalar i¢in tekrarlayin.

Pisirme zamani ve sicakliklar1 programlandiktan sonra, istenirse
bekletme programi ayarlanabilir. P diigmesine basip serbest birakin

ve “BEKLET” ifadesi iist ekranda, “0:00” ifadesi orta ekranda ve tire
igaretleri alt ekranda goriinecektir.

Orta zaman ekrani altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini istenilen
bekletme zamanini ayarlamak i¢in kullanin. Daha sonra alt sicaklik
ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini bekletme sicakligin

ayarlamak i¢in kullanm. Sicakhig1 girmeden 6nce zaman programlanabilir.

Her pisirme adim1 ve bekletme programi igin alarm programlanabilir.
Pisirme veya bekletme zamani programlandiginda, ALARM diigmesine
basili tutun, sonra orta ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmeleri
alarm zamanini ayarlamak i¢in kullanin. Ekranda ayarladiginiz zaman
bu adim i¢inde alarmin kapanmasi i¢in zamanlayicinin geriye
sayaca@1 zamandir. Orn: PISIR-1 5 dakikaligia programlanir. 3 dakika
alarm i¢in programlanmistir. Pigsirme programinda gegen 2 dakikadan
sonra alarm kapanacaktir, ¢iinkii zamanlayici bu pisirme adimina ait

3 dakikalik siireyi geriye saymuistir.
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4-2.
PiSIRME VE

BEKLETME iCiN

PROGRAMLAMA Birden fazla adim programlandiktan ve Program
(DEV_) Modundan ¢ikildiktan sonra, toplam pisirme zamani
ekranda goriinecektir. Sonraki alarma ait sire ALARM
diigmesine basili tutularak goriintiilenebilir.

10. Programlanmuisg her {iriin i¢in yukaridaki adimlar tekrarlayin. Tiim
iiriinler programlandiktan sonra, P diigmesini 2 saniyeligine basili
tutarak program modundan ¢ikin.

11. Artik pisirme islemine gecebilirsiniz.

Programlama sirasinda 2 dakika boyunca higbir diigmeye
basilmazsa Program Modundan otomatik olarak Pisirme
Moduna gegilecektir.
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4-3.

OZEL PROGRAM
MODU (DUZEY 2)

Sub. 2003

Ozel Program Modu daha detayli parametreleri ayarlamak igin
kullanilir. Ozel Program Moduna PROGRAM AYARLARI (P)
diigmesine 8 saniye basili tutularak ya da ekran “L-2” ifadesini
gosterildiginde erisilir. “DUZEY 2” ifadesi iist ekranda yanip
soner, sonra “SP PRG” ekranda belirir. Bu mod 1, 2, 3 seklindeki
kodu ister. Mod asagidaki 6zellikleri icermektedir:

o Fahrenheit veya Santigrat Derece
o Firm tipi: SCR-6 ya da SCR-8

« Dil: ingilizce, Fransizca, Almanca, Ispanyolca
e Ses seviyesi

e Sestonu

o Otomatik alarm iptali

e Otomatik pigirme i¢in bekletme

¢ Bosta Modu etkin

e Cok. pisirme adimlari

o Kod ile kilitlenmis program

¢ Radyan ayar noktasi araligi

o Sistemi baslat

Ozel Program Modu'ndan ¢ikmak i¢in, P program diigmesine
2 saniyeligine basili tutun ya da 2 dakika bekleyin ve kontrol
islemi Ozel Program Moduna otomatik olarak gececektir.

Fahrenheit veya Santigrat Derece (SP-1)

Erisim kodunu girdikten sonra, iist ekran “SP-1” ve “SICAKLIK
BIRIMI” ifadelerini gosterir. Orta ekran “°F” ya da “°C” ifadesini
gosterir. YUKARI veya ASAGI diigmesine basmak ekrani “°F” ila
“°C” ya da tersi sirada gecis yaptirir.

Firmn Tipi (SP-2)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine basip serbest
birakin. “FIRIN TIPI” iist ekranda ve “Scr-6" ya da “Scr-8” ifadesi
orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik programlamadan 6nce {initenin
tipine uyum saglamalidir, aksi halde iinite diizgiin ¢aligmayabilir.
Bu 6zellik fabrikada ayarlanir. YUKARI ve ASAGI diigmesine
basmak ekrani bir {initeden digerine degistirecektir.

Dil (SP-3)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine iki kere basin
ve sonra “DIL”, “1=INGIL”, “2=FRAN”, “3=ALMAN”, ve
“4=ISPAN” secenegine basm. Orta ekran 1 ila 4 arasinda bir say1
gosterecektir. Say1 altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerine
basildiginda ekranda goriinen dili degistirir.

Ses Seviyesi (SP-4)

Hoparloriin seviyesi ayarlanabilir. Erisim kodu (1,2,3) girildikten
sonra, P diigmesine ii¢ kere basin. “SES SEVIYESI” iist ekranda
goriiniir ve 1 ila 10 arasindaki bir say1 orta ekranda gosterilir. 1 en

algak ses ayaridir, 10 en yiiksek ses ayaridir. Say1 altindaki YUKARI
ve ASAGI diigmelerini istenilen sesi ayarlamak i¢in kullanin.
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Ses Tonu (SP-5)

. 4-3. Hoparlériin tonu ayarlanabilir. Erigim kodu (1,2,3) girildikten sonra,

OZEL PRQGRAM P diigmesine dort kere basi. “SES TONU” iist ekranda goriiniir ve

MODU (DUZEY 2) 50 ila 2000 arasindaki bir say1 orta ekranda gésterilir. 50 en algak
(DEV.) ton ayaridir, 2000 en yiiksek ton ayaridir. Say1 altindaki YUKARI

ve ASAGI diigmelerini istenilen tonu ayarlamak igin kullanin.

Alarm Otomatik Iptali (SP-6)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine bes kere basin.
“ALARM OTOMATIK IPTALI” iist ekranda ve “EVET” ya
da “HAYIR” ifadesi orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik EVET
olarak ayarlanirsa, o zaman programlanmis alarmlar kapatilir
hoparlor birkag bip sesi ¢ikartip, otomatik olarak durur. Bu 6zellik
HAYIR olarak ayarlanirsa, o zaman hoparldr bip sesi ¢ikarmay1
durdurmadan 6nce birilerinin alarm diigmesine basmasi gereklidir.
Orta ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini EVET ila
HAYIR arasinda ya da tersine gecis yapmak i¢in kullanin.

Otomatik Pisirme i¢in Beklet (SP-7)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine alt1 kere basin.
“OTOMATIK PISIRME ICIN BEKLETME?” iist ekranda ve “EVET”
ya da “HAYIR” ifadesi orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik EVET
olarak ayarlanirsa, o zaman Pigsirme Programi sonunda hoparldr
birkag kere bip sesi ¢ikartacaktir ve otomatik olarak Bekletme
Moduna gececektir. Bu 6zellik HAYIR olarak ayarlanirsa, o zaman
hoparlor bip sesi ¢gikarmay1 durdurmadan ve Bekletme Programi
baslamadan 6nce birilerinin DURDUR diigmesine basmasi gereklidir.
Orta ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini EVET ila
HAYIR arasinda ya da tersine gecis yapmak i¢in kullanin.

Bosta Modu Etkin (SP-8)

Erigim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine yedi kere basin.
“BOSTA MODU ETKIN” iist ekranda goriiniir ve “EVET” ya da
“HAYIR” ifadesi orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik EVET olarak
ayarlanirsa, o zaman “BOSTA”... “URUN SEC”... “ON ISITMA
ICIN BASLAT'A BAS” ifadesi ¢evirme ekipmani kullanimda
olmadiginda iist ekrandan gececektir. Bu 6zellik HAYIR olarak
ayarlanirsa, o zaman Pigirme Programi sonunda iinite sonraki Pigirme
Programina kadar yeniden on 1sitmaya baslayacaktir. Orta ekran
altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini EVET ila HAYIR
arasinda ya da tersine gecis yapmak i¢in kullanin.

Coklu Pisirme Adimlar: (SP-9)

Erigim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine sekiz kere basin.
“COKLU PISIRME ADIMLARI” iist ekranda ve “EVET” ya da
“HAYIR” ifadesi orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik EVET olarak
ayarlanirsa, o zaman bir adimdan fazlas1 Pisirme Programi icin
programlanabilir. Bu 6zellik HAYIR olarak ayarlanirsa yalnizca
tek bir zaman ve sicaklik Pisirme Programi i¢in ayarlanabilir.
Orta ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini EVET ila
HAYIR arasinda ya da tersine gecis yapmak i¢in kullanin.
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4-3.
OZEL PROGRAM

MODU (DUZEY 2)
(DEV.)

Kod Ile Kilitlenmis Program (SP-10)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine dokuz kere basin.
“Kod Ile Kilitlenmis Program” iist ekranda ve EVET ya da HAYIR
ifadesi orta ekranda goriiniir. Bu 6zellik Program modunda EVET
olarak ayarlanirsa, moda erigim saglanmadan 6nce 1-2-3 degeri
girilmelidir. Bu 6zellik HAYIR olarak ayarlamirsa, o zaman Program
Moduna 1-2-3 degeri girilmeksizin erisilebilir. Orta ekran altindaki
YUKARI ve ASAGI diigmelerini EVET ila HAYIR arasinda ya
da tersine gegis yapmak igin kullanin. (Ozel Program Modu her
zaman kod gerektirir.)

Radyan Ayar Noktas1 Arahg: (SP-11)

Erisim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine on kere basin.
“RADYAN AYAR NOKTASI ARALIGI” iist ekranda ve “0°F”
ila “10°F” ifadesi orta ekranda goriiniir. Radyan 1siticilari, hava
1siticilarindan farkli kapanma sicakliklarina ayarlanabilir. Orn:
Ekranda “10°F” ifadesi goriiniirse, hava sicaklig1 ayar noktasi
sicakliginin 10 derece iistiine ¢ikana kadar radyan 1siticisi
kapatilmayacaktir. Bu 6zellik, hazirlanmalar i¢in daha diizenli
1stya ihtiyac duyabilecek kiiciik etleri pisirirken kullanilabilir.
Orta ekran altindaki YUKARI ve ASAGI diigmelerini ayari
degistirmek icin kullanin.

Sistemi Baslat (SP-12)

Erigim kodu (1,2,3) girildikten sonra, P diigmesine on bir kere basin.
“SISTEMI BASLAT” iist ekranda ve “---” ifadesi orta ekranda
gorliniir. Bu 6zellik, kontroller 6n programlanmigsa veya zaman
ila sicaklik sifirlanacaksa kontrolleri fabrika ayarli parametrelere
stfirlar. Orta ekrandaki YUKARI veya ASAGI diigmelerinden birine
basili tutun. Kontroller bir sesi ¢ikartacaktir ve ekran “3”, “2”, ve
“1” seklinde yanip sonecektir. Daha sonra {ist ekran “BASLAT”
ve “TAMAMLANDI” seklinde yanip sonecektir.

Ozel Program Modundan ¢ikmak igin, P diigmesine 2 saniyeligine
basili tutun ya da 2 dakika bekleyin ve kontrol otomatik olarak bu
moddan gikacaktir.

Ozel Program Moduna ait diger fonksiyonlar1 programlama hakkinda
daha detayli bilgi i¢in, Henny Penny servis departmanini arayim.

Ozel Program Modu sirasinda, farkli adimlara URUN
SECIMI YUKARI ve ASAGI diigmeleri ve P diigmesi
kullanilarak erisilebilir.

4-4.

TEKNiIK MOD

Sub. 2003

Teknik Mod, yalnizca i¢ Henny Penny kullanimi i¢in hazirda bulunan
birka¢ kendinden tanimlama yetenegine sahiptir ve bu moda girmek
icin farkl bir kod gereklidir. P diigmesine sekiz saniye basildiginda
“TEKNIK” ifadesi ekranda gériiniir ve P diigmesine yeniden
basildiginda “DUZEY 2” ekranda gésterilir. Ozel Program
Moduna geri donmek i¢in P diigmesine yeniden basin.
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BOLUM 5:

PISIRME PROSEDURLERI

5-1.
PiSIRME
PARAMETRELERINI
PROGRAMLAMA

Cevirme ekipmani farkli {iriin tiirleri i¢in fabrikada 6dnceden
programlanmugtir.

Uriiniin boyutu, agirhig, sicaklig1 ve miktart mevcut pisirme
programlarinin yiriitiilmesi i¢in énemlidir.

Menii seridi yerinden ¢ikartilabilir ve istenilen pisirilecek {iriine
gore degistirilebilir.

5-2.
CEVIRME EKIPMANINI
DOLDURMA

Cevirme ekipmanini daima sisler veya pigirme sepeti esit sekilde
dengelenecek ve tavuklarin gogiisleri {initenin disina dogru
bakacak sekilde doldurun.

Sisler tizerine dogru yerlestirildiginde, gida iiriinliniin 6n kismi
miisteri tarafindan goriinebilir ve gida iiriinii firinin iist kismina
dokunmayacaktir. Uriin firmin iist kismina temas etmezse, sisleri
cikartin ve giday1 yeniden konumlandirm.

5.3.
SISLERI VE

URUNLERIi GEVIRME
EKIPMANINDAN
CIKARTMA

Sub. 2003

Yaniklar: 6nlemek icin, sicak sisleri, pisirme sepetini veya

rosta tavalarim ¢ikartmak amaciyla izole bez, eldiven ve

parmakl eldiven giyin. Yardimec aletlerin pismis gida ile
dogrudan temas etmemesine dikkat edin.

1. Sisleri liniteden ¢ikardiktan sonra, sisleri caligma ylizeyi ya da tablasi
iizerine koyun.

2. Sis kolunu izole bez, eldiven veya parmakli eldiven ile kavrayin ve
sisi caligma yiizeyine acili sekilde tutun.

3. Servis catali veya maas1 kullanarak {iriinii sisten ¢ikartin.
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5-4.
BAHARAT VE

IZGARA SOSU

Henny Penny'de, ¢evirme ekipmaniyla birlikte kullanilmast i¢in iki baharat
ve bir 1zgara sosu vardir. Et {izerine esit sekilde baharati hafifge serpin
veya ovalaym. Ek baharat1 biitiin kanatli hayvan bosluguna serpilebilir.

Sure Chef Baharati, hafif 1zgara lezzeti ve kirmiziya ¢alan renk veren
paprika, sogan, sarimsak ve karisik baharat harmanidir.

Cok Amacl Baharat karabiber, hafif kirmiz1 biber, sogan ve sarimsagin
karigimidir ve gida tiriinlerine baharatli kahverengi goriiniimiinii verir.

Her iki baharat tavuk ve gogiisler i¢in uygundur.

Izgara Sosu karigimi ketcap, su ve et suyu karisimdir. Ise yarayan, ekonomik
ve lezzetli bir karigimdir. Bir adet karisim paketinden 3,7 litreden biraz
fazla sos ¢ikacaktir. Sos, et {izerine pisirme isleminin son 15 dakikasinda
stiriilebilir veya gida ¢evirme ekipmanindan ¢ikartildiginda siiriilebilir.

5-5.
GUVENLI GIDA

HAZIRLAMA TEMEL
KURALLARI

Sub. 2003

Servis ettiginiz gidalarin lezzetli olmasinin yaninda saghklh
oldugundan emin olmak i¢in, liitfen asagidaki kurallara uyun:

¢ Gidaya temas eden Kisiler giday: tasimadan once ellerini
sabun ve suyla yikamahdir; bu kural pismemis ve pismis
gidanin tasinmasi arasinda ellerin yikanmasim icermektedir

o Ozellikle kanath hayvan ve domuz icin, pismemis gida icin
kullandiginiz alet, kesme tahtasi veya mutfak tezgahinin
aynisini pismis gida icin kullanmayin. Aym alet ve calisma
yiizeyinin kullanilmasi gerekiyorsa, bu parcalar ile pismis
iiriinlerin temas etmesine izin vermeden dnce bu aletleri
tamamen temizleyin

¢ Gidalari dogru i¢ sicakhigl ve pismislik seviyesinde pisirin
(Liitfen Pismislik Testi boliimiine bakin)

e Pismemis ve pismis iiriinleri daima buzdolabinda ayr1
tutun; buzdolabi icinde ayr1 béliimler bulunmuyorsa,
pismis iiriinleri pismemis iiriinlerin iizerine saklayin;
ayrica gidalari sarmak ve onlar1 kaplar icine koymak
potansiyel kirlenmeleri 6nleyecektir
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5.6 Potansiyel tehlikeli gidalar (etler bu kategoride degerlendirilir) sicakta
P gida saklama i¢in 140°F (60°C) veya altinda gidanin i¢ gida sicakligini
SICAK VE SOGUK GIDA koruyacak bir ortamda saklanmalidir. SCR-8 ve SCR-6 bu gereksinimi
karsilar. Ayrica Henny Penny ihtiyaclarinizi karsilamak igin gesitli
tiplerde saklama kabini ve vitrin 1siticis1 liretmektedir.

SAKLAMA iGiN MiNIMUM
SICAKLIK GEREKSINIMLERI

Buzdolab1 ve sogutucularda saklanan potansiyel tehlikeli gidalar
40°F (4°C) veya altinda saklanmalidir. Buzdolabinda saklanan her
tiirlii pigmis veya yeniden 1sitilmig iiriin servis edilmeden veya sicak
gida deposuna konulmadan 6nce yerel saglik yonetmeliklerine gore
150°F-165°F (66°C-74°C) i¢ sicakliga kadar yeniden 1sitilmalidir,
Henny Penny {iriiniin giivenli sicaklikta tutulmasina yardimei olmasi
i¢in farkli boyutlarda hizli sogutucu iiretir.

Gida servisiyle ilgili daha ayrintili yonetmelikler i¢in, Yerel saglik
kodunuza, Gida Koruma ve Besin Saglig1 Boliimii'ne bakin.

Pisirme zamanlarini ayarlarken, pismislik seviyesinin kontrol
edilmesi gereklidir. En giivenilir yontem temiz ve dogru ¢alisan
bir termometre kullanmaktir.

5-7.

PiSMISLIK SEVIYESI
iCIN TEST

Etin en kalin boliimiine termometreyi yerlestirin, ancak yag,
kikirdak veya kemige temas etmeyin. Rostalar kontrol edilirken,
et termometresinin ucu rostanin merkezine 3/4 ing (19 mm) kadar
geemelidir. Biitiin tavuk, 6rdek ve hindi i¢in, et termometresinin
ucu kalin i¢ but kasina gegirilmelidir.

Et Uriinii Et Sicakhg

Biftek 140°F (60°C) 160°F (71°C) | 170°F (77°C)
Az Pigmis Orta Pigmis | lyi Pigmis
Kirmizi Su Pembe Su Pembe Su
Domuz Eti 170°F (77°C) - Berrak Su

Jambon (“Yemek igin Hazir” ya | 140°F (60°C) (Miikemmel lezzet igin, ancak
da “Tam Pigirilmig” etiketli) 140°F altinda servis edilmelidir)

Jambon (“Yemeden Once
Pisirin” etiketli)

160°F (71°C)

Kanath Hayvanlar 185°F - 190°F (85°C - 88*C) (Et sulari berrak

olmali veya butlar gikarildiginda but kemigi

acilmahdir.)
Kuzu Eti 160°F (71°C) | 170°F (77°C) | 180°F (82°C)
Az Pigmis Orta Pigmis | lyi pigsmis
Balik 140°F - 150°F (60°C - 66°C)
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5-8.

TEMEL PiSIRME
PROSEDURLERI

Sub. 2003

YUKARI veya ASAGI diigmelerine basilarak istenilen iiriinii segin,
daha sonra 6n 1sitmay1 baslatmak i¢in BASLAT diigmesine basin.

Uriinii baharatlayin ve sislere takin.

HAZIR LED'i yandiginda, {iriinii ¢evirme ekipmanina takmak icin
MANUEL DONDURME anahtarini kullanin.

Pisirme Programini yeniden baglatmak i¢in BASLAT diigmesine basin.
HAZIR LED'i kapatilir ve PISIRME/BEKLETME LED'i yanar.

Pisirme Programinin sonunda, ses duyulacaktir ve iinite otomatik
olarak Bekletme Moduna gececektir.

Bekletme zamami programlanmadiysa, iist ekranda “TAMAMLANDI”
ifadesi gortiniir ve DURDUR diigmesine basilana kadar ton sesi duyulur.

Bekletme Modu sirasinda veya Pisirme Programinin sonunda, iiriin
iiniteden ¢ikartilabilir.
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5-9.

PiSIRME KURALLARI

Sub. 2003

Biitiin Tavuk, Taze Her Biri 1,35 Kg

But ve boyun bolgesinden fazla yag1 ve deriyi alm. Kanath hayvanlar
soguk musluk suyu ile igten ve distan yikayn. Istenilirse terbiye
edin. Kanatlar1 katlaym ve ayaklar katlayip baglayin. Sisler tizerine
veya pisirme sepetine koyun ve istenirse baharatlayin.

SCR-8

Tavuk Sayisi

Pigirme

On Isitma/Pisirme Sicak

Zamanlari
32 1:10:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
24 01:00:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
16 01:00:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
12 00:50:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
8 00:50:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
SCR-6

Tavuk Sayisi

Pigirme
Zamanlari

On Isitma/Pigirme Sicak

18 01:15:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
| 12 01:00:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C) |
| 6 00:50:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C) |

Biitiin Tavuk, Taze-Her Biri 1,13-1,25 Kg

SCR-8
Tavuk Sayisi Z:E::IT:” On Isitma/Pigirme Sicak
32 01:05:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
24 00:55:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
16 00:55:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
12 00:50:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
8 00:50:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)

SCR-6

Tavuk Sayisi

Pigsirme

On Isitma/Pigirme Sicak

Zamanlari

18 01:15:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)

12 01:00:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)

6 0:50:00- 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
0:55:00

|| Pisirme zamanlar pisirme sepetinde daha uzun olur. ||
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PiSIRME KURALLARI
(DEV.)

Sub. 2003

5-9.

Ceyrek Tavuk, Taze, Her Biri 1,13-1,25 Kg
Istenilirse terbiye edin ve baharatlaymn. Ceyrek tavuklari kemikler
asag1 sekilde pisirme sepetine yerlestirin.

Pisirme Sepeti

basina Geyrek Pigirme On Isitma/Pigirme Sicak
Zamanlari
Tavuk

SCR-8

6-7 00:45:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)
SCR-6

0:50:00- o o ° °
4-5 0:55:00 350°F - 375°F (177°C - 190°C)

Biitiin Hindi, Taze-4,5 - 5,5 Kg

Hindileri temizleyin ve boyun ve kursagini ¢ikartin. Istenilirse terbiye
edin ve baharatlaym. Kanatlart hindinin yanlarina tutturun ve hindileri
sislere gecirin.

Pigsirme

On Isitma/Pigirme Sicak

Hindi Sayisi

Zamanlari

8 Adim 1-1:45:00 350°F (177°C)
Adim 2-1:15:00 325°F (163°C)
4 Adim 1-1:30:00 350°F (177°C)
Adim 2-1:00:00 325°F (163°C)
SCR-6
3 Adim 1-1:30:00 350°F (177°C)
Adim 2-1:00:00 325°F (163°C)

Kiiciik Arka Kaburga, Taze-0,70 - 0,80 Kg
Kaburgadan fazla yag1 temizleyin ve soguk musluk suyu ile durulayn.
Kaburgalari delici sisler {izerine gegirin. Istenirse baharatlayin.

Kaburga

SEVE]

Pigirme
Zamanlari

On Isitma/Pigirme Sicak

8 0:30:00 375°F (190°C)
16 0:40:00 375°F (190°C)
SCR-6
6 00:35:00 375°F (190°C)
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N 5-9. Ayrik Kaburga, Kanada Usulii-0,90 - 1,15 Pound
PISIRME KURALLARI Kaburgadan fazla yag temizleyin ve soguk musluk suyu ile durulayin.
(DEV.) Kaburgay1 delici sis iizerine gegirin. Istenirse baharatlayn.

Kaburga Pigirme On Isitma/Pigirme Sicak
SEVIE] Zamanlan
8 01:50:00 225°F (107°C)
SCR-6
6 02:00:00 225°F (107°C)
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BOLUM 6: SORUN GIDERME

6-1.

SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN NEDENI DUZELTME
Uriin rengi ¢ok koyu *  Sicaklik ¢ok yiiksek *  Program modunda sicaklik ayarini

kontrol edin; bkz. Program Modu
Caligmast bolimii

Uriin rengi ¢ok agik *  Sicaklik ¢ok diisiik *  Sicaklik ayarini kontrol edin
*  Uygun 6n 1sitma zamanini kullanin
e Dogru iirlin diigmesini sectiginizden

emin olun
Kuru iiriin *  Pigirmeden 6nce nem kaybi *  Taze iirlin kullanin
*  Urlinilin agir1 pigirilmesi e Pigirme zamanin azaltin

*  Pigirme sicakligimi azaltin

Kemik etten ayriliyor e Agirt pigirme *  Pigirme zamanini kontrol edin

+  Uriin taze degil *  Taze iiriin kullanin
Giig anahtar1 GUC pozisyonunda iken |+  Giig verin +  Unitenin prize takilip takilmadigini
¢evirme ekipmani hi¢ ¢alismiyor. kontrol edin

¢ Besleme kutusundaki devre kesicisi
veya sigortasini kontrol edin

Unite 1sitmryor *  Besleme kutusunda atmig sigorta [+  Devre kesicisini yeniden ayarlayim veya
veya acilmis devre kesicisi sigortay1 degistirin

Sorun giderme hakkindaki daha fazla bilgiye Teknik Kilavuz'dan, www.hennypenny.com, veya 1-800-417-8405
ila 1-937-456-8405 telefonlarindan ulasilabilir.
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6-2.

HATA KODLARI

EKRAN NEDENI DUZELTME
o A » Kontrol paneli ¢ok sicak;
E04 iflevici tekerlesi tikal . Uflevicivi temizlevi desistiri
“PROB ERR” iifleyici tekerlegi tikalt eyiciyi temizleyin veya degistirin
veya calismiyor
) E-6 § + Sicaklik probu arizasi * Panel uzer1ndek1~pro.b baglantisini kontrol
ctrl hot et veya probu degistir
GCE_SO”
“CPU Chip”
“E-51” *+ CPU RAM Hatasi
“+tA-CHIP” «  Harici RAM hatas: + “E-507, “E-517, “E-53” ve “E-41” yazilim
. hatalaridir; paneli yeniden baslatin ve hata
“E-53” *  Harici ROM hatas devam ederse, kontrol panelini degistirin
“ro-CHIP” + Karigik Hafiza
CCE_4 l 2
“data Err”
P ) o » Kontrol panelini ve kontaktorii kontrol edin
E-5 *  Yazilim yiiksek limiti veya degistirin
“cok sicak” (Hava Sicakligi ¢cok fazla) .
« Utfleyiciyi kontrol edin ve gerekirse degistirin
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